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 การวิจัยครั้งนี้ มีวัตถุประสงค 1) เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
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Abstract 
 

 This studay was conducted to (1) evaluate the quality of a book of Basic 
NC Programming Subject (2102-2009) complied by the researcher 2) examine the 
efficiency of the book of Basic NC Programming Subfect (2102-2009) Z3X find the 
effectiveness index of the book of Basic NC Programming Subject (2102-2009) (4) study 
learning achievement results from students’ pre-test and post-test scores (5) assess the 
students’ level of satisfaction towards using the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009). The research samples are 21 students of second-year Vocational 
Certificate students studying at Kamphaeng Phet Technical College. The results are as 
follows : 
 1. The overall quality of the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009) is at high quality level (x  = 4.46, S.D. = 0.34) 
 2. The efficiency of the book of Basic NC Programming Subject (2102-
2009) is which is equivalent to 80.34/80.77, and it is located within the standardized 
criteria of 80/80 
 3. The effectiveness index of the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009) is 0.725. It indicates that teaching with the book of Basic NC Programming 
Subject (2102-2009) can enhance the student’ knowledge at 72.50 percent. 
 4. The learning achievement results of students who learnt with the 
book of Basic NC Programming Subject (2102-2009) is significantly higher than before 
their learning at the .01 level. 
 5. The student’ level of satisfaction towards learning with the book of 
Basic NC Programming subject (2102-2009) is at an extremely satisfied (x= 4.53, S.D. 
= 0.35) 
 
Key words : Report on development and results, book of Basic NC Programming 

Subject (2102-2009) 
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วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร, นายชลอ  การทวี ตําแหนงครู วิทยฐานะ    
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นายอํานาจ  ทองแสน ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี, นายชัยพร ดอนกลาง 
ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร และนายสุวัฐชัย วัชรถาวรศักดิ์ 
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 ขอบคุณครูผูสอนทุกทาน ที่ใหความอนุเคราะหในการตอบแบบประเมิน ขอบคุณครูชัด  อินทะสี  
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ในดานการวิเคราะหขอมูล ขอบใจนักเรียนทุกคนที่ชวยตอบแบบประเมินและตั้งใจเรียนในรายวิชา
โปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน ขอบคุณคณะครูอาจารยแผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร
เพื่อนรวมงานทุกคน ที่ไดชวยเหลือ และสุดทาย คือ พอแมและครอบครัวที่เปนกําลังใจมาโดยตลอด 
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บทที่ 1 
บทนํา 

 

1.1 หลักการและเหตุผล 
 รัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทย พ.ศ. 2550 มาตรา 49 ไดบัญญัติวา “บุคคลยอมมีสิทธิเสมอกัน
ในการรับการศึกษาไมนอยกวาสิบสองปที่รัฐจะตองจัดใหอยางทั่วถึงและมีคุณภาพโดยไมเก็บคาใชจาย”   
สอดคลองพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ  พ.ศ 2542 แกไขเพิ่มเติม ( ฉบับที่ 2 ) พ.ศ 2545 และ            
( ฉบับที่ 3 ) พ.ศ 2553  ไดระบุไวในหมวดตาง ๆ ไวดังนี้   
 หมวด 1 บททั่วไป ความมุงหมายและหลักการ  มาตรา 6 ไดระบุไววา การจัดการศึกษาตองเปนไป
เพื่อพัฒนาคนไทยใหเปนมนุษยที่สมบูรณทั้งรางกาย  จิตใจ  สติปญญา  ความรูและคุณธรรมมีจริยธรรม
และวัฒนธรรมในการดํารงชีวิต  สามารถอยูรวมกับผูอื่นไดอยางมีความสุข   
 หมวด 2 สิทธิและหนาที่ทางการศึกษา  มาตรา 10 ไดระบุไววา การจัดการศึกษาตองจัดใหบุคคลมี
สิทธิและโอกาสในการรับการศึกษาขั้นพื้นฐานไมนอยกวาสิบสองปที่รัฐตองจัดใหอยางทั่วถึงและมีคุณภาพ
โดยไมเก็บคาใชจาย  
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 22 ไดระบุไววา  การจัดการศึกษาตองยึดหลักวาผูเรียนทุก
คนมีความสามารถเรียนรูและพัฒนาตนเองได  และถือวาผูเรียนมีความสําคัญมากที่สุด กระบวนการจัดการ
ศึกษาตองสงเสริมใหผูเรียนสามารถพัฒนาตามธรรมชาติและเต็มตามศักยภาพ  
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 26 ไดระบุไววา  ใหสถานศึกษาจัดการประเมินผูเรียนโดย
พิจารณาจากการพัฒนาการของผูเรียน  ความประพฤติ  การสังเกตพฤติกรรมการเรียน  การรวมกิจกรรม
และการทดสอบควบคูไปในกระบวนการเรียนการเรียนการสอนตามความเหมาะสมของแตละระดับและ
รูปแบบการศึกษา   
 ใหสถานศึกษาใชวิธีการที่หลากหลายในการจัดสรรโอกาสการเขาศึกษาตอและใหนําผลการประ
เมิลผูเรียนตามวรรคหนึ่งมาใชประกอบการพิจารณา 
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 30 ไดระบุไววา  ใหสถานศึกษาพัฒนากระบวนการเรียน
การสอนที่มีประสิทธิภาพ   รวมทั้งการสงเสริมใหผูสอนสามารถวิจัยเพื่อพัฒนาการเรียนรูที่เหมาะสมกับ
ผูเรียนในทุกระดับชั้น  

กระทรวงศึกษาธิการ  ไดกําหนดรายการของการจัดสรรตามนโยบายเรียนฟรี 15 ป อยางมี
คุณภาพไวใน  5  หมวด  ไดแก  หมวดคาเลาเรียน  หมวดหนังสือเรียน  หมวดอุปกรณการเรียน หมวด
เครื่องแบบชุดนักเรียน  และหมวดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพผูเรียน (กระทรวงศึกษาธิการ, 2552: บทนํา) 

จากนโยบายเรียนฟรี 15 ป ของรัฐบาลที่ไดกลาวมาขางตนนั้นแสดงใหเห็นวา หนังสือเรียนเปน
รายการหลักที่รัฐบาลใหการสนับสนุนคาใชจาย ทั้งนี้เพราะหนังสือเรียนยังคงเปนสื่อหลักที่มีบทบาทสําคัญ
ตอการจัดการเรียนการสอนทั้งตอผูสอนและผูเรียน ซึ่งทุกสถานศึกษาจะตองมีหนังสือไวสําหรับใหผูเรียน 
ไดใชเรียนและศึกษาคนควา นอกจากนี้โยบายสื่อเสรีที่รัฐบาลนั้นสงเสริมใหสํานักพิมพภาคเอกชนได                 
มีสวนรวมในการผลิตและพัฒนาสื่อการเรียนรูทุกกลุมสาระการเรียนรู โดยใหมีการแขงขันอยางเสรีและ             
เปนธรรม สงผลใหปจจุบันมีสื่อ  การเรียนรูจากหลายสํานักพิมพ ใหสถานศึกษาไดเลือกใชอยางหลากหลาย
ทั้งดานคุณภาพและราคา  นอกจากนี้ หนังสือเรียนเปนสื่อการเรียนชนิดหนึ่ง  ที่ผูเรียนรูจักเปนลําดับแรก  
และสามารถศึกษาไดดวยตนเอง  ทําใหผูเรียนมีทักษะในการอานเพิ่มขึ้น  สามารถคิดหาเหตุผล  วิจารณ
เปรียบเทียบ  สรุปความจริงที่คนควาได และยังตอบสนองความแตกตางระหวางบุคลใหเรียนรูไปใน
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แนวทางเดียวกันอีกดวย  นอกจากนี้หนังสือเรียนยังเปนสื่อการเรียนการสอนที่มีความสําคัญตอผูสอนและ
ผูเรียนคอนขางมาก  เพราะผูสอนและผูเรียนตางตางยึดหนังสือเรียนเปนเอกสารหลักในการเรียนการสอน  
เพื่อใหเรียนรูเนื้อหาครบถวนตามที่กําหนดไวและเปนแนวทางในการศึกษาคนควาเพิ่มเติม ( ประทีป  จรัส
รุงรวีวร. 2542:132)   

ในการพิจารณาหนังสือเรียน ของสถานศึกษาแตละแหงจะมีการแตงตั้งคณะกรรมการมาเปน               
ผูพิจารณาเพื่อคัดเลือกหนังสือเรียน  ดังนั้นสถานศึกษาจําเปนตองมีหลักการที่นํามาวิเคราะห ประเมิน
เพื่อใหไดมาซึ่งหนังสือเรียนที่มีคุณภาพและดีที่สุด  เพื่อนําไปใชสอนกับนักเรียนของสถานศึกษานั้น ๆ ไมใช
แคพิจารณาเพียงราคาของหนังสือ   ในหารพิจารณาคุณภาพของหนังสือเรียนนั้นมีองคประกอบหลายดาน  
เชน  เนื้อหาถูกตองตรงตามหลักสูตร  ตามหลักวิชาการ  ความทันสมัยของเนื้อหาวิชา  จํานวนหนา
เหมาะสมรูปภาพชัดเจน  การใชภาษาเหมาะสมกับสําหรับสื่อความหมายไดชัดเจน  ผูเรียนอานเขาใจงาย  
การใชศัพทเฉพาะถูกตอง  กิจกรรมการเรียนรูสอดคลองกับตัวชี้วัด  สาระการเรียนรูสอดคลองกับ
พัฒนาการ  เปนตน ซึ่งสิ่งเหลานี้จะเปนตัวแปรสําคัญท่ีสงผลตอราคาของหนังสือเรียนของแตบริษัทผูผลิต 

ในปจจุบันหนังสือเรียนที่ไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษาและอนุญาตใหสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัดจัดซื้อ เพื่อใชประกอบการเรียนการสอนมีจํานวน
มากมากรายวิชา หลายสํานักพิมพ และหนังสือเรียนเหลานั้นอาจมีคุณภาพไมเทากันหรือมีความเหมาะสม
กับนักเรียนในแตละสถานศึกษาไมเทากัน ผูวิจัย ซึ่งเปนครูผูสอนที่สอนทางดานวิชาชางอุตสาหกรรม 
วิทยาลัยกําแพงเพชร  สังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ไดเรียบเรียงหนังสือเรียนขึ้นเพื่อใชใน
การจัดการเรียนการสอน ตามหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และสอดคลองกับ
นโยบายเรียนฟรี 15 ป อยางมีคุณภาพ  ไดแก หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
จัดพิมพโดยบริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) พิมพครั้งที่ 1 พ.ศ. 2559  โดยหนังสือรายวิชาที่กลาวมานี้ 
ไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากคณะกรรมการประเมินคุณภาพหนังสือเรียน  ที่สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาแตงตั้งขึ้น และอนุญาตใหนําใชในสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัดได  

จากหลักการและเหตุผลดังกลาว ผูวิจัยจึงเล็งเห็นความสําคัญของหนังสือเรียนที่มีความสําคัญอยาง
ยิ่ง จึงไดสนใจศึกษาพัฒนาการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  ที่เรียบเรียง
ขึ้นโดยผูวิจัยวามีคุณภาพอยูในระดับใด และเหมาะที่จะนําไปใชกับผูเรียนในระดับนั้นๆ มากนอยเพียงใด
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิค
กําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ    
 

1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
1.2.1 เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดย

ผูวิจัย 
1.2.2 เพื่อหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80  
1.2.3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 
1.2.4 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
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1.2.5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอ
การใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 

1.3 สมมติฐานของการวิจัย 
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) ทีเ่รียบเรียงโดยผูวิจัย สรางขึ้น มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูงกวากอนเรียน  
 

1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
 ในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ขอบเขตของการวิจัยประกอบไปดวย  
 1.4.1 กลุมเปาหมายท่ีใชในการวิจัย ครั้งนี้ประกอบดวย 
  1.4.1.1 ประชากร  
   ประชากรที่ใชในการวิจัยครั้งนี้  ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ            
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)                   
ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 จํานวน 58 คน     
  1.4.1.2 กลุมตัวอยาง  
   กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัยครั้งนี้   ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ            
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 (ชก59.1) จํานวน 21 คน แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009)  โดยวธิีสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster Sampling)  และเก็บรวบรวมขอมูลเชิงสถิติ
โดยใชการวิเคราะหคะแนนความสามารถในการเรียนรูรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
  1.4.2 เนื้อหาที่ใชในการวิจัย 
   เนื้อหาในการวิจัยครั้งนี้ เปนเนื้อหาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ
พุทธศักราช (ปวช.) 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  และแผนการเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาชางกลโรงงาน  ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 
2560 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยผูวิจัยไดจัดทําเปนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009)  สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 จํานวน  11 หนวย ดังนี้  
    หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  
   หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคมุ (Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน 
   หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 8 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
   หนวยที่ 9 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
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   หนวยที่ 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมู
เลชั่นงานกลึง CNC 
   หนวยที่ 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมู
เลชั่นงานกัด CNC 

1.4.3 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย  
 การศึกษาวิจัยครั้งนี้ใชเวลา คือ ภาคเรียนที่ 1/2560 ปการศึกษา 2560 จํานวน 72  ชั่วโมง  

โดยทําการวิจัยกับนักเรียนในกลุมตัวอยาง (ชก 59.1)  จํานวน  21 คน ระหวางวันที่ 16 พฤษภาคม 2560 
- 23 กันยายน 2560  

1.4.4 ตัวแปรทีศ่ึกษาวิจัย  
 1.4.4.1 ตัวแปรอิสระ  คือ  การจัดกิจกรรมการเรียนรูโดยการใชหนังสือเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2    
 1.4.4.2 ตัวแปรตาม  ไดแก  
  1.4.4.2.1 คุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
  1.4.4.2.2 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
  1.4.4.2.3 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2    
  1.4.4.2.4 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009)  

  1.4.4.2.5 ความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)                
ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
 

1.5 นิยามศัพทเฉพาะ 
1.5.1 หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  หมายถึง  หนังสือเรียนที่

ผูวิจัยจัดทําขึ้นตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษาโดยการนําเสนอความรูใหแกนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2                    
เปนรูปแบบของหนังสือเรียน โดยจัดลําดับเนื้อหาของหนวยการเรียนรูจากงายไปหายาก  ซึ่งแบงเนื้อหาของ
รายวิชาออกเปนลักษณะของหนวยการเรียน  ซึ่งประกอบไปดวย เนื้อหา  คําถาม  คําตอบ  ใหแกสําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ไดศึกษา จํานวน 11 หนวย  

1.5.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หมายถึง  คะแนนที่นักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) 
ชั้นปที่ 2 ทําไดจากแบบทดสอบวัดผลผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้นมา  
1.5.3 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หมายถึง แบบทดสอบที่ผูวัยไดออกตามเนื้อหา

รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 
ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา และหลักสูตรของสถานศึกษา  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร
เปนแบบทดสอบปรนัยชนิดเลือกตอบ  4 เลือก ( ก ข ค ง ) จํานวน 110 ขอ  ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น  



บทที่ 1 บทนํา | 5 

1.5.4 แบบทดสอบประจําหนวยการเรียน หมายถึง  แบบทดสอบซึ่งวัดความรูแกนักเรียนตาม
เนื้อหาในหนวยการเรียนของหนังสือเรียน  จํานวน 11  หนวยการเรียนรู เปนแบบทดสอบปรนัยชนิด
เลือกตอบ 4 เลือก ประกอบไปดวย  
  หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC  จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 8 คําสั่ง G-Codeและ M-Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ  
  หนวยที่ 9 คําสั่ง G-Code และ M-Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง 
CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด 
CNC จํานวน 10  ขอ 
 1.5.5 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  80/80 หมายถึง  การพัฒนาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑที่ตั้งไว 80/80  โดยที ่
  80 ตัวแรก  หมายถึง  รอยละ 80 ของคะแนนเฉลี่ยของนักเรียนที่ไดจากคะแนนในการทํา
แบบประเมินผลการเรียนรูจากหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ซึ่งเปนประสิทธิ์
ภาพของกระบวนการ ( E1)  
  80 ตัวหลัง  หมายถึง  รอยละ 80 ของคะแนนเฉลี่ยของนักเรียนที่ไดจากคะแนนในการทํา
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนดวยหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น ซึ่งเปนประสิทธิ์ภาพของผลลัพธ ( E2)  
 1.5.6 ดัชนีประสิทธิผล ( E.I. ) หมายถึง ตัวบงชี้ความกาวหนาในการเรียน ซึ่งคํานวณไดจากการ
ประเมินความแตกตางของผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียนกับผลรวมคะแนนทดสอบกอนเรียนเทียบกับ
ผลตางของจํานวนนักเรียนคูณกับคะแนนเต็มกับผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียนคาดัชนีประสิทธิผลที่
ยอมรับได  คือ 0.50 ขึน้ไป ซึ่งหมายถึง นักเรียนมีความกาวหนาในการเรียนระหวางกอนเรียนกับหลังเรียน
เพิ่มขึ้น  รอยละ 50           

1.5.7 ความพึงพอใจที่มีหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) หมายถึง 
ความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 

1.5.8 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009)  หมายถึง  แบบประเมินที่ใหนักเรียนถามตอบ หลังจากท่ีไดเรียนดวยหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) เปนแบบมาตราประมาณคา ( Rating Scale ) 5 ระดับ โดยแบง
ออกเปน 10 ดาน  ประกอบไปดวย 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน, 2. ดานการพิมพ, 3. ดานองคประกอบ
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ของเนื้อหา, 4. ดานภาพประกอบ, 5. ดานการใชภาษา, 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน, 7. ดานใบงาน, 
8.ดานบรรยากาศในการเรียน, 9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน และ 10. ดานประโยชนและการ
นําไปใช ทั้งหมด 47 ขอ ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 

1.5.9 ครูผูสอน หมายถึง ครูผูสอนที่ไดรับมอบหมายจากแผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัย 
เทคนิคกําแพงเพชร ใหรับผิดชอบสอนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1/2560 ซึ่ง
ไดแกผูวิจัย  

1.5.10 นักเรียน หมายถึง  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม  สาขาวิชาชางกลโรงงาน ( ชก 59.1 ) ของแผนกวิชาชาง
กลโ รงงาน   วิ ทยาลั ย เทคนิคกํ าแพง เพชร สั งกั ดสํ านั ก งานคณะกรรมการการอาชี วศึ กษา  
กระทรวงศึกษาธิการ จํานวน 1 หองเรียน ซึ่งเปนนักเรียนในกลุมตัวอยาง ( ชก 59.1 )  จํานวน 21 คน  

 

1.6 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
1.6.1 ทําใหทราบถึงคุณภาพของหนังสือเรียนที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 
1.6.2 เปนการสงเสริมใหนักเรียนมีนิสัยรักการอาน 
1.6.3 ครูไดมีหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  สําหรับใชในการเรียนการ

สอนสําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
1.6.4 เปนแนวทางสําหรับครูผูสอนในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
1.6.5 เปนแนวทางในการศึกษาคนควาในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) หรือหนังสือเรียนรายวิชาอื่น ๆ ตอไป  
1.6.6 เปนประโยชนสําหรับผูสนใจงานวิจัยในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
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เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

 รายงานการพัฒนาและผลการการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรม  
การการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัยในครั้งนี้ ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัย
ที่เก่ียวของ ดังนี้ 
 2.1 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา 

2.2 หลักสูตรรายวิชาที่เกี่ยวของกับการวิจัย 
2.3 ความหมายของหนังสือเรียน 
2.4 ความสําคัญของหนังสือเรียน 
2.5 สวนประกอบของหนังสือเรียน 
2.6 ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี 
2.7 หลักเกณฑในการเลือกหนังสือเรียน 
2.8 ทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
2.9 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
2.10 เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจัย  
 

2.1 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรม 
การการอาชีวศึกษา  

 สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ ( 2557:1-8 )  
 2.1.1 หลักการของหลักสูตร  
 1. เปนหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพหลังมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทาดาน
วิชาชีพที่สอดคลองกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติแผนการศึกษาแหงชาติ  และประชาคม
อาเซียนเพื่อผลิตและพัฒนากําลังคนระดับฝมือใหมีสมรรถนะ มีคุณธรรมจริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ
สามารถประกอบอาชีพไดตรงตามความตองการของสถานประกอบการและการประกอบอาชีพอิสระ 
 2. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหเลือกเรียนไดอยางกวางขวาง  เนนสมรรถนะเฉพาะดาน
ดวยการปฏิบัติจริง  สามารถเลือกวิธีการเรียนตามศักยภาพและโอกาสของผูเรียน  เปดโอกาสใหผูเรียน
สามารถเทียบโอนผลการเรียน  สะสมผลการเรียน  เทียบความรูและประสบการณจากแหลงวิทยาการ  
สถานประกอบการและสถานประกอบอาชีพอิสระ 
 3. เปนหลักสูตรที่สนับสนุนการประสานความรวมมือในการจัดการศึกษารวมกันระหวาง
หนวยงานและองคกรที่เกี่ยวของ  ทั้งภาครัฐและเอกชน 
 4. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหสถานศึกษา สถานประกอบการ ชุมชนและทองถิ่น                
มีสวนรวมในการพัฒนาหลักสูตรใหตรงตามความตองการและสอดคลองกับสภาพยุทธศาสตรของภูมิภาค
เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ 
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 2.1.2 จุดหมายของหลักสูตร 
  1. เพื่อใหมีความรูทักษะและประสบการณในงานอาชีพสอดคลองกับมาตรฐานวิชาชีพ
สามารถนําความรูทักษะและประการณในงานอาชีพไปปฏิบัติงานอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพเลือกวิถีการ
ดํารงชีวิตการประกอบอาชีพไดอยางเหมาะสมกับตน  สรางสรรคความเจริญตอชุมชนทองถิ่นและ
ประเทศชาติ 
  2. เพื่อใหเปนผูมีปญญา  มีความคิดริเริ่มสรางสรรคใฝเรียนรูเพื่อพัฒนาคุณภาพชีวิตและ
การประกอบอาชีพ  สามารถสรางอาชีพ  มีทักษะในการจัดการและพัฒนาอาชีพใหกาวหนาอยูเสมอ 
  3. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีตออาชีพ  มีความมั่นใจและภาคภูมิใจในวิชาชีพที่เรียน  รักงาน    
รักหนวยงาน  สามารถทํางานเปนหมูคณะ  ไดดีโดยมีความเคารพในสิทธิและหนาที่ของตนเองและผูอื่น 
  4. เพื่อใหเปนผูมีพฤติกรรมทางสังคมที่ดีงาม ทั้งในการทํางาน การอยูรวมกัน การตอตาน
ความรุนแรงและสารเสพติด  มีความรับผิดชอบตอครอบครัว  หนวยงาน  ทองถิ่นและประเทศชาติอุทิศตน
เพื่อสังคม  เขาใจและเห็นคุณคาของศิลปวัฒนธรรม  ภูมิปญญาทองถิ่น  มีจิตสํานึกดานปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง  รูจักใชและอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและสรางสิ่งแวดลอมท่ีด ี
  5. เพื่อใหมีบุคลิกภาพที่ดีมีมนุษยสัมพันธมีคุณธรรม  จริยธรรม  และวินัยในตนเอง       
มีสุขภาพอนามัย  ที่สมบูรณทั้งรางกายและจิตใจเหมาะสมกับงานอาชีพ 
  6. เพื่อใหตระนักและมีสวนรวมในการแกไขปญหาเศรษฐกิจ สังคม การเมืองของประเทศ 
และโลก  มีความรักชาติสํานึกในความเปนไทย  เสียสละเพื่อสวนรวม  ดํารงรักษาไวซึ่งความมั่นคงของชาติ 
ศาสนา  พระมหากษัตริยและการปกครองระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยเปนประมุข   
 2.1.3 หลักเกณฑการใชหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556  
 1. การเรียนการสอน 
 1.1 การเรียนการสอนตามหลักสูตรนี้ผูเรียนสามารถลงทะเบียนเรียน  ไดทุกวิธี
เรียนที่กําหนดและนําผลการเรียนแตละวิธีมาประเมินผลรวมกันไดสามารถเทียบโอนผลการเรียน  และขอ
เทียบความรูและประสบการณได 
 1.2 การจัดการเรียนการสอนเนนการปฏิบัติจริง  สามารถจัดการเรียนสอนได
หลากหลายรูปแบบ  เพื่อใหผูเรียนมีความรูความเขาใจในวิธีการและการดําเนินงาน  มีทักษะการปฏิบัติงาน
ในขอบเขตสําคัญและบริบทตาง ๆ  ที่สัมพันธกันซึ่งสวนใหญเปนงานประจํา  สามารถระยุกตใชความรูและ
ทักษะไปสูบริบทใหม  สามารถใหคําแนะนําแกไขปญหาเฉพาะดานและรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น       
มีสวนรวมในการทํางานหรือมีการประสานงานกลุม  รวมทั้งมีคุณธรรม  จริยธรรม  จรรยาบรรณวิชาชีพ    
เจคติและกิจนิสัยที่เหมาะสมในการทํางาน 
 2. การจัดการศึกษาและเวลาเรียน 
 การจัดการศึกษาในระบบปกติใชระยะเวลา 3 ปการศึกษา  การจัดเวลาเรียนให
ดําเนินการดังนี้  
 2.1 ในปการศึกษาหนึ่ง ๆ ใหแบงภาคเรียนออกเปน  2  ภาคเรียนปกติหรือระบบ
ทวิภาคีภาคเรียนละ  18  สัปดาห  โดยมีเวลาเรียนและจํานวนหนวยกิจตามที่กําหนด  และสถานศึกษาอาจ
เปดสอนภาคเรียนฤดูรอนไดอีกตามที่เห็นสมควร  
 2.2 การเรียนในระบบชั้นเรียน  ใหสถานศึกษาเปดทําการสอนไมนอยกวาสัปดาห
ละ 5 วัน  วันละไมเกิน 7 ชั่วโมง  โดยกําหนดใหจัดการเรียนการสอนคาบละ  60 นาที  
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 3. หนวยกิต 
 ใหมีจํานวนหนวยกิจตลอดหลักสูตร  ไมนอยกวา  103  หนวยกิต  การคิดหนวยกิจ
ถือเกณฑดังนี ้
 3.1 รายวิชาทฤษฎีที่ใชเวลาบรรยายหรืออภิปราย ไมนอยกวา18 ชั่วโมงเทากับ 1 
หนวยกิต 
 3.2 รายวิชาปฏิบัติที่ใชเวลาในการทดลองหรือฝกปฏิบัติในหองปฏิบัติการ ไมนอย
กวา 36  ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต 
 3.4 รายวิชาปฏิบัติที่ใชในการฝกปฏิบัติในโรงฝกงานหรือภาคสนาม  ไมนอยกวา  
54  ชั่วโมง  เทากับ  1  หนวยกิต  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
 3.5 รายวิชาที่ใชการศึกษาระบบทวิภาคี ไมนอยกวา 54 ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต 
 3.6 การฝกประสบการณทักษะวิชาชีพในสถานประกอบการหรือแหลงวิทยาการ 
ไมนอยกวา 320 ชั่วโมง  เทากับ 4 หนวยกิต  
 3.7 การทําโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพไมนอยกวา 54 ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต  
 4. โครงสราง 
 โครงสรางของหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  แบงเปน  3  
หมวดวิชาและกิจกรรมเสริมหลักสูตร  ดังนี ้
 4.1 หมวดทักษะชีวิต  
 4.1.1 กลุมวิชาภาษาไทย 
 4.1.2 กลุมวิชาภาษาตางประเทศ 
 4.1.3 กลุมวิชาวิทยาศาสตร 
 4.1.4 กลุมวิชาคณิตศาสตร 
 4.1.5 กลุมวิชาสังคมศาสตร 
 4.1.6 กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 
 4.2 หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ 
 4.2.1 กลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน 
 4.2.2 กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
 4.2.3 กลุมทกัษะวิชาชีพเลือก 
 4.2.4 ฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 4.2.5 โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
 4.3 หมวดวิชาเลือกเสร ี
 4.4 กิจกรรมเสริมหลักสูตร  
 จํานวนหนวยกิตของแตละหมวดวิชาตลอดหลักสูตร  ใหเปนไปตามที่กําหนด
ไวในโครงสรางของแตละประเภทวิชาและสาขาวิชา  รายวิชาแตละหมวดวิชา  สถานศึกษาสามารถจัด
ตามที่กําหนดไวในหลักสูตร  พัฒนาไดตามความเหมาะสมของภูมิภาคตามยุทธศาสตรเพื่อเพิ่มขีด
ความสามารถ  ในการแขงขันของประเทศ   ทั้งนี้สถานศึกษาตองกําหนดรหัสวิชาจํานวนหนวยกิตและ
จํานวนชั่วโมงเรียนตามที่กําหนดไวในหลักสูตร 
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 5. การฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 เปนการจัดกระบวนการเรียนรูโดยความรวมมือระหวางสถานศึกษากับภาคการผลิต
และหรือภาคบริการ  หลังจากที่ผู เรียนไดเรียนรูภาคทฤษฎีและการฝกหัดหรือฝกปฏิบัติเบื้องตนใน
สถานศึกษาแลวระยะเวลาหนึ่ง  ทั้งนี้เพื่อเปดโอกาสใหผูเรียนไดเรียนรูจากประสบการณจริง  ไดสัมผัสการ
ปฏิบัติงานจริงอาชีพ  เครื่องมือเครื่องจักร  อุปกรณที่ทันสมัยและบรรยากาศการทํางานรวมกัน  สงเสริม
การฝกทักษะกระบวนการคิดการจัดการการเผชิญสถานการณซึ่งจะชวยใหผูเรียนทําไดคิดเปน  ทําเปนและ
เกิดการใฝรูอยางตอเนื่อง  ตลอดจนเกิดความมั่นใจและเจคติที่ดีในการทํางานและการประกอบอาชีพอิสระ
โดยการจัดฝกประสบการณทักษะวิชาชีพตองดําเนินการดังนี้  
 5.1 สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันตองจัดใหมีการฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
ในรูปของการฝกงานในสถานประกอบการ แหลงวิทยาการ รัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐ โดยใชเวลา
รวมไมนอยกวา 320 ชั่วโมง กําหนดใหมีคาเทากับ 4 หนวยกิต กรณีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน
ตองการเพ่ิมพูนประสบการณทักษะวิชาชีพ สามารถนํารายวิชาในหมดวิชาชีพที่ตรงหรือสัมพันธกับลักษณะ
งานไปเรียนหรือฝกในสถานประกอบการรัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐไดโดยใชเวลารวมกับการฝก
ประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 5.2 การตัดสินผลการเรียนและใหระดับผลการเรียน ใหปฏิบัติเชนเดียวกับรายวิชาอื่น 
 6. โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
 เปนรายวิชาที่เปดโอกาสใหผูเรียนไดศึกษาคนควา  บูรณาการความรูทักษะและ
ประสบการณจากสิ่งที่ไดเรียนรูลงมือปฏิบัติดวยตนเองตามความถนัดและความสนใจ  ตั้งแตการเลือกหัวขอ
หรือเรื่องที่จะศึกษาคนควาการวางแผน  การกําหนดขั้นตอนการดําเนินการ  การดําเนินงาน  การ
ประเมินผลและการจัดทํารายงาน  ซึ่งอาจทําเปนรายบุคคลหรือกลุมก็ไดท้ังนี้ขึ้นอยูกับลักษณะของโครงการ
นั้น ๆ โดยการจัดทําโครงการดังกลาวตองดําเนินการดังนี ้
 6.1 สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันตองจัดใหผูเรียนจัดทําโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพที่สัมพันธหรือสอดคลองกับสาขาวิชา ในภาคเรียนที่ 5 และหรือภาคเรียนที่ 6 รวมไมนอยกวา 4 
หนวยกิต 
 6.2 การตัดสินผลการเรียนและใหระดับผลการเรียน  ใหปฏิบัติเชนเดียวกับรายวิชาอื่น  
 7. การศึกษาระบบทวิภาค ี
 เปนรูปแบบการจัดการศึกษาที่เกิดจากขอตกลงรวมกันระหวางสถานศึกษา
อาชีวศึกษาหรือสถาบันกับสถานประกอบการ  รัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐ  โดยผูเรียนใชเวลาสวน
หนึ่งในสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน  และเรียนภาคปฏิบัติในสถานประกอบการ  รัฐวิสาหกิจ  หรือ
หนวยงานของรัฐ  เพื่อใหการจัดการศึกษาระบบทวิภาคีสามารถเพิ่มขีดความสามารถดานการผลิตและ
พัฒนากําลังคน  ตามจุดหมายของหลักสูตรการจัดการศึกษาระบบทวิภาคีโดยนํารายวิชาทวิภาคีในกลุม
ทักษะวิชาชีพเลือกไปกําหนดรายละเอียดของรายวิชาและเวลาที่ใชฝกจัดทําแผนฝกอาชีพการวัดและ
ประเมินผลในแตละรายวิชาใหสอดคลองกับลักษณะงานของสถานประกอบการรัฐวิสาหกิจหรือหนวยงาน
ของรัฐ  ทั้งนี้  อาจนํารายวิชาชีพอ่ืนในหมวดทักษะวิชาชีพไปจัดรวมดวยก็ได 
 8. การเขาเรียน 
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 ผูเขาเรียนตองสําเร็จการศึกษาไมต่ํากวาระดับมัธยมศึกษาปที่ 3 หรือเทียบเทา  
และมีคุณสมบัติเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ  วาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการ
เรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พ.ศ. 2556 
 9. การประเมินผลการเรียน 
  เนนการประเมินสภาพจริง  ทั้งนี้ใหเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวา
ดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ. 2556 
 10. กิจกรรมเสริมหลักสูตร 
 10.1 สถานศึกษาตองจัดใหมีกิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 2 ชั่วโมงตอ
สัปดาหเพื่อพัฒนาวิชาการและวิชาชีพ ปลูกฝงคุณธรรม จริยธรรม คานิยม ระเบียบวินัย การตอตานความ
รุนแรงและสารเสพติด  สงเสริมการคิดวิเคราะหสรางสรรคการทํางาน  ปลูกฝงจิตสํานึกและเสริมสรางการ
เปนพลเมืองไทยและพลโลกใชกระบวนการกลุมในการทําประโยชนตอชุมชนและทองถิ่น รวมทั้งการ
ทะนุบํารุงขนบธรรมเนียมประเพณีอันดีงาม โดยการวางแผนลงมือปฏิบัติประเมินผลและปรับปรุงการ
ทํางาน  ทั้งนี้สําหรับนักเรียนอาชีวศึกษาระบบทวิภาคีใหเขารวมกิจกรรมที่สถานประกอบการจัดขึ้น 
 10.2 การประเมินผลกิจกรรมเสริมหลักสูตร   ให เปน ไปตามระเบี ยบ
กระทรวงศึกษาธิการวาดวย  การจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พ.ศ. 2556 
 11. การสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร  
 11.1 ประเมินผานรายวิชาในหมวดวิชาทักษะชีวิต  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพและ
หมวดวิชาเลือกเสรีตามที่กําหนดไวในหลักสูตร 
 11.2 ไดจํานวนหนวยกิตสะสมครบตามโครงสรางของหลักสูตร 
 11.3 ไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไมต่ํากวา 2.00 และผานการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพ 
 11.4 เขารวมกิจกรรมและประเมินผานทุกภาคเรียน  
 12. การพัฒนารายวิชาในหลักสูตร  
 12.1 หมวดวิชาทักษะชีวิต  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถพัฒนา
รายวิชาเพิม่เติมในแตละกลุมวิชาของหมวดวิชาทักษะชีวิตในลักษณะจําแนกเปนรายวิชาหรือลักษณะบูรณา
การ ใด ๆ ก็ ได โดยผสมผสานเนื้อหาวิชาที่ครอบคลุมสาระของกลุมวิชาภาษาไทย  กลุมวิชา
ภาษาตางประเทศกลุมวิชาวิทยาศาสตร  กลุมวิชาคณิตศาสตร  กลุมวิชาสังคมศึกษา  กลุมวิชาสุขศึกษา
และพลศึกษา  ในสัดสวนที่เหมาะสม  โดยพิจารณาจากมาตรฐานการเรียนรูของกลุมวิชานั้น ๆ เพื่อให
บรรลุจุดประสงคของหมวดวิชาทักษะชีวิต 
 12.2 หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถ
ปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชาในกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะและหรือพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมในกลุมทักษะ
วิชาชีพเลือกไดโดยพิจารณาจากจุดประสงคสาขาวิชาและมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพสาขาวิชาตลอดจน
ความตองการของสถานประกอบการหรือสภาพยุทธศาสตรของภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการ
แขงขันของประเทศ 
 12.3 หมวดวิชาเลือกเสรี  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถพัฒนา
รายวิชาเพิ่มเติมไดตามความตองการของสถานประกอบการ  ชุมชน  ทองถิ่น  หรือสภาพยุทธศาสตรของ
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ภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศและหรือเพิ่มการศึกษาตอทั้งนี้การกําหนดรหัส
วิชาจํานวนหนวยกิตและจํานวนชั่วโมงเรียนใหเปนไปตามที่หลักสูตรกําหนด 
 13. การปรับปรุงแกไข พัฒนารายวิชากลุมวิชาและการอนุมัติหลักสูตร 
 13.1 การพัฒนาหลักสูตรหรือการปรับปรุงสาระสําคัญของหลักสูตรตาม
มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ใหเปนหนาที่ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  สถาบันการอาชีวศึกษา  สถานศึกษา  โดยความเห็นชอบของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา 
 13.2 การอนุมัติหลักสูตรใหเปนหนาที่ของสํานักงานคระกรรมการการอาชีวศึกษา 
 13.3 การประกาศใชหลักสูตรใหทําเปนประกาศกระทรวงศึกษาธิการ 
 13.4 การพัฒนารายวิชาหรือกลุมวิชาเพิ่มเติม สถาบันอาชีวศึกษาหรือสถาบัน
สามารถดําเนินการไดโดยรายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบ 
 1.4 การประกันคุณภาพหลักสูตร  
 ใหทุกหลักสูตรกําหนดระบบประกันคุณภาพไวใหชัดเจน อยางนอยประกอบไปดวย 
4 ประเด็น คือ  
 14.1 คุณภาพของผูสําเร็จการศึกษา 
 14.2 การบริหารหลักสูตร 
 14.3 ทรพัยากรการจัดการอาชีวศึกษา 
 14.4 ความตองการกําลังคนของตลาดแรงงาน 
 ใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา สถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษาจัดใหมีการ
ประเมินเพ่ือพัฒนาหลักสูตรที่อยูในความรับผิดชอบอยางตอเนื่องอยางนอยทุก 5 ป 
 

2.2 หลักสูตรรายวิชาท่ีเกี่ยวของกับการวิจัย 
 2.2.1 หลักสูตรรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
  2.2.1.1 จุดประสงครายวิชา 
   1. เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซีและโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
   2. มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
   3. มีกิจนิลัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง
และสวนรวม ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
  2.2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
   1) แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ และกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซีและการ
ซิมมูเลชั่น 
   2) เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซีตามหลักการและกระบวนการ 
  2.2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางานและสวนประกอบของเครื่องมือ
กลซีเอ็นซี ระบบแนวแกน ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซี
ซิมมูเลชั่น งานกลึง งานกัด ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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2.3 ความหมายของหนังสือเรียน 
 หนังสือเรียนที่ผูวิจัย ไดมีการรวบรวมและเรียบเรียงขึ้นมาและมีจุดมุงหมายเพื่อพัฒนาผูเรียน โดย
มีการกําหนดเนื้อหา  วัตถุประสงค  วิธีการ  และวิธีการประเมิลผล  ซึ่งทําใหผูเรียนนั้นสามารถประเมินดวย
ตนเองตามขั้นตอนที่กําหนดไว  และไดมีนักการศึกษาหลายทานใหความหมายของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
 2.3.1 พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลยเดชมหาราช(2559:ออนไลน) ไดพระราชทานพระ
บรมราโชวาทความหมายของหนังสือเรียนดังนี้ “หนังสือเรียนเปรียบเสมือนคลังที่รวบรวมเรื่องราวความรู
ความคิดวิทยาการทุกดานทุกอยาง  ซึ่งมนุษยไดเรียนรู  ไดคิดอาน  และเพียรพยายามบันทึกไวดวยลาย
ลักษณอักษร  หนังสือแพรไปถึงที่ใด  ความรูความคิดก็แพรไปถึงที่นั่น  หนังสือจึงเปนสิ่งมีคาและมี
ประโยชนที่จะมีประโยชนที่จะประมาณมิไดในแงที่เปนบอเกิดการเรียนรูของมนุษย” 
 2.3.2 สุพรรณี อาศัยราช ( สุพรรณี อาศัยราช อางถึงใน กระทรวงศึกษาธิการ 2550 : 16 ) 
หนังสือคําสั่ง กระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใชหนังสือเรียน / สื่อการเรียนรูในสถานศึกษา ป
การศึกษา 2547 ไดกําหนดไววา " หนังสือเรียน คือ หนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการกําหนดใหใชสําหรับการ
เรียน  มีสาระตรงตามที่ระบุไวในหลักสูตรอยางถูกตอง อาจมีลักษณะเปนเลม เปนแผน หรือเปนชุดก็ได 
และอาจเรียกชื่อตาง ๆ กัน คือ หนังสือเรียน  แบบเรียน แบบสอนอาน  ตํารา หนังสือประกอบการเรียน 
เปนตน หนังสือเรียนเปนหนังสือที่บังคับใชในโรงเรียน  อาจกําหนดนักเรียนทุกคนจัดหามาไวประจําตัว" 
 2.3.3 กรมวิชาการ (2522: 4) หนังสือเรียน หมายถึง หนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการ กําหนดใหใช
เปนหนังสือเรียนประจําวิชา เปนหนังสือที่รวบรวมความรูในหมวดวิชาหนึ่ง ซึ่งมีเนื้อหาสาระตรงตาม
หลักสูตรที่กําหนดไวอยางถูกตองและครบถวน จัดทําเปนรายวิชาตามระดับชั้นตางๆ อาจมีลักษณะเปนเลม 
เปนแผนหรือเปนชุดยอยๆ ได 
 2.3.4 วิกีพีเดียสารานุกรมเสรี (2559:ออนไลน) หนังสือเรียน เปนสื่อที่รวบรวมขอมูล ประเภท
ตัวอักษรและรูปภาพท่ีลงในแผนกระดาษและวัสดุชนิดอื่น และรวมเขาดวยกัน  ดวยวิธี การเย็บเลมและทา
กาว  เขาดวยกันที่บริเวณขอบดานใดดานหนึ่งโดยมีขนาดตาง ๆ กัน  แตมักจะไมทําใหญกวาการจับและ
การเปดอานสะดวก หนังสือมักจะเปนแหลงรวบรวมขอมูล ความรู วรรณกรรมตาง ๆ  สําหรับหนังสือที่เก็บ
ในรูปแบบ  อิเล็กทรอนิกส  จะเรียกวา หนังสือเรียนอิเล็กทรอนิกส หรือ อีบุก (E-book)    
 2.3.5 บุญชม  ศรีสะอาด (2545 : 76 - 77) ไดใหความหมายของหนังสือเรียน วาเปนสื่อการเรียน  
การสอนที่มุงใหนักเรียน  เรียนดวยตนเองจะชาหรือเร็วตามความสามารถของ  แตละบุคคล  โดยแบง
เนื้อหาออกเปนหลาย ๆ เนื้อหา (Frames) แตละเนื้อหาจะมีเนื้อหาที่เรียบเรียงไวมุงใหเกิดการเรียนรู
ตามลําดับ  โดยมีสวนที่ผูเรียนตองตอบสนองดวยการเขียนคําตอบ  ซึ่งอาจอยูในรูป  เติมคําในชองวาง  
เลือกคําตอบ ฯลฯ และมีสวนเปนเฉลยคําตอบที่ถูกตองซึ่งอาจอยูหนาเนื้อหานั้นหรือ  เนื้อหาถัดไปหรือมี
สวนชื่อของบทเรียนก็ไดหนังสือเรียนที่สมบูรณจะมีแบบทดสอบวัดความกาวหนาของการเรียนโดยการทด
สอยกอนเรียนและหลังเรียนแลวพิจารณาวาหลังเรียนผูเรียนแตละคนมีคะแนนมากกวากอนเรียนมากนอย
เพียงใด 
 2.3.6 ดวงจันทร รัตนากร และสุภัทรา ฉัตรเงิน (2529: 10) หนังสือเรียน หมายถึง หนังสือที่ใช  
ในการเรียนวิชาหนึ่ง ที่เรียบเรียงอยางเปนระบบ ประกอบดวย เนื้อหาวิชาและวิธีการเรียนอยางละเอียด 
ครอบคลุมเนื้อหาตามหลักสูตร จัดทําเปนรูปเลมเรียบรอย โดยมีวัตถุประสงคเพื่อใชเปนหลักในการเรียน
การสอนของโรงเรียน วิทยาลัยและมหาวิทยาลัย 
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 2.3.7 กิดานันท มลิทอง (2536 : 97) หนังสือเรียน คือ สื่อการเรียนที่อยูในรูปแบบของสิ่งพิมพ                 
ซึ่งถือวาเปนวิธีการเรียนที่ดีที่สุดวิธีหนึ่ง เนื่องจากสามารถอานไดตามอัตราความสามารถของแตละบุคคล 
โดยเฉพาะสวนใดที่ไมเขาใจก็สามารถอานทบทวนซ้ําไดในสวนนั้นๆ 
 2.3.8 เฟอรรแรนท (Ferrant,1988 : 295) ไดใหความหมายของหนังสือเรียนวา  หนังสือเรียน คือ
หนังสือท่ีออกแบบเพ่ือใชในการสอนท้ังหมดหรือสวนหนึ่งของวิชาเรียนนั้น 
 2.3.9 กูด(Good,1959:894) ไดใหความหมายของหนังสือเรียนวา  หนังสือเรียน  คือ หนังสือใด ๆ 
ก็ตามที่ใชในการสอน  หรือหนังสือที่เกี่ยวของกับวิชาที่กําหนดไวในการเรียน  มีการจัดเรียงลําดับอยางมี
ระเบียบ  มีจุดมุงหมายสําหรับใชในการสอนในโรงเรียน 
 2.3.10 Webster's new collegiate dictionary (1956:2614) ไดใหความหมายของหนังสือเรียน
วา  หนังสือเรียน คือ หนังสือบรรจุเนื้อหาตามหลักวิชาการและใชเปนหลักในการเรียนการสอนในระหวาง
ครูกับนักเรียน 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียน หมายถึง เอกสาร รวมรวมขอมูล                      
ทั้งตัวอักษร และรูปภาพ ที่แสดงรายละเอียดที่เปนมวลความรูและประสบการณไวอยางเปนระบบ โดยมี 
เนื้อหาตรงตามที่หลักสูตรกําหนด มีลําดับขั้นตอนที่สงเสริมและสนับสนุนเพื่อใหเกิดการกระตุนการเรียนรู
ระหวางการเรียนการสอนของครูผูสอนกับนักเรียน  ซึ่งรูปแบบหนังสือเรียนอาจทําเปนเลมหรือเปนชุดก็ได 

 

2.4 ความสําคญัของหนังสือเรียน 
ไดมีนักการศึกษาหลายทาน ไดกลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
2.4.1 สุธาทิพย  เมฆพัฒน (สุธาทิพย เมฆพัฒน อางถึงใน สุธาทิพย  ทาฟู 2544:25)  ไดกลาววา  

ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดีและเกณฑในการเลือกหนังสือในปจจุบันและแตละวิชาของทาง
กระทรวงศึกษาธิการไดกําหนดเกณฑในการเลือกหนังสือใหใชในโรงเรียนจะตองเลือกจากบัญชีที่
กระทรวงศึกษาธิการอนุญาตใหใชได  ฉะนั้นจึงเปนหนาที่ของครูที่ตองพิจารณาเลือกหนังสือที่คิดวาเปน
แบบเรียนที่ดีที่สุด  เหมาะสมที่สุด  และมีประโยชนมากที่สุดสําหรับนักเรียนใชเปนหนังสือเรียน  ครูจึงควร
ศึกษาหลักเกณฑในการเลือกหนังสือที่ดีท่ีสุด ตามหลักเกณฑเลือกหนังสือเรียนมีดังนี ้
 1. ควรมีเนื้อเรื่อง  คําอธิบาย  รูปภาพ  กิจกรรม  และแบบฝกหัดใหสอดคลองกับ
วัตถุประสงคของวิชานั้น ๆ 
 2. ควรมีมีเนื้อเรื่องครบถวนตามหลักสตูร  ขอความกระทัดรัด  คําอธิบายชัดเจน  เขาใจงาย 
 3. สํานวนโวหารที่ใชสละสลวยเหมาะกับวุฒิภาวะของผูเรียน  มีการจัดระเบียบ  วางลําดับ
บทเรียนกอนหลังตามหลักวิชาการ  เพื่อความสะดวกแกการเรียนการสอน  แบงบทเรียนออกเปนหนวย ๆ 
มีเนื้อหาวิชาเหมาะสมที่จะใหผูเรียนไดเรียนรู  และเขาใจในแตละหนวยไดในเวลาอันเหมาะสม  มีเวลา
ทบทวนและหาความรูเพิ่มเติมได 
 4. แนวการเขียน  ไดมาตรฐานและเปนที่ยอมรับในปจจุบัน  คือ  ใชถอยคํานาสนใจชวน
อานขอความที่ใชมีความหมายแจมแจง  ศัพทที่ใชเหมาะสมกับระดับที่ใชแบบเรียน  ใหความคิดรวบยอด  
อานแลวเขาใจงาย  
 5. แบบเรียนควรมีรูปเลมที่สวยงาม  ใชกระดาษที่มีคุณภาพ  ตัวหนังสืออานงาย  ขนาด
รูปเลมกะทัดรัด  และปกมีสีสวยงาม 
 6. มีเอกสารอางอิงและมีที่มาของขอมูล  มีสารบัญ  คํานํา  คําอธิบายศัพท  และดัชนี   
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2.4.2 บันลือ พฤกษะวัน (2521: 48) ไดกลาววา หนังสือเรียนมีความสําคัญ ดังนี้ 
2.4.2.1. อํานวยประโยชนแกครูผูสอน ไดแก 

   1. เปนเครื่องมือสําคัญท่ีครูจะใชตรวจสอบเนื้อหาที่หลักสูตรกําหนด 
   2. ชวยใหครูเขาใจขอบเขตของเนื้อหา สาระที่จําเปนสําหรับนักเรียน 
   3. ชวยใหครูสามารถตั้งจุดประสงคเฉพาะแตละบทเรียนนั้นๆ ไดดียิ่งข้ึน 
   4. ชวยใหครูกําหนดและจัดกิจกรรมประสบการณใหนักเรียนเพื่อใหบรรลุ
จุดประสงคตามที่กําหนดไว 
   5. ครูอาจใหกิจกรรมเพ่ิมเติมแกนักเรียน โดยการคนควาหาคําตอบทําแบบฝกหัด
จากหนังสือเรียน 
   6. ครูใชหนังสือเรียนเปนแนวสําหรับอางอิง หรือวางขั้นตอนในการเตรียมการ
สอนไดดีข้ึน 

2.4.2.2. อํานวยประโยชนแกนักเรียน ไดแก 
   1. นักเรียนใชหนังสือเรียนอานหรือคนควา เพื่อขยายประสบการณและนักเรียน
สามารถเตรียมการมาลวงหนากอนที่ครูจะสอน 
   2. นักเรียนใชอานตามลําพัง เพราะมีภาพชวยเพื่อพัฒนาการอานของตนเองดวย
ตนเองไดดี 
   3. นักเรียนไดใชหนังสือเรียนทําแบบฝกหัดหรือทบทวน 
 2.4.3 วาร ีถิระจิตร (2534: 11) ไดกลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียน ดังนี้ 
 2.4.3.1 เปนอุปกรณราคาถูก ใชไดนาน ใชแลวใชอีกไดและชวยใหนักเรียนไดศึกษาเปน
รายบุคคลไดด ีเพื่อชวยใหเรียนตามกําลังความสามารถ 
 2.4.3.2 เปนอุปกรณที่นักเรียนแตละคนสามารถเรียนคนละสิ่งไดในเวลาเดียวกัน สามารถ
เรียนซ้ํากี่ครั้งก็ไดตามความตองการ และชวยใหครูมอบงานใหนักเรียนตามความสามารถของ แตละคน 
 2.4.3.3 หนังสือเรียนชวยสรางหนวยขึ้นภายในหองเรียน สงเสริมกิจกรรมการเรียนให
ประสบการณการอานและใหคตินิยมใหมๆ 
 2.4.3.4 หนังสือเรียนชวยใหนักเรียนรูวิธีศึกษา เปนอุปกรณที่รวบรวมหลักสูตรตางๆ และ
ชวยแกปญหาตางๆ ได 
 2.4.3.5 ชวยปรับปรุงทักษะของครู โดยเฉพาะครูใหมเพราะหนังสือเรียนมีเนื้อหาตรงตาม
หลักสูตร การจัดทําก็ตองมีความพิถีพิถันและการรอบรูมาก คํานึงถึงหลักการเรียนการสอนความสนใจ และ
ความสามารถของนักเรียนแตละวัย 
 2.4.3.6 หนังสือเรียนเปนแหลงขอมูลที่จะใหเนื้อเรื่องและคําตอบในปญหาตางๆ อยางมี
ขอบเขตในรายวิชานั้นๆ และเหมาะกับระดับความรูของนักเรียน 
 2.4.3.7 หนังสือเรียนเปนพื้นฐานสําคัญที่จะนําไปสูการสรางสรรคหนังสืออยางอื่นติดตาม
ออกมา เชน หนังสืออานประกอบ หนังสือแบบฝกหัด หนังสือคูมือครูและอ่ืนๆ เปนตน 

2.4.4 ประทีป จรัสรุงรวีวร (2542: 149) กลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
 2.4.4.1 หนังสือเรียนเปนอุปกรณสําคัญชนิดหนึ่ง ที่มีบทบาทตอการรวมเนื้อหาวิชาและ
จุดมุงหมายของการเรียนการสอน 
 2.4.4.2 ชวยแนะนํากิจกรรมและวัสดุประกอบการสอนเกี่ยวของกับหนังสือเรียน 
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 2.4.4.3 ชวยเสริมสรางนิสัยรักการคนควาดวยตนเอง และฝกทักษะในการอานเพิ่มเติม
และฝกนักเรียนใหรูจักคิดหาเหตุผล วิจารณ เปรียบเทียบ สรุปความจริงที่คนควา และเขาใจวาสวนใดของ
หนังสือเรียนเปนความคิดเห็นสวนตัวของผูแตง สวนใดเปนความจริง สวนใดเปนหลักการที่มีอยูแลว 
 2.4.4.4 เปนศูนยกลางใหนักเรียนที่มีความแตกตางกันระหวางบุคคลใหรวมเรียนเรื่อง
เดียวกันและเขาใจเรื่องราวในแนวเดียวกัน 
 2.4.4.5 เปนอุปกรณที่มีเนื้อหาวิชาตรงตามหลักสูตร เพื่อใหนักเรียนศึกษาความรูไดตาม
ความมุงหมายของหลักสูตรและตามวัตถุประสงคของโรงเรียน ดังนั้นหนังสือเรียนจึงมีบทบาทชวยสงเสริม
การปรับปรุงหลักสูตร 
 2.4.4.6 ชวยสื่อความหมายระหวางครูและนักเรียนเขาใจเนื้อหาเรื่องเดียวกันไดตรงกัน
และเพ่ือดําเนินการเรียนการสอนใหบรรลุผลสําเร็จ 
 2.4.5 แมกซเวลล (Maxwell อางถึงใน วีระ พุมไม, 2541:41) ไดสรุปเกี่ยวกับความสําคัญและ
ประโยชนของหนังสือเรียนไวดังนี้  
 2.4.5.1 เปนแหลงที่ใหความรูที่ถูกตอง 
 2.4.5.2 เปนแหลงวิทยาการใหนักเรียนไดศึกษาความรูเพิ่มเติมเก่ียวกับเรื่องนั้น ๆ  
 2.4.5.3 ชวยเรียบเรียงเนื้อหาวิชา  และมาตรฐานสําหรับครูในการเลือกเนื้อหาที่จะนํามา
สอน 
 2.4.5.4 ชวยประหยัดเวลา  คือ  ชวยใหครูไดทํางานอยางมีประสิทธิภาพ  โดยไมตอง
เสียเวลาในการคนความากนัก 
 2.4.6 ประพิมพพรรณ  โชควัฒนสกุล ( 2531:110 ) ไดสรุปความสําคัญของหนังสือเรียนไว  ดังนี้ 
 2.4.6.1 มีขอบขายเนื้อหาตรงตามหลักสูตร  ชวยใหครูสอนนักเรียนไดครบตามที่หลักสูตร
วางไว 
 2.4.6.2 เปนสื่อกลางที่มีคุณคาระหวางระหวางครูกับนักเรียน ทําใหเขาใจเรื่องเดียวกันไป
ในแนวเดียวกัน 
 2.4.6.3 มีการเรียงลําดับของเนื้อหาจากงายไปหายาก  จากสิ่งที่เหมือนกันไปสูสิ่งที่ตางกัน  
จากสิ่งที่รูไปหาสิ่งที่ไมรู  จากรูปธรรมไปหานามธรรม  ทําใหการเรียนการสอนเปนดับขั้นตอน 
 2.4.6.4 ควรเตรียมพรอมนักเรียน  โดยใหขอมูลเบื้องตนทั้งทางดานขอเท็จจริง  ความคิด
รวบยอดและหลักสูตร  เพื่อใหนักเรียนไดศึกษาลวงหนากอนเรียน  และใชทบทวนความรูเมื่อเรียนแลว 
 2.4.6.5 เปนสื่อการเรียนการสอนที่สนองความแตกตางระหวางบุคล นักเรียน ไดเรียนตาม
ความสามารถของแตละบุคคล 
 2.4.6.6 เปนสื่อการเรียนการสอนที่ประหยัด  มีราคาถูก และใชไดหลายครั้ง 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา จะเห็นวาหนังสือเรียนนั้นมีประโยชนตอ
ครูผูสอนและผูเรียนอยางยิ่ง ชวย ทําใหบรรลุวัตถุประสงคของการเรียนรูที่ตั้งไวของการเรียนการสอน  
ถึงแมวาจะไดมีการเปลี่ยนแปลงในดานวิธีสอน  รูปแบบการสอนตาง ๆ  รวมไปถึงมีการผลิตสื่อใหมๆ 

เพิ่มขึ้นก็ตาม  หนังสือเรียนตาง ๆ ก็ยังมีความสําคัญ ที่ชวยใหการสอนของครูไดเปนแนวทางในการเรียนรู 
นอกจากนี้หนังสือเรียนยังชวยนักเรียนเตรียมการเรียนและทบทวนหลังการเรียน ตลอดจนการคนควา
ทดลอง  เปนสื่อท่ีราคาถูก และที่สําคัญเปนพื้นฐานที่จะทําใหเกิดหนังสืออืน่ ๆ ตามมา 
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2.5 สวนประกอบของหนังสือเรียน 
 2.5.1 ชลอ  การทวี (2547: 29-30) สวนตาง ๆ ของหนังสือ ประกอบดวยสวนตาง ๆ เรียงลําดับ
ดังนี้ คือ  
  1) กระดาษหุมปก (Book Jacket) หรือปกนอกของหนังสือ  มีไวปองกันปกหนังสือหรือ
อาจพิมพขอความ  รูปภาพเพื่อดึงดูดความสนใจ  บางเลมอาจพิมพรายละเอียดบางอยางเกี่ยวกับหนังสือ
เลมนั้นดวย  หนังสือบางเลมอาจไมมีสวนนี้  
  2) ปกหนังสือ (Cover) เปนสวนกระดาษแข็งกวาสวนอื่น สําหรับปองกันรักษาตัวหนังสือ
ทั้งหมด  และใหรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสือ เชน  ชื่อหนังสือ  ผูแตง ฯลฯ  
  3) ใบรองปก (Fly Leaf) มักเปนกระดาษเปลา  หรือพิมพขอความ  ภาพลวดลายที่ไมคอย
มีความสําคัญ มีไวสําหรับปองกันหนังสืออีกชั้นหนึ่ง  
  4) ปกใน (Title Page) ใหรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสืออีกครั้งหนึ่งเชนเดียวกับปก กรณีที่ 
ปกขาดชํารุดไป  ปกในจะเปนใหขอมูลสํารอง 
  5) หนาลิขสิทธิ์ (Copyrights Page) จะอยูหนาซายดานหลังของปกในแสดงขอมูล
เกี่ยวกับการจัดพิมพ  ผูถือลิขสิทธิ์ 
  6) หนาอุทิศ (Dedication Page) สําหรับใหผูแตงแสดงความประสงค  การอุทิศผลงาน
ไดแก บุคคลหรือสถาบัน  
  7) คํานิยม (Foreword) เปนหนาแสดงคําชมเชย  หรือคํารับรองจากผูที่มีชื่อเสียงหรือ
อาจเปนผูบังคับบัญชา 
  8) คํานํา (Preface) เปนขอความที่ผูแตงเขียนขึ้นเพื่ออธิบายวัตถุประสงค  หรือความ
คิดเห็นตาง ๆ  ใหทราบกอนที่จะเริ่มตนอานหนังสือ 
  9) สารบัญ (Table of Content) เปนรายการแสดงขอความตาง ๆ และหมายเลขหนา
สําหรับใหคนหาเรื่องที่จะอานไดสะดวก  หนังสือบางเลมอาจจะมีสารบัญภาพ  สารบัญตาราง  ถัดจาก
สารบัญบางเรื่อง 
  10) ใบแกคําผิด (Errata) กรณีพบความขอความหลังจากพิมพเสร็จแลว 
  11) เนื้อเรื่อง (Contents) หมายถึง สวนรายละเอียดของเนื้อหาทั้งหมดในเนื้อหาแตละ
หนาหรือแตละตอนอาจมีเชิงอรรถ  อธิบายเพิ่มเติมหรือแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสือเอกสารสืบคน
เรื่องราวบางตอน 
  12) ภาคผนวก (Appendix) เปนสวนแสดงรายละเอียดที่เปนสวนประกอบเพิ่มเติมของ
เนื้อหา  เชน  รูปภาพ  ตาราง กฎ สูตรตาง ๆ  
  13) หนังสืออางอิง (Reference) หรือบรรณานุกรม (Bibliographies) เปนสวนแสดง
รายการ  หนังสือ เอกสาร หนังสืออ่ืนๆ ที่ใชอางอิง ผูอานสามารถศึกษาคนควาเพิ่มเติม 
  14) ดรรชนี (Index) คือ คําหรือขอความสําคัญในเลมที่นํามาจัดเรียงลําดับไวตาม
ตัวอักษรและระบุหมายเลขหนาเอาไว เพื่อนําไปสูการคนหารายละเอียดของคําหรือขอความนั้น ๆ  
  15) หนาแสดงขอความการพิมพ (Colophon) จะอยูสวนทายของเลม  ใหรายละเอียดถึง
การพิมพโดยเฉพาะ  โดยทั่วไปจะระบุ  ชื่อ  โรงพิมพ  ผูพิมพ ปที่พิมพ ฯลฯ 
 2.5.2 ประพิมพพรรณ  โชคสุวัฒนสกุล (2531: 117 - 124) ไดกลาววา สวนประกอบของหนังสือ 
ประกอบไปดวย 
  2.5.2.1 สวนประกอบตอนตน  ไดแก  
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   2.5.2.1.1 ปกหนังสือ (Binder) แบงออกเปน 
 1) ปกหนาดานนอก ประกอบไปดวย ชื่อหนังสือ กลุมสาระการเรียนรู 
ระดับชั้น/ชวงชั้นหลักสูตร ราคา ตราสัญลักษณของผูจัดทํา  เปนตน 
 2) ปกหนาดานใน  สวนใหญมักเปนหนาวางแตหนังสือบางเลมอาจจะ
พมิพรายละเอียดเหมือนใบรองปก 
 3) ปกหลังดานใน  สวนใหญเปนหนาวาง  นอกจากหนังสือบางเลมอาจ
ประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใชหนังสือเรียนในโรงเรียน 
 4) ปกหลังดานนอก  ประกอบดวย  ตราสํานักพิมพและสถานที่ตั้ง  ตรา
เสมาธรรมจักรและหมายเลข  ในกรณีท่ีเปนหนังสือเรียนที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทําสวนกรณีที่ภาคเอกชน
ทํา  จะเปนใบอนุญาตใหใชสื่อการเรียนรูในสถานศึกษา 
 5) สันหนังสือ ประกอบดวยชื่อวิชา ชื่อหนังสือ ชื่อผูแตง ตราสํานักพิมพ 
   2.5.2.1.2 ใบรองปก (Title Page) ประกอบดวยสิ่งตอไปนี้  
 1) ตรา เชน ตราครุฑ ในกรณีที่เปนหนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทํา 
 2) ชื่อหนังสือ 
 3) กลุมสาระการเรียนรู 
 4) ระดับ/ชวงชั้น 
 5) ขอความวา“กระทรวงศึกษาธิการอนุญาตใหใชในโรงเรียนได” สําหรับที่
หนังสือที่ภาคเอกชนทํา 
 6) ผูเขียน ผูตรวจ บรรณาธิการ 
 7) ครั้งที่พิมพ จํานวนที่พิมพ ปที่พิมพ หมายเลข ISBN 
 8) ราคา 
 9) สํานักพิมพและสถานที่พิมพ 
   2.5.2.1.3 หนาประกาศ เปนประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใช
หนังสือในโรงเรียน ประกอบไปดวย  
 1) ชื่อผูจัดทํา 
 2) ชื่อหนังสือและระดับชวงชั้น 
 3) หลักสูตรที่ใช 
 4) คําอนุญาตใหใชหนังสือในโรงเรียน 
 5) วันที่ประกาศ 
 6 ลายมือชื่อ และชื่อผูประกาศ 
 7) ตําแหนงผูประกาศ 
  ประกาศกระทรวงศึกษาธิการนี้ใชเฉพาะหนังสือท่ีกระทรวงศึกษาธิการจัดทําเทานั้น  สวน
หนังสือท่ีภาคเอกชนทําจะออกเปนใบอนุญาตใหใชหนังสือในโรงเรียนเปนคราว ๆ ไป  
 2.5.2.1.4 คํานําหรือคําชี้แจง (Preface or Foreword) เปนการกลาวถึงสวนตาง ๆ  ดังนี้ 
  
    2.5.2.1.4.1 ความมุงหมายของผูแตง 
    2.5.2.1.4.2 ขอบเขตของเนื้อหา 
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    2.5.2.1.4.3 วิธีการใชหนังสือ 
    2.5.2.1.4.4 รายชื่อคณะผูจัดทําในกรณีที่เปนหนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทํา
   2.5.2.1.5 สารบัญ (Table of Contents) บอกถึงการแบงเนื้อหาเรื่องและหัว
เรื่องยอยโดยเรียนลําดับหนาตามที่ปรากฏอยูในหนังสือ  เพื่อใหผูอานทราบขอบเขตของเนื้อหาและทําให
สะดวกในการคนอานเรื่อง  สารบัญ  ประกอบไปดวย  
    2.5.2.1.5.1 เลขประจําบท บทที ่
    2.5.2.1.5.2 ชื่อเรื่องในแตละบท 
    2.5.2.1.5.3 หัวเรื่องยอย 
    2.5.2.1.5.4 หนาหนังสือ  ตามลําดับเรื่องและหัวเรื่องยอย 
    2.5.2.1.5.5 รายการตาง ๆ หลังเนื้อหา เชน บรรณานุกรม  ภาคผนวก  
อภิธานศัพท  ฯลฯ 
  2.5.2.2 สวนเนื้อหา ประกอบดวย  
   2.5.2.2.1 เนื้อเรื่อง แบงออกเปนบท เปนตอนตามลําดับเนื้อหา  มีรายละเอียด
ถูกตองตามหลักวิชาการและขอเท็จจริง  ตรงตามหลักสูตรอยางครบถวน 
   2.5.2.2.2 เครื่องชวยประกอบเนื้อหา  ชวยใหผูอานเขาใจเนื้อหาไดรวดเร็วและ
ถูกตองดังนั้นเครื่องชวยประกอบเนื้อหาจึงควรตรงกับเนื้อหา  แบงเปนสวนตาง ๆ ดังนี้  
    2.5.2.2.2.1 รูปประกอบ  มีทั้งรูปถาย  และรูปวาด 
    2.5.2.2.2.2 แผนภูมิ  ไดแก  แผนภูมิรูปภาพ  แผนภูมิเสนแผนภูมิแทง
และแผนภูมิกง 
    2.5.2.2.2.3 แผนผัง 
    2.5.2.2.2.4 แผนที่ 
    2.5.2.2.2.5 ตาราง  เสนอขอมูลที่มีรายการซ้ํา ๆ กันไดสั้นและเขาใจงาย
ควรมีหมายเลขและชื่อตารางกํากับดวย 
    2.5.2.2.2.6 เชิงอรรถ  คือ  ขอความที่อยูในตอนลางของหนาหนังสือซึ่ง
มีไวสําหรับอธิบายเพิ่มเติมขอความ  หรือที่มาของขอความในเรื่อง 
   2.5.2.2.3 บทสรุป 
    2.5.2.2.3.1 กลาวถึงเนื้อหาสาระสําคัญในแตละบทโดยยอ 
    2.5.2.2.3.2 อภิปรายผลวาเปนไปตามคาดหมายหรือไม  เพียงใด 
    2.5.2.2.3.3 เสนอแนะ เพ่ิมเติมของเนื้อหาในเรื่อง 
   2.5.2.2.4 กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  หรือคําถามทายบท หัวขอนี้มีใน
หนังสือเรียน  แบบฝกหัด  หนังสืออานนอกเวลาบางเลม  คูมือครู  คูมือการเรียนการสอนและใบงาน  
หลักการมี  ดังนี้ 
    2.5.2.2.4.1 สอดคลองกับจุดประสงคและเนื้อหาในแตละบท 
    2.5.2.2.4.2 ทาทายความสามารถ  และดึงดูดความสนใจที่ทํากิจกรรม 
    2.5.2.2.4.3 สงเสริมใหนักเรียนมีความคิดริเริ่มสรางสรรค 
    2.5.2.2.4.4 มีกิจกรรมที่สนับสนุนในการทํากิจกรรมกลุม 
  2.5.2.3 สวนประกอบสวนทาย ไดแก 
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   2.5.2.3.1 บรรณานุกรม (Bibliography) อาจเรียกวาหนังสืออางอิงหรือหนังสือ
อุเทศ (References) เปนรายชื่อหนังสือท่ีผูแตงไดใชศึกษาคนควาและนํามาอางอิงถึงโดยตัดตอนเอาเฉพาะ
สวนที่สําคัญซึ่งตรงกับเรื่องในการเสนอเนื้อหาในภาคผนวก  บรรณานุกรมอาจอยูทายเลมแตละบท  หรือ
รวบรวมไวตอนทายเลมก็ไดทั้งนี้รายชื่อหนังสือจะตองเรียงตามลําดับอักษร  เริ่มจากรายการหนังสือรายการ
หนังสือภาษาไทยกอนแลวจึงตอดวยรายการหนังสือตางประเทศ  
   2.5.2.3.2 ภาคผนวก (Appendix) คือ สวนที่เพิ่มเติมจากเนื้อหาอยูในตอนทาย
ของหนังสือ  รายละเอียดที่เพิ่มเขามาจะชวยใหผูอานเขาใจเรื่องมากขึ้นหรือไดอานสวนที่สมบูรณ
นอกเหนือจากสวนที่ตัดตอนมาอางอิงในเนื้อหา  เพราะการที่จะเสนอขอความทั้งหมดในเนื้อหาอาจทําให
เรื่องสับสนหรือเยิ่นเยอเกินไป  แตถาผูแตงเห็นวาผูอานควรไดอานเรื่องทั้งหมดจึงเอามานําเสนอไวใน
ภาคผนวก 
   2.5.2.3.3 อภิธานศัพทหรือศัพทานุกรม (Glossary) เปนการอธิบายความหมาย
ของศัพทที่ใชในสวนเนื้อหา  โดยเรียงลําดับตามลําดับของตัวอักษรแลวจัดไวในตอนทายของหนังสือ  อาจ
จัดไวกอนภาคผนวกก็ได  ในกรณีที่มีศัพทไมมากนัก  ผูแตงอาจอธิบายคําศัพทไวในเชิงอรรถในหนาซึ่ง
ปรากฏคํานั้น  และไมตองมีอภิธานศัพท 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียนมีสวนประกอบหลัก ๆ 3 สวนใหญ  
ซึ่งประกอบไปดวย สวนแรก คือ สวนประกอบตอนตน  มีสวนประกอบยอย ๆ ไดแก ปกหนังสือ  ใบรองปก
หรือปกใน  หนาประกาศ  คํานํา  สารบัญ สวนที่ 2 คือ สวนเนื้อหา ประกอบดวย เนื้อเรื่อง  เครื่องชวย
ประกอบเนื้อหา  บทสรุป  กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  หรือคําถามทายบทและในสวนสุดทาย  คือ  
สวนประกอบตอนทาย  ไดแก  บรรณานุกรมภาคผนวก  อภิธานศัพท 
 

2.6 ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี  
หนังสือเรียนที่ผลิตขึ้นมาใชในการเรียนการสอน  มีหลากหลายสํานักพิมพ  แตครูผูสอนก็จําเปนที่

จะตองเลือกหนังสือเรียนที่ดีที่สุด  เหมาะสมที่สุดสําหรับใหนักเรียนใชเปนหนังสือเรียนประจําตัวผูเรียน  
ฉะนั้นจําเปนอยางยิ่งที่ครูผูสอนจะตองเลือกลักษณะของหนังสือเรียนที่ดีที่สุด ซึ่งมีนักการศึกษาหลาย ๆ 
ทานไดเสนอผลงานที่เก่ียวกับลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี มีลักษณะสําคัญ ดังนี ้
 2.6.1 สมถวิล  วิเศษสมบัติ (2524:175) ไดระบุคุณสมบัติที่ดีของหนังสือเรียนไวดังตอไปนี ้
  1. เปนหนังสือที่มีเนื้อหาครบถวนตามหลักสูตรของกระทรวงศึกษาธิการในแตละชั้นและ
เปนหนังสือที่ผานการอนุมัติจากกรมวิชาการแลว 
  2. หนังสือมีขนาด 6×8 นิ้ว หรือตามความเหมาะสม ความหนาแลวแตเนื้อหาและวักเด็ก 
  3. มีสวนประกอบที่สําคัญของหนังสือ ไดแก ปก ใบรองปก ประกาศ คํานํา สารบัญ และ
เนื้อเรื่องซึ่งลําดับเปนบท ๆ แตละบทประกอบไปดวยเนื้อเรื่อง รูปภาพ บทสรุป แบบฝกหัด กิจกรรม
เสนอแนะ ทั้งครูและนักเรียน 
  4. ใชถอยคําสํานวนกะทัดรัดเหมาะสมกับวัยและระดับชั้นใชภาษางาย ๆ ไมวกวน 
  5. เสนอเนื้อเรื่องที่เปนจริง และพูดคลุมไปทั่ว ไมเนนแตละเรื่อง มีการตัดทอนให
พอเหมาะกับชั้นเรียน 
  6. เนื้อหาครอบคลุมหลักสูตร มีรูปภาพชัดเจน ขนาดใหญพอเหมาะ 
  7. ขนาดของตัวหนังสือ แลวแตระดับชั้น และวัยของเด็ก 
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 2.6.2 พรจันทร  จันทวิมล (2534:9) ไดสรุปถึงลักษณะที่ดีของหนังสือเรียนแบงออกเปน 3 
ประการ 3 คือ  
  1. ดานเทคนิคการพิมพและการจัดรูปเลม การจัดภาพพิมพ และตัวอักษรตองชัดเจน    
ปกตองสวยงามดึงดูดความสนใจของเด็ก  ขนาดรูปเลมเหมาะสมกับความตองการของเด็ก  คุณภาพของ
กระดาษตองดี  ขนาดของตัวอักษรเหมาะสมกับวัยเด็ก  การจัดหนาหนังสือดูโปรงตา  ภาพกับตัวอักษรไม
ทับกัน  และชื่อเรื่องดึงดูดความสนใจของเด็ก 
  2. ดานเนื้อหา  เนื้อหานาสนใจ  มีความสนุกสนานความยากเหมาะสมกับวัย เนื้อหาตอง
ถูกตอง  การดําเนินเรื่องควรเราใจชวนใหติดตาม  เนื้อหาของเรื่องในแงของความสั้นยาวจะตองเหมาะสม
กับวัยของเด็กเปนอยางมาก  ไมยาวเกินไปหรือสั้นเกินไปในเด็กแตละวัย ประโยชนและแงคิดหลังจากการ
อานหนังสือเลมนี้แลว  เด็กจะไดรับประโยชนจากการอานไปแลวอยางไรบาง  และสํานวนภาษาถูกตองกับ
วัยของเด็กเปนอยางยิ่ง  
  3. ดานภาพประกอบ  ปกติแลวหนังสือสําหรับเด็กจะมีภาพประกอบเกือบทุกหนาไมวาจะ
เปนบันเทิงคดี  สารคดี หรือรอยกลอง ภาพประกอบนั้นจะตองมีสีสันสวยงามสอดคลองกับเนื้อเรื่องภาพ
ตองถูกตอง  ขนาดของภาพเหมาะสมกับขนาดของรูปเลมและนาสนใจ     
 2.6.3 รัญจวน  อินทรกําแหง (2515:18) ไดอธิบายถึงลักษณะของหนังสือเรียนไว 7 ประการ คือ 
  1. หนังสือเรียนจะตองถูกตองและเที่ยงตรงในเรื่องที่ถูกตองนั้นตองถูกตองหลายอยาง 
เชน ใหขอเท็จจริงถูกตอง  ใชสํานวนภาษาถูกตอง  การแบงวรรคตอนถูกตอง การยอหนาถูกตอง  ใหความ
เที่ยงตรง  หนังสือเรียนที่ดีจะตองใหขอเท็จจริงที่เปนกลางไมลําเอียงหรือชักจูงเด็กใหเกิดความเขาใจผิดไป
จากความเปนจริง 
  2. ความยากงายของภาษาที่ใชในการเขียนหนังสือเรียนของเด็กเล็ก  ตองเปนภาษาที่งาย  
และเปนภาษาที่เด็กใชในชีวิตประจําวันมากที่สุด 
  3. การจัดรูปแบบของหนังสือเรียน  ควรแบงเปนบท ๆ แตละบทตองใหความรูแกเด็กเปน
ตอน ๆ  การจัดหนาควรพิถีพิถัน  คือ การยอหนา  การเวนที่วางริมขอบกระดาษทั้ง 4 ดาน  การใชขนาด
ของตัวพิพม  การออกแบบปก  ปกในควรจะบอกเรื่องราวที่จําเปนใหครบถวน สารบัญและคํานําควรวางรูป
ใหดี  และอยูลําดับที่เหมาะสม 
  4. ภาพประกอบหนังสือเรียน  เด็กเล็กตองมีภาพประกอบมากกวาเด็กโต  ภาพประกอบ
ควรชัดเจนและถูกตองและสวยงาม  ถาเปนภาพสีที่ตรงกับความเปนจริงไดก็ยิ่งดี  ขนาดของภาพตอง
เหมาะสมกับวัย 
  5. ตองมีคุณภาพดีและราคาถูก 
  6. มีความประณีตในการเขาเลม 
  7. ใหความรูที่ทันสมัย  โดยตองปรับปรุงใหทันเหตุการณอยูเสมอ 
 จากทีไ่ดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียนที่ดี จะตองมีลักษณะที่ดีทั้งภายนอก
และภายในของหนังสือเรียน คือ 
 1. ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียนที่ดี ไดแก การจัดทํารูปเลม ราคาคุณภาพในการพิมพ 
ฯลฯ เปนตน 
 2. ลักษณะภายในของหนังสือเรียนที่ดี ไดแก เนื้อหาวิชา วิธีการเสนอเนื้อหา การใช
สํานวนภาษา การเสนอกิจกรรมการเรียนการสอน การวัดผลและประเมินผลและสวนประกอบตาง ๆ ของ
หนังสือเรียน  เชน ภาพประกอบชัดเจนถูกตอง สารบัญ บรรณานุกรม ฯลฯ เปนตน 
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2.7 หลักเกณฑในการเลือกหนังสือเรียน 
 ปจจุบันการผลิตหนังสือเรียนไดมีหลายสํานักพิมพ ในการจัดพิมพหนังสือเรียนออกมา
หลากหลายวิชา และรูปเลมการจัดพิมพเปนจํานวนเยอะมาก ดังนั้นเมื่อครูผูสอนตองการหนังสือเรียนที่ดี  
ครูผูสอนตองเลือกหนังสือเรียนที่มีคุณภาพมากที่สุดในการนําไปใชประกอบการเรียนการสอน ซึ่งมี
นักวิชาการหลาย ๆ ทานไดใหขอเสนอแนะในการเลือกหนังสือเรียนที่ดีไว  ดังนี้ 
 2.7.1 กระทรวงศึกษาธิการ , กรมวิชาการ (2544:49 - 51) ไดสรุปวา  ครูผูสอนควรมีความรู
ความเขาใจวาสวนประกอบสําคัญ ๆ ของหนังสือเรียนนั้น  มีอะไรบางและสวนประกอบเหลานั้นมีบทบาท
สําคัญอยางไรตอการเรียนการสอน  การจะชวยใหผูใชหนังสือเรียนตัดสินใจไดวาหนังสือนั้น ๆ จะเปน
ประโยชนตอการเรียนการสอนอยางไรหรือไม  
 สวนประกอบที่มีผลตอการพิจารณาเลือกหนังสือเรียนนั้น  ไดแก  ความรูเกี่ยวกับสํานักพิมพและ
ผูเขียน  คํานําหรือคําชี้แจง  สารบัญเนื้อหา  คําอธิบายศัพทหรืออภิธานศัพท  รายชื่อหนังสืออางอิงหรือ
รายชื่อหนังสือท่ีผูเขียนแนะนําใหผูอานไปศึกษาเพิ่มเติมและดรรชนี  ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
  1. ความรูเกี่ยวกับสํานักพิมพและผูเขียน  
 ครูเปนบุคคลที่คลุกคลีใกลชิดกับการอานหนังสือ  ครูเปนคนที่ตองศึกษาหาความรู
ใหกาวหนาทันสมัยอยูเสมอ ไมวาจะเปนการศึกษาในสาขาวิชาเฉพาะทางการศึกษาเชน เกี่ยวกับวิธีการสอน  
การประเมินผล  หรือวิชาความรูทั่ว ๆ ไปในโลกและในสังคม  การอานทําใหสังเกตไดวาสํานักพิมพและ
ผูผลิตหนังสือมักจะมีแนวทางโดยเฉพาะของตนวาสนใจและเชี่ยวชาญในการผลิตหนังสือประเภทใด  ระดับ
ใด  ชื่อของสํานักพิมพและผูผลิตเปนเครื่องประกันคุณภาพของหนังสือไดพอสมควร 
 ชื่อผูแตงหนังสือก็เชนเดียวกัน  ครูยอมทราบวาใครเปนผูเชี่ยวชาญในสาขาวิชา
เดียวกับตน  ใครเปนเพียงมือสมัครเลน  หนังสือเรียนที่ผลิตและแตงโดยสํานักพิมพที่มีความเชี่ยวชาญใน
สาขาวิชา  ยอมจะเปนเครื่องหมายบอกใหผูอานทราบวาเขาจะไดสารประโยชนอยางไรหรือไมจากหนังสือ
เลมนั้น 
  2. คํานําหรือคําชี้แจง 
 คํานําหรือคําชี้แจงเปนสวนประกอบที่สําคัญมากที่ผูอานไมควรมองขามไปเสีย  ครู
ควรสนใจอานคํานําหรือคําชี้แจงเกี่ยวกับหนังสือเปนอันดับแรกกอนที่จะอานเนื้อหาภายในเลม  โดยทั่วไป
แลวหนังสือเรียนจะตองมีคํานําหรือคําชี้แจงกลาวถึงจุดประสงคของการเขียนหนังสือเลมนั้น  เหตุผลหรือ
เหตุจูงใจที่ผูเขียนหนังสือหรือพิมพหนังสือนั้น 
 หนังสือครอบคลุมเนื้อหาอะไรบาง  ขอบเขตของเนื้อหาสาระแตละเรื่องกวางหรือ
ลึกเพียงไร  ผูเขียนอาศัยหลักการหรือทฤษฎีความรูใดเปนหลักในการเสนอเนื้อหาสวนสําคัญที่ผูเขียนเนน
เปนพิเศษในหนังสืออยูตรงไหน  ผูเขียนมุงหวังใหผูอานกลุมใดไดประโยชนจากหนังสือนั้นมากที่สุด  ผูอาน
ควรศึกษาหนังสือนั้นในลักษณะใด  เปนตน  
 สิ่งเหลานี้ คือ ความตั้งใจของผูเขียนที่สื่อสารไปยังผูอาน  เพื่อผูอานจะสามารถ
สํารวจวาหนังสือเลมนั้นสนองความสนใจและมุงหวังในการศึกษาของตนหรือไมไดทราบหลักการและทฤษฎี
ผูเขียนเสนอแนะไวในขณะศึกษาหนังสือนั้น 
  3. สารบัญเรื่อง  
 สารบัญเรื่องชวยใหผูอานไดเห็นภาพรวมของหนังสือทั้งเลมวาครอบคลุมเรื่อง
เนื้อหาสาระเรื่องใดบาง  ไดเห็นความเกี่ยวเนื่องระหวางเนื้อหาในแตละบทแตละตอนไดเห็นโครงสรางการ
เขียนหนังสือเรียนวาประกอบดวยสวนสําคัญอะไรบาง  ที่อาจเปนแนวทางในการใชหนังสือเรียนนั้นอยางมี
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ประสิทธิภาพ  เชน  ในแตละบทอาจประกอบดวย  บทนํา  เนื้อหา  บทสรุป  คําถาม  กิจกรรม  รายชื่อ
หนังสือท่ีควรไปอานเพิ่มเติม  เปนตน 
  4. เนื้อหา 
 เนื้อหาเปนสวนสําคัญที่สุด เนื้อหาจะตองถูกตอง ควรเสนอขอมูลที่ทันสมัยสาระที่
เปนความรูและความคิดรวบยอดจะตองชัดเจน ไมยากและไมซับซอนเกินกวาวัยและระดับประสบการณ
ความรูของผูอานที่พอจะรับรูและทําความเขาใจไดมีการแบงเปนบท เปนตอน เปนหัวขอใหญ หัวขอยอย   
ที่ชวยใหผูอานสามารถติดตามเรื่องและทําความเขาใจได  ในขณะเดียวกันก็สามารถเห็นความสัมพันธ
ระหวางสวนยอยตางๆ ยอนไปหาความคิดหลักของแตละหัวขอ แตละตอน แตละบท ของหนังสือเรียน     
ทั้งเลม 
  5. คําอธิบายศัพทและอภิธานศัพท 
 หนังสือเรียนอาจไมมีสวนประกอบนี้เสมอไป  ขึ้นอยูกับความจําเปนเจตนาของ
อภิธานศัพทก็เพื่อชวยผูอานไดเขาใจเรื่องราวและความคิดรวบยอดตาง ๆ ไดงายขึ้นผูอานจําเปนจะตอง
สํารวจวาหนังสือเรียนนั้น ๆ มีสวนประกอบนี้หรือไม  เพื่อวาถามีจะไดใชใหเกิดประโยชน  สวนใหญอภิธาน
ศัพทจะอยูทายเลม 
  6. รายชื่อหนังสืออางอิงหรือรายชื่อหนังสือเรียนที่ผูเขียนแนะนําใหผูอานไปศึกษาเพ่ิมเติม 
 เราอาจแยกรายชื่อหนังสือในสวนประกอบนี้เปน 2 ลักษณะ  ลักษณะแรกเปน
รายชื่อหนังสืออางอิงที่ผูเขียนอาศัยคนควานํามาเรียบเรียงเปนหนังสือเรียน  เปนเครื่องประกันวาสาระ
ความรูที่กลาวไวในหนังสือเรียน  ไดมีผูเชี่ยวชาญในสาขานั้น ๆ ไดศึกษาคนควาและประมวลไวเปนที่
ยอมรับกันทั่วไปแลว  รายชื่อหนังสืออางอิงจึงเปนเครื่องประกันคุณภาพและความนาเชื่อถือของอีกทางหนึ่ง 
 สวนรายชื่อหนังสือที่แนะนําใหผูอานไปศึกษาคนควาเพิ่มเติมนั้น  ก็เพื่อชวยผูอาน
ไดเกิดความรูกวางขวางขึ้น  ซึ่งอาจจะเปนการเสริมความเขาใจใหแจมชัดขึ้นหรือขยายขอบเขตความเขาใจ
ใหกวางขวางและลึกซึ้งข้ึน  หรือเพ่ือใหผูอานไดเกิดความรูความเขาใจในสาระ  ความรู  หรือความคิดในอีก
แนวทางหนึ่งซึ่งตางไปจากที่ผูเขียนเสนอไวในหนังสือเรียนก็ได  รายชื่อหนังสือที่แนะนําไวนี้ควรมีระดับ
ความยากงายไมเกินความสามารถของผูอานที่จะทําความเขาใจได 
  7. ดรรชนี 
 ดรรชนีเปนรายชื่อเรื่องยอย ๆ ที่จัดรวมเปนกลุมเปนเรื่อง  แลวเรียงลําดับตาม
อักษรมีเลขหนาเรื่องยอย ๆ เหลานี้ปรากฏอยูในหนังสือปรากฏกํากับไวเพื่อสะดวกในการคนหา  ศึกษา 
ทบทวนรายการดรรชนีจะปรากฏอยูทายเลมหนังสือเรียน  ดรรชนีจะชวยใหผูอานทราบขอบเขตของเนื้อหา
สาระ  ใหรายละเอียดกวาการดูจากสารบัญเรื่อง  
 ครูและนักเรียนซึ่งเปนผูใชหนังสือเรียนที่มีความสําคัญมากจําเปนจะตองเขาใจ
สวนประกอบของหนังสือเรียนเหลานี้และรูจักพิจารณาสวนประกอบดังกลาวมาใชประกอบการตัดสินใจวา  
หนังสือเรียนเลมใดเหมาะสมแกนักเรียนของตน 
     นอกจากนี้  กระทรวงศึกษาธิการ , กรมวิชาการ (2544:90 - 93)  ยังไดกลาวถึงเกณฑ
พื้นฐานสําหรับการเลือกหนังสือเรียน  ไวดังนี้ 
   1. หลักสูตรกระทรวงศึกษาธิการระดับตาง ๆ ในหลักสูตรของกระทรวง 
ศึกษาธิการ  ระดับประถมศึกษา  มัธยมศึกษาตอนตน  มัธยมศึกษาตอนปลาย  และระดับอื่น ๆ จะมี
รายละเอียดเกี่ยวกับรายวิชาตาง ๆ ที่นักเรียนจะตองศึกษา  ในรายวิชาเหลานั้นจะกําหนดจุดประสงคการ
เรียนรูและสาระ  ตลอดจนกลาวชี้นําใหเห็นแนวทางการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนพอสังเขป  
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รายละเอียดที่ปรากฏในหลักสูตรเหลานี้จะชี้แนะใหครูผูสอนกวาง ๆ วาหนังสือสําหรับนักเรียนควรจะมี
เนื้อหาอะไร  ควรจะนําเสนอเนื้อหาอยางไร และควรจะมีการจัดกิจกรรมเสนอแนะการเรียนการสอน
อยางไรบาง  นี้เปนเกณฑเบื้องตนที่ครูผูสอนอาจจะนําไปใชประกอบการพิจารณาเลือกหนังสือเลมใดเลม
หนึ่งจากหลาย ๆ เลม    
   2. คําสั่งกระทรวงศึกษาธิการเรื่อง  การกําหนดหนังสือเรียนสําหรับเลือกใชใน
เรียนและบัญชีรายชื่อหนังสือเรียนและสื่อการเรียนการสอนอื่นๆ กระทรวงศึกษาธิการจะออกคําสั่งเรื่อง
การกําหนดหนังสือเรียนสําหรับเลือกใชหนังสือเรียน  พรอมบัญชีรายชื่อหนังสือประจํารายวิชาตาง ๆ ที่
ไดรับอนุญาตใหใชในโรงเรียน  แจงไปยังสถานศึกษาเปนประจําทุกป  สถานศึกษาจะเลือกหนังสือเรียนเลม
ใดเลมหนึ่งประจํารายวิชาจากบัญชีรายชื่อหนังสือนั้น  บัญชีรายชื่อนี้จะชวยใหสถานศึกษาสามารถติดตอ
โดยตรงไปยังสํานักพิมพผูผลิตหนังสือเรียนเหลานั้น  ขอใหนําตัวอยางหนังสือเรียนมาใหครูผูสอนดูวาเลมใด
เหมาะสมสําหรับนักเรียนของตนและเปนโอกาสใหครูผูสอนไดสนทนาซักถามผูขายเกี่ยวกับคุณสมบัติดาน
ตาง ๆ ของหนังสือเรียนแตละเลมดวย   
   เกณฑลักษณะภายนอก  การเลือกหนังสือเรียนโดยอาศัยเกณฑลักษณะภายนอก
เปนการสํารวจและทําความรูจักหนังสือแตละเลม  เพื่อดูวาหนังสือมีสวนประกอบตาง ๆ ที่จะเอื้ออํานวย
ประโยชนตอการใชหนังสือ  เพื่อสงเสริมการเรียนการสอนหรือไม  การเลือกดูลักษณะภายนอกของหนังสือ
ยังไมใชการลงมืออานหนังสืออยางละเอียด  ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียนควรมีเพื่อชวยการเรียนการ
สอน  เชน  ชื่อหนังสือเรียนและระดับชั้น  ชื่อผูแตง  ผูตรวจและสํานักพิมพ  วันเวลาและจํานวนครั้งที่พิมพ  
คํานําหนังสือหรือคําชี้แจงในการใชหนังสือ  สารบัญเรื่อง  สารบัญภาพ  สารบัญตาราง  เนื้อหาหรือหัวขอ
เนื้อหา  คําถามประกอบบทเรียน  กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  คําอธิบายศัพท รายชื่อหนังสือสําหรับ
อานเพ่ิมเติม  บรรณานุกรม  ภาคผนวก  ดัชนี  เปนตน  
   สวนประกอบภายนอกของหนังสือที่กลาวแลวจะชวยใหครูไดรูจักหนังสือเรียนแต
ละเลมชัดขึ้นอีกเล็กนอย  ชวยใหเชื่อมโยงความสัมพันธระหวางหนังสือเรียนกับหลักสูตร  เกิดความคิด  
ความคาดหวัง  และมองเห็นเกณฑการพิจารณาอื่น ๆ ที่จะนํามาใชเลือกหนังสือวาเลมใดนาจะเหมาะสมกับ
รายวิชาและนักเรียนมากที่สุด 
   เกณฑลักษณะภายใน  เปนการเลือกในระดับที่ศึกษาสวนประกอบตาง ๆ อยาง
ละเอียดขึ้น  ในขั้นนี้ผูเลือกจะตองลงมืออานหนังสือเรียนอยางละเอียดและพิจารณารายละเอียด  ซึ่งเปน
ลักษณะภายในของหนังสือ  ดังนี้ 
   จุดประสงค  พิจารณาจุดประสงคของหนังสือเรียนทั้งเลมและจุดประสงคของ
เนื้อหาแตละบทเพื่อพิจารณาความสัมพันธระหวางบทลอดทั้งเลม  หนังสือและความสัมพันธของหนังสือกับ
จุดประสงคของรายวิชาและแนวโนมที่หนังสือเรียนจะทําหนาที่เปนสื่อการเรียนการสอนหลักสําหรับ
รายวิชานั้น 
   เนื้อหา  พิจารณาเนื้อหาแตละบทแตละเรื่องวาครอบคลุมเนื้อหาที่กําหนดไวใน
รายวิชาหรือไม  เนื้อหาและความคิดรวบยอดจะตองถูกตองตามหลักวิชาการและเปนที่ยอมรับในสาขาวิชา
นั้น  ขอมูลและรายละเอียดของเนื้อหาไมลาสมัย 
   3. การเสนอเนื้อหา หนังสือเรียนที่ดีควรมีคุณสมบัติพื้นฐานเดียวกับการเขียน
เรื่องสารคดีทั่วไปกลาว คือมีโครงสรางเหมาะสม มีเอกภาพ มีสัมพันธภาพ มีจุดเนน และมีความเหมาะสม
กับผูเรียน  การเขียนควรประกอบดวยการขึ้นตนเรื่อง  การดําเนินเรื่องและการสรุปเรื่องตามที่ไดกลาวไป
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แลว  แตหนังสือเรียนซึ่งจะใชเปนสื่อหลักของการเรียนการสอนอาจจะตองมีคุณสมบัติพิเศษอื่น ๆ ที่จะชวย
นักเรียนในการเรียนการและชวยครูในดานการสอน  เชน  
   บทนําเรื่อง  ที่แสดงใหเห็นจุดประสงคของบทเรียน  ขอบขายเนื้อหาสาระ          
ภายในบท  หรือแนวคิดหลักท่ีคาดวานักเรียนจะไดรับจากการศึกษาบทเรียนนั้น 
   การลําดับเรื่องและลําดับหัวขอเรื่อง  ที่สงเสริมลําดับขั้นตอนการทําความเขาใจ
ของนักเรียน  การตั้งชื่อเรื่องมีความสัมพันธกับเนื้อหาในเรื่องเปนอยางดีการเขียนมีการแสดงใหเห็นจุดเนน
สาระและสาระสําคัญ  มีการเสนอตัวอยางประกอบซึ่งชวยความเขาใจ 
   การสรุปเรื่อง  ที่ชวยนักเรียนประมวลเนื้อหาความคิดเปนสาระสําคัญของแตละ
เรื่องแตละบท 
   การใชภาพประกอบ  แผนภูมิ  ตาราง  แผนที่  และภาพลายเสนอื่น ๆ เพื่อชวย
ใหนักเรียนเขาใจเนื้อหาสาระและความคิดรวบยอดตาง ๆ ไดถูกตองชัดเจนและรวดเร็วและยังชวยให
นักเรียนไดมีโอกาสสัมผัสและเรียนรูจากสัญลักษณประเภทตาง ๆ ดวย 
   คําถาม  แบบฝกหัด  และกิจกรรมเสนอแนะภายในบทเรียน  ที่ชวยนักเรียนใน
การทดสอบความเขาใจในการวิเคราะห  สังเคราะห  และนําความรูไปใชในสภาพการณที่คลายคลึงกันอื่นๆ 
และชวยเปนแนวทางแกครูในการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่จะสงเสริมใหนักเรียนมีสติปญญาแตกฉาน
และสนใจที่จะศึกษาหาความรูใหกวางขึ้น 
   การเสนอหนังสือสําหรับศึกษาเพ่ิมเติม  เพื่อใหโอกาสแกนักเรียนและครูผูสอนไป
ศึกษาคนควาเพิ่มเติมตามความสนใจใหเกิดความรูและพัฒนาความคิดใหกวางขวางลึกซึ่งขึ้น  
 4. การใชภาษา  การใชภาษาในหนังสือเรียนถือเปนหลักเชนเดียวกับการเขียน
เรื่องสารคดี คือ ภาษาที่ใชถูกตองตามหลักการใชภาษา  ใชคําที่มีความหมายตรงและถูกตอง  ใชประโยคไม
ซับซอน  อธิบายความชัดเจน  กะทัดรัด  และไมวกวนอาจจะใชการเปรียบเทียบเพื่อชวยใหผูอานเขาใจ
ความหมายชัดเจนขึ้น  เปนตน การใชศัพทเฉพาะทางวิชาการควรแนใจวานักเรียนจะเขาใจได  
   เกณฑความเหมาะสมกับนักเรียน  เกณฑนี้สําคัญมาก  หนังสือเรียนตอง
เหมาะสมกับนักเรียน  หากหนังสือเรียนซึ่งเปนสื่อหลักประกอบการเรียนการสอนไมเหมาะสมกับนักเรียน
จะตองรูจักอานเปาหมายเปนอยางดีวาอยูในวัยใด  มีวุฒิภาวะอยางไร  มีสติปญญาแคไหน  มีความรูและ
ประสบการณเดิมเทาไร  และจะสามารถศึกษาเรียนรูสิ่งที่จะเสนอในหนังสือเรียนไดหรือไม  ความสามารถ
ในการใชภาษาและการเขาใจภาษาของนักเรียนอยูในระดับใด  หนังสือเรียนจะตองมีระดับความยากงาย
พอเหมาะกับวัย  สติปญญา  และประการณเดิมของผูเรียน  ครูผูสอนซึ่งจะชวยเลือกหนังสือเรียนให
นักเรียนใชประจําตัวควรเขาใจเกณฑในขอนี้ดวย 
   เกณฑเทคนิคการพิมพ  เทคนิคการพิมพมีสวนชวยสงเสริมคุณภาพของหนังสือ
เรียนเปนอันมาก  ไดแก  รูปเลมกะทัดรัด  ขนาดตัวอักษรไมเล็กหรือโตจนเกินไป  การจัดวางหนาที่
ประกอบดวยขอความและภาพประกอบที่สบายตาในการอาน  การใชวิธีชวยเนนสวนที่สําคัญ  การใชภาพที่
ชัดเจนการใชตัวอักษรพิเศษเนนขอความสําคัญ  เปนตน  เทคนิคการพิมพเหลานี้ชวยสงเสริมการเรียนการ
สอนไดสวนหนึ่ง  เราอาจจะพิจารณาเรื่องเทคนิคการพิมพในเรื่องของคุณภาพกระดาษ  การเขาเลมหนังสือ
ที่แข็งแรงทนทาน  และราคาของหนังสือเขามาประกอบการพิจารณาเลือกหนังสือเรียนไดอีกสวนหนึ่งดวย 
 เกณฑเก่ียวกับการมีคูมือครูคูมือหนังสือเรียน  หนังสือเรียนที่มีคูมือครูชวยแนะนํา
ครูผูสอนวาจะดําเนินการสอนอยางไนในแตละเรื่องแตละบทตามหนังสือเรียน  ดูเหมือนจะมีภาษีดีกวา
หนังสือเรียนที่ไมมีคูมือครู  ครูผูสอนสวนใหญจะรูสึกสบายใจหากหนังสือเรียนมีคูมือครูชวยใหครูใชหนังสือ
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เรียน  ไดอยางเหมาะสมเกณฑเกี่ยวกับคูมือครูมีผลตอกรตัดสินใจวาจะเลือกหนังสือเรียนเลมใดมาก
พอสมควร 
 2.7.2 พนัส  หันนาคินทร (2523:245 - 246)  ไดใหขอเสนอแนะและวิธีการคัดเลือกหนังสือเรียน
ไววา  ควรจะตองพิจารณาถึงสิ่งตาง ๆ ตอไปนี้  คือ 
  1. หนังสือนั้นเหมาะสมกับจุดประสงคของโรงเรียนเปนสวนรวมและเหมาะสมกับ
จุดประสงคของวิชานั้นโดยเฉพาะหรือไม 
  2. ความแนนอนถูกตองของเนื้อหาในหนังสือเรียน  ในเรื่องนี้บางทีอาจเปนของที่ยากที่จะ
พิจารณาดังนี้  บางทีเราดูจากผูเขียนวาเปนผูทรงความรูในสาขาวิชานั้นเพียงไร  และหนังสือที่พิมพนั้น
ออกมานานแลวหรือยัง  เปนเกณฑอยางหนึ่งในการพิจารณา 
  3. ลักษณะการอธิบายเนื้อหาวิชา  สูงเกินไปสําหรับเด็กหรือไม  การใชศัพทและถอยคํา
ตาง ๆ ชัดเจนเพียงไร  มีตัวอยาง  รูป หรือแผนผังประกอบหรือไม  
  4. การจัดเรียงลําดับเนื้อหาวิชาเหมาะสมกับผูเรียนหรือไม  ทําใหผูเรียนมองเห็น
ความสัมพันธระหวางเนื้อหางายเพียงไร 
  5. ครูจะใชประโยชนจากหนังสือเรียนนั้นในการสอนไดเพียงไร  เชน  มีแบบฝกหัด
พอเพียง  มีการสรุปใหนักเรียนเขาใจเรื่องที่อานดีขึ้น  เห็นเนื้อหาสวนรวมดีขึน้ 
  6. มีเครื่องชวยในการคนควาสําหรับนักเรียน  เชน มีอภิธานศัพท  ยอเรื่อง  มีคําอธิบาย
เพิ่มเติมในที่ท่ีควรอธิบาย  การจัดยอหนา  การจัดหัวเรื่อง  การมีภาพประกอบ 
  7. ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียน  เชน  คุณภาพการพิมพ  คุณภาพกระดาษ  การ
เย็บ  การเขาเลม  ตลอดจนความหนาจับตองของหนังสือ  
 2.7.3 สมนึก ลิ่มทอง (2522:246 - 247) ไดใหหลักการเลือกซื้อหนังสือเรียนที่ดี  ไวดังนี้ 
  1. เนื้อหาสาระในหนังสือ  จะตองใหแนวคิดรวบยอดที่ถูกตอง 
  2. ตรงตามหลักสูตรที่เขียนไวทุก ๆ เรื่อง  หรือทุก ๆ กลุมวิชา 
  3. มีเนื้อหาสาระที่ใหขอมูลทันสมัย  ทันตอเหตุการณ  ในเรื่องนี้ครูควรตรวจดูไดจาก  
พ.ศ. ปที่พิมพ  ไมควรเกิน 5 ป 
  4. ขนาดตัวหนังสือจะตองโตพอเหมาะกับวัยของนักเรียน 
  5. ภาพประกอบชัดเจน  ใชระบบพิมพที่ทันสมัย 
  6. การจัดเนื้อเรื่องภายในเลมมีลักษณะบูรณาการ  เนื้อหาสาระ  ซึ่งหมายถึง  เนื้อหา
ภายในเลมเกี่ยวโยงกันเปนลูกโซ  และมีแนวความคิดกวางขวางกอใหเกิดการเรียนรู  ทัศนคติ  และทักษะ
แกผูเรียนเปนอยางมาก 
  7. การเย็บเลมคงทน  ถาวร  ลักษณะของกระดาษที่นํามาพิมพตองเปนกระดาษด ี
  8. จะตองมีสารบัญ  ดัชนีทายเลม  อภิธานศัพท  เพื่อสะดวกในการคนควาอยางรวดเร็ว 
 2.7.4 ดักลาส (Douglas อางถึงใน ศักดิ์ศรี  ปาณะกุล, ประพิมพพรรณ  สุธรรมวงศ,และนพคุณ 
คุณาชีวะ ,2523:65 - 66) ไดเสนอหลักเกณฑในการเลือกแบบเรียนไววาควรพิจารณาเรื่องตาง ๆ ดังนี้ 
  1. ผูพิมพโฆษณา  เปนพิมพที่มีชื่อเสียงนาเชื่อถือเพียงใด 
  2. เวลาพิมพพิมพตั้งแตเมื่อใด     
  3. ผูแตงมีความรูความสามารถนาเชื่อถือเพียงใด 
  4. การจัดหนังสือ  เรียงลําดับเนื้อหากอน - หลัง ไดดีหรือไม 
  5. เนื้อหาเหมาะสมกับวิชาที่เรียนหรือไม 
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  6. ศัพทเหมาะสมเพียงใด ไมยากงายเกินไป 
  7. ภาพประกอบชวยใหนักเรียนเขาใจ  และสนในเรื่องไดดีขึ้นอีกเพียงใด 
  8. บทชวยการสอนมีแบบฝกหัด  หัวขออภิปราย  กิจกรรม  คําถามที่ยั่วยุใหศึกษา
กวางขวางขึ้นหรือไม 
  9. ลักษณะพิเศษ  เชน  ในหนังสือมีอะไรพิเศษ  ที่จะสงเสริมความแตกตางของนักเรียน
หรือไม  ไดแก  ดานวัฒนธรรม  ประเพณี  และภาษา 
  10. ลักษณะทางวัตถุ  เชน  รูปแบบ  เนื้อกระดาษ   การเย็บเลม  การพิมพ  รูปภาพ  
เหมาะสมเพียงใด  
 2.7.5 อินโลว (Inlow,1963:157 - 195) ใหเกณฑในการเลือกหนังสือแบบเรียน  คือ 
  1. เปนแบบเรียนที่ทันสมัยตอเหตุการณตาง ๆ  
  2. ผูแตงมีความรูและความสามารถในระดับชั้นนั้น ๆ เปนอยางดี 
  3. เนื้อหาวิชาของแบบเรียนไดมาตรฐานตามหลักวิชาการและเปนที่ยอมรับในดานตาง ๆ 
ไดแก 
   3.1 มีจุดมุงหมายและวิธีการนําเสนอเนื้อหาที่ด ี
   3.2 เหมาะกับระดับชั้นและวัยของนักเรียน 
   3.3 มีบทอภิปรายและแสดงความคิดเห็นและแสดงความคิดรวบยอด 
   3.4 มีการกลาวถึงสิ่งที่เกิดขึ้นใหม  หรือสิ่งประดิษฐใหม ๆ  
  4. แนวการเขียน  ตรงตามมาตรฐาน  ซึ่งเปนที่ยอมรับในปจจุบัน คือ 
   4.1 มีขอความมีความหมายแจมแจง 
   4.2 ใชถอยคํานาสนใจชวนอาน 
   4.3 ใชศัพทเหมาะสมกับระดับผูใชแบบเรียน 
   4.4 ใหความคิดรวบยอดท่ีอานแลวเขาใจงาย 
   4.5 มีการวางแผนเสนอเนื้อหาอยางเหมาะสม 
  5. แบบเรียนควรมีรูปเลมสวยงาม  เชน  กระดาษมีคุณภาพดี  ตัวพิมพอานงาย  ขนาด
รูปเลมนาอาน  ปกสีสวยงาม 
  6. มีเอกสารอางอิงและบอกท่ีมาของขอมูล 
  7. มีสารบัญ  คํานํา  อภิธานศัพท  ดรรชนี 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา เกณฑในการเลือกหนังสือเรียนควรพิจารณาจาก  
คุณลักษณะของหนังสือเรียนเปนหลัก  ซึ่งประกอบไปดวย  เนื้อหาวิชาถูกตองสมบูรณเหมาะสมกับวัยของ
ผูเรียน  มีลักษณะของการเขียนและการใชภาษา  การเรียงลําดับเรื่องในแตละบทจากงายไปหายากทําให
อานแลวเขาใจงาย การใชพยัญชนะและตัวสะกดถูกตองตามหลักวิชาการ รูปภาพประกอบมีความ
สอดคลองกับเนื้อหาวิชานั้น ๆ และมีสวนประกอบของหนังสือเรียน เชน  สารบัญ  ภาคผนวก เปนตน ที่
ชวยใหผูอานเขาใจไดอยางรวดเร็ว  ลักษณะโดยรวมของรูปเลมของหนังสือเรียนคงทน  ถาวร สวยงาม  
กระดาษที่ใชพิมพมีคุณภาพดี นอกจากนี้ยังรวมไปถึง  การออกแบบลักษณะของหนังสือเรียน  การจัดหนา  
การลําดับเนื้อหาภายใน ที่เหมาะสม  มีคุณภาพการพิมพของหนังสือที่ชัดเจน และคุณวุฒิของผูเขียน
หนังสือเรียนผูมีความรูและเชี่ยวชาญในวิชานั้น ๆ เปนที่เชื่อถือได 
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2.8 ทฤษฎีแนวคิดเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
 ความพึงพอใจ (Satisfaction) เปนทัศนคติที่เปนนามธรรม  ไมสามารถมองเห็นเปนรูปรางได การ
ที่จะทราบวาบุคคลมีความพึงพอใจหรือไม  สามารถสังเกตโดยการแสดงออกที่คอนขางซับซอน  จึงเปนการ
ยากที่จะวัดความพึงพอใจโดยตรง  แตสามารถวัดไดโดยทางออมโดยการวัดความคิดเห็นของบุคคลเหลานั้น
และการแสดงความคิดเห็นนั้นจะตองตรงกับความรูสึกที่แทจริง  จึงสามารถวัดความพึงพอใจนั้นได ซึ่งไดมี
นักวิชาการหลาย ๆ ทานไดใหความหมายของความพึงพอใจ ดังนี้ 
 2.8.1 สมศักดิ์  คงเที่ยงและอัญชลี  โพธิ์ทอง ( 2542:278-279) กลาววา 
  1. ความพึงพอใจเปนผลรวมของความรูสึกของบุคคลเกี่ยวกับระดับความชอบหรือไมชอบ
ตอสภาพตาง ๆ  
  2. ความพึงพอใจเปนผลของทัศนคติที่เก่ียวของกับองคประกอบตาง ๆ  
  3. ความพึงพอใจในการทํางานเปนผลมาจากการปฏิบัติงานที่ดี  และสําเร็จจนเกิดเปน
ความภาคภูมิใจ  และไดผลตอบแทนในรูปแบบตาง ๆ ตามที่หวังไว 
 2.8.2 มูลลินส (Mullin,1985:280) กลาวไววา  ความพึงพอใจเปนทัศนคติของบุคคลที่มีตอสิ่งตาง 
ๆ หลาย ๆ ดานเปนสภาพภายในที่มีความสัมพันธกับความรูสึกของบุคคลที่ประสบความสําเร็จในงานทั้ง
ดานปริมาณและคุณภาพ  เกิดจาการที่มนุษยมีแรงผลักดันบางประการในตนเองและพยายามบรรจุ
เปาหมายบางอยางเพื่อที่จะสนองความตองการ  หรือ ความคาดหวังที่มีอยูและเมื่อบรรลุเปาหมายนั้นแลว
จะเกิดความพึงพอใจ  เปนผลสะทอนกลับไปยังจุดเริ่มตน  เปนกระบวนการหมุนเวียนตอไปอีก  ดังแสดงใน
รูปภาพท่ี 2.1 

   
  

 

 

 
  

รูปภาพที่ 2.1 แสดงการเกิดความพึงพอใจของบุคคล 
  
 2.8.3 จุมพล หนิมพานิชและคณะ (2542:62) ไดอธิบายวา ความพึงพอใจ  หมายถึง ความชอบ
ของบุคคลแตละคนในเรื่องผลตอบแทนประเภทใดประเภทหนึ่ง 
 2.8.4 เดวิส (Davis, 1976:61) กลาววา พฤติกรรมเกี่ยวกับความพึงพอใจของมนุษย คือ ความ
พยายามที่จะขจัดความตรึงเครียด  หรือความกระวนกระวายหรือภาวะไมไดดุลยภาพในรางกาย  เมื่อ
มนุษยสามารถขจัดสิ่งตาง ๆ ดังกลาวไดแลว  มนุษยยอมไดรับความพึงพอใจในสิ่งที่ตนตองการ 
 2.8.5 มอรส (Morse, 1953:27) กลาววา ความพึงพอใจ  หมายถึง ทุกสิ่งทุกอยางที่สามารถลด
ความตรึงเครียดของบุคคลใหนอยลงได  และความตรึงเครียดนี้จะมีผลมาจากความตองการของมนุษยถา
มนุษยมีความตองการมากก็จะมีปฏิกิริยาเรียกรอง  แตถาเม่ือใดความตองการไดรับการตอบสนองก็จะทําให
บุคคลนั้นเกิดความพึงพอใจ  

ความตองการหรือความคาดหวัง แรงผลักดัน(พฤติกรรม/การกระทํา) เปาหมาย 

ความพึงพอใจ(ผลสะทอนกลับ) 
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 2.8.6 พัชรินทร เอี่ยมเอกสุวรรณ (2549: 36) ไดใหความหมายของความพึงพอใจวาเปนความรูสึก
ที่ดีตอสิ่งหนึ่งสิ่งใด เมื่อบุคคลนั้นไดรับการตอบสนองตามความตองการของตนเองและ จะแสดงพฤติกรรม
ออกมา โดยการพอใจหรือเลือกปฏิบัติในกิจกรรมนั้น ๆ 
 2.8.7 ศักดา จิรไพโรจน (2546: 21) ไดใหความหมายของความพึงพอใจวา หมายถึง ความรูสึก
ของคนที่มีตอสิ่งหนึ่งสิ่งใด ความรูสึกพึงพอใจจะเกิดขึ้นก็ตอเมื่อบุคคลไดรับในสิ่งที่ตนเองตองการ หรือ
เปนไปตามเปาหมายที่ตั้งไว และระดับความพึงพอใจดังกลาวจะลดลงหรือไมเกิดขึ้นหากความตองการหรือ
เปาหมายนั้นไมไดรับการตอบสนอง ซึ่งระดับความพึงพอใจจะแตกตางกันขึ้นอยูกับปจจัยองคประกอบของ
การทํางาน 
 จากทีไ่ดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา จึงพอสรุปไดวา ความพึงพอใจเปนเรื่องของบุคคล
เกี่ยวกับอารมณ  ที่เปนสุข  ความชอบ ความพอใจ ความรูสึกยินดีในสิ่งที่ปฏิบัติ และเปนทัศนคติในเชิงบวก  
ความรูสึกพึงพอใจของบุคคลนั้นจะเกิดขึ้นก็ตอเมื่อไดรับการตอบสนองในสิ่งที่ตนเองตองการหรือ
ตั้งเปาหมายไวนั้นเอง 

2.9 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 2.9.1 วีระ พุมไม (2541) ไดทําการวิเคราะหหนังสือเรียนวิทยาศาสตร ชั้นมัธยมศึกษาปที่ 2      
ผลการวิจัย พบวา หนังสือเรียนมีเนื้อหาสอดคลองกับจุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรอยางครบถวน     
โดยมีความถี่มากนอยแตกตางกัน จุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรที่ปรากฏในหนังสือเรียนมากที่สุด คือ 
จุดประสงคขอที่ 1 เพื่อใหเขาใจในหลักทฤษฎีที่เปนพื้นฐานของวิชาวิทยาศาสตร คิดเปนรอยละ 43.51  
ของจุดประสงคทั้งหมด และจุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรที่ปรากฏในหนังสือเรียนนอยที่สุด คือ 
จุดประสงคขอที่ 2 เพื่อใหมีความเขาใจในลักษณะขอบเขตและขอจํากัดของวิทยาศาสตร คิดเปนรอยละ 
0.43 ของจุดประสงคทั้งหมด 
 2.9.2 ไตรภพ  เทียบพิมพ(2547:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นที่มีตอเอกสารประกอบการสอน
วิชาวิทยาศาสตรพื้นฐาน  ที่ผลิตขึ้นตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ.2545 (ฉบับปรับปรุง 2546)  
โดยกลุมตัวอยางเปนผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาจากคณะวิทยาศาสตร  และผูเชี่ยวชาญจากการสอนคณะ
ศึกษาศาสตร  มหาวิทยาลัยขอนแกน  อาจารยผูสอนวิชาวิทยาศาสตรพื้นฐานและนักเรียนในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  วิทยาลัยอาชีวศึกษาขอนแกน  ที่เรียนวิชาวิทยาศาสตรพื้นฐาน จํานวน 45 คน  
จากการศึกษาวิจัยพบวา  ในดานเนื้อหา  ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหามีความคิดเห็นอยูในระดับปานกลาง                
แตผูเชี่ยวชาญดานการสอนและนักเรียนมีความคิดเห็นอยูในระดับมาก  ดานแบบฝกหัดประกอบเนื้อหา
ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาวิชาฟสิกส  มีความคิดเห็นอยูในระดับนอย ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาวิชาชีววิทยา                 
มีความคิดเห็นอยูในระดับปานกลาง  สวนผูเชี่ยวชาญดานวิชาเคมี  อาจารยผูสอนและนักเรียนมีความ
คิดเห็นอยูในระดับมาก 
 2.9.3 สมัย วงศวรารัตน(2547:บทคัดยอ)  ไดสรางและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน  
เรื่อง  การกําหนดขนาดและพิกัดความเผื่อของรูปรางและตําแหนง  เพื่อใชพัฒนานักเรียนในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ผลการพัฒนาพบวา ผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสงูขึ้น  อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่  ระดับ .05  นักเรียนที่ใชเรียน  และ
ครูที่ใชเอกสารในการสอน  มีความพึงพอใจในระดับมาก  
 2.9.4 ชลอ การทวี(2547:42) ไดศึกษารายงานผลการทดลองใชแผนการจัดการเรียนรูและหนังสือ
เรียนวิชาเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 โดยเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กอนเรียนและหลังเรียนของ
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นักเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ระดับ  ปวช. 1 สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง สาขางาน
เครื่องมือกล ของวิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา โดยสรุปผลดังนี้ 
  2.9.4.1 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 ที่สอนโดยใช
แผนการจัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 พบวาผลสัมฤทธิ์ของ
การทดสอบกอนเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม 530 คะแนน คิดเปนรอยละ 44.17 สวนผลผลสัมฤทธิ์ของ
การทดสอบหลังเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม 920 คะแนน คิดเปนรอยละ 76.67 
  2.9.4.2 ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 
- 1007  ในสวนของภาคทฤษฎี  ที่เปรียบเทียบจากการทดสอบกอนเรียนและทดสอบหลังเรียน  ของ
นักเรียนพบวามีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น  โดยการวิเคราะหจากคา t มีความแตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ  =.05 
 2.9.5 สมโพธิ  สวางวัฒนเศรษฐ (2548:บทคัดยอ)  ไดศึกษาการสรางและการใช  บทเรียนโมดูล  
เรื่องการสํารวจ  เพื่อการกอสรางอาคารสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพระดับสูง  พบวาประสิทธิภาพของบทเรียน
โมดูล  ที่สรางขึ้น  มีประสทิธิภาพตามเกณฑ เทากับ 81.18/80.72 นักศึกษามีผลสัมฤทิ์ทางการเรียนสูงขึ้น
กวากอนเรียน  รอยละ 31.14 ผลสัมฤทิ์ทางการเรียนหลังเรียนและกอนเรียนแตกตางกัน  อยางมีนัยสําคัญ
ทางสถิติที่ระดับ .05  นักศึกษามีความพึงพอใจในระดับ  มาก 

2.9.6 สุพรรณี อาศัยราช (2550) ไดวิจัยเรื่องการวิเคราะหและประเมินหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ 
ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 การวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหเนื้อหาสาระ แบบฝกหัด/กิจกรรมและ
รูปแบบการนําเสนอในหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 และสื่อเสริมประกอบการ
เรียน คูมือครู และเพ่ือศึกษาความคิดเห็นของครูและนักเรียนที่มีตอหนังสือเรียนดังกลาว กลุมตัวอยางที่ใช
ในการวิจัยครั้งนี้แบงออกเปน 3 กลุม คือ 1) หนังสือเรียนภาษาอังกฤษ ไดแก Projects: Play & Learn 4 
Say Hello และ Smart Kid 4 2) ครูผูสอนวิชาภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 จํานวน 24 คน 
3) นักเรียนชั้นประถมศึกษาปที่ 4 จํานวน 305 คน เครื่องมือที่ใชในการวิจัย ไดแก แบบวิเคราะหหนังสือ
เรียนภาษาอังกฤษ แบบสอบถามความคิดเห็นของครูและนักเรียนเกี่ยวกับหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ     
การเก็บรวบรวมขอมูล คือ ผูวิจัยวิเคราะหเนื้อหา (Content Analysis) จากนั้นผูวิจัยและผูวิเคราะหรวมอีก 
2 คน ทําการวิเคราะหชุดหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ จํานวน 3 ชุด แบบสอบถามความคิดเห็นของครูและ
นักเรียนโดยใชแบบสอบถาม วิเคราะหขอมูลโดยใชสถิติพื้นฐาน ไดแก คาเฉลี่ย สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
และคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธแบบเพียรสัน แลวนําผลดังกลาวมาใชอางอิงเพื่อเสนอแนะแนวทางการใช
หนังสือเรียน ผลการวิจัย สรุปไดดังนี้  
 2.9.6.1 หนังสือเรียนภาษาอังกฤษ 3 ชุด อยูในระดับดีทั้งหมด ซึ่ง Say Hello 4 ดีที่สุด 
รองลงมาคือ Smart Kids 4 และสุดทายคือ Projects: Play & Learn 4  
 2.9.6.2 ความคิดเห็นของผูวิเคราะหหนังสือเรียน 3 คนที่มีตอหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ  
3 เลม มีความสอดคลองกันมาก ครูผูสอนวิชาภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 และนักเรียน      
มีความคิดเห็นวาหนังสือเรียนวิชาภาษาอังกฤษ 3 ชุด อยูในระดับปานกลางทั้งหมด โดยครูคิดวา Say 
Hello 4 ดีที่สุดในบรรดาหนังสือเรียนทั้ง 3 เลม ลําดับตอมาคือ Projects: Play & Learn 4 และ Smart 
Kids 4 เปนลําดับสุดทาย สวนนักเรียนคิดวา Say Hello 4 ดีที่สุด รองลงมาคือ Smart Kids 4 และสุดทาย 
คือ Projects: Play & Learn 4 
 2.9.6.3 ขอเสนอแนะในการนําหนังสือเรียนไปใชที่สําคัญ ไดแก การปรับใชหนังสือเรียน
ภาษาอังกฤษทั้ง 3 เลมที่เหมือนกันคือ ควรปรับเนื้อหาใหเหมาะสมกับระดับของนักเรียน นอกจากนี้ 
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Projects: Play & Learn 4 และ Say Hello 4 ควรเพิ่มบริบทและวัฒนธรรมเจาของภาษาสอดแทรก   
เขาไป สวน Smart Kids 4 ควรเพิ่มกิจกรรมที่หลากหลายมากข้ึน 
 2.9.7 ธนิด ภัคธนาเดชานนท(2555:บทคัดยอ) ไดศึกษา(1) ผลการพัฒนาและใชหนังสือเรียน
ประจําวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  ของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 
3  สาขางานอิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ใหมีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 ที่กําหนดไว(2) 
เพื่อศึกษาความกาวหนาทางการเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 3  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ที่เรียนวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  โดยใชหนังสือเรียนประจํา
วิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู (3) เพื่อศึกษา
ความคิดเห็นของครูผูสอนที่มีตอคุณภาพการใชหนังสือเรียนประจํารายวิชา  วิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  
และ(4) เพื่อศึกษาความคิดเห็นของนักเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 3  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส ผลการศึกษาและพัฒนาปรากฏวา  
 2.9.7.1 การใชหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  
จํานวน 17 บท มีประสิทธิภาพดังนี้ 79.84/80.65  80.16/82.58  79.92/82.58  80.00/81.94  
80.24/81.61  80.16/81.61  80.40/82.26  80.32/81.94  80.56/81.61  81.21/80.29  80.65/80.65  
79.60/80.11  80.30/80.11  80.89/80.11  80.48/80.65  79.27/80.65  และ 79.03/80.65 ตามลําดับ
และในภาพรวมทั้งรายวิชามีประสิทธิภาพเทากับ 80.18/81.23  เปนไปตามเกณฑ 80/80  
 2.9.7.2 นักเรียนที่ดวยหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสรวมกับสื่อ
เสริม  ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู  ทุกหนวยการเรียนมีความกาวหนาทางการ
เรียนเพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 2.9.7.3 ความคิดเห็นของครูที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส  อยูในระดับ  เห็นดวยมากท่ีสุด  

 2.9.7.4 ความคิดเห็นของนักเรียนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชา
คณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส อยูในระดับ  เห็นดวยมากท่ีสุด                                                                     
 2.9.8 อํานาจ  ทองแสน(2556:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ  ครูผูสอนที่มีตอ
คุณภาพของหนังสือเรียนและประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน(2100-2008) หนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) และหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน(2102-2009) ที่เรียบเรียงขึ้นโดยผูวิจัย  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ผลการวิจัยสรุปได  ดังนี้ 

 2.9.8.1 ผลการประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) 
โดยผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.34, S.D. = 0.53) ครผููสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดยภาพรวมมีคุณภาพ
เฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.24, S.D. = 0.70) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน (2100-1008) โดยรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.36, S.D. = 0.64) 
 2.9.8.2 ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยผูเชี่ยวชาญ 
พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.38, S.D. = 0.56) ครูผูสอนมีความคิดเห็นเกี่ยวกับ
คุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี         
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( X = 4.32, S.D. = 0.66) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดย
ภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.32, S.D. = 0.65) 
 2.9.8.3 ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.19, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ย
อยูในระดับด ี( X = 4.35, S.D. = 0.61) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) โดยภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.25, S.D. = 0.66) 
 2.9.9 สุธาทิพย  เมฆพัฒน (2557:บทคัดยอ) ไดศึกษา (1) เพื่อหาประสิทธิภาพหนังสือเรียน
รายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (2) เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (3) เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียน 
(4) เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนที่ตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-
1402) ผลการศึกษาพบวา  
 2.9.9.1 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) 
เทากับ 80.77/80.67  อยูในเกณฑ 80/80 
 2.9.9.2 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-
1402) เทากับ 0.6252 แสดงวาการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ
(2000-1402) สามารถทําใหนักเรียนเพิ่มขึ้นรอยละเรียนมคีวามรูเพิ่มขึ้นรอยละ 62.52 
 2.9.9.3 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) สูงกวากอนเรียนอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 2.9.9.4 ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน  โดยใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) โดยภาพรวมพบวาอยูในระดับ พึงพอใจมาก ( X = 2.56) 
 จากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ พบวา สวนมากเปนการวิเคราะหในรายวิชาตาง ๆ ของ
หนังสือเรียนในระดับประถมศึกษาและระดับมัธยมศึกษา และในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ใน
การหาประสิทธิภาพและประสิทธิผลของหนังสือเรียน ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ยัง
พบวามีผูศึกษาวิจัยนอยมาก  ดังนั้น ผูวิจัยจึงไดริเริ่มทําการวิจัย โดยนํารูปแบบงานวิจัยที่นําเสนอมาขางตน
นี้ เปนแนวทางในการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ ซึ่งคาดหวังวางานวิจัยชิ้นนี้จะเปนประโยชนสําหรับทานที่สนใจ
งานที่เก่ียวกับการหาประสิทธิภาพหนังสือเรียนในสายอาชีวศึกษา ในโอกาสตอไป 
 
2.10 เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจัย  

ผูวิจัยไดศึกษาจากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ  ผูวิจัยไดกําหนดเนื้อหาแนวคิดในการศึกษา    

ดังแสดงในรูปภาพท่ี 2.2 
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รูปภาพที่ 2.2 แสดงแนวคิดในการศึกษาและพัฒนาการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 

เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจยั 

- หลักสูตรประกาศนียบัตร      
  วิชาชีพ พุทธศักราช 2556 
- หลักสูตรของสถานศึกษา     
  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียน 

ระดับประกาศนยีบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 

 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบงทั้งหมดได 11 หนวย ซึ่งประกอบไปดวย 

หนวยท่ี 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  
หนวยท่ี 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม ( Control Panel ) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน 
หนวยท่ี 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 8 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
หนวยท่ี 9 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
หนวยท่ี 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 
หนวยท่ี 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 
 

1 เพือ่พัฒนาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจยั 

2. เพื่อประเมินคณุภาพหนังสือเรยีน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซพีื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ     
ประกาศนียบตัรวิชาชีพ ( ปวช.) ชั้นปที่ 2 

4 เพื่อศึกษาผลสมัฤทธ์ิทางการเรยีนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนยีบัตรวิชาชพี( ปวช.)ชั้นปที่ 2 
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนยีบัตรวิชาชพี ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ที่มี ตอการใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 
ในการวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดจัดทํารายงานการพัฒนาและผลการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) ท่ีเรียบเรียงโดยผูวิจัย สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ช้ันปที่ 2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ เพื่อใหการวิจัย
สําเร็จตามวัตถุประสงคผูวิจัยไดดําเนินการตามขั้นตอนดังน้ี 

3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
3.2 เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาวิจัย 
3.3 การสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
3.4 การดําเนินการวิจัยและเก็บรวบรวมขอมูล 
3.5 รูปแบบของการศึกษาวิจัย 
3.6 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย 
3.7 การวิเคราะหขอมูลในการวิจัย  
3.8 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 

 

3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 3.1.1 ประชากร  
 ประชากรที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี1              
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ท่ีลงทะเบียน
เรียนในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560  จํานวน 58 คน   

3.1.2 กลุมตัวอยาง 
 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัยคร้ังนี้ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ชก.59.1)
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 
2560  จํานวน 21 คน  ซึ่งไดมาโดยวิธีการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster  Sampling) และเก็บรวมรวมขอมูล
เชิงสถิติโยการใชการวิเคราะหคะแนน  ความสามารถในการเรียนรูในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ไดแก  คาเฉลี่ย ( X ) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D) 
 

3.2 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 
 3.2.1 หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรสถานศึกษา 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  จํานวน 11 หนวยการเรียนรู 
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 3.2.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรสถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  เปนขอสอบปรนัยชนิดเลือกคําตอบ  
4 ตัวเลือก  จํานวน 110 ขอ   
 3.2.3 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน หลังจากเรียน ที่เรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 เปนแบบมาตรา
สวนประมาณคา (Rating Scale)  5 ระดับ โดยแบงเปน  10  ดาน  จํานวน 47 ขอ ประกอบไปดวย   
  1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
  2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
  3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
  4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
  5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
  6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ   
  7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
  8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
  9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ   
  10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
     

3.3 การสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
 3.3.1 การสรางหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ผูวิจัยได
ลําดับข้ันตอนการด้ํานินการวิจัยดังตอไปน้ี 
  ขั้นตอนที่ 1 ศึกษารายละเอียดเกี่ยวกับหลักการและวิธีการสรางหนังสือเรียนจากเอกสาร  
ตํารา  เพื่อใชเปนแนวทางในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 
2556 ใหถูกตองตามหลักวิชาการ      
  ขั้นตอนที่ 2 ศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 และหลักสูตร
สถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เพื่อคัดเลือกเน้ือหาตามรายวิชาท่ีจัดสราง 
  ขั้นตอนที่ 3 เลือกสาระการเรียนรู  หนวยการเรียนรู  ในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
  ขั้นตอนที่ 4 วิเคราะหคําอธิบายรายวิชา ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน  เพื่อสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  โดยแบงออกไดเปน   
11 หนวย ดังนี ้
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  หนวยท่ี 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   
  หนวยท่ี 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 4 เครื่องมือตัดท่ีใชกับเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC   
  หนวยท่ี 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 8 คําส่ัง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 9 คําส่ัง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 10 การเขียน การแกไข และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC  
  หนวยท่ี 11 การเขียน การแกไข และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC  
  ขั้นตอนที่ 5 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ที่ผูวิจัย
จัดสรางขึ้นเสนอตอผูเชี่ยวชาญ  จํานวน 10 ทาน  ตรวจพิจารณาความเที่ยงตรงและใหขอเสนอแนะ                   
ซึ่งผูเช่ียวชาญประกอบไปดวย   
  ผูเชีย่วชาญประเมินดานเครื่องมือท่ีใชในการวิจัย  จํานวน 3 ทาน  
  1. รองศาสตราจารย ดร.ไพโรจน  เนียมนาค คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลัยราชภัฎกําแพงเพชร 
  2. ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 
   
  3. ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
 ผูเชี่ยวชาญการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียน  จํานวน 7 ทาน 
  1. รองศาสตราจารย ดร. สิทธิชัย  แกวเกื้อกูล คณบดีคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 

  2. นายชลอ  การทวี  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเช่ียวชาญ วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 
 
  3. นายพรรษา  ฉายกลา ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเช่ียวชาญ วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร 
  4. นายมนตรี  วารุกา   ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค  
 
  5. นายอํานาจ   ทองแสน  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 
  6. นายชัยพร  ดอนกลาง  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิค
กําแพงเพชร  
  7. นายสุวัฐชัย  วัชรถาวรศักด์ิ ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิค
พิษณุโลก  
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  ซึ่งลักษณะเปนแบบประเมินคุณภาพ มแบบมาตราสวนการประเมินคา (Rating scales) ตาม
รูปแบบของลิเคิรท (Likert) โดยแบงคะแนนความคิดเห็นออกเปน 5 ระดับ ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 65) 
   ก) ระดับคะแนน 5 หมายถึง มีคุณภาพดีมาก  
   ข) ระดับคะแนน 4 หมายถึง มีคุณภาพดี 
   ค) ระดับคะแนน 3 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
   ง) ระดับคะแนน 2 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
   จ) ระดับคะแนน 1 หมายถึง มีคุณภาพนอยท่ีสุด 
  การแปลผลคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบสอบถาม ผูวิจัยใชเกณฑการแปลความหมายคะแนน
คาเฉลี่ยในแตละชวงตามแบบของจอหน ดับบลิว เบสท (John W. Best) ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 66) 

ก) 4.50-5.00 หมายถึง มีคุณภาพดีมาก  
ข) 3.50-4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก 
ค) 2.50-3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
ง) 1.50-2.49 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
จ) 1.00-1.49 หมายถึง มีคุณภาพนอยที่สุด 

  ขั้นตอนที่ 6 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556             
ท่ีผูวิจัยจัดสรางขึ้นมาปรับปรุงตามผูเชี่ยวชาญเสนอนแนะ 
  ขั้นตอนที่ 7 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556              
ท่ีไดรับการแกไขปรับปรุง  เสนอใหผูเชี่ยวชาญตรวจสอบความถูกตอง  ความสอดคลองกับจุดประสงคการ
เรียนรูความสมบูรณของเนื้อหาวิชา รูปแบบการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนและการประเมินผล  แลวนําไป
แกไขปรับปรุงอีกขอบกพรองอีกครั้ง 
  ขั้นตอนที่ 8 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556            ที่
ไดรับการแกไขปรับปรุงขอบกพรองตาง ๆ จากผูเชี่ยวชาญที่ไดเสนอนแนะจนไดรูปเลมของหนังสือเรียนจน
สมบูรณ ไปทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 ที่ไมใชกลุมตัวอยางที่ใช
ในการศึกษาและมีบริบทใกลเคียงกัน กับกลุมเปาหมาย  เพื่อหาขอบกพรอง  ในดานความเหมาะสมของเวลา 
และเนื้อหาวิชาท่ีใชในการสอน และความเหมาะสมดานอื่น ๆ  โดยนําไปทดลองใชสอนกับนักเรียน แผนกวิชา
ชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร  ในชวงตารางเรียนของ
นักเรียน หอง ชก. ที่วาง  จํานวน 2 ชั่วโมง / วันท่ีวาง / สัปดาห  แลวนําไปใชจริงกับนักเรียนกลุมตัวอยางใน
การศึกษาวิจัย  ผูวิจัยไดดําเนินการตามข้ันตอนดังตอไปน้ี 
   1. ขั้นตอนที่ 1  
   ขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing) ผูวิจัยไดทดลองหา
ประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 (ชก 57.2 ) ภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2558 
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร  โดยใชนักเรียน 3 



บทท่ี 3 วิธีการดําเนินการวิจัย | 38 

คน  คือ  นักเรียนเกง  ปานกลาง  และออน  อยางละ 1 คน โดยผูวิจัยเปนคนสอน และดูแลควบคุมการสอน
เอง เพื่อบันทึกพฤติกรรมพรอมเก็บรวมรวมขอมูล ของผูเรียนขณะท่ีใช หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 แลวนําผลคะแนนที่ไดจากการ
ทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2  เทากับ 76.71 / 79.39 
   2. ขั้นตอนที่ 2 
   ขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) ผูวิจัยไดทดลองหา
ประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 (ชก58.4 ) ภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 2559 
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร ที่ไมใชกลุม
ทดลองที่ใชหาหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล  โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ที่ผูวิจัยปรับปรุงบางสวนจากหาประสิทธิภาพ
แบบรายบุคคลท่ีผูวิจัยสอนมาทดลอง การใชสอนกับนักเรียน 9 คน  คือ  นักเรียนเกง  ปานกลาง  และออน  
อยางละ 3 คน  โดยผูวิจัยเปนคนสอน และดูแลควบคุมการสอนเอง เพื่อบันทึกพฤติกรรมพรอมเก็บรวมรวม
ขอมูล  แลวนําผลคะแนนท่ีไดจากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2 เทากับ 
76.92 / 79.69 
   3. ขั้นตอนที่ 3 
   ขั้นการทดลองภาคสนาม (Field Testing)  ผู วิ จั ย ไดทดลอง กับนัก เรี ยน ระ ดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 (ชก58.2 ) ภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2559 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร โดยนําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ท่ีผูวิจัยปรับปรุง
บางสวนจากหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็กมาทดลองใชกับนักเรียน (ชก58.4 ) จํานวน  9  คน โดยเลือก
นักเรียนมาท้ัง (ชก58.2 ) จํานวน 30 คน จากนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 แผนกวิชาชางกล
โรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชรทั้งหมด  โดยผูวิจัยไดดําเนินการสอนแบบเดิมตามข้ันท่ี 1 และ ขั้นที่ 2  
ทุกประการ  แลวนําผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2 เทากับ 
78.50 / 80.00  ซึ่งหนังสือเรียนที่ผูวิจัยไดรับการปรับปรุงครั้งนี้  จะเปนหนังสือเรียนที่พรอมจะนําไปใชจริงกับ
กลุมตัวอยางตอไป 
  ขั้นตอนที่ 9 นําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  ท่ีผานการหาประสิทธิภาพกับนักเรียนรายบุคคล (Individual 
Testing)  กับนักเรียนกลุมเล็ก (Small Group Testing) และนักเรียนในข้ันการทดลองภาคสนาม (Field 
Testing) ท่ีไดรับการปรับปรุงแลวจนสมบูรณแลวจัดพิมพเปนรูปเลม  เพื่อนําไปใชจริงกับนักเรียนกลุมตัวอยาง 
ตอไป 
 
 3.3.2 การสรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ผูวิจัยมีขั้นตอนการสราง ดังตอไปน้ี  
  ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาคําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน และ
หลักสูตรของสถานศึกษาวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เพื่อมาจัดทําเน้ือหารายวิชา และวัตถุประสงคเชิง
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พฤติกรรม ของรายวิชาดังกลาว  พรอมทั้งศึกษาทฤษฎีท่ีเกี่ยวของในการสรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน  จากเอกสารและตําราตาง ๆ ท่ีเก่ียวของ  
  ขั้นตอนที่ 2 วิเคราะหสาระการเรียนรูและจุดประสงคการเรียนรู ของรายวิชาดังกลาว  
  ขั้นตอนที่ 3 ศึกษาเอกสารและตํารา ตางๆ  ในการทําขอสอบแบบเลือกตอบ  แลวทําการ
สรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ตามจุดประสงคเชิงพฤติกรรมใหครอบคลุมเนื้อหาของแตละหนวย
การเรียนรูของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน และหลักสูตรของสถานศึกษา
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร จํานวน 110 ขอ 
  ขั้นตอนที่ 4 นําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ท่ีจัดสรางข้ึนโดยผูวิจัย เสนอตอ
ผูเช่ียวชาญชุดเดิม  เพื่อตรวจสอบแบบทดสอบ  แตละขอนั้นสามารถวัดจุดประสงคเชิงพฤติกรรม และ
ครอบคลุมเนื้อหาสาระหรือไมโดยการบันทึกผลการพิจารณา ของผูเชี่ยวชาญแตละทาน และของแตละขอของ
แบบทดสอบ  แลวนํามาหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงคเชิงพฤติกรรม (IOC) โดยมี
เกณฑ ดังตอไปนี้  
   ผูเช่ียวชาญใหคะแนน +1  เมื่อแนใจวาขอสอบขั้นนั้นวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
   ผูเชี่ยวชาญใหคะแนน  0  เมื่อไมแนใจวาขอสอบข้ันน้ันวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
   ผูเชี่ยวชาญใหคะแนน -1  เม่ือแนใจวาขอสอบขั้นน้ันไมวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
  โดยใชสูตรหา IOC (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:42) ดังน้ี  

      IOC = 
N

∑R  

   ซึ่ง  IOC  คือ  ดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงค 
                 ∑R  คือ  ผลรวมคะแนนความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท้ังหมด 

      N   คือ  จํานวนผูเชี่ยวชาญทั้งหมด 

  ผูวิจัยคัดเลือกขอสอบที่มีคาดัชนีความสอดคลอง (IOC) ต้ังแต 0.6 ขึ้นไป  และไดขอสอบที่
คํานวณไดคา IOC ซึ่งใชไดจริงของขอสอบ  จํานวน 110 ขอ  เพื่อเปนขอสอบที่สรางขึ้นมีคาความเที่ยงตรงเชิง
เน้ือหาอยูในเกณฑที่ยอมรับได  
  ขั้นตอนที่ 5 นําแบบทดสอบที่ผานพิจารณาจากผูเชี่ยวชาญ  พิมพเปนแบบทอสอบจริงแลว
นําไปทอลองทดสอบ (Try Out) กับนักเรียน นักเรียน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 3  แผนกวิชาชาง
กลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง อ. เมือง จ.กําแพงเพชร ที่ไมใชกลุมตัวอยาง จํานวน 30 คน  
แลวนําผลมาหาคุณภาพของขอสอบ 
  ขั้นตอนที่ 6 นําคะแนนที่ไดมาวเิคราะหหาความยากงาย (Difficulty) ของแบบทดสอบวัดผล
สัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ไดคาความยากงาย 0.57 - 0.87 
   โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:87) ดังน้ี  
    n 

N 



บทท่ี 3 วิธีการดําเนินการวิจัย | 40 

   p =  

   
  ซึ่ง   p  คือ  คาความยากงายของขอสอบแตละขอ 
              n คือ  จํานาวคนท่ีทําขอสอบน้ันถูก  
    N   คือ  จํานวนคนที่ทําขอสอบทั้งหมด 
 
  ขั้นตอนที่ 7 นําคะแนนท่ีไดมาวิเคราะหหาอํานาจจําแนก (Discrimination) ของแบบทดสอบ
วัดวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ไดคาอํานาจจําแนก 0.25 - 0.85 โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:92)  ดังน้ี   
 

                                                r t
pbis

t

M -M p
r =

S q
  

 

  ซึ่ง  pbisr  คือ  คาอํานาจจําแนก 

     rM  คือ  คาเฉลี่ยของคะแนนรวมสําหรับคนท่ีตอบถูก  

     tM    คือ  คาเฉลี่ยของคะแนนรวมของทุกคนท่ีสอบ 

      tS    คือ  คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนรวม 

     p   คือ  คาความยากงายของขอสอบ  
     q       คือ 1 - p  
 
 ขั้นตอนที่ 8 นําขอสอบมาวิเคราะหหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบท้ังฉบับโดยวิธีใชสูตร 
Kuder-Richardson (KR - 20) ไดคาความเช่ือม่ันเทากับ 0.67 โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:88)  ดังน้ี   
    

สูตร Kuder-Richardson (KR - 20)  
 

         rtt  = 
2
t

1- pqn
-

n-1 s

 
 
 

  

 
   rtt  คือ  ความเช่ือมันของแบบทดสอบ 
   n คือ  จํานวนขอสอบ 
   p คือ  สัดสวนของผูตอบถูกในขอหน่ึง ๆ หรือคาความยากงาย  
   q คือ  สัดสวนของผูตอบผิดในขอหน่ึง ๆ = 1 - p  
   St        คือ  ความแปรปรวนของคะแนนรวม 

   

 

 

 
2
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 ขั้นตอนที่ 9 จัดพิมพแบบทดสอบที่ผานการตรวจคุณภาพแลว  จํานวน110 ขอ เพื่อนําไปใช
กับกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษาวิจัย  
 3.3.3 การสรางแบบประเมินความพึงพอใจ ผูวิจัยไดดําเนินการดังตอไปน้ี  
 ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาเอกสารแนวทางการวัดผลและประเมินผลในช้ันเรียน  ในรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556   
 ขั้นตอนที่ 2 ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจเพื่อเปนแนวทางในการ
สรางแบบประเมินความพึงพอใจ   
 ขั้นตอนที่ 3 ศึกษาเทคนิคและวิธีการสรางแบบประเมินความพึงพอใจ  มาตราสวนประมาณ
คา (Rating  Scale) เพื่อใหทราบเปนแนวทางและหลักการสรางแบบประเมินความพึงพอใจ  สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ช้ันปที่ 2 (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:51)    
 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากที่ไดเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 เปนแบบสอบถามตาม
มาตราสวน (Rating  Scale) มี 5 ระดับ  แบงออกเปน 10 ดาน คือ  
  1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
  2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
  3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
  4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
  5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
  6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ   
  7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
  8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
  9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ   
  10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
  โดยคําถามที่ใชเปนคําถามเชิงนิมาน (Positive) กําหนดคาความพึงพอใจเปน 5 ระดับ  
ดังตอไปน้ี  
 ระดับความพึงพอใจ 
 ระดับ 5  หมายถึง พึงพอใจมากที่สุด  

 ระดับ 4  หมายถึง พึงพอใจมาก 

 ระดับ 3  หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 

 ระดับ 2  หมายถึง พึงพอใจนอย 

 ระดับ 1  หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 

เพื่อใชสําหรับการใหความหมายคาท่ีวัดได  ตามเกณฑท่ีกําหนดที่ใชในการใหความหมายโดยการแปล

ความเปนคาเฉล่ีย 
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 ขั้นตอนที่ 4 นําแบบประเมินความพึงพอใจหลังจากที่ไดเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม

เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ของผูวิจัยที่สราง

ขึ้นไปใหผูเชี่ยวชาญชุดเดิม  ตรวจสอบเพื่อหาคาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา (Content Validity) วาสิ่งท่ีประเมิน

แตละขอของแบบสอบถามมีความสอดคลองหรือไม  โดยใชเกณฑประเมิน  ดังนี ้

 คะแนน +1 แนใจวาส่ิงที่ประเมนิผลมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 คะแนน +0 ไมแนใจวาส่ิงที่ประเมนิผลมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 คะแนน  -1 แนใจวาส่ิงที่ประเมินผลไมมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 นําผลการประเมินจากผูเชี่ยวชาญ  คํานวณหาคาดัชนีความสอดคลองความคิดเห็น (IOC) และ

คัดเลือกขอท่ีประเมินที่มีคา IOC ต้ังแต 0.06 ขึ้นไป โดยพบวาขอคําถามในแบบประเมินผลวัดความพึงพอใจ 

ใชไดทุกขอ 

 ขั้นตอนที่ 5 นําแบบประเมินความพึงพอใจ ท่ีสมบูรณพิมพและนําไปใชดําเนินการเก็บขอมูล

กับกลุมตัวอยาง ตอไป   

ซึ่งพอสรุปข้ันตอนในการจัดสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชสําหรับงานวิจัย ดังแสดงในรูปภาพที่ 3.1  
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ภาพที่ 3.1 แสดงการสรุปขั้นตอนการจัดสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือท่ีใชในการศึกษาวิจัย 

ศึกษาหลักการและวิธีการทําหนังสือเรียน 
การทําแผนการจัดการเรียนรู  การทําแบบทดสอบ 

วิเคราะหหลักสูตร / คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
ไดทั้งหมด 11 หนวยการเรียนรู 

จัดทําหนังสือเรียนตามเนื้อหา  จัดทําแผนการจัดการเรียนรู

สรางแบบทดสอบและเคร่ืองมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 

เสนอผูเช่ียวชาญตรวจสอบคุณภาพและความเที่ยงตรง 

ปรับปรุงตามขอเสนอแนะของผูเช่ียวชาญและจัดพิมพ 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบรายบุคคล (3คน) และนํามาปรับปรุง 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (9คน) และนํามาปรับปรุง 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนทดลองภาคสนาม (30คน) และนํามาปรับปรุง 

 นําไปทดลองใชกับนักเรียนกลุมตัวอยาง  (21คน) 
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ตารางที่ 1  แสดงการสรุประยะเวลาในการดําเนินขั้นตอนการจัดสรางและหาคุณภาพของเคร่ืองมือท่ีใชใน
การศึกษาวิจัย 

 

ขั้นตอนที ่ รายละเอียดขั้นตอน ระยะเวลาที่ใชในการดําเนินงาน 

1 
ศึกษาหลักการและวิธีการทําหนังสือเรียน การจัดทํา
แผนการจัดการเรียนรู  การทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ ์

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

2 
วิเคราะหหลักสูตร / คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) ไดทั้งหมด 11 หนวยการเรียนรู 

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

3 
จัดทําหนังสือเรียนตามเน้ือหา  จัดทําแผนการจัดการ
เรียนรู สรางแบบทดสอบและเครื่องมือที่ใชในการศึกษา
วิจัย 

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

4 เสนอผูเชี่ยวชาญตรวจสอบคุณภาพและความเท่ียงตรง 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 

 

5 ปรับปรุงตามขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญและจัดพิมพ 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 

 

6 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบรายบุคคล (3คน) และ
นํามาปรับปรุง 

ภาคเรียนท่ี 2 / 2558 
 

7 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (9คน) และนํามา
ปรับปรุง 

ภาคเรียนที่ 1/2559 
 

8 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนทดลองภาคสนาม (30คน) 
และนํามาปรับปรุง 

ภาคเรียนท่ี 2 / 2559 
 

9 นําไปทดลองใชกับนักเรียนกลุมตัวอยาง ( 21คน ) 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2560 
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3.4 การดําเนินการวิจัยและเก็บรวบรวมขอมูล 
 ผู วิ จัยได นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ไปใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 
1 ปการศึกษา 2560  ของวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  จํานวน 1 หอง             
ชก59.1 นักเรียนจํานวน  21 คน  ซึ่งไดมาโดยวิธีการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster Sampling) โดยผูวิจัย
ทําการศึกษากับกลุมตัวอยางทั้งหมด และผูวิจัยไดทดลองดวยตนเอง (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:40) มีข้ันตอน
ดังตอไปน้ี 
 
 3.4.1.ทดสอบวัดความรูเดิม (Pre-test) ดวยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท่ีผูวิจัยได
จัดสรางข้ึน จํานวน 110  ขอ  ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาที 
 3.4.2.ดําเนินการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ใชเวลาท้ังสิ้น  72 ชั่วโมง  ซ่ึงผูวิจัยไดช้ีแจงนักเรียนได
ทราบถึงวิธีการทํากิจกรรมในหนังสือเรียน  การทําแบบฝกหัด  การทําแบบทดสอบทายหนังสือเรียน  ใบงาน  
และการตอบคําถามของแตละหนวยการเรียนรูในหนังสือเรียน  จากน้ันครูและนักเรียนรวมกันอภิปรายคําตอบ
และเฉลยคําตอบของแบบทดสอบทายหนังสือเรียนและใบงาน 
 3.4.3 ทดสอบวัดความรูหลังเรียน(Post-test) โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
ฉบับเดิมที่ใชกอนเรียนท่ีผูวิจัยจัดสราง  ใชทดสอบ  จํานวน 1 ชั่วโมง 30 นาที 
 3.4.4 ผูวิจัยใหนักเรียนตอบแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากเรียนดวยหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  
แบบประเมินความพึงพอใจ มาตราสวนประมาณคา (Rating  Scale) มี 5 ระดับ แบงออกเปน 10 ดาน  คือ  
 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
 2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
 3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
 4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
 5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ 
 7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
 8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
 9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ 
 10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
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3.5 รูปแบบของการศึกษาวิจัย 
การศึกษาวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาวิจัยคนควากึ่งทดลองแบบ Nonrandomized Control - Group 

Pre-test  Post-test Design (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:219) โดยจัดเปนกลุมทดลอง  จํานวน 21 คน ซึ่ง
ผูวิจัยเปนคนดําเนินการศึกษาทดลอง  ตามตารางที่ 2 

 

ตารางที่ 2  แสดงแบบแผนการทดลอง Pre-test Treatment Post-test  
 

Pre-test Treatment Post-test 
O1 T O2 

 O1    หมายถึง  การทดสอบกอนการทดลอง 
 O2    หมายถึง  การทดสอบหลังการทดลอง 
 T หมายถึง  การจัดการเรียนรูโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน

(2102-2009)สําหรับนกัเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี (ปวช.) ชั้นปท่ี 2 
 

3.6 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย  
 การศึกษาวิจัยครั้งน้ีผูวิจัยไดใชเวลาในภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 2560  จํานวน 72  ชั่วโมง  โดย
ทําการศึกษาวิจัยกับกลุมตัวอยาง คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 หอง ชก.59.1  
ระหวางวันที่  พ.ค. 2560 - ก.ย. 2560      
 

3.7 การวิเคราะหขอมูลในการวิจัย  
 ผูวิจัยไดนําผลการทดลองไปวิเคราะหขอมูล ดังนี ้
 3.7.1 หาคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 3.7.2 หาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 
 3.7.3 หาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  
 3.7.4 เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 
 3.7.5 วิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากท่ีเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  
 

3.8 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 
 สถิติท่ีผูวิจัยใชในการวิเคราะหขอมูล มีดังตอไปน้ี 
 3.8.1. สถิติพ้ืนฐานสําหรับงานวิจัยที่ใชสําหรับวิเคราะหขอมูล มีดังนี ้
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 3.8.1.1 คารอยละ (Percent) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ,์ 2546: 65) 
       100×

N
f        =       P  

  เมื่อ  
       P =   รอยละ 
     f =   ความถี่ที่ตองการแปลงใหเปนรอยละ 
     N =   จํานวนขอมูลทั้งหมด 
 3.8.1.2 การหาคาเฉลี่ยเลขคณิต (Mean) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ,์ 2546: 121) 

   x  = 
n

∑x
 

เมื่อ  
x  =  คะแนนเฉลี่ย 

          ∑x  = ผลรวมของคะแนนท้ังหมดในกลุม 

   n =  จํานวนคะแนนในกลุม 
 3.8.1.3 สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ์, 
2546: 121) 

               S.D. = 
N

)X(X 2
 -i∑

 

  เมื่อ       
       S.D. = สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
   Xi    = คะแนนแตละตัว 
   x   = คาเฉลี่ย 

N  =  จํานวนคะแนนในกลุม 

         ∑  =  ผลรวม 

 3.8.2. หาประสิทธิภาพของหนังสือเรียน (เผชิญ กิจระการ.2544:46-56) ตามเกณฑมาตรฐาน80/80 

   1

X

nE =    100
A


   และ    2

Y

nE =    100
A


  

  เมื่อ       
       E1 = ประสิทธิภาพของกระบวนการ 
   E2 = ประสิทธิภาพของผลลัพธ 

          ∑X  =  คะแนนรวมของผูเรียนจากการปฏิบัติกิจกรรมของกระบวนการ 

                             ∑Y  =  คะแนนรวมจากการทดสอบหลังเรียน                                               

× × 
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   n    = จํานวนผูเรียนหรือจํานวนกลุมผูเรียน 
   A  = คะแนนรวมเต็มของกิจกรรม (รวมทุกกิจกรรม) 

B  =  คะแนนเต็มจากการทดสอบหลังเรียน                                               
 3.8.3 สถิติที่ใชหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 
 3.8.3.1 การทดสอบความเท่ียงตรง (Validity) ของแบบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนโดยใชสูตรคา
ดัชนีความสอดคลอง (Item Objective Congruence: IOC)  (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:110) ดังน้ี  

          IOC =     
N

R∑
 

   เมื่อ 
IOC  =     ดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงค 
R =     คะแนนของผูเชี่ยวชาญ 

                     ∑R  =     คะแนนรวมของผูเชี่ยวชาญทั้งหมด 

N =     จํานวนผูเชี่ยวชาญท้ังหมด 
 

 3.8.3.2 การหาคาความยากงาย (Difficulty) ของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์  โดยใชสูตร P             

(บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:81) 

   u LR +R
P  = 

2f
 

    เมื่อ 
    P   =   ระดับความยาก 
    Pu =   จํานวนคนกลุมสูงที่ตอบถูก 
    Pl =   จํานวนคนกลุมตํ่าที่ตอบถูก 
    f =   จํานวนคนในกลุมสูงหรือกลุมตํ่าซึ่งเทากัน 
 
 3.8.3.3 การหาคาความเชื่อมั่นแบบทดสอบทั้งฉบับตามวิธีของโลเวทท (Lovett) (บุญชม ศรี

สะอาด. 2545:96) 

                  rtt   =  
2
t

1- pqn
-

n-1 s

 
 
 

  

  เมื่อ 
   rtt  =     ความเชื่อมันของแบบทดสอบ 
   n =     จํานวนขอสอบ 
   p =     สัดสวนของผูตอบถูกในขอหน่ึง ๆ หรือคาความยากงาย  
   q =     สัดสวนของผูตอบผิดในขอหน่ึง ๆ = 1 - p  
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   2
tS        =     ความแปรปรวนของคะแนนรวม 

3.8.4 สถิติที่ใชในการวิเคราะหดัชนีประสิทธิผล (Effectiveness Index : E.I.) ของหนังสือเรียน 
(เผชิญ กิจระการ และสมนึก  ภัททิยธนี.2545:44-46) 

 

 
ดัชนีประสิทธิผล =  

 
3.8.5 การวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 ที่มีผลตอ

การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  กําหนดเกณฑในการใหคะแนนความพึงพอใจ  ตามหลักเกณฑประเมิน ซ่ึงลักษณะ
เปนแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน มาตราสวนการประเมินคาตามรูปแบบของลิเคิรท โดยแบงคะแนน
ความคิดเห็นออกเปน 5 ระดับ ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 65) 
 ระดับคะแนน 5 หมายถึง พึงพอใจมากที่สุด 
 ระดับคะแนน 4 หมายถึง พึงพอใจมาก 
 ระดับคะแนน 3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
 ระดับคะแนน 2 หมายถึง พึงพอใจนอย 
 ระดับคะแนน 1 หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 และในการแปลผลคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมิน ผูวิจัยไดใชเกณฑการแปลความหมาย
คะแนนคาเฉล่ียในแตละชวงตามแบบจอหน ดับบลิว เบสท ดังนี ้(อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 
 4.50-5.00 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
 3.50-4.49 หมายถึง พึงพอใจมาก 
 2.50-3.49 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
 1.50-2.49 หมายถึง พึงพอใจนอย 
 1.00-1.49 หมายถึง พึงพอใจนอยที่สุด 
 

3.8.6 การวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ช้ันปที่ 2 ท่ีเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  โดยใชสูตร t-test for dependent sample (บุญชม 
ศรีสะอาด. 2543:124) ดังนี ้

      t      =    
D

2 2N D - D

N-1

( )


 
  

  เมื่อ 
   D  =     แทนความแตกตางของคะแนนแตละคู 

ผลรวมของคะแนนหลังเรียน - ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 

(คะแนนเต็ม × จํานวนนักเรียน) - ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 
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   N =      จํานวนคู 
   D =    ผลรวมของผลตางของคะแนนแตละตัวยกกําลังสอง  

           (D) =    ผลรวมของผลรวมคะแนนท้ังหมดยกกําลังสอง 
 
 

 2

2



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะหขอมูล 

 
จากผลการดําเนินงานการศึกษาวิจัย มีวัตถุประสงคเพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 เพื่อหาคาดัชนี
ประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ                       
( ปวช. )ชั้นปที่ 2เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ(ปวช.) ชั้นปที่ 2                          
ที่มีตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย                                
ซึ่งผูวิจัยขอนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลและการแปลความหมายในการวิเคราะหขอมูลตามลําดับ ดังนี้ 

4.1 สัญลักษณที่ใชในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
4.2ขั้นตอนในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
4.3ผลการวิเคราะหขอมูล 

 

4.1สัญลักษณที่ใชในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
ผูวิจัยไดใชสัญลักษณเพ่ือการแปลความหมายของการวิเคราะหขอมูล  ดังนี้  
 X  = คาเฉลี่ย 
 S.D. = สวนเบี่ยงมาตรฐาน 
 E1    = ประสิทธิภาพของกระบวนการ 
 E2    = ประสิทธิภาพของผลลัพธ 
 E.I. = ดัชนีประสิทธิผล 
 

4.2 ขั้นตอนในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล  
ขั้นตอนในการวิเคราะหขอมูลผูวิจัย  ไดดําเนินการตามข้ันตอน  ดังตอไปนี้   
4.2.1ขั้นตอนการประเมินคุณภาพ วิเคราะหขอมูลหนังสือเรียนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
4.2.2ขั้นตอนการหาประสิทธิภาพ วิเคราะหขอมูลหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
4.2.3ขั้นตอนการวิเคราะหขอมูล  การหาคาดัชนีประสิทธิผลของเรียนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม

เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
4.2.4ขั้นตอนการวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
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4.2.5ขั้นตอนการวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 
2 ที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
 

4.3 ผลการวิเคราะหขอมูล  
 4.3.1 ผลการวิเคราะหหาคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 ผลการวิเคราะหหาคุณภาพของของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่ผูวิจัย
ไดพัฒนาขึ้น จํานวน 11 หนวย ประเมินคุณภาพโดยผูเชี่ยวชาญ จํานวน 3 ทาน  สรุปผลไดดังนี้  
 
ตารางที4่.1ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) จําแนกตาม

รายดาน 
ดานที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1 ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 4.33 0.52 มีคุณภาพมาก 
2 ดานการพิมพ 4.22 0.09 มีคุณภาพมาก 
3 ดานองคประกอบของเนื้อหา 4.61 0.38 มีคุณภาพมากที่สุด 
4 ดานภาพประกอบ 4.40 0.20 มีคุณภาพมาก 
5 ดานการใชภาษา 4.67 0.33 มีคุณภาพมากที่สุด 
6 ดานแบบฝกหัดทายบทเรียน 4.44 0.58 มีคุณภาพมาก 
7 ดานใบงาน 4.53 0.29 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ยรวม ( ดานที่ 1-7) 4.46 0.34 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.1 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ครอบคลุมทั้งหมด 7ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก 
(x= 4.46 , S.D. = 0.34 )  เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการใชภาษามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 
, S.D. = 0.33 )  รองลงมาคือ ดานองคประกอบของเนื้อหา(x= 4.61 , S.D. = 0.38 )และดานการพิมพมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.22 , S.D. = 0.09 )   
 
ตารางที่ 4.2 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)        

ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน 4.67 0.58 มีคุณภาพมากที่สุด 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน 4.67 0.58 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ย 4.33 0.52 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.2 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานรูปเลมของหนังสือเรียน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพ
มาก (x= 4.33 , S.D. = 0.52 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 1.1 การเย็บเลมมีความทนทานมี
คาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.58 ) , ขอที่1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด                
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(x= 4.67 , S.D. = 0.58 )และ ขอที่ 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจมีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ) , ขอที่ 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด    (x
=4.00 , S.D. = 1.00 ) 
 
ตารางที่ 4.3 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดานการ

พิมพ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและ

เครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง 
4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปน
ระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน 

4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย 3.33 0.57 มีคุณภาพปานกลาง 
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวน

วรรคตอน ถูกตองเหมาะสม 
3.67 0.57 มีคุณภาพมาก 

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําให
นักเรียนเกิดความสนใจ 

4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.22 0.09 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.3  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานการพิมพพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (x= 
4.22 , S.D. = 0.09 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตองมีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ ขอที่ 2.3อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ 
สม่ําเสมอและนาอานมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ 
ชัดเจนและอานงายมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=3.33 , S.D. = 0.57 )  
 
ตารางที่ 4.4 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

องคประกอบของเนื้อหา 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของ

นักเรียน 
5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอน
จากงายไปยาก 

4.00 1.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี 4.00 1.00 มีคุณภาพปานกลาง 
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน 4.67 0.57 มีคุณภาพมาก 
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธ

และตอเนื่องกัน 
5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.61 0.38 มีคุณภาพมากที่สุด 



บทที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูล | 54 
 

 จากตารางที่ 4.4  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานองคประกอบของเนื้อหาพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มี
คุณภาพมากที่สุด (x= 4.61 , S.D. = 0.38 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 3.1  สอดคลอง 
ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) , ขอที่ 3.2มีความยาก-งาย
เหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) , ขอที่ 3.6 การเรียบเรียง
เนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน มีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ 
ขอที่ 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 3.3การเรียบ
เรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ), ขอที่ 
3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี  มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 )  
 
ตารางที่ 4.5  ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

ภาพประกอบ 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและ
ภาพถายจากของจริง เปนตน 

4.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน 

5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจ

ในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น 
4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสัน
สวยงาม 

4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

 เฉลี่ย 4.44 0.20 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.5  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานภาพประกอบพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (
x= 4.44 , S.D. = 0.20 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 4.2ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับ
วัยของนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 )  รองลงมา คือ ขอที่ 4.5 ภาพประกอบมีความ
ประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 4.1ลักษณะของภาพประกอบ
เหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตนมีคาเฉลี่ย
นอยที่สุด (x=4.00 , S.D. = 0.00 ), ขอที่ 4.3สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหามีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ) 
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ตารางที ่4.6 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดานการ
ใชภาษา 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของ

นักเรียน  . 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน 4.33 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม 5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.67 0.33 มีคุณภาพมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.6  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานการใชภาษาพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก
ที่สุด(x= 4.67 , S.D. = 0.33 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 5.3ใชคําศัพทที่เขาใจงายและ
เหมาะสมมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 )  รองลงมา คือ ขอที่ 5.1ใชภาษาที่เขาใจงาย 
เหมาะสมกับระดับของนักเรียน(x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 5.2ใชภาษาที่ชัดเจนมีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด(x=4.33 , S.D. = 0.57 )  
 
ตารางที่ 4.7  ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

แบบทดสอบทายบทเรียน 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับ

ของนักเรียน 
4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของ

วัตถุประสงคการสอน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ย 4.44 0.58 มีคุณภาพมาก 

จากตารางที่ 4.7  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานแบบทดสอบทายบทเรียนพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มี
คุณภาพมาก(x= 4.44 , S.D. = 0.58 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 6.3 แบบทดสอบมีความ
เหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.4 
ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา มีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.5 คําสั่งที่
ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงายมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.6 รูปภาพ
ประกอบมีความเหมาะสมมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 )  และขอที่ 6.1 แบบทดสอบมีความ
ยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด(x= 4.00 , S.D. = 1.00 ) และ ขอที่ 6.2 
แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.00 , S.D. = 1.00 ) 
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ตารางที ่4.8ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานใบงาน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการ

สอน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรู

และความสามารถของผูเรียน 
4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.6 รู ปภ าพประกอบสอดคล องกับ งานและสื่ อ

ความหมายไดชัดเจน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
 เฉลี่ย 4.52 0.29 มีคุณภาพมากที่สุด 

 จากตารางที ่4.8ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานใบงานพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมากที่สุด(x= 4.52 
, S.D. = 0.29 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 7.2ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชามี
คาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ ขอที่ 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของ
วัตถุประสงคการสอน(x= 4.67 , S.D. = 0.57) , ขอที่ 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง(x= 
4.67 , S.D. = 0.57) , ขอที่ 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย (x= 4.67, S.D. = 0.57) , ขอ
ที่ 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน(x= 4.67, S.D. = 0.57) และขอที่ 
7.3ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของผูเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด(x= 
4.00 , S.D. = 1.00 ) , ขอที่ 7.7การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย(x= 4.00 , S.D. = 
1.00 ) 
 
 4.3.2การวิเคราะหขอมูลการหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
  ผูศึกษาวิจัยไดสรุปผล ดังตอไปนี้  
  4.3.2.1 ผลการทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing)  
  การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล(Individual Testing)ผูวิจัยไดทดลอง
หาประสิทธภิาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2ภาคเรียน ที่ 2 ปการศึกษา2558 แผนก
วิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร โดยใชนักเรียน ( ชก57.2 
) จํานวน 3 คน  คือ  นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลางและนักเรียนออน อยางละ 1 คน นําผลคะแนนที่ได
จากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  โดยสรุปไดวา ประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่ผูวิจัยไดทําการ
ทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล(Individual Testing) มีประสิทธิภาพE1/E2เทากับ 76.71 / 
79.39 
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  4.3.2.2 ผลการทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing)  
  การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) ผูวิจัยได
ทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียน ที่ 1 ปการศึกษา
2559 ( ชก58.4 )ที่ไมใชนักเรียนในกลุมที่ใชหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทําการปรับปรุง
จากการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล นํามาทดลองใชกับนักเรียน (ชก57.2)โดยใชนักเรียนจํานวน 9คน  
คือนักเรียนเกง  นักเรียนปานกลางและนักเรียนออน อยางละ 3 คน นําผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมา
คํานวณหาประสิทธิภาพ  โดยสรุปไดวาประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองขั้น
การหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) มีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ76.92 / 79.69
  4.3.2.3 ผลการทดลองภาคสนาม(Field Testing) 
  ผูวิจัยไดทําการทดลองใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2แผนกวิชา
ชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทําการปรับปรุงจากการทดลองกับ
นักเรียนแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) มาทดลองใชกับนักเรียน ( ชก58.2 )จํานวน 30 คน  โดย
ใชวิธีการจับฉลากสุมอยางงายจากนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ลงทะเบียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ภาคเรียนที่ 2ปการศึกษา 2559โดยผูวิจัยไดดําเนินการตาม
ขั้นตอนการทดลองเชนเดียวกับการทดลองแบบรายบุคคลและการทดลองแบบกลุมเล็ก ทุกประการ และนํา
ผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมาคํานวณหาโดยสรุปไดวาประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช .)ชั้ นปที่  2                          
ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองภาคสนามมีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ 78.50/80.00  
  4.3.2.4 ผลการทดลองกับนักเรียนนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) 
  ผูวิจัยไดทําการทดลองใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยนําหนังสือเรียนรายวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทํา
การปรับปรุงแกไขขอบกพรองตาง ๆ จากการทดลองกับนักเรียนแบบรายบุคคล (Individual Testing) และ
กับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) และไดผานตรวจสอบหาประสิทธิภาพ จนสมบูรณแลว
นําไปเขารูปเลมใหสวยงามพรอมใช  ผูวิจัยไดไปใชทดลองกับกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) โดยได
ประสิทธิภาพจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ในการทดลองกับนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง)(ชก.59.1)
จํานวน 21คน  สรุปไดวาประสิทธิภาพจากหนังสือเรียนรายวิชา โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองกับนักเรียนเปาหมาย 
(กลุมตัวอยาง)มีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ 80.34/80.77  
 4.3.3 การวิเคราะหขอมูลการหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
 ผูศึกษาวิจัยไดดําเนินการหาคาดัชนีประสิทธิผล  โดยการนําคะแนนจากการทดสอบกอน
เรียนและการทดสอบหลังเรียน  มาเปนขอมูลในการคํานวณ  ดังตอไปนี้  
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ตารางที่  4.9แสดงคะแนนจากการทดสอบกอนเรียนและคะแนนทดสอบหลังเรียนของนักเรียน
กลุมเปาหมาย(กลุมตัวอยาง) 

คาสถิติ 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 
(คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 

คะแนนทดสอบหลังเรียน 
(คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 

รวม 695 1,866 
คาเฉลี่ย 33.10 88.857 

S.D. 7.035 7.654 
จากตารางที่ 4.9พบวาคะแนนทดสอบกอนเรียนของผูเรียน มีคาเฉลี่ย 33.10 จากคะแนนเต็ม 110 

คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 7.035และคะแนนทดสอบหลังเรียนของผูเรียน มีคาเฉลี่ย 88.857 จาก
คะแนนเต็ม 110 คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 7.654 ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียนเทากับ 695
คะแนน และผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียนเทากับ 1,866คะแนน   
 ผูวิจัยไดนําขอมูลดังกลาวมาหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 จากสูตร 
 
ดัชนีประสิทธิผล =  
 
 
E.I   = 
 
E.I= 
 
E.I =   0.725 
 
 ดังนั้นผูวิจัย สรุปไดวา คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2มีคาเทากับ 0.725  ทําใหผูเรียนที่
เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2มีความรูเพ่ิมขึ้น รอยละ 72.50 
 4.3.4 การวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
ผูศึกษาวิจัยไดจัดสรางขึ้น โดยวิธีการทางสถิติแบบ t - test for dependent sample ไดผลตามตารางที่ 
4.10 
 
 
 
 
 
 

ผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียน ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 
 (จํานวนนักเรียน × คะแนนเต็ม)  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน   

1,866  695 
( 21×110 )  695 

1,171 
1,615 



บทที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูล | 59 
 

ตารางที่ 4.10แสดงการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์คะแนนจากเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 

การทดสอบ จํานวน (คน) คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ย S.D. t-test Sig.(2tailed) 
กอนเรียน 21 110 33.10 7.035 

69.83** .000 
หลงัเรียน 21 110 88.857 7.650 
* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 จากตารางที่ 4.10พบวาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 
.01 
 
 4.3.5การวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2            
ที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 โดยการวิเคราะหหาคาเฉลี่ย ( x ) สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) ปรากฏดังตอไปนี้  
  4.3.5.1 ผลการประเมินความพึงพอใจขอนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) 
 
ตารางที่ 4.11แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)จําแนกตามรายดาน 
ดานที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 

1 ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 4.45 0.28 พึงพอใจมาก 
2 ดานการพิมพ 4.62 0.17 พึงพอใจมากที่สุด       
3 ดานองคประกอบของเนื้อหา 4.53 0.24 พึงพอใจมากที่สุด       
4 ดานภาพประกอบ 4.50 0.27 พึงพอใจมากที่สุด       
5 ดานการใชภาษา 4.57 0.45 พึงพอใจมากที่สุด       
6 ดานแบบฝกหัดทายบทเรียน 4.49 0.31 พึงพอใจมาก 
7 ดานใบงาน 4.46 0.30 พึงพอใจมาก 
8 ดานบรรยากาศในการเรียน 4.58 0.41 พึงพอใจมากที่สุด       
9 ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด       
10 ดานประโยชนและการนําไปใช 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด       
 เฉลี่ยรวม ( ดานที่ 1-10) 4.53 0.35 พึงพอใจมากที่สุด       

 จากตารางที่ 4.11ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21คน ครอบคลุมทั้งหมด 10ดาน  
พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 ) เมื่อพิจารณาเปนราย
ดาน พบวา ดานการพิมพมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.62 , S.D. = 0.17)  รองลงมา คือ ดานบรรยากาศในการ
เรียน (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) และดานรูปเลมของหนังสือเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x=4.45, S.D. = 
0.28 )   
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ตารางที่ 4.12แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน 4.48 0.68 พึงพอใจมาก 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ 4.10 0.63 พึงพอใจมาก 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก 4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน 4.57 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.45 0.28 พึงพอใจมาก 
 จากตารางที่ 4.12ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก  (x= 4.45 , S.D. = 0.28 )  เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอที่ 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยากมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.58 )  
รองลงมาคือ ขอที่ 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน(x= 4.57 , S.D. = 0.68 ) และขอที่ 1.2 ปก
หนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.63 )   
 
ตารางที่ 4.13แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการพิมพ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและ

เครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง 
4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด  

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปน
ระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน 

4.95 0.22 พึงพอใจมากที่สุด  

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย 4.19 0.75 พึงพอใจมาก  
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวน

วรรคตอน ถูกตองเหมาะสม 
4.62 0.67 พึงพอใจมากที่สุด  

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําให
นักเรียนเกิดความสนใจ 

4.76 0.54 พึงพอใจมากที่สุด  

 เฉลี่ยรวม 4.63 0.17 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.13ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการพิมพรายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับพึงพอใจมากที่สุด(x= 4.63 , S.D. = 0.17 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  
พบวา ขอท่ี 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอานมีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x=4.95 , S.D. = 0.22 )  รองลงมาคือ ขอที่ 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิด
ความสนใจ(x=4.76 , S.D. = 0.54 ) และขอที่ 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงายมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.19 , S.D. = 0.75 )   
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ตารางที่ 4.14แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานองคประกอบของเนื้อหา 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา 4.86 0.36 พึงพอใจมากที่สุด       
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของ

นักเรียน 
4.48 0.68 พึงพอใจมาก 

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอน
จากงายไปยาก 

4.10 0.63 พึงพอใจมาก     

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี 4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด       
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด       
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธ

และตอเนื่องกัน 
4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด       

 เฉลี่ยรวม 4.53 0.24 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.14ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานองคประกอบของเนื้อหา
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.53 , S.D. = 0.24 )  เมื่อพิจารณา
เปนรายขอ  พบวา ขอที่ 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.86 , S.D. = 
0.36 )  รองลงมาคือ ขอที่ 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี(x=4.67, S.D. = 0.58 ) และขอที่ 
3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.10 , S.D. = 
0.63 )   
 
ตารางที่ 4.15แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานภาพประกอบ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ

นักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและ
ภาพถายจากของจริง เปนตน 

4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด       

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน 

4.48 0.68 พึงพอใจมาก       

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา 4.10 0.63 พึงพอใจมาก     
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจ

ในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น 
4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด           

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสัน
สวยงาม 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด       

 เฉลี่ยรวม 4.50 0.27 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.15ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานภาพประกอบ รายขอ 
พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.50,S.D. = 0.27 )เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  
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พบวา ขอที่ 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสี
และภาพถายจากของจริง เปนตนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.71 , S.D. = 0.64 )  รองลงมาคือ ขอที่ 4.4 
ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น(x=4.67, S.D. = 0.58 ) และขอที่ 4.3 
สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหามีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.63 )   
 
ตารางที่ 4.16แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการใชภาษา 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของ

นักเรียน  . 
4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด       

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน 4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม 4.48 0.68 พึงพอใจมาก     

 เฉลี่ยรวม 4.57 0.45 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.16ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการใชภาษา รายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.57,S.D. = 0.45 ) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  พบวา 
ขอที่ 5.2ใชภาษาที่ชัดเจนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.71 , S.D. = 0.64 )  รองลงมาคือ ขอที่ 5.1ใชภาษาที่
เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน(x=4.52, S.D. = 0.68 ) และขอที่ 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงาย
และเหมาะสมมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.48 , S.D. = 0.68 )   
 
ตารางที ่4.17 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานแบบทดสอบทายบทเรียน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับ

ของนักเรียน  . 
4.10 0.62 พึงพอใจมาก 

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน 4.67 0.57 พึงพอใจมากที่สุด 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของ

วัตถุประสงคการสอน 
4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.49 0.30 พึงพอใจมาก      
 จากตารางที่ 4.17ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานแบบทดสอบทายบทเรียน
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก (x= 4.49 ,S.D. = 0.30 ) เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอที่ 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.67 , S.D. = 
0.57 ) รองลงมาคือ ขอที่ 6.3แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน(x=4.57, 
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S.D. = 0.67 ), ขอที่ 6.5คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย(x=4.57, S.D. = 0.67 )และขอที่ 6.1 
แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.62 )   
 
ตารางที่ 4.18แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานใบงาน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการ

สอน 
4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรู

และความสามารถของผูเรียน 
4.48 0.75 พึงพอใจมาก 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
7.6 รู ปภ าพประกอบสอดคล องกับ งานและสื่ อ

ความหมายไดชัดเจน 
4.48 0.68 พึงพอใจมาก 

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย 4.10 0.62 พึงพอใจมาก 
 เฉลี่ยรวม 4.46 0.30 พึงพอใจมาก 
 จากตารางที่ 4.18ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานใบงานรายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก(x= 4.46 , S.D. = 0.30 ) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  พบวา 
ขอที่ 7.1มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 ) , 
ขอที่ 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง (x=4.57 , S.D. = 0.67 ) รองลงมาคือ ขอที่ 7.2
ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา(x=4.52, S.D. = 0.68 ) , ขอที่ 7.5คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน 
อานเขาใจงาย(x=4.52, S.D. = 0.68 )และขอที่ 7.7การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงายมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.10 , S.D. = 0.62 )   
 
ตารางที่ 4.19แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานบรรยากาศในการเรียน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
8.1 นั ก เรี ยนคิดว าการ ใช หนั งสื อ เรี ยนทํ า ให

บรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 

4.67 0.57 พึงพอใจมากที่สุด 

8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009)สงเสริมใหเกดิความ 
สัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
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ตารางที ่4.19 (ตอ)แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานบรรยากาศในการเรียน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการ
ทํากิจกรรมอยางท่ังถึง 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.58 0.41 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.19 ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานบรรยากาศในการเรียนราย
ขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอท่ี 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.67 , S.D. = 0.57 ) รองลงมาคือ ขอที่8.2การ
เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้น
เรียน(x=4.57 , S.D. = 0.67 ) , ขอที่ 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการทํากิจกรรมอยางทั่งถึง 
(x=4.57 , S.D. = 0.67 ) และขอที่ 8.3บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 
0.68 ) 
 

ตารางที่ 4.20แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009)งายขึ้น
ไมนาเบื่อในขณะเรียน  

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมี
ความนาสนใจและใหความรูแกนักเรียน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียน
เกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎีและทักษะในการ
ปฏิบัติงานไดเพ่ิมขึ้น 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.20ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการจัดกิจกรรมการเรียน
การสอนรายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.54 , S.D. = 0.52 ) เมื่อ
พิจารณาเปนรายขอ  พบวา ขอที่ 9.3กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดาน
ทฤษฎีและทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 )  และขอที่ 9.1การ
จัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009)งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะ
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เรียน มีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ),ขอที่ 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมี
ความนาสนใจและใหความรูแกนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) 
 

ตารางที่ 4.21แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานประโยชนและการนําไปใช 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใช

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมี
ความตั้งใจเพ่ิมขึ้น 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยใหนักเรียน
นําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

4.57 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.21ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานประโยชนและการนําไปใช 
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.54 , S.D. = 0.52 ) เมื่อพิจารณา
เปนรายขอ  พบวา ขอที่ 10.2กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ทําให
นักเรียนมีความตั้งใจเพิ่มขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 )  และขอที่ 10.1นักเรียนคิดวาการ
จัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับ
ประโยชนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) ,ขอที่ 10.3กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น มีคาเฉลี่ย
นอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) 



 

 

บทที่ 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 

การวิจัยครั้งนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนีย 
บัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 
2 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 เพื่อศึกษาความพึงพอใจ
ของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย ผูวิจัยขอสรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และมีขอเสนอแนะ     
อันเกิดจากการศึกษาวิจัย ดังตอไปนี้ 

5.1 วัตถุประสงคของการศึกษาวิจัย 
5.2 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัย 
5.3 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 
5.4 การเก็บรวบรวมขอมูล 
5.5 สรุปผลการศึกษาวิจัย 
5.6 อภิปรายผลการศึกษาวิจัย 
5.7 ขอเสนอแนะ 

 

5.1 วัตถุประสงคของการศึกษาวิจัย 
 5.1.1 เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 5.1.2 เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80  
 5.1.3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที ่2  
 5.1.4 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
 5.1.5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอ
การใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2  
 

5.2 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัย  
 5.2.1 ประชากร 
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 ประชากรที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  
ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1           
ปการศึกษา 2560  จํานวน  58 คน   
 5.2.2 กลุมตัวอยาง  
 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)               
ชั้นปที่ 2 (ชก59.1) แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)         
ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 จํานวน  21 คน ไดมาโดยการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster 
Sampling) เก็บรวบรวมขอมูลเชิงสถิติโดยใชการวิเคราะหคะแนน ความสามารถในการเรียนรูรายวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
 

5.3 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย   
 5.3.1 หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศ 
นียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรของ
สถานศึกษา  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  จํานวน 11 หนวย 
 5.3.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรของสถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เปนแบบทดสอบ
ปรนัยชนิดเลือกตอบ 4 ตัวเลือก จํานวน 110 ขอ 
 5.3.3 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน หลังจากเรียนดวยหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 เปนแบบ
มาตรฐานสวนประมาณคา (Rating  Scale) 5 ระดับ โดยแบงออกเปน 10 ดาน ทั้งหมด 47 ขอ ประกอบ
ไปดวย   
 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน 4 ขอ 
 2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
 3. ดานองคประกอบของเนื้อหา จํานวน 6 ขอ  
 4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ 
 5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ 
 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ 
 7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ 
 8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ 
 9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ 
 10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ 
  

5.4 การเก็บรวมรวมขอมูล   
 ผูศึกษาวิจัยไดนําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ไปใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2
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ภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 แผนกวิชาชางกลโรงงานวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัด
กําแพงเพชร จํานวน 1 ( ชก.59.1 )  นักเรียน จํานวน 21 คน ซึ่งไดโดยการเลือกแบบเจาะจง (Purposive 
Samling) โดยผูศึกษาวิจัยไดทําการศึกษากับกลุมประชากรทั้งหมด (บุญชม ศรีสะอาด.2545:40) ทําการ
ทดลองดวยตัวเองตามข้ันตอนดังตอไปนี ้
 5.4.1 ทําการทดสอบวัดความรูเดิม ( Pre-test ) โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่
ผูวิจัยไดสรางขึ้น จํานวน 110  ขอ ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาท ี 
 5.4.2 ดําเนินการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ใชเวลาในการสอนทั้งหมด 72 ชั่วโมง  โดยที่ผูวิจัย
ไดชี้แจงนักเรียนใหทราบถึงวิธีการสอนและการทํากิจกรรมตาง ๆ ในหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) การตอบคําถาม การทําใบงาน  การทําแบบฝกหัดทายบทเรียนและการทํา
แบบทดสอบหลังจากการทํากิจกรรมในหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นักเรียน
ระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 จากนั้นครูและนักเรียนรวมกันอภิปรายคําตอบ อภิปรายใบ
งานและเฉลยคําตอบของแบบประเมินผลการเรียนรูทายบทเรียนของหนังสือเรียน 
 5.4.3 ทดสอบวัดความรูหลังเรียน ( Post-test )  โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่
ผูวิจัยไดสรางขึ้น จํานวน 110  ขอ ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
 5.4.4 ใหนักเรียนตอบแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน  หลังจากเรียนดวยหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 เปน
แบบสอบถามมาตรสวนประมาณคา (Rating scale) มี 5 ระดับ คือ พึงพอใจมากที่สุด พึงพอใจมาก  พึง
พอใจปานกลาง  พึงพอใจนอยและพึงพอใจนอยที่สุด จํานวน 47 ขอ 
 5.4.5 นําขอมูลที่ไดมาวิเคราะห ดวยวิธีทางสถิติตอไป 
 

5.5 สรุปผลการศึกษาวิจัย 
 5.5.1 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ครอบคลุมทั้งหมด 7 ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก
(x= 4.46 , S.D. = 0.34 )  เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการใชภาษา มีคาเฉลี่ยสูงสุด          
(x= 4.67 , S.D. = 0.33 )  รองลงมาคือ ดานองคประกอบของเนื้อหา (x= 4.61 , S.D. = 0.38 ) และ
ดานการพิมพ มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.22 , S.D. = 0.09 ) 
 5.5.2 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่ทําการทดลองกับนักเรียนในกลุมตัวอยางมีประสิทธิภาพ 
E1/ E2 เทากับ 80.34/80.77 ซึง่สูงกวาเกณฑมาตรฐาน 80/80 ที่กําหนดไว 
 5.5.3 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 มีคา เทากับ 0.725 แสดงใหเห็นวาหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 
2 ทําใหผูเรียนมคีวามรูเพิ่มขึ้น รอยละ 72.50   
 5.5.4 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ               
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนีย 
บัตรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
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 5.5.5 นักเรียนมีความพึงพอใจตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 โดยภาพรวม  ผลการประเมินความ
พึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย
กลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ครอบคลุมทั้งหมด 10 ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจ
มากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 ) เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการพิมพ  มีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x=4.62 , S.D. = 0.17)  รองลงมา คือ ดานบรรยากาศในการเรียน  (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) และ
ดานรูปเลมของหนังสือเรียน มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=4.45 , S.D. = 0.28 )    
 

5.6 อภิปรายผลการศึกษาวิจัย 
 การศึกษาวิจัย  เรื่อง การพัฒนาและผลการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  สามารถนําไปสูการอภิปรายผล  
จากการศึกษาวิจัย  ดังตอไปนี้  
 คุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน 
ครอบคลุมทั้งหมด 7 ดาน  พบวา พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (x= 4.46 , S.D. = 
0.34 ) ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่ทําการทดลองกับนักเรียนในกลุมตัวอยางมีประสิทธิภาพ                
(E1/ E2) เทากับ 80.34/80.77 ซึ่งสูงกวาเกณฑมาตรฐาน 80/80 ที่กําหนดไวและคาดัชนีประสิทธิผลของ
หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2  มีคา เทากับ 0.725 แสดงใหเห็นวาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ทําใหผูเรียนมีความรูเพิ่มขึ้น รอยละ 
72.50 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนีย 
บัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0-0.1 และนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 มีความพึงพอใจตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพ้ืนฐาน (2102-2009)  โดยภาพรวม อยูใน พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 )  
 ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ชลอ  การทวี (2547:43) ไดศึกษาเรื่องรายงานผลการทดลองใช
แผนการจัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ผลการศึกษาวิจัย  
พบวา                
 1. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ที่สอนโดยใชแผนการ
จัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ที่ผูรายงานจัดสรางขึ้น พบวา
ผลสัมฤทธิ์ของการทดสอบกอนเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม  530 คะแนนคิดเปนรอยละ 44.17 สวน
ผลสัมฤทธิ์ของการทดสอบหลังเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม  920 คะแนนคิดเปนรอยละ 76.67  
 2. ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007   ใน
สวนที่เปนทฤษฎี  ที่เปรียบเทียบจากการทดสอบกอนเรียนและทดสอบหลังเรียน   ของนักเรียนพบวา
นักเรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น  โดยการวิเคราะหจากคา t มีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทาง

สถิติที่ระดับ  = .05 
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ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ธนิด  ภัคธนาเดชานนท(2555:บทคัดยอ) ไดศึกษาวิจัยเรื่อง การพัฒนาและใช
หนังสือเรียนประจําวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสสําหรับ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส ผลการศึกษาวิจัยและพัฒนาปรากฏวา  
 1. การใชหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  จํานวน 
17 บท มีประสิทธิภาพดังนี้ 79.84/80.65 80.16/82.58 79.92/82.58 80.00/81.94 80.24/81.61  
80.16/81.61  80.40/82.26  80.32/81.94  80.56/81.61  81.21/80.29  80.65/80.65  79.60/80.11  
80.30/80.11  80.89/80.11  80.48/80.65  79.27/80.65  และ 79.03/80.65  ตามลําดับและใน
ภาพรวมทั้งรายวิชามีประสิทธิภาพเทากับ 80.18/81.23 เปนไปตามเกณฑ 80/80   
 2. นักเรียนที่ดวยหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสรวมกับสื่อเสริม 
ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู ทุกหนวยการเรียนมีความกาวหนาทางการเรียน
เพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 3. ความคิดเห็นของครูที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส อยูในระดับ เห็นดวยมากท่ีสุด 
 4. ความคิดเห็นของนักเรียนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อเิล็กทรอนิกส อยูในระดับ เห็นดวยมากท่ีสุด   

ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ อํานาจ  ทองแสน (2556:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นของ
ผูเชี่ยวชาญ  ครูผูสอนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนและประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอหนังสือ
เรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน(2100-2008) หนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) และหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009) ที่เรียบเรียงขึ้นโดยผูวิจัย  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
ผลการวิจัยสรุปได  ดังนี้ 
 1. ผลการประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.34, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดยภาพรวมมีคุณภาพ
เฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.24, S.D. = 0.70) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน (2100-1008) โดยรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.36, S.D. = 0.64) 
 2. ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยผูเชี่ยวชาญ 
พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.38, S.D. = 0.56) ครูผูสอนมีความคิดเห็นเกี่ยวกับ
คุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี         
( X = 4.32, S.D. = 0.66) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดย
ภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.32, S.D. = 0.65) 
 3. ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.19, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ย
อยูในระดับด ี( X = 4.35, S.D. = 0.61) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) โดยภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.25, S.D. = 0.66)  

ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ สุธาทิพย  เมฆพัฒน (2557:บทคัดยอ) ไดศึกษา (1) เพื่อหา
ประสิทธิภาพหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (2) เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผล
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ของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (3) เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
กอนเรียนและหลังเรียน(4) เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนที่ตอการใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) ผลการศึกษาพบวา  
 1. ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-1402) เทากับ 
80.77/80.67  อยูในเกณฑ 80/80 
 2. คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-1402) 
เทากับ 0.6252 แสดงวาการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-
1402) สามารถทําใหนักเรียนเพิ่มขึ้นรอยละเรียนมีความรูเพิ่มขึ้นรอยละ 62.52 
 3. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตร
พื้นฐานอาชีพ (2000-1402) สูงกวากอนเรียนอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 4. ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน โดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตร
พื้นฐานอาชีพ (2000-1402) โดยภาพรวมพบวาอยูในระดับ พงึพอใจมาก ( X = 2.56) 
 จากผลการศึกษาวิจัยที่พบ อาจเนื่องมาจากสาเหตุ  ดังตอไปนี้ 
 1. หนังสือเรียน  ที่พัฒนาขึ้นไดผานกระบวนการขั้นตอนในการจัดทําอยางมีระบบและ
ระเบียบของงานวิจัย และวิธีการที่เหมาะสม กลาวคือ ผูวิจัยไดศึกษาสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2556 ตลอดจนหลักการสรางหนังสือเรียนจากหนังสือ เรื่องการสรางหนังสือเรียนของ (ธีระชัย 
ปูรณโชติ 2549:48) และผลงานวิจัยที่เกี่ยวของเพื่อเปนแนวทาง  พรอมทั้งไดผานการประเมินความถูกตอง
จากผูเชี่ยวชาญผานการทดลองเพื่อนําไปปรับปรุงใหมีความถูกตองและสมบูรณ  โดยนําผลจากการทดลอง
ไปปรับปรุงกอนอีกครั้งกอนนําไปใชสอนจริงกับกลุมตัวอยาง  
 2. หนังสือเรียน  ที่ผูวิจัยพัฒนาขึ้นเปนการนําเสนอความรูในลักษณะของเอกสารที่เปน
รูปเลมสมบูรณ  โดยการกําหนดจุดประสงค  เนื้อหาจะแบงออกเปนกรอบยอย ๆ ตามลําดับ  โดยเนื้อหา
ของบทเรียนไดจัดเรียงลําดับจากงายไปหายาก (ธีระชัย  ปูรณโชติ. 2549:50) ทําใหนักเรียนสามารถศึกษา
คนควาดวยตนเองตามความสามารถของแตละบุคคล  ซึ่งสามารถตอบสนองความตองการของผูเรียนแตละ
บุคคลไดเปนอยางดีเปนหลักการโดยตรงของหนังสือเรียน  เพราะตองใหนักเรียนมีรวนรวมในการจัด
กิจกรรม  พรอมทั้งใหนักเรียนไดประเมินผลการเรียนรูดวยตนเองได 
 3. หนังสือเรียนที่ผูวิจัยพัฒนาขึ้น  นับเปนนวัตกรรมทางการศึกษาที่เกิดการนําเอาขอดี
ของหนังสือเรียน  ไมวาจะเปนการตอบสนองความแตกตางระหวางบุคคล  ผูเรียนสามารถเรียนรูไดตาม
ความสามารถของตนเองและนํามาผนวกกับภาพที่สามารถสื่อความหมาย  ไดตรงประเด็น  ซึ่งนับไดวาเปน
สื่อการสอนท่ีมีประสิทธิภาพ  ดังนั้นหนังสือเรียนเปนสิ่งที่จะชวยกระตุนความสนใจของผูเรียนใหมีความเอา
ใจใสตอหนังสือเรียน  เอาใจใสตอบทเรียนเครื่องมือทางการศึกษาที่จะชวยพัฒนาการเรียนการสอนใหมี
ความนาสนใจตลอดจนการสรางบรรยากาศในการเรียนรูใหผูเรียนมีความสนุกสนานมีความเอาใจใสตอ
บทเรียนในหนังสือเรียนยิ่งมากข้ึน  จึงเปนสาเหตุหนึ่งที่สงผลใหผูเรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่สูงขึ้น   
 4. หนังสือเรียนไดสรางตรงตามหลักจิตวทิยาของนักจิตรวิทยาหลาย ๆ ทาน เชน สกรีเวน 
(Seriven อางถึงใน  สันทัด  ภิบาลสุข . 2542:42) ไดใหความคิดเห็นเกี่ยวกับหนังสือเรียนไววา ทําใหการ
เรียนการสอนนาสนใจมากข้ึน  เพราะเด็กจะมุนมั่นอยูกับบทเรียนของตนเองและสามารถเรียนไดเร็วหรือชา
ตามอัตราความสามารถของตน  ครูสามารถตรวจสอบความเขาใจหรือจุดที่นักเรียนยังไมเขาใจไดอยาง
แมนยํา  (สมพร  เพชรสุริยา.2542:66)และ(สมนึก  สุวรรณมูล.2542:43) กลาวไววา การเรียนรู คือ การ
เปลี่ยนแปลงปฏิกิริยาตอบสนอง  หรือพฤติกรรมอันเนื่องมาจากการไดมีประสบการณบางสวนหรือทั้งหมด  
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ดังนั้นการเรียนรูจึงมีสวนสัมพันธกับสิ่งสําคัญอยู 3 ประการ คือ พฤติกรรมกอนเรียน ประสบการณและ
พฤติกรรมมุงหวังหลังเรียนซึ่งตรงกับลําดับขั้นตอนการเรียนของหนังสือเรียน คือ การประเมินผลกอนเรียน 
ศึกษาบทเรียนดวยตนเองและประเมินผลหลังเรียนเพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กอนเรียนและหลังเรียน
นั่นเอง  
 จากการดําเนินการศึกษาวิจัยยังพบอีกวา การใชหนังสือเรียน ครูควรชี้แจงควบคุมเอาใจใส
อยางใกลชิดและนักเรียนปฏิบัติกิจกรรมตามคําชี้แจงในหนังสืออยางถูกตอง เพื่อใหการเรียนโดยใชหนังสือ
เรียนมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น การสอนโดยใชหนังสือเรียนจะไดผลดีนั้น ผูเรียนตองมีพื้นฐานทางดานการ
รับรูและเขาใจที่ดี  เพราะสิ่งเหลานี้ลวนเปนพื้นฐานในการเรียนรูทางดานชางผูควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ การสอนโดยใชหนังสือเรียน ครูควรมุงเนนเรื่อง คุณธรรมจริยธรรมและการมีระเบียบวินัยใน
ตัวเองดวยและควรใหนักเรียนที่เรียนเกงหรือมีทักษะรับรูและเขาใจ  ชวยเหลือนักเรียนที่เรียนออนหรือไม
คอยเขาใจ 
 

5.7 ขอเสนอแนะ 
 5.7.1 ขอเสนอแนะสําหรับการนําผลการศึกษาวิจัยไปใช 
 5.7.1.1 ในการดําเนินการสรางหนังสือเรียน  ใหมีประสิทธิภาพตองคํานึงถึงขอสําคัญ  
ดังตอไปนี ้
   5.7.1.1.1 ควรมีการจัดลําดับเนื้อหากิจกรรมใหตอเนื่อง  โดยคํานึงถึงวิธีการสอน
และการจัดกิจกรรมจากงายไปหายาก  เพื่อใหผูเรียนเกิดการเรียนรูจากการรู  เขาใจ  นําไปใชและสามารถ
สรุปดวยตนเองและควรมีเฉลยคําตอบใหผูเรียนมีแนวทางในการหาคําตอบ 
   5.7.1.1.2 การเสนอเนื้อหาความรูในแตละบทหรือหนวยการเรียนควรกะทัดรัด  
เพื่อใหผูเรียนสามารถมองภาพรวมของสิ่งที่เรียนไดงายและรวดเร็วขึ้น 
   5.7.1.1.3 หนังสือเรียนในแตละบทหรือหนวยการเรียน  ไมควรมีจํานวนหนามาก
เกินไปเพราะจะทําใหผูเรียนเบื่อไมอยากเรียน 
 5.7.1.2  ขอเสนอแนะในการใชหนังสือเรียน 
   5.7.1.2.1 กอนนําหนังสือเรียนมาใช  ตองทําความเขาใจใหชัดเจนโดยเฉพาะ
ผูเรียนตองอานคําแนะนําในการใชหนังสือเรียนใหเขาใจ  และปฏิบัติตามคําแนะนําอยางเครงครัด  กอนที่
จะเริ่มเรียนในแตละบท  โดยครูควรเนนย้ําใหนักเรียนมีความตั้งใจและควรมีระเบียบวินัยในการศึกษา
บทเรียนดวยตนเอง 
   5.7.1.2.2 ผูมีหนาที่รับผิดชอบในการสงเสริมและสนับสนุนการจัดกิจกรรมการ
เรียนการสอน เชน  ผูบริหารสถานศึกษา คณะกรรมการสถานศึกษา ครูผูสอนและผูเกี่ยวของควรนํา
ผลการวิจัยนี้ไปใชเพื่อประกอบการพิจารณาคัดเลือกเปนหนังสือเรียนใชในสถานศึกษา  ไปเผยแพรและ
จัดทําเปนคูมือครู  แผนการจัดการเรียนรู  ใหครูผูสอนนําไปใชในการจัดกิจกรรมการเรียนรู  เพราะเปน
นวัตกรรมที่สามารถชวยพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไดอยางมีประสิทธิภาพ 
   5.7.1.2.3 ผูมีหนาที่เกี่ยวของกับการจัดอบรมและเผยแพรนวัตกรรมทาง
การศึกษาควรมีการจัดอบรมในการเขียนหนังสือเรียนใหแกครูผูที่เกี่ยวของกับการใหการศึกษา โดยเฉพาะ
โรงเรียนที่มีขนาดเล็กและมีจํานวนครูไมเพียงพอกับจํานวนผูเรียนเปนการเผยแพรหนังสือเรียน ใหกวาง 
ขวางตอไป 
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 5.7.2 ขอเสนอแนะในการศึกษาวิจัยครั้งตอไป 
  5.7.2.1 ควรมีการนําหนังสือเรียนที่ผูวิจัยจัดทําขึ้นไปศึกษาทดลองใชกับนักเรียนของ
วิทยาลัยตาง ๆ ใน สังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ที่เปดสอนแผนก
วิชาชางกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) เพื่อหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียน 
  5.7.2.2 ควรมีการจัดสรางหนังสือเรียน ในรายวิชาอื่นๆ   
  5.7.2.3 ควรมีการศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทาการเรียนระหวางการใชหนังสือเรียนกับ
วิธีการสอนแบบอื่น ๆ เชน การเรียนการสอนดวยนวัตกรรมทางการศึกษา การเรียนการสอนแบบศูนยการ
เรียนรู เปนตน 
  5.7.2.4 ควรมีการศึกษาวิจัยเปรียบเทียบคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน
(2102-2009) ของสํานักพิมพเอกชนตางๆ ที่ผานการตรวจประเมินคุณภาพแลว และสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ไดประกาศอนุญาตใหใชในสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัด 
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จุดประสงครายวิชา 
 1.  เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
 2.  มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
 3.  มีกิจพิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลชั่น 
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การวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 
 
 คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)       

  
      ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ  ชนิด  หลักการทํางาน  และ 
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การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา 

 
ตารางที่ ข-1 การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชา

1 3 

2 

4 5 6 7 

3 

8 9 

10 11 

3 
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ทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
1 2 3 1 2 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

 
 

  
 

 
 

 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC       
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control 

Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน      

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับ งาน
กัด CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การวิเคราะหหัวขอหลัก ( ชื่อหนวย ) 
 

ตารางที่ ข-2 การวิเคราะหหัวขอหลัก(ชื่อหนวย) หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  กลุมทักษะ
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วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(ทดสอบกอนเรียน) 2      

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 4      
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เครื่องจักร CNC  
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม  (Control 

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC                                                                       
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                  

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                                             

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(ทดสอบหลังเรียน) 2      
รวม 72      

แหลงขอมูล (Sources)  
A : หลักสูตรรายวิชา (Course Description)   B : ตําราและเอกสาร (Literatures) 
C : ประสบการณ (Experiences)    D : ผูเชี่ยวชาญ (Experts)    E : อื่นๆ  (Other) 

 
การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย  

 
ตารางที่ ข-3 การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556    

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะ
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วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 1.1 ประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC 
และ CNC   

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 1.2 ความหมายของ NC และCNC       
 1.3 เครื่องจักร CNC ประเภทตาง  ๆ       
 1.4 ขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC       
2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   4      

 2.1 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกลึง CNC       
 2.2 ประเภทของเครื่องกลึง CNC       
 2.3 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกัด CNC       
 2.4 ประเภทของเครื่องกัดCNCและเครื่อง   

     แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร 
      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC  

4 
     

 3.1 หลักการทํางานของเครื่องจักร CNC       
 3.2 ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control 

System ) 
      

 3.3 ระบบการวัดตําแหนง ( Measuring 
System ) 

      

 3.4 ระบบโคออดิเนทและการกําหนด
ตําแหนงตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 

      

 3.5 จุดศูนยตาง ๆ สําหรับเครื่องจักร CNC       
 3.6 การกําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณและ

แบบตอเนื่อง(Absolute and Incremental 
System Mode ) 

 
     

ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
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หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 3.7 หลักความปลอดภัยในการทํางานกับ
เครื่องจักร CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      

 4.1 เครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC       

 4.2 รหัสเม็ดมีดอินเสิรตและดามมีดกลึง
สําหรับงาน CNC 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.3 ความเร็วรอบ , อัตราปอนเครื่องมือตัด , 
ระยะปอนลึก  สําหรับงาน CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.4 น้ํามันตัด ( Cutting Oil )         
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control  

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8      

 5.1 ชุดควบคุม ( Control Panel ) ทั่ว ๆ ไป                                                                                                 
 5.2 การใชงานของปุมควบคุมตาง ๆ บนชุด

ควบคุม (Control Panel)         
      

 5.3 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบสภาพ
เครื่องจักร CNC 

      

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      

 6.1 โครงสรางของโปรแกรม NC       
 6.2 Address ที่ใชในโปรแกรม NC  ( NC 

Program  Address ) 
      

 6.3 ลักษณะของคําสั่ง ตาง ๆ ที่ใชใน
โปรแกรม NC   

      

 6.4 สวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง
โปรแกรม NC 

      

 
 
 
ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 

2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
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หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 7.1 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักรCNC                                            

      

 7.2 เอกสารแบบฟอรมท่ีใชสําหรับการผลิต
ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC                                                                       

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                             

4      

 8.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกลึง CNC         
 8.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกลึง CNC         

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                

4      

 9.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกดั CNC         
 9.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกดั CNC         

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   
 

12      

 10.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกลึง       

 10.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC 

      

 10.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกลึง CNC 

      

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12      

 11.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกดั       

 11.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC 

      

 11.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกดั CNC 

      
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การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา 
ตารางที่ ข-4  การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ   
                  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
พฤติกรรมท่ีพึงประสงค(จุดประสงคการเรียนรู) 

เวลา 
(ชม.) 

พุทธิพิสัย ทักษะ
พิสัย 

จิตพิสัยและ
การบูรณาการ 1 2 3 4 5 6 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน)         2 
1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC         4 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC         4 

5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารงุรักษาเครื่องจักร CNC         8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน         4 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                                                                               4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกลึง CNC           12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกัด CNC           12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(นักเรียนทาํแบบทดสอบหลังเรียน)         2 

หมายเหต ุ  ระดับพุทธิพิสัย 1 = ความรูความจํา 3 = การนําไปใช 5 =  สังเคราะห 
 2 = ความเขาใจ 4 = วิเคราะห 6 = ประเมินคา 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนการรู 
 

ตารางที่ ข-5 การวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนรู หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 
1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย สัปดาหที่ ชั่วโมงที่ จํานวนชั่วโมง 
 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน 

(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน) 
1 1 - 4 4 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร 
CNC 

2 5 - 8 4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเคร่ืองจักร CNC 3 9 - 12 4 
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เคร่ืองจักร CNC 
4 13 - 16 4 

4 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC 5 17 - 20 4 
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) 

และการบาํรุงรักษาเครื่องจักร CNC 
6-7 21- 28 8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 8 29 - 32 4 
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร 

CNC 
9 33 - 36 4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน  

10 37 - 40 4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

11 41 - 44 4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12-14 45 - 56 12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

15-17 57 - 68 12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน 
(นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรยีน) 

18 69 - 72 4 

 รวม 18 72 72 
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รายละเอียดหลักสูตรรายวิชา 

 
หลักสตูรประกาศนียบัตรวิชาชีพ   พุทธศักราช  2556 
ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม   หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รายวิชา  โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รหัสวชิา  2102-2009  1-3-2  จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 
จุดประสงครายวิชา 
 1.  เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
 2.  มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
 3.  มีกิจพิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลชั่น 
 2. เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการ และกระบวนการ  
 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางาน และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ระบบ
แนวแกน ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น งานกลึง  
งานกัด  ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
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การวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)       
  
      ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ  ชนิด  หลักการทํางาน  และ 
 
สวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี  ระบบแนวแกน     
 
ศูนยงาน  ศูนยเครื่อง  โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดย 
 
ใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมเูลชั่น  งานกลึง  งานกัด  ตรวจสอบ 
 
และแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
 

1 3 

2 

4 5 6 7 

3 

8 9 

10 11 

3 
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การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา 
 

ตารางที่ ข-1 การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชา
ทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
1 2 3 1 2 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

 
 

  
 

 
 

 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC       
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control 

Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน      

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับ งาน
กัด CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
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การวิเคราะหหัวขอหลัก ( ชื่อหนวย ) 
 

ตารางที่ ข-2 การวิเคราะหหัวขอหลัก(ชื่อหนวย) หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(ทดสอบกอนเรียน) 2      

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 4      
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เครื่องจักร CNC  
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม  (Control 

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC                                                                       
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                  

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                                             

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(ทดสอบหลังเรียน) 2      
รวม 72      

แหลงขอมูล (Sources)  
A : หลักสูตรรายวิชา (Course Description)   B : ตําราและเอกสาร (Literatures) 
C : ประสบการณ (Experiences)    D : ผูเชี่ยวชาญ (Experts)    E : อื่นๆ  (Other) 
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การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย  
 

ตารางที่ ข-3 การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556    
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 1.1 ประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC 
และ CNC   

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 1.2 ความหมายของ NC และCNC       
 1.3 เครื่องจักร CNC ประเภทตาง  ๆ       
 1.4 ขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC       
2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   4      

 2.1 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกลึง CNC       
 2.2 ประเภทของเครื่องกลึง CNC       
 2.3 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกัด CNC       
 2.4 ประเภทของเครื่องกัดCNCและเครื่อง   

     แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร 
      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC  

4 
     

 3.1 หลักการทํางานของเครื่องจักร CNC       
 3.2 ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control 

System ) 
      

 3.3 ระบบการวัดตําแหนง ( Measuring 
System ) 

      

 3.4 ระบบโคออดิเนทและการกําหนด
ตําแหนงตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 

      

 3.5 จุดศูนยตาง ๆ สําหรับเครื่องจักร CNC       
 3.6 การกําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณและ

แบบตอเนื่อง(Absolute and Incremental 
System Mode ) 

 
     
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ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 3.7 หลักความปลอดภัยในการทํางานกับ
เครื่องจักร CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      

 4.1 เครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC       

 4.2 รหัสเม็ดมีดอินเสิรตและดามมีดกลึง
สําหรับงาน CNC 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.3 ความเร็วรอบ , อัตราปอนเครื่องมือตัด , 
ระยะปอนลึก  สําหรับงาน CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.4 น้ํามันตัด ( Cutting Oil )         
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control  

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8      

 5.1 ชุดควบคุม ( Control Panel ) ทั่ว ๆ ไป                                                                                                 
 5.2 การใชงานของปุมควบคุมตาง ๆ บนชุด

ควบคุม (Control Panel)         
      

 5.3 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบสภาพ
เครื่องจักร CNC 

      

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      

 6.1 โครงสรางของโปรแกรม NC       
 6.2 Address ที่ใชในโปรแกรม NC  ( NC 

Program  Address ) 
      

 6.3 ลักษณะของคําสั่ง ตาง ๆ ที่ใชใน
โปรแกรม NC   

      

 6.4 สวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง
โปรแกรม NC 

      
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ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 7.1 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักรCNC                                            

      

 7.2 เอกสารแบบฟอรมท่ีใชสําหรับการผลิต
ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC                                                                       

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                             

4      

 8.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกลึง CNC         

 8.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกลึง CNC         
9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ

งานกัด CNC พื้นฐาน                                
4      

 9.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกดั CNC         

 9.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกดั CNC         
10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   
 

12      

 10.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกลึง       

 10.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC 

      

 10.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกลึง CNC 

      

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12      

 11.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกดั       

 11.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC 

      

 11.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกดั CNC 

      



ภาคผนวก ก  การวิเคราะหหลักสูตร |108 

 

การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา 
ตารางที่ ข-4  การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ   
                  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
พฤติกรรมท่ีพึงประสงค(จุดประสงคการเรียนรู) 

เวลา 
(ชม.) 

พุทธิพิสัย ทักษะ
พิสัย 

จิตพิสัยและ
การบูรณาการ 1 2 3 4 5 6 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน)         2 
1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC         4 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC         4 

5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารงุรักษาเครื่องจักร CNC         8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน         4 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                                                                               4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกลึง CNC           12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกัด CNC           12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(นักเรียนทาํแบบทดสอบหลังเรียน)         2 

หมายเหต ุ  ระดับพุทธิพิสัย 1 = ความรูความจํา 3 = การนําไปใช 5 =  สังเคราะห 
 2 = ความเขาใจ 4 = วิเคราะห 6 = ประเมินคา 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนการรู 
 

ตารางที่ ข-5 การวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนรู หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 
1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย สัปดาหที่ ชั่วโมงที่ จํานวนชั่วโมง 
 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน 

(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน) 
1 1 - 4 4 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร 
CNC 

2 5 - 8 4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเคร่ืองจักร CNC 3 9 - 12 4 
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เคร่ืองจักร CNC 
4 13 - 16 4 

4 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC 5 17 - 20 4 
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) 

และการบาํรุงรักษาเครื่องจักร CNC 
6-7 21- 28 8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 8 29 - 32 4 
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร 

CNC 
9 33 - 36 4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน  

10 37 - 40 4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

11 41 - 44 4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12-14 45 - 56 12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

15-17 57 - 68 12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน 
(นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรยีน) 

18 69 - 72 4 

 รวม 18 72 72 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ค. 
 

การประเมินคุณภาพของ 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

โดยผูเชี่ยวชาญ 
 

 - รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - สรุปผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย

ผูเชี่ยวชาญ 
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 
 1.1 รองศาสตราจารย  ดร. สิทธิชัย  แกวเกื้อกลู คณบดีคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
 1.2 นายชลอ  การทวี  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 
 1.3 นายพรรษา  ฉายกลา ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร  
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2. แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

 

 
 

 

 
 
 
 

 
 
คําชี้แจง 
 แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ฉบับนี้  จัดทําขึ้น
เพื่อใชประเมินคาความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ  ที่มีตอชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 จึงใครขอความอนุเคราะหจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ  เพื่อเปนประโยชนและเปน
แนวทางในการแกไขปรับปรุงหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ใหมีคุณภาพดียิ่งข้ึน
ตอไป  
   
 
 
 ขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แบบประเมินคุณภาพของ  
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

( สําหรับผูเชี่ยวชาญ ) 
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ตอนที่ 1 ขอมูลสวนตัว 
 1.1 ชื่อ - สกุล ............................................................................................................................ 
 1.2 วุฒิการศึกษา ....................................................................................................................... 
 1.3 ตําแหนง ............................................................................................................................. 
 1.4 สถานที่ทํางาน .................................................................................................................... 
 

ตอนที่ 2 การประเมินคาความคิดเห็นหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009) 
 คําชี้แจง โปรดแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 

(2102-2009) ตามสภาพความเปนจริง  โดยทําเครื่องหมาย  ลงในชองวางตามระดับความคิดเห็นดังนี ้
   ระดับ 5 หมายถึง   มีคุณภาพมากท่ีสุด 
   ระดับ 4 หมายถึง   มีคุณภาพมาก 
   ระดับ 3 หมายถึง   มีคุณภาพปานกลาง 
   ระดับ 2 หมายถึง   มีคุณภาพนอย 
   ระดับ 1 หมายถึง   มีคุณภาพนอยท่ีสุด 
  

รายการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      

1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน        

1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ        

1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก        

1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน        

2. ดานการพิมพ      

2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง        

2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยญัชนะและเครื่องหมายตางๆ มี
ความถูกตอง   

     

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและ
นาอาน   

     

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย        

2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง
เหมาะสม  

     

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  .      
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รายการประเมิน ( ตอ ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      

3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา        

3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน        

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก        

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี        

3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน        

3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน        

4. ดานภาพประกอบ      

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 
ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน    

     

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน        

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา        

4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น        

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม      

5. ดานการใชภาษา      

5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน        

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน        

5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม        

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      

6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน        

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน        

6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน        

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา        

6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย        

6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม        

7. ดานใบงาน      

7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน        

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา        

7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถ
ของผูเรียน   
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รายการประเมิน ( ตอ ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง       

7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย       

7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน        

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย        
 

 ขอขอบพระคุณผูเชี่ยวชาญที่ใหขอเสนอแนะ 
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3. สรุปผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ 

รายการประเมิน 
ผูเชี่ยวชาญ 

เฉลี่ย 
1 2 3 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน     
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน   5 4 5 4.67 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ   3 4 5 4.00 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก   3 5 4 4.00 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน   4 5 5 4.67 

เฉลี่ย 3.75 4.50 4.75 4.33 
2. ดานการพิมพ     
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง   5 5 5 5.00 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มี

ความถูกตอง   
4 5 4 4.33 

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและ
นาอาน   

5 4 5 4.67 

2.4 อักษรทีพ่ิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย   3 4 3 3.33 
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง

เหมาะสม  
4 3 4 3.67 

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  . 4 5 4 4.33 
เฉลี่ย 4.17 4.33 4.17 4.22 

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา     
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา   5 5 5 5.00 
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน   5 5 5 5.00 
3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก   3 4 5 4.00 
3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี   3 5 4 4.00 
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน   4 5 5 4.67 
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน   5 5 5 5.00 

เฉลี่ย 4.16 4.83 4.83 4.61 
4. ดานภาพประกอบ     
4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 

ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน    
4 4 4 4.00 

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน   5 5 5 5.00 
4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา   3 4 5 4.00 
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น   5 4 4 4.33 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

เฉลี่ย 
1 2 3 

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม 4 5 5 4.67 
เฉลี่ย 4.20 4.40 4.60 4.40 

5. ดานการใชภาษา     
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน   5 4 5 4.67 
5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน   5 4 4 4.33 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม   5 5 5 5.00 

เฉลี่ย 5.00 4.33 4.67 4.67 
6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน     
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน   3 4 5 4.00 
6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน   3 5 4 4.00 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน   4 5 5 4.67 
6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา   4 5 5 4.67 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย   4 5 5 4.67 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม   5 4 5 4.67 

เฉลี่ย 3.83 4.67 4.83 4.44 
7. ดานใบงาน     
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน   4 5 5 4.67 
7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา   5 5 5 5.00 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของ
ผูเรียน   

4 3 5 4.00 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง  4 5 5 4.67 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย  5 5 4 4.67 
7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน   5 4 5 4.67 
7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย   3 4 5 4.00 

เฉลี่ย 4.28 4.43 4.86 4.52 
หมายเหตุ  
 การแปลความหมายคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมินฯ ผูวิจัยไดอางอิงตามแบบประเมิน            
ของจอหน ดับบลิว เบสท (John W. Best) ดังนี้ (อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 

1. 4.50-5.00 หมายถึง มีคุณภาพมากที่สุด 
2. 3.50-4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก 
3. 2.50-3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
4. 1.50-2.49 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
5. 1.00-1.49 หมายถึง มีคุณภาพนอยที่สุด 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ง. 
การวิเคราะหขอมูล 
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ตอนที่ 1 การหาประสิทธิภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 มีดังนี ้

  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบภาคสนาม 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพกับกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) 
 
1. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing) 
 ผู วิ จั ย ไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้ นปที่  2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน (ชก 57.2 ) ภาค
เรียนที่ 2 ปการศึกษา 2558 จํานวน 3 คน  คือ นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลาง และนักเรียนออน อยางละ 
1 คน ไดประสิทธิภาพ  ดังนี้ 
 
ตารางที่ ง -1 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (รายบุคคล) (E1) 

 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 

เกง 
45 53 54 58 90 16 64 25 19 353 321 1,098 

2 
ปาน
กลาง 

44 51 52 56 85 14 62 23 16 321 317 1,041 

3 
ออน 

43 50 50 50 80 12 60 20 15 315 305 1,000 

รวม 132 154 156 164 255 42 186 68 50 989 943 3,139 

X  44 51.33 52 54,67 85 14 62.0 22.67 16.67 329.67 314.33 1,046.33 
S.D. 1.0 1.53 2.0 4.16 5.0 2.0 2.0 2.52 2.08 20.43 8.33 49.22 

รอยละ 64.71 73.33 68.42 78.09 77.27 70.0 77.50 80.09 75.75 80.04 76.66 76.71 
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ตารางที่ ง -2 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (แบบรายบุคคล Individual 
Testing ) (E2) 

 
ตารางที่ ง -3 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (แบบรายบุคคลIndividual 

Testing)  
หนวยการเรียนรูที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 

1 64.71/80.0  
 
 
 
 

76.71/79.39 
 
 
 

2 73.33/76.66 
3 68.42/73.33 
4 78.09/80.0 
5 77.27/83.33 
6 70.0/73.33 
7 77.5/80.0 
8 80.09/83.33 
9 75.75/80.0 
10 80.04/83.33 
11 76.66/80.0 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งก
าร

เร
ียน

  ร
วม

 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 

เกง 
9 8 8 8 9 8 9 9 9 9 8 94 

2 
ปาน
กลาง 

8 8 8 9 8 7 8 8 8 9 9 90 

3 
ออน 

7 7 6 7 8 7 7 8 7 7 7 78 

รวม 24 23 22 24 25 22 24 25 24 25 24 262 

X  8.0 7.67 7.33 8.0 8.67 7.33 8.0 8.67 8.0 8.67 8.0 87.33 
S.D. 1.0 0.58 1.15 1.0 0.58 1.15 1.0 0.58 1.0 0.58 1.0 8.33 

รอยละ 80.0 76.66 73.33 80.0 83.33 73.33 80.0 83.33 80.0 83.33 80.0 79.39 
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2. การทดลองขัน้การหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing)  
 ผู วิ จัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่  2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน (ชก58.4 ) ภาค
เรียนที่ 1 ปการศึกษา 2559 จํานวน 9 คน  คือ นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลาง และนักเรียนออน อยางละ 
3 คน ไดประสิทธิภาพ  ดังนี้ 
ตารางที่ ง -4 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (แบบกลุมเล็ก) (E1) 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 ร

วม
 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 

เกง 
46 55 55 59 91 17 66 26 20 355 322 1,112 

2 
เกง 

47 53 53 59 90 16 64 25 20 351 319 1,097 

3 
เกง 

45 54 53 58 91 16 65 24 19 349 318 1,092 

4 
ปาน
กลาง 

44 52 52 56 85 14 61 23 17 329 317 1,050 

5 
ปาน
กลาง 

45 51 53 54 84 15 62 23 18 326 315 1,046 

6 
ปาน
กลาง 

43 52 51 54 85 13 63 21 16 324 316 1,038 

7 
ออน 

43 50 51 52 80 12 59 20 15 317 309 1,008 

8 
ออน 

42 48 51 51 81 13 60 20 13 315 307 1,001 

9 
ออน 

42 49 50 50 83 11 59 21 12 313 309 999 

รวม 397 463 469 493 770 127 559 203 150 2,979 2832 9443 

X  44.39 51.56 52.11 55.38 85.56 14.50 62.50 22.75 17.25 331.0 314.67 1,049.22 
S.D. 1.69 2.30 1.54 3.11 4.19 1.772 2.45 2.25 2.49 16.41 5.17 42.92 

รอยละ 64.86 73.49 68.56 78.25 77.77 70.55 77.63 80.55 77.75 80.73 76.74 76.92 
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ตารางที่ ง -5 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (แบบกลุมเล็ก) (E2) 

 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
 ห

ลัง
กา

ร
เร

ียน
 ร

วม
 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 

เกง 
9 8 9 9 8 9 9 9 9 9 8 96 

2 
เกง 

9 9 9 8 9 8 9 9 9 9 9 97 

3 
เกง 

9 9 9 7 9 9 9 8 8 9 8 94 

4 
ปาน
กลาง 

8 8 8 9 7 9 8 8 8 9 7 89 

5 
ปาน
กลาง 

9 8 8 8 8 8 8 9 8 8 8 90 

6 
ปาน
กลาง 

8 8 9 9 9 7 8 8 7 8 8 89 

7 
ออน 

9 6 7 6 7 8 7 7 8 8 8 81 

8 
ออน 

7 7 7 9 6 6 8 6 7 7 7 77 

9 
ออน 

6 7 6 8 8 6 6 9 6 7 7 76 

รวม 74 70 72 73 71 70 72 73 70 74 70 789 

X  8.22 7.78 8.00 8.11 7.89 7.78 8.00 8.11 7.78 8.22 7.78 87.87 
S.D. 0.83 0.97 1.12 1.05 1.05 0.97 1.12 1.05 0.97 0.83 0.97 7.91 

รอยละ 82.22 77.77 80.0 81.11 78.88 77.77 80.00 81.11 77.77 82.22 77.77 79.69 
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ตารางที่ ง -6 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (แบบกลุมเล็ก Small Group 
Testing)  

หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 
1 64.86/82.22  

 
 
 
 

76.92/79.69 
 
 
 

2 73.49/77.77 
3 68.56/80.0 
4 78.25/81.11 
5 77.77/78.88 
6 70.55/77.77 
7 77.63/80.0 
8 80.55/81.11 
9 77.75/77.77 
10 80.73/82.22 
11 76.74/77.77 
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3. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพภาคสนาม (Field Testing)  
 ผูวิจัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 2 
ปการศึกษา 2559 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร โดยทดลองใชกับนักเรียน 
(ชก58.2 ) จํานวน 30 คน  ที่ไมใชกลุมเปาหมาย ไดประสิทธิภาพ  ดังนี ้
 
ตารางที่ ง -7 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E1) 
 

 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 55 59 65 60 91 18 60 26 20 365 336 1,155 
2 49 60 67 61 93 19 61 22 21 355 335 1,143 
3 56 61 68 60 91 16 61 23 20 347 331 1,134 
4 48 58 61 54 83 19 60 21 20 321 321 1,066 
5 48 54 59 56 81 16 65 21 18 345 325 1,088 
6 47 53 58 57 82 17 67 22 17 365 324 1,109 
7 45 53 54 58 90 18 69 23 18 341 310 1,079 
8 48 55 54 60 84 19 68 24 17 351 300 1,080 
9 45 56 58 54 89 17 65 20 20 309 310 1,043 
10 48 57 55 50 85 14 66 20 17 308 321 1,041 
11 49 61 57 53 82 17 69 23 18 306 320 1,055 
12 46 62 56 51 91 16 67 22 19 330 312 1,072 
13 56 53 58 51 89 15 65 21 12 321 318 1,059 
14 57 55 59 50 90 13 65 22 13 320 318 1,062 
15 58 55 55 52 89 16 68 22 14 301 331 1,061 
16 46 56 56 51 87 15 69 26 15 350 310 1,081 
17 47 52 57 54 80 14 65 27 20 327 327 1,070 
18 46 50 56 57 82 12 62 25 21 335 315 1,061 
19 55 51 55 57 82 15 66 26 20 353 325 1,105 
20 50 49 48 61 83 15 68 23 18 310 335 1,060 



ภาคผนวก ง การวิเคราะหขอมูล |115 

 

ตารางที่ ง -7 (ตอ) แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) 
(E1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
21 49 53 59 54 90 18 64 20 19 309 331 1,066 
22 47 46 56 55 91 16 65 23 14 325 321 1,059 
23 48 47 59 56 84 17 65 21 15 326 310 1,048 
24 56 50 56 59 87 14 63 22 15 348 309 1,079 
25 50 48 58 53 85 16 63 23 17 359 319 1,091 
26 48 49 50 50 83 13 66 21 17 360 319 1,076 
27 49 50 54 53 80 14 65 20 12 305 321 1,023 
28 51 49 58 51 82 15 63 24 17 316 300 1,026 
29 47 48 54 53 86 12 60 23 15 318 303 1,019 
30 48 46 58 54 83 11 57 23 16 313 306 1,015 
รวม 1,492 1,596 1,718 1,645 2,575 467 1,937 679 515 9,939 9,563 32,126 

X  49.73 53.20 57.27 54.83 85.83 15.57 64.57 22.63 17.17 331.30 318.77 1,070.87 
S.D. 3.88 4.66 4.17 3.49 3.93 2.14 3.07 1.92 2.61 20.23 10.25 33.84 

รอยละ 73.13 76.00 75.35 78.33 78.03 77.83 77.95 80.83 77.87 80.80 77.77 78.50 
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ตารางที่ ง -8 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E2) 

 

 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 9 9 7 9 8 9 8 9 8 9 8 93 
2 8 8 8 8 9 8 8 9 8 9 8 91 
3 9 9 8 9 7 9 9 9 8 9 9 95 
4 7 9 9 8 9 8 8 9 9 9 8 93 
5 8 9 8 9 8 8 9 9 8 9 9 94 
6 7 7 7 9 6 9 7 8 7 7 9 83 
7 7 8 8 9 8 9 8 8 8 9 8 90 
8 7 6 6 9 6 8 7 7 6 8 9 79 
9 7 7 7 8 8 9 8 8 9 8 8 87 
10 6 8 8 8 8 8 7 9 7 8 7 84 
11 8 8 8 9 9 9 8 8 8 8 9 92 
12 7 8 8 8 8 7 9 9 8 9 8 89 
13 9 7 8 9 8 8 7 7 8 8 9 88 
14 9 8 8 9 8 8 9 9 8 8 8 92 
15 9 7 8 9 8 7 6 8 8 7 8 85 
16 8 7 6 9 7 8 8 9 7 8 7 84 
17 9 9 8 9 8 9 8 8 9 8 9 94 
18 8 8 9 7 6 8 8 9 8 9 6 86 
19 8 7 8 9 8 9 7 8 9 8 9 90 
20 9 8 7 9 8 8 7 8 9 7 8 88 
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ตารางที่ ง -8 (ตอ) แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E2) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
21 7 9 6 7 8 8 8 9 8 8 9 87 
22 6 7 8 7 9 8 9 9 7 8 7 85 
23 9 9 7 9 8 7 9 8 8 9 9 92 
24 8 9 8 9 8 8 7 9 8 7 9 90 
25 9 9 9 9 9 7 8 8 8 8 9 93 
26 7 9 8 7 7 8 8 7 9 8 7 85 
27 6 6 7 6 8 6 9 8 8 9 7 80 
28 6 7 6 8 8 9 7 8 7 8 8 82 
29 7 8 7 8 9 7 8 8 9 8 7 86 
30 6 8 8 7 8 7 8 8 8 7 8 83 
รวม 230 238 228 250 237 241 237 250 240 245 244 2,640 

X  7.67 7.93 7.60 8.33 7.90 8.03 7.90 8.33 8.00 8.17 8.13 88.00 
S.D. 1.09 0.94 0.86 0.88 0.84 0.81 0.80 0.66 0.74 0.70 0.86 4.42 

รอยละ 76.66 79.33 76.00 83.33 79.00 77.83 79.00 83.33 80.00 81.66 81.33 80.00 
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ตารางที่ ง -9 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (ภาคสนาม Field Testing) 
หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 

1 73.13/76.66  
 
 
 
 

78.50/80.00 
 
 
 

2 76.00/79.33 
3 75.35/76.00 
4 78.33/83.33 
5 78.03/79.00 
6 77.83/77.83 
7 77.95/79.00 
8 80.83/83.33 
9 77.87/80.00 
10 80.80/81.66 
11 77.77/81.33 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก ง การวิเคราะหขอมูล |119 

 

4. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพกับนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง)  
 ผูวิจัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน 
(ชก59.1) จํานวน 21 คน ไดประสิทธิภาพ ดังนี้ 
 
ตารางที่ ง -10 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (กลุมตัวอยาง) (E1) 
 

 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 60 59 68 60 98 19 70 27 21 358 348 1,188 
2 51 56 63 56 90 18 69 25 19 339 341 1,127 
3 55 56 60 54 81 15 65 22 16 325 339 1,088 
4 62 57 70 61 100 20 73 27 21 361 360 1,212 
5 53 54 61 56 90 16 64 23 19 326 338 1,100 
6 55 59 63 60 101 19 69 24 20 338 340 1,148 
7 52 58 60 54 90 16 62 22 19 327 340 1,100 
8 61 57 69 62 106 19 70 26 21 350 346 1,187 
9 56 60 65 57 97 18 65 25 18 340 341 1,142 
10 57 61 69 63 102 19 70 25 21 354 341 1,182 
11 51 56 55 52 72 14 57 19 13 302 312 1,003 
12 54 56 62 56 88 16 63 23 18 330 338 1,104 
13 57 61 69 65 99 19 69 26 21 354 340 1,180 
14 53 58 54 52 74 13 59 18 15 303 314 1,013 
15 52 54 51 52 72 12 58 18 14 302 312 997 
16 51 51 50 51 73 13 55 19 12 301 310 986 
17 60 61 70 60 106 19 69 26 21 347 341 1,180 
18 52 53 64 55 89 15 67 23 17 331 337 1,103 
19 51 51 52 51 74 13 57 17 14 304 311 995 
20 50 50 51 50 72 12 57 18 15 302 312 989 
21 51 51 50 51 73 11 55 18 15 303 311 989 



ภาคผนวก ง การวิเคราะหขอมูล |120 

 

ตารางที่ ง -10 (ตอ) แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู จํานวน 11 หนวย (กลุมตัวอยาง) 
(E1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
รวม 1,144 1,179 1,276 1,178 1,847 336 1,343 471 370 6,897 6,972 23,013 

X  54.48 56.14 60.76 56.10 87.95 16.00 63.95 22.43 17.62 328.43 332.00 767.10 
S.D. 3.74 3.51 7.23 4.52 12.51 2.90 5.81 3.43 3.02 21.40 15.47 515.08 

รอยละ 80.11 80.20 79.94 80.13 79.95 80.00 79.94 80.10 80.00 80.10 80.97 80.34 
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ตารางที่ ง -11 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย ของนักเรียน ชก.59.1 (กลุม
ตัวอยาง)  (E2) 

 

 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 9 9 9 9 10 9 9 9 8 9 9 99 
2 8 8 9 8 9 8 8 9 9 9 8 93 
3 8 8 8 8 8 7 9 9 8 9 8 90 
4 10 9 9 9 9 9 9 9 10 9 10 102 
5 8 8 8 8 8 8 8 8 8 9 8 89 
6 9 9 9 9 9 9 8 9 9 7 10 97 
7 8 8 8 8 8 9 8 9 8 9 8 91 
8 9 9 9 9 9 9 8 9 9 9 9 98 
9 8 8 8 8 8 9 8 8 9 8 8 90 
10 8 9 8 8 8 9 8 9 8 8 8 91 
11 7 7 7 7 8 7 8 7 7 7 8 80 
12 8 8 8 8 8 7 9 8 8 9 8 89 
13 9 9 9 8 8 9 8 8 8 9 9 94 
14 8 8 8 8 8 8 9 8 8 8 8 89 
15 7 7 7 8 8 7 6 7 7 7 8 79 
16 7 7 7 8 7 8 7 6 7 6 7 77 
17 9 9 8 9 8 9 8 8 9 9 9 95 
18 8 8 9 7 6 8 8 9 8 9 8 88 
19 7 7 7 7 7 6 7 7 7 8 7 77 
20 7 7 7 8 7 7 7 7 7 7 8 79 
21 7 8 6 7 7 7 8 8 7 7 7 79 
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ตารางที่ ง -11 (ตอ) แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย ของนักเรียน ชก.59.1 
(กลุมตัวอยาง)  (E2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
รวม 169 170 168 169 168 169 168 171 169 172 173 1,866 

X  8.05 8.10 8.00 8.05 8.00 8.05 8.00 8.14 8.05 8.19 8.24 62.20 
S.D. 0.86 0.77 0.89 0.67 0.89 0.97 0.77 0.91 0.86 0.98 0.83 41.90 

รอยละ 80.47 80.95 80.00 80.47 80.00 80.47 80.00 81.14 80.47 81.91 82.38 80.77 
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ตารางที่ ง -12 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม ของนักเรียน ชก.59.1 (กลุมตัวอยาง) 

หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 
1 80.11/80.47  

 
 
 
 

80.34/80.77 
 
 
 

2 80.20/80.95 
3 79.94/80.00 
4 80.13/80.47 
5 79.95/80.00 
6 80.00/80.47 
7 79.94/80.00 
8 80.10/81.14 
9 80.00/80.47 
10 80.10/81.91 
11 80.97/82.38 

 
ตอนที่ 2 การวิเคราะหขอมูล การหาคาดัชนีประสิทธิผลของการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี  
             พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  
 
1. การวิเคราะหขอมูล การหาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2  
ตารางที่ ง -13 แสดงตารางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียน  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
คะแนนทดสอบหลังเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
1 นายณัฐวัฒน  ธัญญผล 42 99 
2 นายชานนท  ปกมา 38 93 
3 นายนิธิวัฒน  สิงนวล 35 90 
4 นายภูผา  แดงสวัสดิ ์ 48 102 
5 นายวราเทพ  กวางแกว 30 89 
6 นายณัฐวุฒิ  จีทา 39 97 
7 นายคเชนทร  เต็งประภา 37 91 
8 นายรุงเรือง  สารรัตน 38 98 
9 นายธีรพัฒน  มานอย 36 90 
10 นายพีรพงศ  เพชรจันทร 36 91 
11 นายศุภกร  ทองพิจิต 32 80 
12 นายนันทวุฒิ  คุมเณร 31 89 
13 นายไมค  จิริโร 35 94 
14 นายกฤษฎา  จังอินทร 30 89 
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ตารางที่ ง -13 (ตอ) แสดงตารางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียน  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
คะแนนทดสอบหลังเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
15 นายพนา  หมั่นเขตรวิทย 27 79 
16 นายวรพล  เหลาสิม 25 77 
17 นายสุขสันต  จันทรระลึก 41 95 
18 นายธนภัทร  พุมดารา  23 88 
19 นายณัฐกรานต  จุยขาว 20 77 
20 นายธนกฤต  เอี่ยมสอาด 27 79 
21 นายเจษฎาภรณ  ศรีสวัสดิ์มงคล 25 79 
 รวม 695 1,866 
 คาเฉลี่ย X  33.10 88.857 
 S.D. 7.035 7.654 

 จากตารางที่ ง -13 พบวาคะแนนทดสอบกอนเรียนของผูเรียนมีคาเฉลี่ยอยูที่ 33.10 จากคะแนน
เต็ม 110 คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน S.D. อยูที่ 7.035 และคะแนนทดสอบหลังเรียนของผูเรียนมี
คาเฉลี่ย อยูที่ 88.857 จากคะแนนเต็ม 110 คะแนน คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน S.D. อยูที่ 7.654 ผูศึกษาวิจัย
ไดนําขอมูลจากตารางที่ ค -13 มาหาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 จากสูตร 
 
ดัชนีประสิทธิผล =   
 
 
                   = 
 
                   = 
 
                   =   0.725  
 
 ดังนั้นสรุปไดวาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 มีคาเทากับ 0.725 ซึ่งแสดงใหเห็นวา
การเรียนการสอนโดยใชเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 
2 ทําใหผูเรียนนั้นมีความรูเพิ่มข้ึนรอยละ 72.50 
 
ตอนที่ 3 การวิเคราะหขอมูลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน

ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  

1. การวิเคราะหขอมูล การเปรียบเทียบผมสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนที่เรียน
โดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  

ผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียน  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 

(จํานวนนักเรียน × คะแนนเต็ม)  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน   

1,866  695 
( 21 × 110 )  695 

1,171 
1,615 
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ซึ่งผูศึกษาวิจัยไดนําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนไปทดสอบกับ
นักเรียน ชก.59.1(กลุมตัวอยาง)  จํานวน 21 คน ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 ไดผลดังตอไปนี้ 

 
ตารางที่ ง -14 แสดงการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน 

ชก.59.1(กลุมตัวอยาง)  จํานวน 21 คน ในภาคเรยีนที่ 1 ปการศึกษา 2560  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 

คะแนนทํา
แบบทดสอบ 
กอนเรียน 

( 110 คะแนน) 
( x1) 

คะแนนทํา
แบบทดสอบ 
หลังเรียน 

( 110 คะแนน) 
( x2 ) 

D 
( x2- x1 ) 

 

1 นายณัฐวัฒน  ธัญญผล 42 99 57 
2 นายชานนท  ปกมา 38 93 55 
3 นายนิธิวัฒน  สิงนวล 35 90 55 
4 นายภูผา  แดงสวัสดิ ์ 48 102 54 
5 นายวราเทพ  กวางแกว 30 89 59 
6 นายณัฐวุฒิ  จีทา 39 97 58 
7 นายคเชนทร  เต็งประภา 37 91 54 
8 นายรุงเรือง  สารรัตน 38 98 60 
9 นายธีรพัฒน  มานอย 36 90 54 
10 นายพีรพงศ  เพชรจันทร 36 91 55 
11 นายศุภกร  ทองพิจิต 32 80 48 
12 นายนันทวุฒิ  คุมเณร 31 89 58 
13 นายไมค  จิริโร 35 94 59 
14 นายกฤษฎา  จังอินทร 30 89 59 
15 นายพนา  หมั่นเขตรวิทย 27 79 52 
16 นายวรพล  เหลาสิม 25 77 52 
17 นายสุขสันต  จันทรระลึก 41 95 54 
18 นายธนภัทร  พุมดารา  23 88 65 
19 นายณัฐกรานต  จุยขาว 20 77 57 
20 นายธนกฤต  เอี่ยมสอาด 27 79 52 
21 นายเจษฎาภรณ  ศรีสวัสดิ์มงคล 25 79 54 

รวม  1x =695  2x =1,866 
D =1,171 

 
การวิเคราะหขอมูล  การหาคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนทดสอบกอนเรียน  ของหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 
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 1X  

N  

 2X  

N  

 การหาคาเฉลี่ย 
 จากสูตร 
 
                  1x    =            
 
 
                              = 

 
 
        =  33.10 
 ดังนั้นคาเฉลี่ยจากการทดสอบกอนเรียนมีคา = 33.10 
 
 การหาคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 จากสูตร 
 

                     
 1-NN

xxN
22

    =   S.D.    

 

    =    
 

2
21 23,991 695

21 20
 

    

     

    S.D. = 503,811 483,025

420
   

 
    = 49.50  

   S.D. = 7.035 
 ดังนั้นคา S.D. จากการทดสอบกอนเรียนมีคา = 7.035 
 
การวิเคราะหขอมูล  การหาคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนทดสอบหลังเรียน  ของหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 
 
 การหาคาเฉลี่ย 
 จากสูตร 
 
                  2x    =             
 
 

695 
21 
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                              = 

 
        =  88.857 
ดังนั้นคาเฉลี่ยจากการทดสอบหลังเรียนมีคา = 88.857 
 
  การหาคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 จากสูตร 
 

                        
 

22N x - x

N N-1
S.D.   =           

 

       =     
 

2
21 166,978 1,866

21 20
 

  

     

    S.D.   =  3,506,538 3,481,956

420
   

 
      =   58.53  

   S.D.   =   7.65 
 ดังนั้นคา S.D. จากการทดสอบหลังเรียนมีคา = 7.65 
 
การวิเคราะหขอมูล  การเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ดวยแบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบ

หลังเรียน ดวยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ของหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 โดยใช
คา t - test แบบ Dependent 

 จากสูตร 
 

                       t      =    
D

2 2N D - D

N-1

( )


 
 

     

     =  
   

2

1,171

21 65,565 1,171

20


 

 

     = 1,171

2,812
 

1,866 
21 
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     = 1,171

16.77
 

 

   คา t - test = 69.83 
 
ตารางที่ ง - 15 แสดงคาเฉลี่ย สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  คาสถิติทดสอบที  และระดับนัยสําคัญทางสถิติ

ของการทดสอบเปรียบเทียบคะแนนกอนและหลังเรียนของนักเรียน ( n = 21) 
การทดสอบ จํานวน (คน) คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ย S.D. t-test Sig.(2tailed) 
กอนเรียน 21 110 33.10 7.035 

69.83** .000 
หลงัเรียน 21 110 88.857 7.650 

* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 

จากตารางที่ ง - 15  พบวา การทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุม
ตัวอยาง)มีคะแนนเฉลี่ย  เทากับ 33.10 คะแนนและ 88.857 คะแนน  ตามลําดับ แสดงวาผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนเฉลี่ยของนักเรียนที่เรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 กอนเรียนและหลังเรียน โดยใชคาสถิติ (t-test) พบวา คา t เทากับ 69.83 
และเมื่อเปรียบเทียบระหวางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียนแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่
ระดับ .01  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ 
การดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิท์างการเรียน  

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 

  - รายนามผูเชี่ยวชาญ 
  - การหาคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
  - สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 1.1 รองศาสตราจารย  ดร.ไพโรจน  เนียมนาค  คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัย
ราชภัฎกําแพงเพชร 
 1.2 ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 
 1.3 ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
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2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชียวชาญ 

 

 
 

 

 

 

 

 

คําชี้แจง 
 1. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญฉบับนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหแบบทดสอบ              
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
เพื่อตรวจความสอดคลองระหวางวัตถุประสงคการสอนกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญฉบับนี้ เปนแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
เกี่ยวกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ของสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 3. โปรดแสดงความคิดเห็นของทาน ดังนี้ 
    +1 =  แนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
   0  =  ไมแนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
  -1  =  แนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไมวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
 4. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ ฉบับนี้ แบงออกเปน 2 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัว 
  ตอนที่ 2 แบบประเมินความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน             
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 

 จึงใครขอความอนุเคราะหขอความกรุณาจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ เพื่อเปนประโยชน
และเปนแนวทางในการแกไขปรับปรุงแบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญใหมีคุณภาพดียิ่งขึ้น  ตอไป 
 
 

 ขอขอบพระคุณมา  ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 

 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
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ตอนที่ 1 ขอมูลสวนตัว 
  1.1 ชื่อ - สกุล ................................................................................................................ 
  1.2 วุฒิการศึกษา ........................................................................................................... 
  1.3 ตําแหนง .................................................................................................................. 
  1.4 สถานที่ทํางาน .......................................................................................................... 
 
ตอนที่ 2 แบบประเมินความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี 

พื้นฐาน (2102-2009) (โดยผูเชี่ยวชาญ ) 
 
ตารางภาคผนวก จ-1 หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม : ขอที่ 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 

CNC ไดอยางถูกตอง  
1. ป ค.ศ.1947บริษัทพารสันสเวอรก  ของMr. John Parsonsในเมือง Michigan ได

ประดิษฐคิดคนเครื่องจักร 3 แกนเพื่อใชผลิตอะไร.  
 ก. ควบคุมสั่งการใหเครื่องจักรทํางานตัดแบบของเสื้อผา 
 ข. ควบคุมตําแหนงการเคลื่อนที่และความเร็วของเครื่องกลึงอัตโนมัต ิ
 ค. ผลิตชิ้นสวนของเรือและรถยนต 
 ง. ผลิตชิ้นสวนของเครื่องบินที่เปนสวนโคงและมีความซับซอน 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม : ขอที่ 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 
CNC ไดอยางถูกตอง  

2. ป ค.ศ. ใดไดมีการเปดตัวเครื่องจักรซีเอ็นซี (CNC หรือ Computer Numerical 
Control ) เครื่องแรก ที่มีไมโครโปรเซสเซอร(Microprocessor) เปนตัวควบคุม. 

 ก. 1966 
 ข. 1976 
 ค. 1986  
 ง. 1996 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. บอกความหมายของ NC ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใด ไมใช ความหมายของNC. 
 ก. รหัสคําสั่งสวนใหญ ใชตัวเลข ในการสั่งการทั้งหมด 
 ข. รหัสคําสั่ง ที่เปนตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตาง ๆ ในการควบคุม 
 ค. การควบคุมการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรกล ดวยระบบตัวเลข  ตัวอักษร และ

สัญลักษณ ตางๆ 
 ง. การใชคอมพิวเตอรในการสั่งการในการเคลื่อนที่ของเครื่องจักร 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3 บอกความหมายของ CNCไดอยางถูกตอง 
4. ขอใด คือ ความหมายของ CNC. 
 ก. การควบคุมการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรโดยใชระบบตัวอักษร  ในการสั่งการ

ทั้งหมด 
 ข. การปอนรหัสสั่งการ  โดยใชรหัสตัวอักษร  และสัญลักษณ ในการควบคุม  
 ค. การใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมการทํางานของเครื่องจักรกล 
 ง. การใชมอเตอรสั่งการใหเกิดการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรกล 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 
CNC ไดอยางถูกตอง  

5. Computer  Aide  Manufacturing ยอมาจาก. 
 ก. CAD 
 ข. CNC  
 ค. CAM 
 ง. CIM 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC 
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

6. เครื่องจักร ชนิดใด ที่ใชสําหรับหาตําแหนงของคา X Y Z บนชิ้นงาน. 
 

 ก. 
 
 
 
 ข. 
 
 

 
 ค.  
 
 
 

 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
 ง. 
 

 
 

   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC 
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

 
7.  จากรูปใชเครื่องจักรCNC ประเภทใดในการผลิต. 
 
 
 
 
 
 ก. เครื่องพับแผนโลหะ ( CNC Bending Machine) 
 ข. แขนกลอุตสาหกรรม ( Industrial Robot Arms ) 
 ค. เครื่องดัดทอเอ็นซีและซีเอ็นซี ( NC and CNC Bender ) 
 ง. เครื่องเจาะกระแทกดวยคอมพิวเตอร ( CNC  Punching  Machine ) 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

8. เครื่องจักร CNC ชนิดใด ที่ใชในการสรางตนแบบของชิ้นงานโดยมีหลักการทํางานคือ
จะทําการสรางชิ้นงานขึ้นมาตามคอมพิวเตอรที่ไดออกแบบNC โปรแกรมไวโดยทํา
การสรางชิ้นงานขึ้นมาทีละชั้น (Layer By Layer).  

     ก. เครื่องสรางตนแบบ 3 มิติ ( Rapid Prototyping  Machine ) 
     ข.  เครื่องตัดแผนโลหะดวยน้ํา ( CNC  Water Jet  Cutting Machine ) 
     ค.  เครื่องตัดโลหะดวยลวด(Wire Cutting Machine) 
     ง.  เครื่องลับเครื่องมือตัด ( CNC Tool & Cutter Grinder ) 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC ไดอยาง             

ถูกตอง 
9. ขอใด  คือ  ขอดี  ของเครื่องจักร CNC.  
 ก.  ชิ้นงานมีขนาดเทากันทุก ๆ ชิ้น 
 ข.  คาซอมบํารุงตัวเครื่องจักรCNC ไมแพงมาก 
 ค.  ไมจําเปนตองมีชิ้นงานปอนตลอดเวลา 
 ง.  ผูใชงานเครื่องจักร CNC ไมมีความรูก็สามารถใชงานได 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC ไดอยาง             
                                            ถูกตอง 
10. ขอใด คือ ขอเสีย ของเครื่องจักร CNC.  
      ก.  เครื่องจักร CNC และอุปกรณ ที่ใชรวม มีราคาไมแพงมาก 
      ข.  ผลิตชิ้นงานที่มีความซับซอนไดดีมาก 
      ค.  ตองใชชางควบคุมเครื่องและชางซอมบํารุงที่มีทักษะสูง ๆ  
      ง.  ชางควบคุม 1 คน สามารถควบคุมเครื่องไดประมาณ 2 – 3 เครื่อง 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2 หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                           เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
1.   

  

 

 

 

 

จากรูป เปนอุปกรณขอเครื่องกัด CNC ใชสําหรับ.  
1111ก. ใชสําหรับลําเลียงเศษโลหะออก 
1111ข. ใชสําหรับนําชิ้นงานออกจากโตะงาน 
1111ค. สําหรับหมุนโตะงานในการกัดงาน 
1111ง. ใชสําหรับเปลี่ยน Tool และเลื่อนเก็บ Tool 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                             เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
 

2. 
 
 
 
 
 
จากรูปเปนสวนประกอบของเครื่องกลึงCNCใชสําหรับ.  

ก. ใชลําเลียงเศษวัสดุ 
ข. ใชประคองชิ้นงานเวลากลึงงาน 
ค. ใชสําหรับนําหรือสงชิ้นงานเขาออกจากตัวเครื่องจักร CNC  
ง. ใชสําหรับกําหนดคาความยาวของ Tool ในแนวแกน X  Z  

 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 3 – 4     
 
    
                            
 
 
                                     

( รูปที่ 1 ) 
 
 
 
 
 
 
                                  

( รูปที่ 2 ) 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกประเภทของเครื่องกลึง CNCไดอยางถูกตอง 
3. จากรูปที่ 1 เปนเครื่องกลึง CNC ประเภทใด.  
      ก. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
      ข. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวนอน 
      ค. เครื่องกลึง CNC แบบ Flat Bed  
      ง. เครื่องกลึง CNC แบบ Rotary Base   
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกประเภทของเครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
4. จากรูปที่ 2 เปนเครื่องกัด CNC ประเภทใด. 
     ก. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวนอน 
     ข. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
       ค. เครื่องกัด CNC แบบ  4 ½  แกน  
     ง. เครื่องกัด CNC แบบ 5 แกน 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอแตกตางระหวางเครื่องกัด CNC และ 
                                           เครื่องแมชชีนนิ่งเซ็นเตอร ไดอยางถูกตอง  
 
5.  ขอใด คือ ความแตกตางระหวาง เครื่องกัด CNC ( CNC Milling Machine ) และ 
     เครื่องแมชชีนนิ่งเซนเตอร ( CNC Machining  Center ).   
       ก. อุปกรณเปลี่ยน Tool อัตโนมัต ิ
       ข. อุปกรณของวัดความยาวของ Tool 
       ค. อุปกรณชุดลําเลียงเศษโลหะ 
       ง. แนวแกนการติดตั้งของชุด Spindle 
 

..... ..... ..... 

 
จากรูปขางลาง จงตอบคําถามขอที่ 6 - 8    
 
     

 

 

 

 

 

 

 

 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                               เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
 

6. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 1 คือ.  
 ก. Control Panel 
 ข. Pallet Changer 
 ค. Chip Conveyer  
 ง. Foot  Switch 
 
 
 

..... ..... ..... 
1 2 

3 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                              เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
7. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 2 คือ. 
        ก. Bar Feeder  
 ข. Chip Conveyer 
 ค. Tool Turret  
 ง. Automatic Tool Changer 
   

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ  
                                              CNC ไดอยางถูกตอง  
8. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 3 คือ. 
 ก. CNC Rotary Table  
 ข. Control Panel 
 ค. Spindle  
 ง. Carousel 
 

..... ..... ..... 

 

จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 9 - 10    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                            เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 

9. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 4 คือ. 
        ก. Spindle 
        ข. Steady Rest  
        ค. CNC Rotary Table 
        ง. Tool Changing Arm  

..... ..... ..... 

4 

5 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                           เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
10. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 5 คือ. 
       ก. Bar Feeder 
       ข. CNC Rotary Table  
       ค. Pallet Changer 
       ง. Carousel 
   

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 .บอกหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                              ถูกตอง 
1. ขอใดกลาวไดถูกตอง เกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC.  
     ก. ใชชางที่มีความรูและความชํานาญในการควบคุมเครื่องจักร CNC เพียงอยาง 
          เดียว   
     ข. ใชผูควบคุมและคอมพิวเตอรในตรวจสอบความถูกตองของชิ้นงาน  
     ค. ใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมเครื่องจักรCNC แทนการใชชางควบคุม 
         เครื่องจักร  
      ง. ใชคอมพิวเตอรจัดเก็บขอมูลของชิ้นงานเพียงอยางเดียว  
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 .บอกหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                              ถูกตอง 
2.  หลักของการควบคุมเครื่องจักร คือ.  
      ก. การควบคุมหลักการทํางานของตัวเครื่องจักรทั้งหมด 
      ข. การควบคุมระบบการทํางานของผูควบคุมเครื่องจักร 
      ค. การควบคุมความเร็วและการควบคุมการเคลื่อนท่ีไปยังตําแหนงที่ตองการ 
      ง. การควบคุมความเร็วรอบของชิ้นงานและความเร็วสําหรับหมุนของโตะงาน  
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายระบบควบคุมซีเอ็นซี ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใดกลาวได ถูกตอง เกี่ยวกับระบบ  ควบคุมแบบปด ( Close Loop Control  
      System ) คือ. 
      ก. สัญญาณจากภายนอกจะถูกปอนเขาสูระบบควบคุม                                             
      ข. สัญญาณจากภายนอกท่ีเขาสูระบบควบคุมโดยผานสายสัญญาณ                            
      ค. สัญญาณที่สงเขาเครื่อง เพื่อชดเชยคาความผิดพลาดของอุปกรณหลัก                      
      ง. สัญญาณที่มีการประมวลผลลัพธแลวสงกลับไปยังสวนควบคุมเพื่อแกไข 
          ขอผิดพลาดของเครื่องจักร                                     
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกสวนประกอบของชุดควบคุมซีเอ็นซี ได 
                                            อยางถูกตอง 
4. ขอใด ไมใชสวนประกอบของของชุดควบคุมซีเอ็นซี. 

ก.  ชุดควบคุมการสงขอมูลเขาออก   
ข.  ชุดควบคุมระบบไฟฟาของเครื่อง CNC 
ค. ชุดควบคุมการสงสัญญาณสูเครื่องCNC 
ง.  ชุดคอมพิวเตอร 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชนิดของระบบการวัดตําแหนงไดอยาง 
                                           ถูกตอง 
5. ระบบการวัดตําแหนงของแทนเลื่อนของเครื่องจักร CNC สามารถวัดไดกีช่นิด. 

ก. 5 ชนิด                         
ข. 4 ชนิด 
ค. 3 ชนิด                         
ง. 2 ชนิด  

 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกจุดศูนยตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                            ถูกตอง 
6. จุดศูนยใด ถูกกําหนดจากบริษัทผูผลิตเครื่องจักร CNC และกําหนดระยะดวย    
    ( Limit Switches ) และใชในการควบคุมและสั่งการระบบการวัดระยะ การ

เคลื่อนที่ของ Tool และแทนเลื่อน .  
       ก. Reference Zero Point 
       ข. Tool Reference Zero Point  
       ค. Work piece  Zero  Point 
       ง. Machine  Zero  Point 
  

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5.  บอกหลักการของกฎมือขวาไดอยางถูกตอง 
7.  นิ้วชี้ ตามหลักกฎมือขวาใชแทนแนวแกนใด. 

ก. แนวแกน A              
ข. แนวแกน  Z 
ค. แนวแกน  Y             
ง. แนวแกน  X 
 
 

..... ..... ..... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก จ การดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |143 

ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
จากแบบงานขางลาง จงตอบคําถาม ขอที่ 8 - 9 กําหนดตําแหนงเปนแบบ Absolute . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. กําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณไดอยางถูกตอง 
 

8. P3 มีคาเทากับ. 
ก. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ข. X-50.0  Y50.0  Z-50.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z0.0 
ง. X-50.0  Y-50.0  Z50.0 
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ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. กําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณไดอยางถูกตอง 
 

9. P6 มีคาเทากับ. 
ก. X0.0  Y0.0  Z-50.0 
ข. X0.0  Y0.0  Z0.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ง. X0.0  Y0.0  Z50.0 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. บอกหลักความปลอดภัยในการทํางานกับ 
                                              เครื่องจักร CNC  ไดอยางถูกตอง 
10. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรCNC.                                                                       
          ก. ผูปฏิบัติคุยโทรศัพทในขณะใชงานกับเครื่องจักร CNCไดโดยไมตองหยุด 
              เครื่อง 
          ข. บริเวณรอบ ๆ เครื่องจักร CNC ตองสะอาดปราศจากคาบน้ํามันและเศษ 
              โลหะเพราะจะทําใหเกิดลื่นหกลมได 
          ค. ผูปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC  ตอง มีความรู  ความชํานาญ ในการ 
              ควบคุมเครื่องจักร CNC 
          ง. ไมควรจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ ตาง ๆ บริเวณตัวเครื่องจักรCNC ควร 
             จัดวางบริเวณตูเก็บเครื่องมือ หรือชั้นวางเครื่องมือ 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกเครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC ไดอยางถูกตอง 
1. เครื่องมือตัดสําหรับงานกลึง CNC ชนดิ ใดที่ไม นิยม นํามาใชเปน เครือ่งมือตัด.  
      ก.  High Speed Steel ( H.S.S. ) 
      ข.   Boron Nitride ( CBN ) 
      ค  Silicon Nitride ( Si3 N4 )   
      ง.  PVD Coated Carbide    
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อานรหัสสําหรับเม็ดมีดอินเสิรตงานกลึง CNCได 
                                           อยางถูกตอง 
 

2. การปาดผิวงานชิ้นงานควรเลือกใชเครื่องมือตัดชนิดใด. 
 
      ก. 
  
    
      ข.   
 
       
      ค. 
 
    
      ง. 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อานรหัสสําหรับเม็ดมีดอินเสิรตงานกลึง CNCได 
                                           อยางถูกตอง 
 
3. ตัวอักษรใดเปนสัญลักษณของ เหล็กหลอ ที่ใชกับงานเครื่องจักร CNC. 
      ก.  P  
      ข.  N 
      ค. K 
      ง. H 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครือ่งมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 4 - 5 

 
 
 
 
 
 

 
รหัสของดามมีดกลึงอินเสิรต ประกอบไปดวย   

D   C    L   N   R  25  25   M – 12  
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                           กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
4. จากรูปนี้ใชเม็ดมีดอินเสิรต ( Insert  Shape )   ชนิดใด. 

ก. เม็ดมีดมุมมีดสามเหลี่ยม 60 

ข. เม็ดมีดหกเหลี่ยมมุมมีด  80 

ค. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  80 

ง. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  85 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                          กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
5. รหัส ดามมีดกลึงนอก ตัว R หมายถึง. 

ก. บอกทิศทางการปอนของดามมีดอิน เสิรต 
ข. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต 
ค. บอกชนิดของรองหักเศษ   
ง. บอกขนาดของรัศมีที่ปลายคมตัด 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                          กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
 

6.     A  25  V  P W   L  N  R  06   

รหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตกลึงในตัวเลข 25 หมายถึง. 
       ก. บอกขนาดเสนผาศูนยกลางของดามมีดอินเสิรต 
       ข. บอกชนิดของดามมีดอินเสิรต   
       ค. บอกความยาวของดามมีดอินเสิรต 
       ง. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต            
 

 

 

 

 

..... 
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..... 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. คํานวณหาคาความเร็วรอบของงานกลึง งานกัด    

งานเจาะ CNC ไดอยางถูกตอง 
 

7.  ตองการกลึงชิ้นงานขนาด  12 mm ใชความเร็วตัด 120 m / min  ตองใชความ             
     เร็วรอบในการกลึงเทาไร. 
       ก.  5,261 rpm.    
       ข.  4,261 rpm. 
       ค.  3,261 rpm. 
       ง.  2,161 rpm. 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: ข้อที� 5. คาํนวณหาค่าอตัราป้อน ของงานกลึง งานกดั งาน     

                    เจาะ CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 

8.  ดอก End mill  10 mm ใชความเร็วตัด 300  m / min ตองใชความเร็วรอบ 
     เทาไรสําหรับกัดชิ้นงาน. 
       ก.  8,425  rpm.  
       ข.  9,425  rpm. 
       ค.  10,425 rpm.  
       ง.  11,425 rpm.  
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 6. บอกชนิดของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
 
9. น้ํามันตัดชนิดใดที่มีคุณสมบัติเปนสารหลอลื่นและสารหลอเย็นที่ดีมาก  ปองกัน 
    การบูด เนาของน้ําตัด.  
      ก.  Neat Cutting Oil 
      ข.  Chemical Cutting Oil 
      ค.  Soluble Cutting Oil  
      ง.   Micro – Emulsion Oil 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกหนาที่ของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
 
10. ขอใดไมใชหนาที่ของน้ํามันตัด.  
       ก. น้ํามันตัดทําหนาที่ระบายความรอน 
       ข. น้ํามันตัดชวยในยืดอายุการใชงานเครื่องมือตัด 
       ค. น้ํามันตัดชวยลดการเสียดสีระหวางผิวชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
       ง.  เพื่อเพิ่มอุณหภูมิในการกลึงหรือกัดระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                           ไดอยางถูกตอง 
 
1. ขอใด คือ สวนประกอบของชุดควบคุม ( Control Panel ).                                                                
       ก. ชุดควบคุมความเร็วรอบและทิศทางการหมุนของ Spindle    
     ข. ชุดควบคุมหนวยจายกําลัง (  Power Supply Control  ) 
     ค. ชุดควบคุมแนวแกน ( Axis Control ) 
     ง. ชุดควบคุมการตอเชื่อม ( Interface Control ) 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                          ไดอยางถูกตอง 
 

 2. ขอใด ที่ใชแสดงรายละเอียดในการทํางาน เชน  ตําแหนงการเคลื่อนท่ี ของ 
     แนวแกน X , Y , Z  และสถานะของการเคลื่อนท่ี ตาง ๆ คือ. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Monitor 
       ค.  Emergency  Stop        
       ง. Spindle Key   
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                           ไดอยางถูกตอง 
 

3. กรณีท่ีเครื่องจักร CNC เกิด เครื่องมือแตกหักขณะทําการขึ้นรูปชิ้นงานควรกดปุม 
     ใด. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Hand Wheel 
       ค.  Emergency Stop         
       ง.  Rapid Traverse 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร 

CNC ไดอยางถูกตอง 
 

4.                    ปุมนี้ใชสําหรับ. 
      
             
           ก. สําหรับเคลื่อนท่ีแนวแกนอยางรวดเร็ว  

ข. สําหรับปอนโปรแกรม NC 
           ค. ใชสําหรับปอนคําสั่งดวยมือ  

ง. การสั่งให Program  ทํางานจริง 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
5.                        ปุมนี้ใชสําหรับ. 
 
         ก.   เปดระบบน้ําหลอเย็น  
         ข.   การสั่งให  Program  ทํางานตอเนื่อง 
         ค.   หยุดการทํางานของเครื่องจักร CNC   
         ง.   เปดระบบไฟฟาของเครื่องจักร  CNC 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
 
6.                                  จากรูปชื่อปุมชนิดใด. 
 
 
        ก. Hand Wheel       
        ข. Rapid Traverse 
        ค. Chip  Conveyor        
        ง. Spindle Key   
 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
7. ปุมที่ใชสําหรับการแทรกขอมูลของ NC โปรแกรม คือ. 
      

ก.                   
 
          

ข.  
 
 

ค.        
 
 

       ง.    
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 

8.                          ปุมที่ใชสําหรับ.  
          
 

 ก. สําหรับปอนขอมูล โปรแกรม NC 
 ข. สําหรับการเคลื่อนที่ Tool  อยางรวดเร็ว 

      ค. การสั่งให  Program  ทํางานที่ละบรรทัด                    
        ง. สําหรับเรียกดู โปรแกรม NC 
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ตารางภาคผนวก จ-5 (ตอ) หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการ
บํารุงรักษาเครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3.บอกการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง   
 

9. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC.                                               
 ก. ใชผาเช็ดเครื่องจักร CNC ทันทีเพ่ือความสะอาด 
 ข. ควรตรวจเช็คระดับน้ํามันหลอลื่นอยาใหต่ํากวาระดับมาตรฐาน    
 ค. ตรวจเช็คสายไฟฟาที่ชํารุดและเปลี่ยนใหม  
 ง. สายพานลําเลียงตองทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกใชงาน เพราะจะไดไมมี

เศษตกคาง 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกการตรวจสอบสภาพเครื่องจักร CNC ไดอยาง
ถูกตอง 

 
10. ขอใด  คือ  การตรวจสอบประจําป ( Annually ).  
          ก. ตรวจสอบสายขอตอ Interface Cable และสายสงขอมูล 
          ข. ตรวจสอบระดับความดันของลม 
          ค. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮโดรลิกส 
          ง. ตรวจสอบระดับน้ํามันหลอลื่น 
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ตารางภาคผนวก จ-6 หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายโครงสรางของโปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง 
 
1. ขอใดกลาวไดถูกตองเกี่ยวกับความหมายของโครงสรางของ โปรแกรม NC. 
      ก. โปรแกรม NC คือ การเขียนคําสั่ง ตาง ๆและสงไปใหเครื่องจักร CNC ทํางาน 
          ตามแบบที่กําหนด             
      ข. โปรแกรม NC คือ การเขียนอักษรลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักร 
          ทํางาน 
      ค. โปรแกรม คือ การนํากลุมตัวอักษรและสัญลักษณ ตาง ๆ มาเขียนลงใน Block  
          หลาย ๆ Block ซึ่งถูกจัดเรียงไวตามรูปแบบ ( Format )สั่งใหเครื่องจักร 
          CNC ทํางาน 
      ง. โปรแกรม NC คือ การกําหนดเครื่องหมายและตัวเลขลงไปในโปรแกรมและ 
         สั่งใหเครื่องจักร CNC ทํางาน     
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
N100   G00  X-150  Y-100  Z-10  F80 M08  ; 
2. จากขอความดังกลาว Address ที่เปนเครื่องหมาย / สัญลักษณ  คือ. 
        ก.   N      
        ข.   80 
        ค.   X     
        ง.    - 
 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
3. จากขอความดังกลาว Address ที่เปน Numerical  Value คือ. 
        ก. 100 
        ข.  N 
        ค.  ; 
        ง.  F80 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-6 (ตอ) หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
4. การกําหนดการทํางานของเครื่องจักร CNC ( Preparation  Function ) สวนใหญ 
    ใช Address ตัวใด. 
        ก. A 
        ข. G 
        ค. M 
        ง. X 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
5. เครื่องหมาย / สัญลักษณ  ใดที่ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมแบบ Macro. 
       ก.  (  )            
      ข.  {  }          
      ค.  @             
      ง.   [  ] 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                         โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
6. คําสั่งในขอใดที่ไมใช คําสั่งทางเทคนิค (Technological  Commands).  
       ก.  คําสั่งสําหรับในเคลื่อนท่ีของเครื่องมือตัดอยางรวดเร็ว  
       ข.  คําสั่งสําหรับให Spindle หมุนทวนเข็มนาฬิกา  
       ค.  คําสั่งสําหรับเปดน้ําหลอเย็น 
       ง.  คําสั่งสําหรับเปลี่ยนเครื่องมือตัดของ Tool  Magazine 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                         โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
7. โคดคําสั่งที่ใชในการเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพือ่ใหไดรูปทรงและขนาดทางเลขา 
     คณิตตามแบบงานที่กําหนด คือ ขอใด.  
   ก.  โคดคําสั่งทางเทคนิค  
   ข.  โคดคําสั่งสําหรับควบคุมการเคลื่อนท่ี 
   ค.  โคดคําสั่งทางเรขาคณิต   
   ง.  โคดคําสั่งการควบคุมของโปรแกรม 
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ตารางภาคผนวก จ-6 (ตอ) หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ G – Code. 
     ก. G00  เครื่องมือตัดเคลื่อนที่โดยไมสัมผัสชิ้นงาน 
     ข. G04 เปนการหยุดเครื่องจักร CNC ชั่วขณะ 
     ค. G21 หนวยในการทํางานเปน mm.  
     ง. G02 เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ในแนวเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ M – Code. 
      ก.  M07  เปนการเปลี่ยนเครือ่งมือตัด  
      ข.  M08  เปนการเปดน้ําหลอเย็น 
      ค.  M04 การหยุดการเคลื่อนที่เครื่องมือตัด ชั่วขณะ  
      ง.  M30  เปนการจบการทํางานของโปรแกรม NC                  
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                           โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
10. โปรแกรม NCตามมาตรฐาน ISO สวนหัวและสวนทายจะมีเครื่องหมายใดกํากับไว. 
        ก.  @          
        ข.  %          
        ค. #               
        ง.  :  
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ตารางภาคผนวก จ-7 หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
1. ในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC สิ่ง  แรกที่ควรทํา คือ.  
     ก. ศึกษาแบบสั่งงานผลิต 
     ข. คํานวณหาคาความเร็วรอบและอัตราปอน 
     ค. เลือกวัสดุที่จะใชสําหรับการผลิตชิ้นงาน  
     ง. เลือกเครื่องมือตัดท่ีจะใชสําหรับผลิตชิ้นงาน 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
2. ขอใด คือ การกลึงชิ้นงานสําหรับงานกลึงปาดหนา. 
      ก.  Part off                
      ข.  Finishing 
      ค.  Facing                       
      ง.  Rough   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใด  คือ  การเก็บละเอียดผิวของชิ้นงานกัด. 
      ก. Rough     
      ข. Finishing 
      ค. Part off   
      ง.  Face  Surface 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
4. การผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC นั้น ชิ้นงานจะไดขนาดตามแบบสั่งงาน 
   หรือไมขึ้นอยูกับขั้นตอนใด.  
        ก. การผลิตชิ้นงานกลึงและการผลิตชิ้นงานกัดกับเครื่องจักร CNC จริง 
             แบบตอเนื่อง   
       ข. การจัดเตรียม โปรแกรม NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
       ค. วัสดุและขนาดชิ้นงานที่ใชในการผลิตชิ้นสวน  
       ง. การปรับคาเครื่องมือตัดในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
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ตารางภาคผนวก จ-7 (ตอ) หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
5. ขอใดไมใชวิธีการนําโปรแกรม NC เขาสูเครื่องจักร CNCหลังจากเตรียมโปรแกรม 

NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC.  
        ก. การปอนโปรแกรมดวยมือ          
        ข. การสงผานสายสงถายขอมูล RS232  
        ค. การสงผานระบบ Wireless  RS232         
        ง. การสงผานดวย Software  CAD / CAM   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
6. ขอใดไมใช หลักสําคัญในการจับยึดชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC. 
        ก. รูปรางของชิ้นงาน 
        ข. ชนิดของวัสดุชิ้นงาน 
        ค.  ความเร็วรอบ อัตราปอนและระยะปอนลึก           
        ง.  ชนิดของอุปกรณและเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถกูตอง 
7. ชิ้นงานกลึง CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงกระบอก 
       ข. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
8. ชิ้นงานกัด CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ข. รูปทรงสามเหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 
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..... 
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ตารางภาคผนวก จ-7 (ตอ) หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
9. การสงถายขอมูลโปรแกรม NC สวนใหญ สงผานสายสัญญาณชนิดใด.   
       ก. สาย Audio        
       ข. สาย RS232 
       ค. สาย ID              
       ง. สาย USB 

   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
10. ขอใดกลาวไมถูกตอง. 
        ก. แบบงานที่มีความซับซอนควรใช Software  CAD / CAM   
        ข. เลือกเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับชิ้นงานเพื่อลดการสึกหรอในขณะกลึง 
            ชิ้นงาน 
        ค. ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC ไมตองศึกษาแบบงานกอนก็ได  เพื่อจะ 
            ไดไมเสียเวลาในการทํางาน  
        ง. กอนทําการแมชชีนชิ้นงานจริงควรทําการ Dry Run กอน    
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ตารางภาคผนวก จ-8 หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
1. คําสั่ง G21  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
     ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
     ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน มิลลิเมตร 
     ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
2. คําสั่ง G91  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
     ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
     ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
     ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
3. คําสั่ง G – Code สําหรับการกลับไปยัง   จุดอางอิง (Reference  Point) ของ 
    เครื่องมือตัด คือ. 
     ก. G25    
     ข. G26 
     ค. G27    
     ง. G28   
 

 

 

 

 

..... 
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จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
4. คําสั่ง G – Code สําหรับการกําหนดความเร็วรอบ Spindle สูงสุด ของเครื่องกลึง  
    CNC คือ.  
      ก. G92     
      ข. G94 
               ค. G96    
      ง. G97   
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ตารางภาคผนวก จ-8 (ตอ) หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
5.  คําสั่ง G – Code  วัฐจักรสําหรับงานกลึงปอกหยาบ (Rough Cutting Canned  
      Cycle)  คือ.  
       ก. G70    
       ข. G71 
       ค. G73    
       ง. G74   
 

 

 

 

..... 
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จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
6. คําสั่ง G – Code สําหรับ Spindle หมุนดวย ความเร็วรอบคงที่เปน  รอบ / นาที         
    ( rpm ). 
      ก. G97    
      ข. G96 
      ค. G95    
      ง. G94   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
7. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนตามเข็มนาฬิกา  คือ. 
     ก. M03    
     ข. M04 
     ค. M05    
     ง. M07   
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอเย็นเปนแบบละออง ( Mist )  คือ. 
      ก.  M06    
      ข.  M07 
      ค.  M08    
      ง.  M09   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-8 (ตอ) หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. คําสั่ง M – Code ที่ใชการเปลี่ยนเครื่องมือตัด คือ. 
     ก.  M06    
     ข.  M08 
     ค.  M09    
     ง.  M13   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
10. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ จบการ Run โปรแกรม NC และกลับไปที่จุดเริ่มตน 
      ของ โปรแกรม NC ใหม  คือ.  
       ก. M03    
       ข. M10 
       ค. M11    
       ง. M30   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
1. คําสั่ง G20  หมายถึง.  
    ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
    ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
    ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน  มิลลิเมตร 
    ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
  

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
2. คําสั่ง G90  หมายถึง.  
    ก.  การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
    ข.  การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
    ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
    ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
3. คําสั่ง G – Code สําหรับการเลือกระนาบ  YZ ในการทํางาน. 
    ก. G17    
    ข. G18 
    ค. G19    
    ง. G21   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
4. คําสั่ง G – Code สําหรับหยุดการเคลื่อนที่ ของ เครื่องมือตัด ชั่วขณะตามเวลาที ่
    กําหนด ในขณะท่ี Spindle  ยังหมุนอยู คือ.  
    ก. G02     
    ข. G03 
    ค. G04    
    ง. G00   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 (ตอ) หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
5. คําสั่ง G – Code  วัฐจักร การเจาะรู แบบไมมีการถอยกลับของดอกสวานจนกวาจะ 
    ถึงความลึกท่ีตั้งไว  คือ.  
     ก. G81    
     ข. G83 
     ค. G84    
     ง. G86   
  

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
6. ขอใดไมใช คําสั่ง G – Code สําหรับ เปนการกําหนดตําแหนงอางอิงใหกับชิ้นงาน.    
     ก. G54    
     ข. G55 
     ค. G57    
     ง. G59   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
7. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนทวนเข็มนาฬิกา  คือ. 
      ก. M03    
      ข. M04 
      ค. M05    
      ง. M07   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. คําสั่งM–Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอ เย็นเปนแบบฉีดเต็ม (Flood Coolant  
    On )  คือ. 
       ก. M05    
       ข. M06 
       ค. M07    
       ง. M08   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 (ตอ) หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ทีใ่ชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่ง ให  Tool  Magazine หมุนไดทั้งทิศทางตามเข็มหรือ 
    ทวนเข็มนาฬิกาไปยังตําแหนงของเครื่องมือตัดที่ตองการ คือ. 
       ก. M06    
        ข. M08 
        ค. M09    
        ง. M13   
  

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
10. เมื่อใชคําสั่ง M00  ถาตองการให โปรแกรม NC ของเครื่องกัด CNC  ทํางานตอ 
     ตองกดปุมใด.  
      ก. ปุม Cycle Stop  
      ข. ปุม  Cycle Start 
      ค. ปุม Optional Stop     
      ง. ปุม Emergency Stop 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-10 หนวยที่ 10 การเขยีน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงาน
กลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
1. งานกลึงตามเสนขอบชิ้นงาน (Contour Part)  คือ ขอใด.  

ก. งานกลึงเก็บละเอียด ( Finishing ) 
ข. งานกลึงเรียว ( Taper ) 
ค. งานกลึงปอกหยาบ ( Roughing ) 

     ง.   งานกลึงปาดหนาชิ้นงาน ( Facing )  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
2. การกลึงลดขนาดของชิ้นงานโดยที่เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ขนานกับแนวแกน Z  เพื่อ 
    ทําใหเกิดความเรียบของผิวชิ้นงานและใหไดขนาดตามแบบกําหนด  คือ งานกลึง 
    ชนิดใด.  
 .     ก.  งานกลึงปาดหนา ( Facing )   
       ข.  งานกลึงหยาบ ( Roughing ) 
       ค.  งานกลึงเซาะรอง ( Grooving )    
       ง.  งานกลึงเกลียว ( Threading )   
 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

    

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 จากรูป  จงตอบคําถามขอ 3 – 6  
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
3.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด  
     เคลื่อนที่ไปยังจุดP3 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
ข. G01 X8.0   Z-2.0  F0.25 
ค. G01 X16.0  Z-2.0  F0.25 
ง. G01 X16.0  Z-20.0  F0.25 

  

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
4.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบจากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G –  Code พืน้ฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด   
    เคลื่อนที่ไปยัง จุดP5 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
ข. G01 X8.0   Z-5.0  F0.25 
ค. G01 X16.0  Z-5.0  F0.25 
ง. G01 X16.0  Z-50.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
5.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

   Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตดั   
    เคลื่อนที่ไปยัง จุดP6 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X14.0   Z-63.0  F0.25 
ข. G01 X14.0   Z-65.0  F0.25 
ค. G01 X28.0   Z-63.0  F0.25 
ง. G01 X28.0   Z-65.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
6.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ  งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
    เคลื่อนที่ไปยังจุดP8 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X32.0   Z-63.0  F0.25 
ข. G01 X32.0   Z-65.0  F0.25 
ค. G01 X16.0   Z-63.0  F0.25 
ง. G01 X16.0   Z-65.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ  7 – 8 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
7.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
   เคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
       ก.   G02 X50.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
     ข.   G02 X50.0   Z-15.0  I -15.0 K 0.0 F0.25 

ค. G03 X25.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
     ง.   G03 X25.0   Z-15.0 I -15.0 K 0.0  F0.25 
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
8.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

   Part ) แบบ  จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
   เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตองที่สุด. 
        ก.  G02 X50.0   Z-30.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
        ข.  G02 X50.0   Z-30.0  I 0.0 K -15.0 F0.25 
        ค.  G03 X25.0   Z-30.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
        ง.  G03 X25.0   Z-30.0 I 0.0 K -15.0  F0.25 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 9. บอกสวนประกอบโปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น  
                                            งานกลึง CNC  ไดอยางถูกตอง  
9. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC. 

ก. Standard Tool     
ข. Simulation 
ค. NC Program 
ง. Control  NC Program 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. แกไข ตรวจสอบ โปรแกรม NC  กับ โปรแกรม  
                                             ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
10. การแกไขและตรวจสอบ โปรแกรม NC วามีการชน ระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 

ก. Load Program 
ข. MDI 
ค. Full  Program   
ง. Edit  NC  Program   

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

หมายเหตุ จุดประสงคเชิงพฤติกรรม ขอท่ี 1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 เปนภาคปฏิบัติ 
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ตารางภาคผนวก จ-11 หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงาน
กดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
1. ขอใดไมใชงานกัดตามเสนขอบรูป (Contour). 
     ก.  งานกัดเกาะ       
     ข. งานกัดแบบเสนตรง           
     ค.  งานกัดแบบเสนโคงทวนเข็มนาฬิกา 
     ง.  งานกัดแบบเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                           เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
2. การเจาะรูโดยไมมีการยกดอกสวานในการคายเศษโลหะหรือเรียกการเจาะรูแบบนี้     
    Drilling Cycle  คือ คําสั่งใดในการเขียน โปรแกรม NC งานเจาะรู. 

ก. G83 X…..Y…..Z…..Q….. 
ข. G82 X…..Y…..Z…..Q….. 
ค. G81 X…..Y…..Z…..Q….. 
ง. G80X…..Y…..Z…..Q….. 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 3 - 6 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
3. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดย ใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 

  

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
4. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ค. G00 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X-61.0  Y-43.5  Z-1.0  F200.0 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
5. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 –  
     P10 โดย ใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP9 ขอ 
     ใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 

 
 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
 

6. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP10 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y-0.0 Z-1.0  F200.0 

  

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 7 - 8 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู

เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
7. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  
    โดยใช คําสั่ง G – Code พืน้ฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P2 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 
     ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
     ข.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
     ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
     ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกสวนประกอบโปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น  
                                           งานกัด CNC  ไดอยางถูกตอง 
8. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  
    โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P4 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 
     ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
     ข.  G02 X0.0  Y-25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
     ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
     ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
9. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC. 

ก. Standard Tool     
ข. Simulation 
ค. NC Program 
ง. Control  Panel 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. แกไข ตรวจสอบ โปรแกรม NC  กับ โปรแกรม 
                                             ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
10. การแกไขและตรวจสอบโปรแกรม NC วามีการชนระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 

ก. Load Program 
ข. Edit  Menu   
ค. Single Block    
ง. Edit  NC  Program   
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หมายเหตุ จุดประสงคเชิงพฤติกรรม ขอท่ี 1 , 2 , 3 , 4 , 5 เปนภาคปฏิบัติ 
 
3. สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
ตารางภาคผนวก จ -12 สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
ขอที่ 1 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 2 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 3 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 4 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 5 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอท่ี 6 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 7 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 8 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 9 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 10 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 12 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 13 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 14 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 15 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 16 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 17 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 18 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 19 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 20 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 21 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 22 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 23 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 24 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 25 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 26 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 27 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 28 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
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ตารางภาคผนวก จ - 12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 29 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 30 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 32 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 33 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 34 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 35 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 36 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 37 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 38 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 39 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 40 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 41 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 42 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 43 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 44 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 45 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 46 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที ่47 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 48 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 49 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 50 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 
ขอที่ 51 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 52 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 53 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 54 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 55 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 56 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 57 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 58 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
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ตารางภาคผนวก จ – 12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 59 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 60 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 

หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 62 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 63 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 64 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 65 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 66 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 67 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 68 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 69 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 70 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 71 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 72 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 73 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 74 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอท่ี 75 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 76 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 77 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 78 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 79 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 80 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 81 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 82 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 83 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 84 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 85 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 86 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 87 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 88 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
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ตารางภาคผนวก จ -  12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 89 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 90 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 

หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 92 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 93 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 94 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 95 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 96 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 97 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 98 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 99 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 100 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกดั CNC 
ขอที่ 101 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 102 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 103 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 104 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 105 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 106 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 107 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 108 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 109 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 110 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

จากตารางที่ ภาคผนวก จ-12 คาความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียนกับจุดประสงค
เชิงพฤติกรรม จํานาน 110 ขอ ปรับปรุงจํานวน 9 ขอ โดยแกไขโจทย 
รูปภาพ และตัวเลือกใหเหมาะสม  
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ภาคผนวก ฉ 
การวิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิท์างการเรียน 

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - หาคาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 - หาคาความเชื่อมั่นของแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 - ผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อม่ันของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์

ทางการเรียน 
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1. หาคาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) 

 
ตารางภาคผนวก ฉ - 1 คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
ขอที่ 1 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 2 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 3 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 4 14 9 0.77 0.33 ใชได 
ขอที่ 5 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 6 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 7 13 5 0.60 0.53 ใชได 
ขอที่ 8 14 8 0.73 0.40 ใชได 
ขอที่ 9 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 10 15 7 0.73 0.53 ใชได 

หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 13 8 0.70 0.33 ใชได 
ขอที่ 12 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 13 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 14 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 15 12 8 0.67 0.27 ใชได 
ขอที่ 16 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 17 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 18 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 19 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 20 8 3 0.37 0.33 ใชได 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 21 10 5 0.50 0.33 ใชได 
ขอที่ 22 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 23 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 24 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 25 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 26 15 7 0.73 0.53 ใชได 



ภาคผนวก ฉ การวิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |178 

ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

แบบทดสอบ
ขอที่ 

คนตอบถูกกลุมสูง 
(15 คน) 

คนตอบถูกกลุมต่ํา 
(15 คน) 

p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 27 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 28 14 6 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 29 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 30 8 2 0.33 0.40 ใชได 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 13 8 0.70 0.33 ใชได 
ขอที่ 32 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 33 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 34 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 35 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 36 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 37 15 7 0.73 0.53 ใชได 
ขอที่ 38 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 39 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 40 8 3 0.37 0.33 ใชได 
หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 41 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 42 12 8 0.67 0.27 ใชได 
ขอที่ 43 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 44 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 45 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 46 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 47 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 48 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 49 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 50 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 
ขอที่ 51 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 52 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 53 14 6 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 54 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 55 15 7 0.73 0.53 ใชได 

      



ภาคผนวก ฉ การวิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |179 
 
ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 56 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 57 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 58 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที ่59 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 60 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 62 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 63 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 64 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 65 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 66 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 67 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 68 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 69 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 70 9 6 0.47 0.27 ใชได 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พืน้ฐาน 
ขอที่ 71 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 72 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 73 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 74 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 75 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 76 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 77 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 78 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 79 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 80 9 6 0.47 0.27 ใชได 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 81 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 82 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 83 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 84 14 10 0.80 0.27 ใชได 
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ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 85 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 86 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 87 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 88 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 89 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 90 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 92 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 93 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 94 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 95 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 96 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 97 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 98 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 99 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 100 11 6 0.57 0.33 ใชได 

หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกดั CNC 
ขอที่ 101 14 8 0.73 0.40 ใชได 
ขอที่ 102 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 103 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 104 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 105 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 106 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 107 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 108 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 109 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 110 14 10 0.80 0.27 ใชได 
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2. หาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 
ตารางภาคผนวก ฉ - 13 คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักรCNC 

ขอที่ 1 0.47 0.53 0.25 

ขอที่ 2 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 3 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 4 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 5 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 6 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 7 0.60 0.40 0.24 
ขอที่ 8 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 9 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 10 0.73 0.27 0.20 
หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 0.70 0.30 0.21 
ขอที่ 12 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 13 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 14 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 15 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 16 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 17 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 18 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 19 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 20 0.37 0.63 0.23 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

ขอที่ 21 0.50 0.50 0.25 
ขอที่ 22 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 23 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 24 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 25 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 26 0.73 0.27 0.20 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

ขอที่ 27 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 28 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 29 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 30 0.33 0.67 0.22 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 0.70 0.30 0.21 
ขอที่ 32 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 33 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 34 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 35 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 36 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 37 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 38 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 39 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 40 0.37 0.63 0.23 

หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control 
Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 

ขอที่ 41 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 42 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 43 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 44 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 45 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 46 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 47 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 48 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 49 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 50 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

ขอที่ 51 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 52 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 53 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 54 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 55 0.73 0.27 0.20 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

ขอที่ 56 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 57 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 58 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 59 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 60 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 62 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 63 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 64 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 65 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 66 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 67 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 68 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 69 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 70 0.47 0.53 0.25 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน 

ขอที่ 71 0.67 0.33 0.22 
ขอที ่72 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 73 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 74 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 75 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 76 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 77 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 78 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 79 0.63 0.37 0.22 
ขอที่ 80 0.47 0.53 0.25 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน 

ขอที่ 81 0.80 0.20 0.16 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q Pq 

ขอที่ 82 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 83 0.77 0.23 0.16 
ขอท่ี 84 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 85 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 86 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 87 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 88 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 89 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 90 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 92 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 93 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 94 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 95 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 96 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 97 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 98 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 99 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 100 0.57 0.43 0.25 
หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC 
ขอที่ 101 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 102 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 103 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 104 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 105 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 106 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 107 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 108 0.77 0.23 0.18 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q Pq 

ขอที่ 109 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 110 0.80 0.20 0.16 

ผลรวมของ pq 23.67 
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3. ผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 
ตารางภาคผนวก ฉ - 14 แสดงคาผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ

วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คนที ่ คะแนนแบบทดสอบฯ ( x  ) 2x  
1 101 10,201 
2 105 11,025 
3 100 10,000 
4 101 10,201 
5 100 10,000 
6 99 9,801 
7 98 9,604 
8 95 9,025 
9 101 10,201 
10 95 9,025 
11 97 9,409 
12 100 10,000 
13 99 9,801 
14 102 10,404 
15 101 10,201 
16 88 7,744 
17 80 6,400 
18 81 6,561 
19 79 6,241 
20 75 5,625 
21 72 5,184 
22 70 4,900 
23 80 6,400 
24 71 5,041 
25 72 5,184 
26 70 4,900 
27 70 4,900 
28 75 5,625 
29 79 6,241 
30 77 5,929 
 x =2,633 2x =235,773 
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การหาคาความแปรปรวน 
 

           2S = 
 

 

22N x - x

N N-1

   

 

       =    
 

2
30 235,773 - 2,633

30 29
 

 
      =  161.49 
ดังนั้น คาความแปรปรวน มีคา  161.49  
 
การหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ 
 

                                     ttr   =  
2

pqk
1-

k-1 S

 
  
 

  

     

    = 30 23.67
1-

29 161.49

 
 
 

 

 
    = 0.885 
ดังนั้นคาความเชื่อม่ันของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
       มีคา = 0.885 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ช. 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
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คําชี้แจง 
 1. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
มีทั้งหมด 110 ขอ  ใหผูเรียนทําทุกขอ  
 2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
เปนแบบ 4 ตัวเลือก  ใหเขียนคําตอบลงในกระดาษคําตอบที่ครูแจกให  
 3. ใชเวลาในการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 
2102-2009  1 ชั่วโมง 30 นาที  
 4. หามนําเครื่องคํานวณ เอกสาร และตําราที่เกี่ยวของเขาหองสอบ  
   
 
 
 ขอใหทุกคนโชคดี ในการทดสอบครั้งนี้  
 ครสูมบัติ  ชิวหา  
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 ครูผูออกขอสอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
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1. ป ค.ศ.1947บริษัทพารสันสเวอรก  ของMr. John Parsonsในเมือง Michigan ไดประดิษฐคิดคนเครื่องจักร 
3 แกนเพื่อใชผลิตอะไร.  

      ก. ควบคุมสั่งการใหเครื่องจักรทํางานตัดแบบของเสื้อผา 
      ข. ควบคุมตําแหนงการเคลื่อนที่และความเร็วของเครื่องกลึงอัตโนมัต ิ
      ค. ผลิตชิ้นสวนของเรือและรถยนต  
      ง. ผลิตชิ้นสวนของเครื่องบินที่เปนสวนโคงและมีความซับซอน 
 
2. ป ค.ศ. ใดไดมีการเปดตัวเครื่องจักรซีเอ็นซี (CNC หรือ Computer Numerical Control ) เครื่องแรก 

ที่มีไมโครโปรเซสเซอร(Microprocessor) เปนตัวควบคุม. 
ก. 1966 
ข. 1976 
ค. 1986 
ง. 1996 

 
3. ขอใด ไมใช  ความหมายของNC. 
     ก. รหัสคําสั่งสวนใหญ ใชตัวเลข ในการสั่งการทั้งหมด 
     ข. รหัสคําสั่ง ที่เปนตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตาง ๆ ในการควบคุม 
     ค. การควบคุมการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล ดวยระบบตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตางๆ 
     ง. การใชคอมพิวเตอรในการสั่งการในการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักร 
 
4. ขอใด คือ ความหมายของ CNC. 
      ก. การควบคุมการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรโดยใชระบบตัวอักษร  ในการสั่งการทั้งหมด 
      ข. การปอนรหัสสั่งการ  โดยใชรหัสตัวอักษร  และสัญลักษณ ในการควบคุม  
      ค. การใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมการทํางานของเครื่องจักรกล 
      ง. การใชมอเตอรสั่งการใหเกิดการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล 
 
5. Computer  Aide  Manufacturing ยอมาจาก. 
     ก. CAD    
     ข. CNC  
     ค. CAM    
     ง. CIM 
 
6. เครื่องจักร ชนิดใด ที่ใชสําหรับหาตําแหนงของคา X Y Z บนชิ้นงาน. 
 
        ก. 
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ข.  

 
 

 
       ค.  
 
 
 
 
       ง. 
 
 
 
 
 
7.   
 
 
 
 
 
จากรูปใชเครื่องจักรCNC ประเภทใดในการผลิต. 
 ก. เครื่องพับแผนโลหะ ( CNC Bending Machine) 
 ข. แขนกลอุตสาหกรรม ( Industrial Robot Arms ) 
 ค. เครื่องดัดทอเอ็นซีและซีเอ็นซี ( NC and CNC Bender ) 
 ง. เครื่องเจาะกระแทกดวยคอมพิวเตอร ( CNC  Punching  Machine ) 
 
8. เครื่องจักร CNC ชนิดใด ที่ใชในการสรางตนแบบของชิ้นงานโดยมีหลักการทํางานคือจะทําการสรางชิ้นงาน

ขึ้นมาตามคอมพิวเตอรที่ไดออกแบบNC โปรแกรมไวโดยทําการสรางชิ้นงานขึ้นมาทีละชั้น (Layer By 
Layer).  

 ก. เครื่องสรางตนแบบ 3 มิติ ( Rapid Prototyping  Machine ) 
 ข. เครื่องตัดแผนโลหะดวยน้ํา ( CNC  Water Jet  Cutting Machine ) 
 ค. เครื่องตัดโลหะดวยลวด(Wire Cutting Machine) 
 ง. เครื่องลับเครื่องมือตัด ( CNC Tool & Cutter Grinder ) 
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9. ขอใด คือ ขอดี ของเครื่องจักร CNC. 
 ก.  ชิ้นงานมีขนาดเทากันทุก ๆ ชิ้น 
 ข.  คาซอมบํารุงตัวเครื่องจักรCNC ไมแพงมาก 
 ค.  ไมจําเปนตองมีชิ้นงานปอนตลอดเวลา 
 ง.  ผูใชงานเครื่องจักร CNC ไมมีความรูก็สามารถใชงานได 
 
10. ขอใด คือ ขอเสีย ของเครื่องจักร CNC.  
 ก.  เครื่องจักร CNC และอุปกรณ ที่ใชรวม มีราคาไมแพงมาก 
 ข.  ผลิตชิ้นงานที่มีความซับซอนไดดีมาก 
 ค.  ตองใชชางควบคุมเครื่องและชางซอมบํารุงที่มีทักษะสูง ๆ  
 ง.  ชางควบคุม 1 คน สามารถควบคุมเครื่องไดประมาณ 2 – 3 เครื่อง 
 
11.   
  
 
 
 
 
 
จากรูป เปนอุปกรณขอเครื่องกัด CNC ใชสําหรับ.  
 ก. ใชสําหรับลําเลียงเศษโลหะออก 
 ข. ใชสําหรับนําชิ้นงานออกจากโตะงาน 
 ค. สําหรับหมุนโตะงานในการกัดงาน 
 ง. ใชสําหรับเปลี่ยน Tool และเลื่อนเก็บ Tool 
 

12. 
 
 
 
 
 
จากรูปเปนสวนประกอบของเครื่องกลึงCNCใชสําหรับ.  
 ก. ใชลําเลียงเศษวัสด ุ
 ข. ใชประคองชิ้นงานเวลากลึงงาน 
 ค. ใชสําหรับนําหรือสงชิ้นงานเขาออกจากตัวเครื่องจักร CNC  
 ง. ใชสําหรับกําหนดคาความยาวของ Tool ในแนวแกน X  Z  
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จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 13 – 14     
 
 
 
 
 
 

( รูปที่ 1 ) 
 
 
 
 
 
 
 
 

( รูปที่ 2 ) 
 
13. จากรูปที่ 1 เปนเครื่องกลึง CNC ประเภทใด.  
 ก. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
 ข. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวนอน 
 ค. เครื่องกลึง CNC แบบ Flat Bed  
 ง. เครื่องกลึง CNC แบบ Rotary Base   
 
14. จากรูปที่ 2 เปนเครื่องกัด CNC ประเภทใด. 
 ก. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวนอน 
 ข. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
 ค. เครื่องกัด CNC แบบ  4 ½  แกน  
 ง. เครื่องกัด CNC แบบ 5 แกน 
 
15. ขอใด คือ ความแตกตางระหวาง เครื่องกัด CNC ( CNC Milling Machine ) และเครื่องแมชชีนนิ่งเซน

เตอร ( CNC Machining  Center ). 
 ก. อุปกรณเปลี่ยน Tool อัตโนมัติ 
 ข. อุปกรณของวัดความยาวของ Tool 
 ค. อุปกรณชุดลําเลียงเศษโลหะ 
 ง. แนวแกนการติดตั้งของชุด Spindle 
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จากรูปขางลาง จงตอบคําถามขอที่ 16 - 18    
 

 
     

 

 

 

 

 

 

 

 
 

16. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 1 คือ.  
 ก. Control Panel 
 ข. Pallet Changer 
 ค. Chip Conveyer 
 ง. Foot  Switch 
 
17. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 2 คือ. 
 ก. Bar Feeder 
 ข. Chip Conveyer 
 ค. Tool Turret 
 ง. Automatic Tool Changer 
 
18. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 3 คือ. 
 ก. CNC Rotary Table 
 ข. Control Panel 
 ค. Spindle 
 ง. Carousel 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 

3 
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จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 19 - 20    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
19. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 4 คือ. 
 ก. Spindle 
 ข. Steady Rest  
 ค. CNC Rotary Table 
 ง. Tool Changing Arm  
 
20. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 5 คือ. 
 ก. Bar Feeder 
 ข. CNC Rotary Table 
 ค. Pallet Changer 
 ง. Carousel 
 
21. ขอใดกลาวไดถูกตอง เกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC.  
 ก. ใชชางที่มีความรูและความชํานาญในการควบคุมเครื่องจักร CNC เพียงอยางเดยีว 
 ข. ใชผูควบคุมและคอมพิวเตอรในตรวจสอบความถูกตองของชิ้นงาน  
 ค. ใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมเครื่องจักรCNC แทนการใชชางควบคุมเครื่องจักร  
 ง. ใชคอมพิวเตอรจัดเก็บขอมูลของชิ้นงานเพียงอยางเดียว  
 
22. หลักของการควบคุมเครื่องจักร คือ.  
 ก. การควบคุมหลักการทํางานของตัวเครื่องจักรทั้งหมด 
 ข. การควบคุมระบบการทํางานของผูควบคุมเครื่องจักร 
 ค. การควบคุมความเร็วและการควบคุมการเคลื่อนที่ไปยังตําแหนงที่ตองการ 
 ง. การควบคุมความเร็วรอบของชิ้นงานและความเร็วสําหรับหมุนของโตะงาน  
 
 
 
 

4 

5 



ภาคผนวก ช  แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน | 196 

 

23. ขอใดกลาวได ถูกตอง เกี่ยวกบัระบบ  ควบคุมแบบปด ( Close Loop Control System ) คือ. 
 ก. สัญญาณจากภายนอกจะถูกปอนเขาสูระบบควบคุม                                              
 ข. สัญญาณจากภายนอกที่เขาสูระบบควบคุมโดยผานสายสัญญาณ                             
 ค. สัญญาณที่สงเขาเครื่อง เพื่อชดเชยคาความผิดพลาดของอุปกรณหลัก 
 ง. สัญญาณที่มีการประมวลผลลัพธแลวสงกลับไปยังสวนควบคุมเพ่ือแกไขขอผิดพลาดของเครื่องจักร 
 
24. ขอใด ไมใชสวนประกอบของของชุดควบคุมซีเอ็นซี. 
 ก. ชุดควบคุมการสงขอมูลเขาออก   
 ข. ชุดควบคุมระบบไฟฟาของเครื่อง CNC 
 ค. ชุดควบคุมการสงสัญญาณสูเครื่องCNC 
 ง. ชุดคอมพิวเตอร 
 
25. ระบบการวัดตําแหนงของแทนเลื่อนของเครื่องจักร CNC สามารถวัดไดกี่ชนิด. 

ก. 5 ชนิด                         
ข. 4 ชนิด 
ค. 3 ชนิด                         
ง. 2 ชนิด  

 
26. จุดศูนยใด ถูกกําหนดจากบริษัทผูผลิตเครื่องจักร CNC และกําหนดระยะดวย ( Limit Switches ) และ

ใชในการควบคุมและสั่งการระบบการวัดระยะ การเคลื่อนที่ของ Tool และแทนเลื่อน .  
       ก. Reference Zero Point 
       ข. Tool Reference Zero Point  
       ค. Work piece  Zero  Point 
       ง. Machine  Zero  Point 

 

27. นิ้วชี้ ตามหลักกฎมือขวาใชแทนแนวแกนใด. 
ก. แนวแกน A              
ข. แนวแกน  Z 
ค. แนวแกน  Y             
ง. แนวแกน  X 
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จากแบบงานขางลาง จงตอบคําถาม ขอที่ 28 - 29 กําหนดตําแหนงเปนแบบ Absolute . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

28. P3 มีคาเทากับ. 
ก. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ข. X-50.0  Y50.0  Z-50.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z0.0 
ง. X-50.0  Y-50.0  Z50.0 

 
29. P6 มีคาเทากับ. 

ก. X0.0  Y0.0  Z-50.0 
ข. X0.0  Y0.0  Z0.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ง. X0.0  Y0.0  Z50.0 
 

30. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรCNC.  
 ก. ผูปฏิบัติคุยโทรศัพทในขณะใชงานกับเครื่องจักร CNCไดโดยไมตองหยุดเครื่อง 
 ข. บริเวณรอบ ๆ เครื่องจักร CNC ตองสะอาดปราศจากคาบน้ํามันและเศษโลหะเพราะจะทําใหเกิด

ลื่นหกลมได 
 ค. ผูปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC  ตอง มีความรู  ความชํานาญ ในการควบคุมเครื่องจักร CNC 
 ง. ไมควรจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ ตาง ๆ บริเวณตัวเครื่องจักรCNC ควรจัดวางบริเวณตูเก็บ

เครื่องมือ หรือชั้นวางเครื่องมือ 
 
31. เครื่องมือตัดสําหรับงานกลึง CNC ชนิด ใดที่ไม นิยม นํามาใชเปน เครื่องมือตัด.  
 ก.  High Speed Steel ( H.S.S. ) 
 ข.  Boron Nitride ( CBN ) 
 ค.  Silicon Nitride ( Si3 N4 ) 
 ง.  PVD Coated Carbide    
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32. การปาดผิวงานชิ้นงานควรเลือกใชเครื่องมือตัดชนิดใด. 
 
 ก. 
  
    
 ข.   
 
       
 ค. 
 
    
 ง. 
 
33. ตัวอักษรใดเปนสัญลักษณของ เหล็กหลอ ที่ใชกับงานเครื่องจักร CNC. 
      ก.  P  
      ข.  N 
      ค.  K 
      ง.  H 
 

จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 34 - 35 

 
 
 
 
 
 

 
 

รหัสของดามมีดกลึงอินเสิรต ประกอบไปดวย   
D   C    L   N   R  25  25   M – 12  

 

34. จากรูปนี้ใชเม็ดมีดอินเสิรต ( Insert  Shape ) ชนิดใด. 

ก. เม็ดมีดมุมมีดสามเหลี่ยม 60 

ข. เม็ดมีดหกเหลี่ยมมุมมีด  80 

ค. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  80 

ง. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  85 
 

35. รหัส ดามมีดกลึงนอก ตัว R หมายถึง. 
ก. บอกทิศทางการปอนของดามมีดอิน เสิรต 
ข. บอกความหนาของดามมีดอนิเสิรต 
ค. บอกชนิดของรองหักเศษ   
ง. บอกขนาดของรัศมีที่ปลายคมตัด 
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36.  A  25  V  P W   L  N  R  06 

รหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตกลึงในตัวเลข 25 หมายถึง. 
       ก. บอกขนาดเสนผาศูนยกลางของดามมีดอินเสิรต 
       ข. บอกชนิดของดามมีดอินเสิรต   
       ค. บอกความยาวของดามมีดอินเสิรต 
       ง. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต            
 

37.  ตองการกลึงชิ้นงานขนาด  12 mm ใชความเร็วตัด 120 m / min  ตองใชความเร็วรอบในการกลึงเทาไร. 
       ก.  5,261 rpm.    
       ข.  4,261 rpm. 
       ค.  3,261 rpm. 
       ง.  2,161 rpm. 

38.  ดอก End mill  10 mm ใชความเร็วตัด 300  m / min ตองใชความเร็วรอบเทาไรสําหรับกัด
ชิ้นงาน. 

       ก.  8,425  rpm.  
       ข.  9,425  rpm. 
       ค.  10,425 rpm.  
       ง.  11,425 rpm.  
 
39. น้ํามันตัดชนิดใดที่มีคุณสมบัติเปนสารหลอลื่นและสารหลอเย็นที่ดีมาก ปองกันการบูด เนาของน้ําตัด.  
      ก.  Neat Cutting Oil 
      ข.  Chemical Cutting Oil 
      ค.  Soluble Cutting Oil  
      ง.   Micro – Emulsion Oil 
 
40. ขอใดไมใชหนาที่ของน้ํามันตัด.  
       ก. น้ํามันตัดทําหนาที่ระบายความรอน 
       ข. น้ํามันตัดชวยในยืดอายุการใชงานเครื่องมือตัด 
       ค. น้ํามันตัดชวยลดการเสียดสีระหวางผิวชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
       ง. เพื่อเพิ่มอุณหภูมิในการกลึงหรือกัดระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
 

41. ขอใด คือ สวนประกอบของชุดควบคุม ( Control Panel ). 
       ก. ชุดควบคุมความเร็วรอบและทิศทางการหมุนของ Spindle    
     ข. ชุดควบคุมหนวยจายกําลัง (  Power Supply Control  ) 
     ค. ชุดควบคุมแนวแกน ( Axis Control ) 
     ง. ชุดควบคุมการตอเชื่อม ( Interface Control ) 
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42.  ขอใด ที่ใชแสดงรายละเอียดในการทํางาน เชน  ตําแหนงการเคลื่อนที่ ของแนวแกน X , Y , Z  และ
สถานะของการเคลื่อนที่ ตาง ๆ คือ. 

       ก. Function F1….F9       
       ข. Monitor 
       ค. Emergency  Stop        
       ง. Spindle Key   
 

43. กรณีท่ีเครื่องจักร CNC เกิด เครื่องมือแตกหักขณะทําการขึ้นรูปชิ้นงานควรกดปุมใด. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Hand Wheel 
       ค.  Emergency Stop         
       ง.  Rapid Traverse 
 

 

44.                     ปุมนี้ใชสําหรับ. 
      
             
       ก. สําหรับเคลื่อนที่แนวแกนอยางรวดเร็ว  
       ข. สําหรับปอนโปรแกรม NC 
       ค. ใชสําหรับปอนคําสั่งดวยมือ  
       ง. การสั่งให Program  ทํางานจริง 
 

 
45.                   ปุมนี้ใชสําหรับ. 
 
         ก. เปดระบบน้ําหลอเย็น 
         ข. การสั่งให  Program  ทํางานตอเนื่อง 
         ค. หยุดการทํางานของเครื่องจักร CNC   
         ง. เปดระบบไฟฟาของเครื่องจักร  CNC 
 
 
46.                                 จากรูปชื่อปุมชนิดใด. 
 
 
        ก. Hand Wheel 
        ข. Rapid Traverse 
        ค. Chip  Conveyor 
        ง. Spindle Key   
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47. ปุมที่ใชสําหรับการแทรกขอมูลของ NC โปรแกรม คือ. 
      

ก.                   
      
     

ข.  
 
 

ค.        
 
 

       ง.    
 

 

48.                       ปุมที่ใชสําหรับ.  
 

 ก. สําหรับปอนขอมูล โปรแกรม NC 
 ข. สําหรับการเคลื่อนที่ Tool  อยางรวดเร็ว 
 ค. การสั่งให  Program  ทํางานที่ละบรรทัด 
 ง. สําหรับเรียกด ูโปรแกรม NC 
 

49. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC. 
 ก. ใชผาเช็ดเครื่องจักร CNC ทันทีเพ่ือความสะอาด 
 ข. ควรตรวจเช็คระดับน้ํามันหลอลื่นอยาใหต่ํากวาระดับมาตรฐาน    
 ค. ตรวจเช็คสายไฟฟาที่ชํารุดและเปลี่ยนใหม  
 ง. สายพานลําเลียงตองทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกใชงาน เพราะจะไดไมมีเศษตกคาง 
 

50. ขอใด คือ การตรวจสอบประจําป ( Annually ). 
 ก. ตรวจสอบสายขอตอ Interface Cable และสายสงขอมูล 
 ข. ตรวจสอบระดับความดันของลม  
 ค. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮโดรลิกส 
 ง. ตรวจสอบระดับน้ํามันหลอลื่น 
 

51. ขอใดกลาวไดถูกตองเกี่ยวกับความหมายของโครงสรางของ โปรแกรม NC. 
 ก. โปรแกรม NC คือ การเขียนคําสั่ง ตาง ๆและสงไปใหเครื่องจักร CNC ทํางานตามแบบที่กําหนด  
 ข. โปรแกรม NC คือ การเขียนอักษรลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักรทํางาน 
 ค. โปรแกรม คือ การนํากลุมตัวอักษรและสัญลักษณ ตาง ๆ มาเขียนลงใน Block หลาย ๆ Block 

ซึ่งถูกจัดเรียงไวตามรูปแบบ ( Format ) สั่งใหเครื่องจักรCNC ทํางาน 
 ง. โปรแกรม NC คือ การกําหนดเครื่องหมายและตัวเลขลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักร CNC 

ทํางาน 
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N100   G00  X-150  Y-100  Z-10  F80 M08  ; 
52. จากขอความดังกลาว Address ที่เปนเครื่องหมาย / สัญลักษณ  คือ. 
        ก.   N 
        ข.   80 
        ค.   X 
        ง.   - 
 

53. จากขอความดังกลาว Address ที่เปน Numerical  Value คือ. 
        ก.  100 
        ข.  N 
        ค.  ; 
        ง.  F80 
 
54. การกําหนดการทํางานของเครื่องจักร CNC ( Preparation  Function ) สวนใหญใช Address ตัวใด. 
        ก. A 
        ข. G 
        ค. M 
        ง. X 
 
55. เครื่องหมาย / สัญลักษณ  ใดที่ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมแบบ Macro. 
       ก.  (  ) 
       ข.  {  }          
       ค.  @          
       ง.  [  ] 
 
56. คําสั่งในขอใดที่ไมใช คําสั่งทางเทคนิค (Technological  Commands).  
       ก.  คําสั่งสําหรับในเคลื่อนท่ีของเครื่องมือตัดอยางรวดเร็ว  
       ข.  คําสั่งสําหรับให Spindle หมุนทวนเข็มนาฬิกา 
       ค.  คําสั่งสําหรับเปดน้ําหลอเย็น 
       ง.  คําสั่งสําหรับเปลี่ยนเครื่องมือตัดของ Tool  Magazine 
 
57. โคดคําสั่งที่ใชในการเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพื่อใหไดรูปทรงและขนาดทางเลขาคณิตตามแบบงานที่

กําหนด คือ ขอใด.  
      ก. โคดคําสั่งทางเทคนิค  
      ข. โคดคําสั่งสําหรับควบคุมการเคลื่อนที่ 
      ค. โคดคําสั่งทางเรขาคณิต   
      ง. โคดคําสั่งการควบคุมของโปรแกรม 
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58. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ G – Code. 
     ก. G00  เครื่องมือตัดเคลื่อนที่โดยไมสัมผัสชิ้นงาน 
     ข. G04 เปนการหยุดเครื่องจักร CNC ชั่วขณะ 
     ค. G21 หนวยในการทํางานเปน mm.  
     ง. G02 เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ในแนวเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 
59. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ M – Code. 
      ก.  M07  เปนการเปลี่ยนเครื่องมือตัด  
      ข.  M08  เปนการเปดน้ําหลอเย็น 
      ค.  M04 การหยุดการเคลื่อนที่เครื่องมือตัด ชั่วขณะ  
      ง.  M30  เปนการจบการทํางานของโปรแกรม NC                  
 
60. โปรแกรม NCตามมาตรฐาน ISO สวนหัวและสวนทายจะมีเครื่องหมายใดกํากับไว. 
      ก.  @          
      ข.  %          
      ค.  #               
      ง.  :  
 
61. ในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC สิ่ง แรกที่ควรทํา คือ.  
     ก. ศึกษาแบบสั่งงานผลิต 
     ข. คํานวณหาคาความเร็วรอบและอัตราปอน 
     ค. เลือกวัสดุที่จะใชสําหรับการผลิตชิ้นงาน  
     ง. เลือกเครื่องมือตัดท่ีจะใชสําหรับผลิตชิ้นงาน 
 
62. ขอใด คือ การกลึงชิ้นงานสําหรับงานกลึงปาดหนา. 
      ก.  Part off   
      ข.  Finishing 
      ค.  Facing                       
      ง.  Rough   
 
63. ขอใด  คือ  การเก็บละเอียดผิวของชิ้นงานกัด. 
      ก. Rough   
      ข. Finishing 
      ค. Part off  
      ง. Face  Surface 
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64. การผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC นั้น ชิ้นงานจะไดขนาดตามแบบสั่งงานหรือไมขึ้นอยูกับขั้นตอนใด.  
       ก. การผลิตชิ้นงานกลึงและการผลิตชิ้นงานกัดกับเครื่องจักร CNC จริงแบบตอเนื่อง   
       ข. การจัดเตรียม โปรแกรม NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
       ค. วัสดุและขนาดชิ้นงานที่ใชในการผลิตชิ้นสวน  
       ง. การปรับคาเครื่องมือตัดในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
 
65. ขอใดไมใชวิธีการนําโปรแกรม NC เขาสูเครื่องจักร CNCหลังจากเตรียมโปรแกรม NC ในการผลิต

ชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC.  
        ก. การปอนโปรแกรมดวยมือ          
        ข. การสงผานสายสงถายขอมูล RS232  
        ค. การสงผานระบบ Wireless  RS232         
        ง. การสงผานดวย Software  CAD / CAM   
 
66. ขอใดไมใช หลักสําคัญในการจับยึดชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC. 
        ก. รูปรางของชิ้นงาน 
        ข. ชนิดของวัสดุชิ้นงาน 
        ค.  ความเร็วรอบ อัตราปอนและระยะปอนลึก           
        ง.  ชนิดของอุปกรณและเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน  
 
67. ชิ้นงานกลึง CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงกระบอก 
       ข. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 
 
68. ชิ้นงานกัด CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ข. รูปทรงสามเหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 
 
69. การสงถายขอมูลโปรแกรม NC สวนใหญ สงผานสายสญัญาณชนิดใด.   
       ก. สาย Audio        
       ข. สาย RS232 
       ค. สาย ID              
       ง. สาย USB 
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70. ขอใดกลาวไมถูกตอง. 
       ก. แบบงานที่มีความซับซอนควรใช Software  CAD / CAM   
       ข. เลือกเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับชิ้นงานเพื่อลดการสึกหรอในขณะกลึงชิ้นงาน 
       ค. ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC ไมตองศึกษาแบบงานกอนก็ได  เพื่อจะไดไมเสียเวลาในการ

ทํางาน  
       ง. กอนทําการแมชชีนชิ้นงานจริงควรทําการ Dry Run กอน   
 
71. คําสั่ง G21  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
     ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
     ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน มิลลิเมตร 
     ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
 
72. คําสั่ง G91  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
     ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
     ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
     ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 
73. คําสั่ง G – Code สําหรับการกลับไปยัง   จุดอางอิง (Reference  Point) ของเครื่องมือตัด คือ. 
     ก. G25    
     ข. G26 
     ค. G27    
     ง. G28   
 
74. คําสั่ง G – Code สําหรับการกําหนดความเร็วรอบ Spindle สูงสุด ของเครื่องกลึง CNC คือ.  
 ก. G92 
 ข. G94 
 ค. G96 
 ง. G97   
 
75. คําสั่ง G – Code  วัฐจักรสําหรับงานกลึงปอกหยาบ (Rough Cutting Canned Cycle)  คือ.  
 ก. G70 
 ข. G71 
 ค. G73 
 ง. G74 
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76. คําสั่ง G – Code สําหรับ Spindle หมุนดวย ความเร็วรอบคงที่เปน  รอบ / นาที  ( rpm ). 
 ก. G97    
 ข. G96 
 ค. G95    
 ง. G94   
 
77. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนตามเข็มนาฬิกา  คือ. 
 ก. M03 
 ข. M04 
 ค. M05 
 ง. M07   
 
78. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอเย็นเปนแบบละออง ( Mist )  คือ. 
 ก.  M06 
 ข.  M07 
 ค.  M08 
 ง.  M09   
 
79. คําสั่ง M – Code ที่ใชการเปลี่ยนเครื่องมือตัด คือ. 
 ก.  M06 
 ข.  M08 
 ค.  M09 
 ง.  M13   
 
80. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ จบการ Run โปรแกรม NC และกลับไปที่จุดเริ่มตนของ โปรแกรม NC 

ใหม  คือ.  
 ก. M03 
 ข. M10 
 ค. M11 
 ง. M30 
 
81. คําสั่ง G20  หมายถึง.  
 ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
 ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
 ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน  มิลลิเมตร 
 ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
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82. คําสั่ง G90  หมายถึง.  
 ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
 ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
 ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
 ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 
83. คําสั่ง G – Code สําหรับการเลือกระนาบ  YZ ในการทํางาน. 
 ก. G17 
 ข. G18 
 ค. G19 
 ง. G21   
 
84. คําสั่ง G – Code สําหรับหยุดการเคลื่อนที่ ของ เครื่องมือตัด ชั่วขณะตามเวลาที่กําหนด ในขณะที ่

Spindle  ยังหมุนอยู คือ.  
 ก. G02 
 ข. G03 
 ค. G04 
 ง. G00 
   
85.  คําสั่ง G – Code วัฐจักร การเจาะรู แบบไมมีการถอยกลับของดอกสวานจนกวาจะถึงความลึกที่ตั้งไว 

คือ.  
 ก. G81 
 ข. G83 
 ค. G84 
 ง. G86 
 
86. ขอใดไมใช คําสั่ง G – Code สําหรับ เปนการกําหนดตําแหนงอางอิงใหกับชิ้นงาน.    
 ก. G54 
 ข. G55 
 ค. G57 
 ง. G59 
 
87. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนทวนเข็มนาฬิกา  คือ. 
 ก. M03 
 ข. M04 
 ค. M05 
 ง. M07  
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88. คําสั่งM–Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอ เย็นเปนแบบฉีดเต็ม (Flood Coolant On ) คือ. 
 ก. M05 
 ข. M06 
 ค. M07 
 ง. M08 
 
89.  คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่ง ให  Tool  Magazine หมุนไดทั้งทิศทางตามเข็มหรือทวนเข็มนาฬิกาไป

ยังตําแหนงของเครื่องมือตัดที่ตองการ คือ. 
 ก. M06 
 ข. M08 
 ค. M09 
 ง. M13 
 
90. เมื่อใชคําสั่ง M00  ถาตองการให โปรแกรม NC ของเครื่องกัด CNC  ทํางานตอตองกดปุมใด.  
 ก. ปุม Cycle Stop 
 ข. ปุม  Cycle Start 
 ค. ปุม Optional Stop 
 ง. ปุม Emergency Stop 
 

91. งานกลึงตามเสนขอบชิ้นงาน (Contour Part)  คือ ขอใด.  
 ก. งานกลึงเก็บละเอียด ( Finishing ) 
 ข. งานกลึงเรียว ( Taper ) 
 ค. งานกลึงปอกหยาบ ( Roughing ) 
 ง. งานกลึงปาดหนาชิ้นงาน ( Facing ) 
 

92. การกลึงลดขนาดของชิ้นงานโดยที่เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ขนานกับแนวแกน Z เพื่อทําใหเกิดความเรียบ
ของผิวชิ้นงานและใหไดขนาดตามแบบกําหนด คือ งานกลงึชนิดใด.  

 ก. งานกลึงปาดหนา ( Facing ) 
 ข. งานกลึงหยาบ ( Roughing ) 
 ค. งานกลึงเซาะรอง ( Grooving ) 
 ง. งานกลึงเกลียว ( Threading ) 
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จากรูป  จงตอบคําถามขอ 93 – 96 

93.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP3 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
 ข. G01 X8.0   Z-2.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-2.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-20.0  F0.25 
 

94.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบจาก
จุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยัง จุดP5 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
 ข. G01 X8.0   Z-5.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-5.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-50.0  F0.25 
 

95.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยัง จุดP6 ขอใด
ถูกตองที่สุด. 

 ก. G01 X14.0   Z-63.0  F0.25 
 ข. G01 X14.0   Z-65.0  F0.25 
 ค. G01 X28.0   Z-63.0  F0.25 
 ง. G01 X28.0   Z-65.0  F0.25 
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96.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ  งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP8 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X32.0  Z-63.0  F0.25 
 ข. G01 X32.0  Z-65.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-63.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-65.0  F0.25 
 
 
 
 
 
 
 
 

จากรูป จงตอบคําถามขอ  97 – 98 

97.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G02 X50.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ข. G02 X50.0   Z-15.0  I -15.0 K 0.0 F0.25 

 ค. G03 X25.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ง. G03 X25.0   Z-15.0 I -15.0 K 0.0  F0.25 
 

98.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก.  G02 X50.0  Z-30.0 I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ข.  G02 X50.0  Z-30.0 I 0.0 K -15.0 F0.25 
 ค.  G03 X25.0  Z-30.0 I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ง.  G03 X25.0  Z-30.0 I 0.0 K -15.0 F0.25 
 
99. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC. 
 ก. Standard Tool     
 ข. Simulation 
 ค. NC Program 
 ง. Control  NC Program 
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100.  การแกไขและตรวจสอบ โปรแกรม NC วามีการชน ระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัดจะตองกดปุมใดใน
การดูการทํางาน. 

 ก. Load Program 
 ข. MDI 
 ค. Full  Program   
 ง. Edit  NC  Program   
 

101. ขอใดไมใชงานกัดตามเสนขอบรูป(Contour). 
 ก. งานกัดเกาะ 
 ข. งานกัดแบบเสนตรง 
 ค. งานกัดแบบเสนโคงทวนเข็มนาฬิกา 
 ง. งานกัดแบบเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 

102.  การเจาะรูโดยไมมีการยกดอกสวานในการคายเศษโลหะหรือเรียกการเจาะรูแบบนี้ Drilling Cycle  
คือ คําสั่งใดในการเขียน โปรแกรม NC งานเจาะรู. 

      ก. G83 X…..Y…..Z…..Q….. 
      ข. G82 X…..Y…..Z…..Q….. 
       ค. G81 X…..Y…..Z…..Q….. 
       ง. G80X…..Y…..Z…..Q….. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 103 - 106 
 
103. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P10 โดย ใช คําสั่ง G 

– Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
 ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
 ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
 ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
 ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 
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104. จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1–P10 โดยใช คําสั่ง G – 
Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตองที่สุด. 

 ก. G01 X-61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ข. G01 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ค. G00 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ง. G01 X-61.0  Y-43.5  Z-1.0  F200.0 
 
105.  จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P10 โดย ใช คําสั่ง  

G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP9 ขอใดถูกตองที่สุด. 
       ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
       ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
       ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
       ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 
 
106. จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1– P10 โดยใช คําสั่ง G –  

Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP10 ขอใดถูกตองที่สุด. 
        ก. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
        ข. G01 X43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
        ค. G01 X-43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
        ง. G01 X43.5  Y-0.0 Z-1.0  F200.0 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 107 - 108 
107.  จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  โดยใช คําสั่ง G 

– Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตดั เคลื่อนที่ไปยังจุด P2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
      ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
      ข.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
      ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
      ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 



ภาคผนวก ช  แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน | 213 

 

108. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4 โดยใช คําสั่ง G – 
Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P4 ขอใดถูกตองที่สุด. 

       ก. G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
       ข. G02 X0.0  Y-25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
       ค. G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
       ง. G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 
 
109. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC. 
        ก. Standard Tool     
        ข. Simulation 
        ค. NC Program 
        ง. Control Panel 
 
110. การแกไขและตรวจสอบโปรแกรม NC วามีการชนระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 
         ก. Load Program 
         ข. Edit  Menu  
         ค. Single Block    
         ง. Edit  NC Program   
 

************************************************************************ 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009) 
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ขอที่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ 
1 ง 31 ก 61 ก 91 ก 
2 ข 32 ข 62 ค 92 ข 
3 ก 33 ค 63 ข 93 ง 
4 ค 34 ค 64 ง 94 ง 
5 ค 35 ก 65 ง 95 ค 
6 ค 36 ก 66 ง 96 ข 
7 ค 37 ค 67 ก 97 ข 
8 ก 38 ข 68 ก 98 ข 
9 ก 39 ข 69 ข 99 ง 
10 ค 40 ง 70 ค 100 ค 
11 ค 41 ก 71 ค 101 ก 
12 ง 42 ข 72 ข 102 ค 
13 ค 43 ค 73 ง 103 ก 
14 ง 44 ง 74 ก 104 ข 
15 ก 45 ข 74 ข 105 ค 
16 ง 46 ค 76 ก 106 ค 
17 ข 47 ก 77 ข 107 ก 
18 ข 48 ค 78 ข 108 ข 
19 ก 49 ก 79 ก 109 ง 
20 ข 50 ก 80 ง 110 ค 
21 ค 51 ก 81 ข   
22 ค 52 ง 82 ก   
23 ง 53 ค 83 ค   
24 ข 54 ข 84 ค   
25 ง 55 ง 85 ก   
26 ก 56 ก 86 ง   
27 ค 57 ค 87 ก   
28 ค 58 ข 88 ง   
29 ก 59 ก 89 ก   
30 ก 60 ข 90 ข   



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ซ. 
 

การพัฒนาและหาคุณภาพของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

 
 - รายนามผูเชี่ยวชาญ 
 - แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน

โดยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 - สรุปคาดัชนีความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดย

หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 - สรุปคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม เอ็นซี 

พื้นฐาน (2102-2009)  
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการ
เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

 1.1รองศาสตราจารย  ดร.ไพโรจน  เนียมนาค  คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัย
ราชภัฎกําแพงเพชร 
 1.2ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคยโสธร  
 1.3 ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
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2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดย
ใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

 

 
 

 

 
 
 
 

 
คําชี้แจง 
 1. ขอใหทานพิจารณาคําถามในแตละขอนั้น มีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัยมาก
นอยเพียงใด  โดยกําหนดให 
  1.1 +1 หมายถึง  คําถามมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
  1.2   0 หมายถึง  ไมแนใจวาคําถามมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
  1.3  -1 หมายถึง  คําถามไมมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
 2. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009)  
 
 จึงใครขอความอนุเคราะหจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ  เพื่อเปนประโยชนและเปน
แนวทางในการแกไขปรับปรุงแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ใหมีคุณภาพดียิ่งขึ้นตอไป 
 
 
 
 ขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 
 

แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจ 
ของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 ( สําหรับผูเชี่ยวชาญ ) 
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 การประเมินคาแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

รายการประเมิน 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน    

 1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน    
 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ    
 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉกีขาดยาก    
 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
................................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................. 

   

2. ดานการพิมพ    
 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง    
 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง    
 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน    
 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย    
 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตองเหมาะสม    
 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
................................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................. 

   

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา    
 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา    
 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน    
 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก    
 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี    
 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน    
 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

4. ดานภาพประกอบ    
 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือน
จริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 

   

 4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน    



ภาคผนวก ซ  การพัฒนาและหาคุณภาพของแบบประเมินหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน |220 
 

 

รายการประเมิน (ตอ) 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

 4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา    
 4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น    
 4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

5. ดานการใชภาษา    
 5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน  .    
 5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน    
 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน    
 6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน    
 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน    
 6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน    
 6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา    
 6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย    
 6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

7. ดานใบงาน    
 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน    
 7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา    
 7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของผูเรียน    
 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง    
 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย    
 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน    
 7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   



ภาคผนวก ซ  การพัฒนาและหาคุณภาพของแบบประเมินหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน |221 
 

 

รายการประเมิน (ตอ) 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

8.ดานบรรยากาศในการเรียน    
 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 
   

 8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมให
เกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

   

 8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน 
(2102-2009)  ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

   

 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน 
(2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมสีวนรวมในการทํากิจกรรมอยาง
ทัว่ถึง  

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน    
 9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-

2009) งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  
   

 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและใหความรูแก
นักเรียน 

   

 9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎีและ
ทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

10. ดานประโยชนและการนําไปใช    
 10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็น

ซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 
   

 10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําให
นักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

   

 10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยให
นักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 
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3. สรุปคาดัชนีความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช หนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดยผูเชี่ยวชาญ 

รายการประเมิน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      
 1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน +1 +1 +1 3 1.00 
 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ +1 +1 +1 3 1.00 
 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉกีขาดยาก +1 +1 +1 3 1.00 
 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
2. ดานการพิมพ      
 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง +1 +1 +1 3 1.00 
 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มี
ความถูกตอง 

+1 +1 +1 3 1.00 

 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอ
และนาอาน 

0 +1 +1 2 0.67 

 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย +1 +1 +1 3 1.00 
 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง
เหมาะสม 

+1 0 +1 2 0.67 

 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ +1 +1 +1 3 1.00 
3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      
 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา +1 0 +1 2 0.67 
 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก +1 +1 +1 3 1.00 
 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี +1 +1 +1 3 1.00 
 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน 0 +1 +1 2 0.67 
4. ดานภาพประกอบ      
 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 

ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 
+1 +1 +1 3 1.00 

 4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา +1 +1 +1 3 1.00 
 4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น +1 +1 +1 3 1.00 
 4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม 0 +1 +1 2 0.67 
5. ดานการใชภาษา      
 5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน  . +1 +1 +1 3 +1 
 5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน +1 +1 +1 3 1.00 
 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม +1 +1 +1 3 1.00 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      
 6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน +1 0 +1 2 0.67 
 6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน +1 +1 +1 3 1.00 
 6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา +1 +1 +1 3 1.00 
 6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 0 +1 +1 2 0.67 
 6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม +1 +1 +1 3 1.00 
7. ดานใบงาน      
 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน +1 +1 +1 3 1.00 
 7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา +1 +1 +1 3 1.00 
 7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถ
ของผูเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 0 +1 +1 2 0.67 
 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย +1 0 +1 2 0.67 
 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน +1 +1 +1 3 1.00 
 7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย +1 +1 +1 3 1.00 
8.ดานบรรยากาศในการเรียน      
 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 
+1 +1 +1 3 1.00 

 8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)  ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวน
รวมในการทํากิจกรรมอยางทั่วถึง  

+1 +1 +1 3 1.00 

9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน      
 9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  
+1 +1 +1 3 1.00 

 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและให
ความรูแกนักเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรู
ทางดานทฤษฎีและทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

+1 +1 +1 3 1.00 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

10. ดานประโยชนและการนําไปใช      
 10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําให ไดนักเรียนรับ
ประโยชน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ทําใหนักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

+1 0 +1 2 0.67 

 10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

+1 +1 +1 3 1.00 
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4. สรุปคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตอ 
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คาความเชื่อม่ันAlpha = 0.900 
 
ดังนั้นคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)มีคาเทากับ  0.900 
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5. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-
2009) 

 
 

 
 
 

 

คําชี้แจง 
 1. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  
 2. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009) 
 3. การตอบคําถามเมื่อนักเรียนอานขอความแตละขอแลว ใหแสดงความคิดเห็นลงในแบบประเมิน
ความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009) 

โดยเขียนเครื่องหมายถูก ( ) ลงในชองวางที่ตรงกับความคิดเห็นของตนเอง  ดังนี้ 
ระดับความพึงพอใจ  5  หมายถึงพึงพอใจมากท่ีสุด 
ระดับความพึงพอใจ  4 หมายถึง พึงพอใจมากมาก 
 ระดับความพึงพอใจ  3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
ระดับความพึงพอใจ  2 หมายถึง พึงพอใจนอย 

    ระดับความพึงพอใจ  1 หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 4. ใหนักเรียนพิจารณาแตละขอความแลวตอบตามความคิดเห็นของตนเอง 
 5. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)นี้ใชสําหรับเก็บรวมรวมขอมูลเพื่อการวิจัยเทานั้น  ไมมีผลกระทบตอการเรียนของนักเรียนแต
ประการใด  คําตอบของนักเรียนทุกคําตอบจะเปนประโยชนในการทําวิจัยในครั้งนี้เปนอยางมาก 
 
 

 ขอขอบใจนักเรียนที่ชวยตอบแบบสอบถามครั้งนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 

แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใช 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
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 ความคิดเห็นของนักเรียนของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

รายการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      

1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน      

1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ      

1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก      

1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน      

2. ดานการพิมพ      

 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง      

 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มีความถูก 
ตอง 

     

 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน      

 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย      

 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตองเหมาะสม      

 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  .      

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      

 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา      

 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน      

 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก      

 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี      

 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน      

 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน      

4. ดานภาพประกอบ      

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน  
ภาพเหมือนจริงภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 

     

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน      

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา      

4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น      

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม      
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รายการประเมิน (ตอ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
5. ดานการใชภาษา      

5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน      

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน      

5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม      

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      

6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน      

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน      

6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน      

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา      

6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย      

6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม      

7. ดานใบงาน      

  7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน      

  7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา      

  7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของ 
ผูเรียน 

     

  7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง      

  7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย      

  7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน      

  7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย      

8.ดานบรรยากาศในการเรียน      

8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชา 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 

     

8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

     

8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

     

8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการทํา 
กิจกรรมอยางท่ังถึง  
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รายการประเมิน (ตอ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน      

9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน  
(2102-2009)งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  

     

9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและใหความรูแก 
นักเรียน 

     

9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎี 
และทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

     

10. ดานประโยชนและการนําไปใช      

  10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 

     

  10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102- 
2009) ทําใหนักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

     

  10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102- 
2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

     

 

หมายเหตุ 
 การแปลความหมายคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมินฯผูวิจัยไดอางอิงตามแบบประเมิน            
ของจอหน ดับบลิว เบสท(John W. Best) ดังนี้ (อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 

1. 4.50-5.00 หมายถึงพึงพอใจมากท่ีสุด       
2. 3.50-4.49 หมายถึงพึงพอใจมาก 
3. 2.50-3.49 หมายถึงพึงพอใจปานกลาง 
4. 1.50-2.49 หมายถึงพึงพอใจนอย 
5. 1.00-1.49 หมายถึงพึงพอใจนอยที่สุด 

 



 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาคผนวก ฌ. 
 

การเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
 

 -  บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 -  หนังสือราชการขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
 - หนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
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1. บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ  
 
ตารางภาคผนวก ฌ-1 บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
1 วิทยาลัยเทคนิคกระบี่ 30 วิทยาลัยเทคนิคตาก 
2 วิทยาลัยเทคนิคมีนบุรี 31 วิทยาลัยเทคนิคแมสอด 
3 วิทยาลัยเทคนิคกาญจนาภิเษกมหา

นคร 
32 วิทยาลัยเทคนิคนครนายก 

4 วิทยาลัยสารพัดชางพระนคร 33 วิทยาลัยการอาชีพนครนายก 
5 วิทยาลัยการอาชีพกาญจนาภิเษกห

นองจอก 
34 วิทยาลัยการอาชีพองครักษ 

6 วิทยาลัยเทคนิคราชสิทธาราม 35 วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม 
7 วิทยาลัยเทคนิคกาญจนบุรี 36 วิทยาลัยสารพัดชางนครปฐม 
8 วิทยาลัยการอาชีพกาญจนบุรี 37 วิทยาลัยการอาชีพนครปฐม 
9 วิทยาลัยเทคนิคกาฬสินธุ 38 วิทยาลัยการอาชีพบางแกวฟา (หลวงพอเปน

อุปถัมภ) 
10 วิทยาลัยการอาชีพขาณุวรลักษบุร ี 39 วิทยาลัยการอาชีพพุทธมณฑล 
11 วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน 40 วิทยาลัยเทคนิคนครราชสีมา 
12 วิทยาลัยการอาชีพขอนแกน 41 วิทยาลัยเทคนิคปกธงชัย 
13 วิทยาลัยการอาชีพพล 42 วิทยาลัยเทคนิคหลวงพอคูณ ปริสุทฺโธ 
14 วิทยาลัยเทคนิคจันทบุรี 43 วิทยาลัยเทคนิคสุรนารี 
15 วิทยาลัยเทคนิคฉะเชิงเทรา 44 วิทยาลยัเทคนิคพิมาย 
16 วิทยาลัยเทคนิคจุฬาภรณ (ลาดขวาง) 45 วิทยาลัยการอาชีพปากชอง 
17 วิทยาลัยการอาชีพพนมสารคาม 46 วิทยาลัยเทคนิคนครศรีธรรมราช 
18 วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 47 วิทยาลัยเทคนิคสิชล 
19 วิทยาลัยเทคนิคสัตหีบ 48 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรม 
20 วิทยาลยัการอาชีพพนัสนิคม 49 วิทยาลัยการอาชีพนครศรีธรรมราช 
21 วิทยาลัยเทคนิคพัทยา 50 วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค 
22 วิทยาลัยเทคนิคชัยนาท 51 วิทยาลัยการอาชีพนครสวรรค 
23 วิทยาลัยเทคนิคชัยภูมิ 52 วิทยาลัยเทคนิคนาน 
24 วิทยาลัยเทคนิคชุมพร 53 วิทยาลัยเทคนิคบุรีรัมย 
25 วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย 54 วิทยาลัยเทคนิคคูเมือง 
26 วิทยาลัยการอาชีพเชียงราย 55 วิทยาลัยเทคนิคนางรอง 
27 วิทยาลัยเทคนิคเชียงใหม 56 วิทยาลัยเทคนิคปทุมธานี 
28 วิทยาลัยการอาชีพฝาง 57 วิทยาลัยเทคนิคประจวบคีรีขันธ 
29 วิทยาลัยเทคนิคตรัง 58 วิทยาลัยเทคนิคปราจีนบุรี 
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ตารางภาคผนวก ฌ-1 (ตอ) บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
59 วิทยาลัยการอาชีพตรัง 91 วิทยาลัยเทคนิคบูรพาปราจีน 
60 วิทยาลัยเทคนิคตราด 92 วิทยาลัยการอาชีพกบินทรบุรี 
61 วิทยาลัยเทคนิคปตตานี 93 วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 
62 วิทยาลัยการอาชีพปตตานี 94 วิทยาลัยเทคนิคลําปาง 
63 วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 95 วิทยาลัยเทคนิคลําพูน 
64 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรม

การตอเรือพระนครศรีอยุธยา 
96 วิทยาลัยเทคนิคเลย 

65 วิทยาลยัสารพัดชางพระนครศรีอยุธยา 97 วิทยาลัยเทคนิคศรีสะเกษ 
66 วิทยาลัยการอาชีพมหาราช 98 วิทยาลัยการอาชีพศรีสะเกษ 
67 วิทยาลัยเทคนิคพะเยา 99 วิทยาลัยเทคนิคสกลนคร 
68 วิทยาลัยเทคนิคพังงา 100 วิทยาลัยการอาชีพหลวงประธานราษฎรนิกร 
69 วิทยาลัยเทคนิคพัทลุง 101 วิทยาลัยเทคนิคสตูล 
70 วิทยาลัยเทคนิคพิจิตร 102 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรปราการ 
71 วิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก 103 วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ 
72 วิทยาลัยเทคนิคสองแคว 104 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม 
73 วิทยาลัยเทคนิคเพชรบุรี 105 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสาคร 
74 วิทยาลัยการอาชีพเขายอย 106 วิทยาลัยการอาชีพบานแพว 
75 วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ 107 วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 
76 วิทยาลัยเทคนิคแพร 108 วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซีเมนตไทยอนุสรณ 
77 วิทยาลัยเทคนิคภูเก็ต 109 วิทยาลัยการอาชีพสระบุรี 
78 วิทยาลัยเทคนิคมหาสารคาม 110 วิทยาลัยเทคนิคสิงหบุรี 
79 วิทยาลัยสารพัดชางมหาสารคาม 111 วิทยาลัยเทคนิคสุโขทัย 
80 วิทยาลัยการอาชีพนิคมคําสรอย 112 วิทยาลัยเทคนิคสุพรรณบุรี 
81 วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 113 วิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส 
82 วิทยาลัยเทคนิคยะลา 114 วิทยาลัยการอาชีพอูทอง 
83 วิทยาลัยเทคนิครอยเอ็ด 115 วิทยาลัยเทคนิคสุราษฎรธานี 
84 วิทยาลัยเทคนิคสุวรรณภูมิ 116 วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร 
85 วิทยาลัยการอาชีพรอยเอ็ด 117 วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย 
86 วิทยาลัยเทคนิคระนอง 118 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรมการตอ

เรือหนองคาย 
87 วิทยาลัยเทคนิคระยอง 119 วิทยาลัยเทคนิคหนองบัวลําภ ู
88 วิทยาลัยเทคนิคบานคาย 120 วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 
89 วิทยาลัยเทคนิคมาบตาพุด 121 วิทยาลัยการอาชีพโพธิ์ทอง 
90 วิทยาลัยสารพัดชางระยอง 122 วิทยาลัยเทคนิคอํานาจเจริญ 
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ตารางภาคผนวก ฌ-1 (ตอ) บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
123 วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี 133 วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 
124 วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี 134 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ 
125 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ 135 วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี 
126 วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี 136 วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธาน ี
127 วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 137 วิทยาลัยเทคนิคเดชอุดม 
128 วิทยาลัยการอาชีพโพธิ์ทอง 138 วิทยาลัยเทคนิคตระการพืชผล 
129 วิทยาลัยเทคนิคอํานาจเจริญ 139 วิทยาลัยเทคนิคเขมราฐ 
130 วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 140 วิทยาลัยการอาชีพเซกา 
131 วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี   
132 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ   
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2. หนังสือราชการขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ  

 
 

ฉบับที่ ฌ-1 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยเทคนิค 
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ฉบับที่ ญ-2 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยสารพัดชาง 
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ฉบับที่ ญ-3 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยการอาชีพ 
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ฉบับที่ ญ-4 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการของวิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อุตสาหกรรมการตอเรือ  
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3. หนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ  

 
ฉบับที่ ฌ-5 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสองแคว 
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ฉบับที่ ฌ-6 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคกาญจนาภิเษก 
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ฉบับที่ ฌ-7 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยสารพัดชาง
พระนครศรีอยุธยา 
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ฉบับที่ ฌ-8 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคเชียงใหม 
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ฉบับที่ ฌ-9 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพล 
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ฉบับที่ ฌ-10 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ  
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วิทยาลัยเทคนิคสมุทรปราการ 

 
ฉบับที่ ฌ-11 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพุทธมณฑล 
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ฉบับที่ ฌ-12 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิครอยเอ็ด 

 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |257 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-13 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพนัสนิคม 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |258 

 

 

 
ฉบับที่ ฌ-14 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |259 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-15 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพเขายอย 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |260 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-16 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพตรัง 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |261 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-17 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคตระการพืชผล 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |262 

 

 
 

ฉบับท่ี ฌ-18 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |263 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-19 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |264 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-20 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคแพร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |265 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-21 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธานี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |266 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-22 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคบานคาย 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |267 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-23 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคหลวงพอคูณ 
ปริสุทโธ 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |268 

 

 
ฉบับที่ ฌ-24 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคแมสอด 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |269 

 

 
ฉบับที่ ฌ-25 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนาน 

 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |270 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-26 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |271 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-27 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพขอนแกน 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |272 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-28 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |273 

 

 
ฉบับที่ ฌ-29 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพศรีษะเกษ 

 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |274 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-30 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคกาญจนบุรี 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |275 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-31 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพหลวง
ประธานราษฎรนิกร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |276 

 

 
ฉบับที่ ฌ-32 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคโนโลยีและ

อุตสาหกรรมการตอเรือหนองคาย 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |277 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-33 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครนายก 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |278 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-34 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |279 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-35 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |280 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-36 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคจันทบุรี 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |281 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-37 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคพะเยา 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |282 

 

 
ฉบับที่ ฌ-38 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสิชล 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |283 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-39 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคคูเมือง 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |284 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-40 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคปตตานี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |285 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-41 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |286 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-42 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสุพรรณบุรี 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |287 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-43 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคยะลา 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |288 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-44 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพกบินทรบุรี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |289 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-45 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลยัเทคนิคสตูล 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |290 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-46 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคภูเก็ต 
 



 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ญ. 
 

ประวัติผูจัดทําวิจัย 
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ประวัติสวนตัว 
 ว/ด/ป เกิด 10 กันยายน  2517 
 ที่อยูปจจุบัน 46 ตําบลในเมือง อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร 62000 

 

ประวัติการศึกษา 
 พ.ศ. 2555  ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต (ค.อ.ม.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ,  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี. 
 พ.ศ. 2540  ประกาศนียบัตรครูเทคนิคชั้นสูง  ครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชา เทคนิค

  การผลิต วิชาเอก เครื่องมือกล  
  วิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก. 

 พ.ศ. 2538 ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาชางเทคนิคการผลิต ( P ) 
  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค.  

 พ.ศ. 2536 ประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชา ชางกลโลหะ ( เอกกล )  
วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค.  

 

ประวัติการฝกอบรมหลักสูตรตางๆ ที่สําคัญ 
 พ.ศ. 2561 เขารับการฝกอบรมการจัดทําแผนพัฒนาตนเองรายบุคคล (ID PLAN) และ

  แนวทางการับเคลื่อนกระบวนการ PLC ในสถานศึกษาในโครงการจัดทํา
  แผนการเรียนรูตามแนวทางชุมชนการเรียนรูทางวิชาชีพ (PLC) เพื่อ 
  เสริมสรางสมรรถนะของการเรียนรูในศตวรรษที่ 21.    

 พ.ศ. 2561 ไดผานการพัฒนาตามหลักสูตร  การพัฒนาขาราชการครูและบุคคลากร
  ทางการ ศึกษากอนแตงตั้งใหมีและเลื่อนเปนวิทยฐานะครูเชี่ยวชาญ.   

 พ.ศ. 2560 กรรมการดําเนินงานระดับภาค โครงการพัฒนาคุณภาพการจัดการ 
  กระบวนการเรียนรูอาชีวศึกษาภายใตการวิจัยและพัฒนาการจัดสถานที่
  เรียนรูเทคโนโลยี เฉพาะทางอาชีวศึกษา ประจําปการศึกษา 2559.   

 พ.ศ. 2560 ไดผานการประเมินหลักสูตรฝกอบรม โครงการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการใช
  เครื่องจักรซีเอ็นซีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตในยุคอุตสาหกรรม 4.0.   

 พ.ศ. 2558 เขารับการอบรมโครงการจัดทําแผนการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะอาชีพ.   
 พ.ศ. 2558 ไดผานการฝกงานตามโครงการพัฒนาประสบการณในสถานประกอบการ 

  จาก หางหุนสวนจํากัด พ.ีเค.ทูล.   
 พ.ศ. 2558 เขารับการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ "การพัฒนาบุคคลากรในการจัดทําตําราทา

  วิชาการ".   

นายสมบัติ  ชิวหา 
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 พ.ศ. 2557 ไดเขาการฝกอบรมโครงการพัฒนาสื่ออิเล็กทรอนิกสชวยสอน E - Book.   
 พ.ศ. 2557 ไดเขารับการอบรม  โครงการฝกอบรม ซอม สราง และ พัฒนาเครื่องมินิ

  ซีเอ็นซี  เพื่อใชในการเรียนการสอน.   
 พ.ศ. 2556 ไดสําเร็จหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  สาขา ชางควบคุมเครื่องกลึง CNC 

  ระดับ 1 จํานวน 30 ชั่วโมง.   
 พ.ศ. 2556 ไดสําเร็จหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  สาขา การใชเครื่องจักรกล CNC              

  ( เครื่องกลึงและเครื่องกัด ) จํานวน 18 ชั่วโมง.   
 พ.ศ. 2556 ไดรับการอบรม โครงการฝกอบรมการทํางานของระบบ ซีเอ็นซี  

                     (Fundamentals of CNC System).  
 

 ประวัติรับราชการ/การทํางาน 
 1 เมษายน 2556  คร ูคศ. 3 ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 เมษายน 2550  คร ูคศ. 2 ครูชํานาญการ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 เมษายน 2548  คร ูคศ. 1 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 ตุลาคม 2546  อาจารย 1 ระดับ 5 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 ตุลาคม 2543  อาจารย 1 ระดับ 4 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 11 พฤษภาคม 2540 อาจารย 1 ระดับ 3 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

 

ผลงานทางวิชาการ 
 พ.ศ. 2560   

 1. หนังสือเรียน งานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008). ISBN: 978-616-203-711-5.
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556  โดยบริษทั อักษรเจริญทัศน อจท. จํากัด  

 พ.ศ. 2559   
 1. หนังสือเรียน ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 (2102-2008). ISBN: 978-616-553-605-9.

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556  โดยสํานักพิมพศูนยสงเสริมอาชีวะ   
 2. หนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009). ISBN: 978-616-08-2480-9.

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556 โดยบริษัทซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน)   
 พ.ศ. 2558 
 1. หนังสือเรียน ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี (2102-2109). ISBN: 978-616-218- 

190-6.หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 โดยบริษัทศูนย หนังสือ เมืองไทย 
จํากัด   

 พ.ศ. 2557 
 1. หนังสือเรียน ทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003). ISBN: 978-616-218-195-1.หลักสูตร

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 โดยบริษัทศูนย หนังสือ เมืองไทย จํากัด   
 พ.ศ. 2549 - พ.ศ. 2553 

 1. หนังสือเรียน พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี (2104-2417). ISBN: 974-389-668-6-S7904-
30-05-10.ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 ปรับปรงุ 2556 โดยบริษัทสกายบุกส  
จํากัด 
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งานวิจัย 
 รายงานผลการพัฒนา ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) หลักสูตร

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษา , 2556 

 รายงานการพัฒนาและผลการใช หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 2102 - 2009 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 , 2556 

 การศึกษาปจจัยที่สงผลตอผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชางานเครื่องมือกล ซีเอ็นซี  ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช.) สังกัดสถาบันอาชีวศึกษาภาคเหนือ 4 และ สังกัดสถาบัน
อาชีวศึกษา ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 1 วิทยานิพนธ ปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรม
มหาบัญฑิต  สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี , 2555 

 เอกสารประกอบการสอน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี รหัส 2102-2107, 2554 
 รายงานการใชเอกสารประกอบการสอน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี รหัส 2102-2107, 2554 

 
หนาที่พิเศษนอกเหนืองานการสอน 
 หัวหนางานพัสดุ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
 ที่ปรึกษา หางหุนสวนจํากัด ลิ่มเชียงเส็ง ( LCS ) จ. นครสวรรค พ.ศ.2561 
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ตัวอยางภาพปกผลงานทางวิชาการ 
ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย (พ.ศ. 2542-2556) 

 

 
 

ภาพที่ 1 ปกหนังสือเรียน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซ ี(2104-2417) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ 2546) 
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ภาพที่ 2 ปกหนังสือเรียน วิชาทฤษฏีเครื่องมือกล (2102-2003) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 3 ปกหนังสือเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี (2102-2109) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 4 ปกหนังสือเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 (2102-2008) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 5 ปกหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 6 ปกหนังสือเรียน วิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 

 


