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บทคัดยอ 
 

 การวิจัยครั้งนี้ มีวัตถุประสงค 1) เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย  2) เพื่อหาประสิทธิภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)  3) เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
4) เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียน  5) เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนที่มี
ตอการใชหนังสือเรียนรายวิชารายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน(2102-2009) กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษา
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 2. ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  มีประสิทธิภาพ             

E1/ E2 เทากับ 80.34/80.77 อยูในเกณฑ 80/80    

 3. คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) เทากับ 
0.725 แสดงวาการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
สามารถทําใหนักเรียนมีความรูเพิ่มขึ้น รอยละ 72.50  
 4. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009) สูงกวากอนเรียนอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01  
 5. ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)  โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 ) 
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Abstract 
 

 This studay was conducted to (1) evaluate the quality of a book of Basic 
NC Programming Subject (2102-2009) complied by the researcher 2) examine the 
efficiency of the book of Basic NC Programming Subfect (2102-2009) Z3X find the 
effectiveness index of the book of Basic NC Programming Subject (2102-2009) (4) study 
learning achievement results from students’ pre-test and post-test scores (5) assess the 
students’ level of satisfaction towards using the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009). The research samples are 21 students of second-year Vocational 
Certificate students studying at Kamphaeng Phet Technical College. The results are as 
follows : 
 1. The overall quality of the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009) is at high quality level (x  = 4.46, S.D. = 0.34) 
 2. The efficiency of the book of Basic NC Programming Subject (2102-
2009) is which is equivalent to 80.34/80.77, and it is located within the standardized 
criteria of 80/80 
 3. The effectiveness index of the book of Basic NC Programming Subject 
(2102-2009) is 0.725. It indicates that teaching with the book of Basic NC Programming 
Subject (2102-2009) can enhance the student’ knowledge at 72.50 percent. 
 4. The learning achievement results of students who learnt with the 
book of Basic NC Programming Subject (2102-2009) is significantly higher than before 
their learning at the .01 level. 
 5. The student’ level of satisfaction towards learning with the book of 
Basic NC Programming subject (2102-2009) is at an extremely satisfied (x= 4.53, S.D. 
= 0.35) 
 
Key words : Report on development and results, book of Basic NC Programming 

Subject (2102-2009) 
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1.1 หลักการและเหตุผล 
 รัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทย พ.ศ. 2550 มาตรา 49 ไดบัญญัติวา “บุคคลยอมมีสิทธิเสมอกัน
ในการรับการศึกษาไมนอยกวาสิบสองปที่รัฐจะตองจัดใหอยางทั่วถึงและมีคุณภาพโดยไมเก็บคาใชจาย”   
สอดคลองพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ  พ.ศ 2542 แกไขเพิ่มเติม ( ฉบับที่ 2 ) พ.ศ 2545 และ            
( ฉบับที่ 3 ) พ.ศ 2553  ไดระบุไวในหมวดตาง ๆ ไวดังนี้   
 หมวด 1 บททั่วไป ความมุงหมายและหลักการ  มาตรา 6 ไดระบุไววา การจัดการศึกษาตองเปนไป
เพื่อพัฒนาคนไทยใหเปนมนุษยที่สมบูรณทั้งรางกาย  จิตใจ  สติปญญา  ความรูและคุณธรรมมีจริยธรรม
และวัฒนธรรมในการดํารงชีวิต  สามารถอยูรวมกับผูอื่นไดอยางมีความสุข   
 หมวด 2 สิทธิและหนาที่ทางการศึกษา  มาตรา 10 ไดระบุไววา การจัดการศึกษาตองจัดใหบุคคลมี
สิทธิและโอกาสในการรับการศึกษาขั้นพื้นฐานไมนอยกวาสิบสองปที่รัฐตองจัดใหอยางทั่วถึงและมีคุณภาพ
โดยไมเก็บคาใชจาย  
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 22 ไดระบุไววา  การจัดการศึกษาตองยึดหลักวาผูเรียนทุก
คนมีความสามารถเรียนรูและพัฒนาตนเองได  และถือวาผูเรียนมีความสําคัญมากที่สุด กระบวนการจัดการ
ศึกษาตองสงเสริมใหผูเรียนสามารถพัฒนาตามธรรมชาติและเต็มตามศักยภาพ  
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 26 ไดระบุไววา  ใหสถานศึกษาจัดการประเมินผูเรียนโดย
พิจารณาจากการพัฒนาการของผูเรียน  ความประพฤติ  การสังเกตพฤติกรรมการเรียน  การรวมกิจกรรม
และการทดสอบควบคูไปในกระบวนการเรียนการเรียนการสอนตามความเหมาะสมของแตละระดับและ
รูปแบบการศึกษา   
 ใหสถานศึกษาใชวิธีการที่หลากหลายในการจัดสรรโอกาสการเขาศึกษาตอและใหนําผลการประ
เมิลผูเรียนตามวรรคหนึ่งมาใชประกอบการพิจารณา 
 หมวด 4 แนวกรจัดการศึกษา  มาตรา 30 ไดระบุไววา  ใหสถานศึกษาพัฒนากระบวนการเรียน
การสอนที่มีประสิทธิภาพ   รวมทั้งการสงเสริมใหผูสอนสามารถวิจัยเพื่อพัฒนาการเรียนรูที่เหมาะสมกับ
ผูเรียนในทุกระดับชั้น  

กระทรวงศึกษาธิการ  ไดกําหนดรายการของการจัดสรรตามนโยบายเรียนฟรี 15 ป อยางมี
คุณภาพไวใน  5  หมวด  ไดแก  หมวดคาเลาเรียน  หมวดหนังสือเรียน  หมวดอุปกรณการเรียน หมวด
เครื่องแบบชุดนักเรียน  และหมวดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพผูเรียน (กระทรวงศึกษาธิการ, 2552: บทนํา) 

จากนโยบายเรียนฟรี 15 ป ของรัฐบาลที่ไดกลาวมาขางตนนั้นแสดงใหเห็นวา หนังสือเรียนเปน
รายการหลักที่รัฐบาลใหการสนับสนุนคาใชจาย ทั้งนี้เพราะหนังสือเรียนยังคงเปนสื่อหลักที่มีบทบาทสําคัญ
ตอการจัดการเรียนการสอนทั้งตอผูสอนและผูเรียน ซึ่งทุกสถานศึกษาจะตองมีหนังสือไวสําหรับใหผูเรียน 
ไดใชเรียนและศึกษาคนควา นอกจากนี้โยบายสื่อเสรีที่รัฐบาลนั้นสงเสริมใหสํานักพิมพภาคเอกชนได                 
มีสวนรวมในการผลิตและพัฒนาสื่อการเรียนรูทุกกลุมสาระการเรียนรู โดยใหมีการแขงขันอยางเสรีและ             
เปนธรรม สงผลใหปจจุบันมีสื่อ  การเรียนรูจากหลายสํานักพิมพ ใหสถานศึกษาไดเลือกใชอยางหลากหลาย
ทั้งดานคุณภาพและราคา  นอกจากนี้ หนังสือเรียนเปนสื่อการเรียนชนิดหนึ่ง  ที่ผูเรียนรูจักเปนลําดับแรก  
และสามารถศึกษาไดดวยตนเอง  ทําใหผูเรียนมีทักษะในการอานเพิ่มขึ้น  สามารถคิดหาเหตุผล  วิจารณ
เปรียบเทียบ  สรุปความจริงที่คนควาได และยังตอบสนองความแตกตางระหวางบุคลใหเรียนรูไปใน
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แนวทางเดียวกันอีกดวย  นอกจากนี้หนังสือเรียนยังเปนสื่อการเรียนการสอนที่มีความสําคัญตอผูสอนและ
ผูเรียนคอนขางมาก  เพราะผูสอนและผูเรียนตางตางยึดหนังสือเรียนเปนเอกสารหลักในการเรียนการสอน  
เพื่อใหเรียนรูเนื้อหาครบถวนตามที่กําหนดไวและเปนแนวทางในการศึกษาคนควาเพิ่มเติม ( ประทีป  จรัส
รุงรวีวร. 2542:132)   

ในการพิจารณาหนังสือเรียน ของสถานศึกษาแตละแหงจะมีการแตงตั้งคณะกรรมการมาเปน               
ผูพิจารณาเพื่อคัดเลือกหนังสือเรียน  ดังนั้นสถานศึกษาจําเปนตองมีหลักการที่นํามาวิเคราะห ประเมิน
เพื่อใหไดมาซึ่งหนังสือเรียนที่มีคุณภาพและดีที่สุด  เพื่อนําไปใชสอนกับนักเรียนของสถานศึกษานั้น ๆ ไมใช
แคพิจารณาเพียงราคาของหนังสือ   ในหารพิจารณาคุณภาพของหนังสือเรียนนั้นมีองคประกอบหลายดาน  
เชน  เนื้อหาถูกตองตรงตามหลักสูตร  ตามหลักวิชาการ  ความทันสมัยของเนื้อหาวิชา  จํานวนหนา
เหมาะสมรูปภาพชัดเจน  การใชภาษาเหมาะสมกับสําหรับสื่อความหมายไดชัดเจน  ผูเรียนอานเขาใจงาย  
การใชศัพทเฉพาะถูกตอง  กิจกรรมการเรียนรูสอดคลองกับตัวชี้วัด  สาระการเรียนรูสอดคลองกับ
พัฒนาการ  เปนตน ซึ่งสิ่งเหลานี้จะเปนตัวแปรสําคัญท่ีสงผลตอราคาของหนังสือเรียนของแตบริษัทผูผลิต 

ในปจจุบันหนังสือเรียนที่ไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษาและอนุญาตใหสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัดจัดซื้อ เพื่อใชประกอบการเรียนการสอนมีจํานวน
มากมากรายวิชา หลายสํานักพิมพ และหนังสือเรียนเหลานั้นอาจมีคุณภาพไมเทากันหรือมีความเหมาะสม
กับนักเรียนในแตละสถานศึกษาไมเทากัน ผูวิจัย ซึ่งเปนครูผูสอนที่สอนทางดานวิชาชางอุตสาหกรรม 
วิทยาลัยกําแพงเพชร  สังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ไดเรียบเรียงหนังสือเรียนขึ้นเพื่อใชใน
การจัดการเรียนการสอน ตามหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และสอดคลองกับ
นโยบายเรียนฟรี 15 ป อยางมีคุณภาพ  ไดแก หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
จัดพิมพโดยบริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) พิมพครั้งที่ 1 พ.ศ. 2559  โดยหนังสือรายวิชาที่กลาวมานี้ 
ไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากคณะกรรมการประเมินคุณภาพหนังสือเรียน  ที่สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาแตงตั้งขึ้น และอนุญาตใหนําใชในสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัดได  

จากหลักการและเหตุผลดังกลาว ผูวิจัยจึงเล็งเห็นความสําคัญของหนังสือเรียนที่มีความสําคัญอยาง
ยิ่ง จึงไดสนใจศึกษาพัฒนาการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  ที่เรียบเรียง
ขึ้นโดยผูวิจัยวามีคุณภาพอยูในระดับใด และเหมาะที่จะนําไปใชกับผูเรียนในระดับนั้นๆ มากนอยเพียงใด
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิค
กําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ    
 

1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
1.2.1 เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดย

ผูวิจัย 
1.2.2 เพื่อหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80  
1.2.3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 
1.2.4 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
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1.2.5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอ
การใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 

1.3 สมมติฐานของการวิจัย 
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) ทีเ่รียบเรียงโดยผูวิจัย สรางขึ้น มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูงกวากอนเรียน  
 

1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
 ในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ขอบเขตของการวิจัยประกอบไปดวย  
 1.4.1 กลุมเปาหมายท่ีใชในการวิจัย ครั้งนี้ประกอบดวย 
  1.4.1.1 ประชากร  
   ประชากรที่ใชในการวิจัยครั้งนี้  ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ            
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)                   
ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 จํานวน 58 คน     
  1.4.1.2 กลุมตัวอยาง  
   กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัยครั้งนี้   ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ            
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 (ชก59.1) จํานวน 21 คน แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009)  โดยวธิีสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster Sampling)  และเก็บรวบรวมขอมูลเชิงสถิติ
โดยใชการวิเคราะหคะแนนความสามารถในการเรียนรูรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
  1.4.2 เนื้อหาที่ใชในการวิจัย 
   เนื้อหาในการวิจัยครั้งนี้ เปนเนื้อหาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ
พุทธศักราช (ปวช.) 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  และแผนการเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาชางกลโรงงาน  ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 
2560 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยผูวิจัยไดจัดทําเปนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009)  สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 จํานวน  11 หนวย ดังนี้  
    หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  
   หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคมุ (Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน 
   หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
   หนวยที่ 8 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
   หนวยที่ 9 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
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   หนวยที่ 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมู
เลชั่นงานกลึง CNC 
   หนวยที่ 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมู
เลชั่นงานกัด CNC 

1.4.3 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย  
 การศึกษาวิจัยครั้งนี้ใชเวลา คือ ภาคเรียนที่ 1/2560 ปการศึกษา 2560 จํานวน 72  ชั่วโมง  

โดยทําการวิจัยกับนักเรียนในกลุมตัวอยาง (ชก 59.1)  จํานวน  21 คน ระหวางวันที่ 16 พฤษภาคม 2560 
- 23 กันยายน 2560  

1.4.4 ตัวแปรทีศ่ึกษาวิจัย  
 1.4.4.1 ตัวแปรอิสระ  คือ  การจัดกิจกรรมการเรียนรูโดยการใชหนังสือเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2    
 1.4.4.2 ตัวแปรตาม  ไดแก  
  1.4.4.2.1 คุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
  1.4.4.2.2 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
  1.4.4.2.3 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2    
  1.4.4.2.4 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009)  

  1.4.4.2.5 ความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)                
ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)   
 

1.5 นิยามศัพทเฉพาะ 
1.5.1 หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  หมายถึง  หนังสือเรียนที่

ผูวิจัยจัดทําขึ้นตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษาโดยการนําเสนอความรูใหแกนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2                    
เปนรูปแบบของหนังสือเรียน โดยจัดลําดับเนื้อหาของหนวยการเรียนรูจากงายไปหายาก  ซึ่งแบงเนื้อหาของ
รายวิชาออกเปนลักษณะของหนวยการเรียน  ซึ่งประกอบไปดวย เนื้อหา  คําถาม  คําตอบ  ใหแกสําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ไดศึกษา จํานวน 11 หนวย  

1.5.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หมายถึง  คะแนนที่นักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) 
ชั้นปที่ 2 ทําไดจากแบบทดสอบวัดผลผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้นมา  
1.5.3 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หมายถึง แบบทดสอบที่ผูวัยไดออกตามเนื้อหา

รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 
ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา และหลักสูตรของสถานศึกษา  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร
เปนแบบทดสอบปรนัยชนิดเลือกตอบ  4 เลือก ( ก ข ค ง ) จํานวน 110 ขอ  ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น  
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1.5.4 แบบทดสอบประจําหนวยการเรียน หมายถึง  แบบทดสอบซึ่งวัดความรูแกนักเรียนตาม
เนื้อหาในหนวยการเรียนของหนังสือเรียน  จํานวน 11  หนวยการเรียนรู เปนแบบทดสอบปรนัยชนิด
เลือกตอบ 4 เลือก ประกอบไปดวย  
  หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC  จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 8 คําสั่ง G-Codeและ M-Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ  
  หนวยที่ 9 คําสั่ง G-Code และ M-Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง 
CNC จํานวน 10  ขอ 
  หนวยที่ 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด 
CNC จํานวน 10  ขอ 
 1.5.5 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  80/80 หมายถึง  การพัฒนาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑที่ตั้งไว 80/80  โดยที ่
  80 ตัวแรก  หมายถึง  รอยละ 80 ของคะแนนเฉลี่ยของนักเรียนที่ไดจากคะแนนในการทํา
แบบประเมินผลการเรียนรูจากหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ซึ่งเปนประสิทธิ์
ภาพของกระบวนการ ( E1)  
  80 ตัวหลัง  หมายถึง  รอยละ 80 ของคะแนนเฉลี่ยของนักเรียนที่ไดจากคะแนนในการทํา
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนดวยหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น ซึ่งเปนประสิทธิ์ภาพของผลลัพธ ( E2)  
 1.5.6 ดัชนีประสิทธิผล ( E.I. ) หมายถึง ตัวบงชี้ความกาวหนาในการเรียน ซึ่งคํานวณไดจากการ
ประเมินความแตกตางของผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียนกับผลรวมคะแนนทดสอบกอนเรียนเทียบกับ
ผลตางของจํานวนนักเรียนคูณกับคะแนนเต็มกับผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียนคาดัชนีประสิทธิผลที่
ยอมรับได  คือ 0.50 ขึน้ไป ซึ่งหมายถึง นักเรียนมีความกาวหนาในการเรียนระหวางกอนเรียนกับหลังเรียน
เพิ่มขึ้น  รอยละ 50           

1.5.7 ความพึงพอใจที่มีหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) หมายถึง 
ความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 

1.5.8 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009)  หมายถึง  แบบประเมินที่ใหนักเรียนถามตอบ หลังจากท่ีไดเรียนดวยหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) เปนแบบมาตราประมาณคา ( Rating Scale ) 5 ระดับ โดยแบง
ออกเปน 10 ดาน  ประกอบไปดวย 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน, 2. ดานการพิมพ, 3. ดานองคประกอบ
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ของเนื้อหา, 4. ดานภาพประกอบ, 5. ดานการใชภาษา, 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน, 7. ดานใบงาน, 
8.ดานบรรยากาศในการเรียน, 9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน และ 10. ดานประโยชนและการ
นําไปใช ทั้งหมด 47 ขอ ที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 

1.5.9 ครูผูสอน หมายถึง ครูผูสอนที่ไดรับมอบหมายจากแผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัย 
เทคนิคกําแพงเพชร ใหรับผิดชอบสอนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1/2560 ซึ่ง
ไดแกผูวิจัย  

1.5.10 นักเรียน หมายถึง  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม  สาขาวิชาชางกลโรงงาน ( ชก 59.1 ) ของแผนกวิชาชาง
กลโ รงงาน   วิ ทยาลั ย เทคนิคกํ าแพง เพชร สั งกั ดสํ านั ก งานคณะกรรมการการอาชี วศึ กษา  
กระทรวงศึกษาธิการ จํานวน 1 หองเรียน ซึ่งเปนนักเรียนในกลุมตัวอยาง ( ชก 59.1 )  จํานวน 21 คน  

 

1.6 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
1.6.1 ทําใหทราบถึงคุณภาพของหนังสือเรียนที่ผูวิจัยไดจัดสรางขึ้น 
1.6.2 เปนการสงเสริมใหนักเรียนมีนิสัยรักการอาน 
1.6.3 ครูไดมีหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  สําหรับใชในการเรียนการ

สอนสําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
1.6.4 เปนแนวทางสําหรับครูผูสอนในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
1.6.5 เปนแนวทางในการศึกษาคนควาในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

(2102-2009) หรือหนังสือเรียนรายวิชาอื่น ๆ ตอไป  
1.6.6 เปนประโยชนสําหรับผูสนใจงานวิจัยในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
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เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

 รายงานการพัฒนาและผลการการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรม  
การการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัยในครั้งนี้ ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัย
ที่เก่ียวของ ดังนี้ 
 2.1 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา 

2.2 หลักสูตรรายวิชาที่เกี่ยวของกับการวิจัย 
2.3 ความหมายของหนังสือเรียน 
2.4 ความสําคัญของหนังสือเรียน 
2.5 สวนประกอบของหนังสือเรียน 
2.6 ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี 
2.7 หลักเกณฑในการเลือกหนังสือเรียน 
2.8 ทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
2.9 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
2.10 เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจัย  
 

2.1 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรม 
การการอาชีวศึกษา  

 สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ ( 2557:1-8 )  
 2.1.1 หลักการของหลักสูตร  
 1. เปนหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพหลังมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทาดาน
วิชาชีพที่สอดคลองกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติแผนการศึกษาแหงชาติ  และประชาคม
อาเซียนเพื่อผลิตและพัฒนากําลังคนระดับฝมือใหมีสมรรถนะ มีคุณธรรมจริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ
สามารถประกอบอาชีพไดตรงตามความตองการของสถานประกอบการและการประกอบอาชีพอิสระ 
 2. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหเลือกเรียนไดอยางกวางขวาง  เนนสมรรถนะเฉพาะดาน
ดวยการปฏิบัติจริง  สามารถเลือกวิธีการเรียนตามศักยภาพและโอกาสของผูเรียน  เปดโอกาสใหผูเรียน
สามารถเทียบโอนผลการเรียน  สะสมผลการเรียน  เทียบความรูและประสบการณจากแหลงวิทยาการ  
สถานประกอบการและสถานประกอบอาชีพอิสระ 
 3. เปนหลักสูตรที่สนับสนุนการประสานความรวมมือในการจัดการศึกษารวมกันระหวาง
หนวยงานและองคกรที่เกี่ยวของ  ทั้งภาครัฐและเอกชน 
 4. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหสถานศึกษา สถานประกอบการ ชุมชนและทองถิ่น                
มีสวนรวมในการพัฒนาหลักสูตรใหตรงตามความตองการและสอดคลองกับสภาพยุทธศาสตรของภูมิภาค
เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ 
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 2.1.2 จุดหมายของหลักสูตร 
  1. เพื่อใหมีความรูทักษะและประสบการณในงานอาชีพสอดคลองกับมาตรฐานวิชาชีพ
สามารถนําความรูทักษะและประการณในงานอาชีพไปปฏิบัติงานอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพเลือกวิถีการ
ดํารงชีวิตการประกอบอาชีพไดอยางเหมาะสมกับตน  สรางสรรคความเจริญตอชุมชนทองถิ่นและ
ประเทศชาติ 
  2. เพื่อใหเปนผูมีปญญา  มีความคิดริเริ่มสรางสรรคใฝเรียนรูเพื่อพัฒนาคุณภาพชีวิตและ
การประกอบอาชีพ  สามารถสรางอาชีพ  มีทักษะในการจัดการและพัฒนาอาชีพใหกาวหนาอยูเสมอ 
  3. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีตออาชีพ  มีความมั่นใจและภาคภูมิใจในวิชาชีพที่เรียน  รักงาน    
รักหนวยงาน  สามารถทํางานเปนหมูคณะ  ไดดีโดยมีความเคารพในสิทธิและหนาที่ของตนเองและผูอื่น 
  4. เพื่อใหเปนผูมีพฤติกรรมทางสังคมที่ดีงาม ทั้งในการทํางาน การอยูรวมกัน การตอตาน
ความรุนแรงและสารเสพติด  มีความรับผิดชอบตอครอบครัว  หนวยงาน  ทองถิ่นและประเทศชาติอุทิศตน
เพื่อสังคม  เขาใจและเห็นคุณคาของศิลปวัฒนธรรม  ภูมิปญญาทองถิ่น  มีจิตสํานึกดานปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียง  รูจักใชและอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและสรางสิ่งแวดลอมท่ีด ี
  5. เพื่อใหมีบุคลิกภาพที่ดีมีมนุษยสัมพันธมีคุณธรรม  จริยธรรม  และวินัยในตนเอง       
มีสุขภาพอนามัย  ที่สมบูรณทั้งรางกายและจิตใจเหมาะสมกับงานอาชีพ 
  6. เพื่อใหตระนักและมีสวนรวมในการแกไขปญหาเศรษฐกิจ สังคม การเมืองของประเทศ 
และโลก  มีความรักชาติสํานึกในความเปนไทย  เสียสละเพื่อสวนรวม  ดํารงรักษาไวซึ่งความมั่นคงของชาติ 
ศาสนา  พระมหากษัตริยและการปกครองระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยเปนประมุข   
 2.1.3 หลักเกณฑการใชหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556  
 1. การเรียนการสอน 
 1.1 การเรียนการสอนตามหลักสูตรนี้ผูเรียนสามารถลงทะเบียนเรียน  ไดทุกวิธี
เรียนที่กําหนดและนําผลการเรียนแตละวิธีมาประเมินผลรวมกันไดสามารถเทียบโอนผลการเรียน  และขอ
เทียบความรูและประสบการณได 
 1.2 การจัดการเรียนการสอนเนนการปฏิบัติจริง  สามารถจัดการเรียนสอนได
หลากหลายรูปแบบ  เพื่อใหผูเรียนมีความรูความเขาใจในวิธีการและการดําเนินงาน  มีทักษะการปฏิบัติงาน
ในขอบเขตสําคัญและบริบทตาง ๆ  ที่สัมพันธกันซึ่งสวนใหญเปนงานประจํา  สามารถระยุกตใชความรูและ
ทักษะไปสูบริบทใหม  สามารถใหคําแนะนําแกไขปญหาเฉพาะดานและรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น       
มีสวนรวมในการทํางานหรือมีการประสานงานกลุม  รวมทั้งมีคุณธรรม  จริยธรรม  จรรยาบรรณวิชาชีพ    
เจคติและกิจนิสัยที่เหมาะสมในการทํางาน 
 2. การจัดการศึกษาและเวลาเรียน 
 การจัดการศึกษาในระบบปกติใชระยะเวลา 3 ปการศึกษา  การจัดเวลาเรียนให
ดําเนินการดังนี้  
 2.1 ในปการศึกษาหนึ่ง ๆ ใหแบงภาคเรียนออกเปน  2  ภาคเรียนปกติหรือระบบ
ทวิภาคีภาคเรียนละ  18  สัปดาห  โดยมีเวลาเรียนและจํานวนหนวยกิจตามที่กําหนด  และสถานศึกษาอาจ
เปดสอนภาคเรียนฤดูรอนไดอีกตามที่เห็นสมควร  
 2.2 การเรียนในระบบชั้นเรียน  ใหสถานศึกษาเปดทําการสอนไมนอยกวาสัปดาห
ละ 5 วัน  วันละไมเกิน 7 ชั่วโมง  โดยกําหนดใหจัดการเรียนการสอนคาบละ  60 นาที  
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 3. หนวยกิต 
 ใหมีจํานวนหนวยกิจตลอดหลักสูตร  ไมนอยกวา  103  หนวยกิต  การคิดหนวยกิจ
ถือเกณฑดังนี ้
 3.1 รายวิชาทฤษฎีที่ใชเวลาบรรยายหรืออภิปราย ไมนอยกวา18 ชั่วโมงเทากับ 1 
หนวยกิต 
 3.2 รายวิชาปฏิบัติที่ใชเวลาในการทดลองหรือฝกปฏิบัติในหองปฏิบัติการ ไมนอย
กวา 36  ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต 
 3.4 รายวิชาปฏิบัติที่ใชในการฝกปฏิบัติในโรงฝกงานหรือภาคสนาม  ไมนอยกวา  
54  ชั่วโมง  เทากับ  1  หนวยกิต  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
 3.5 รายวิชาที่ใชการศึกษาระบบทวิภาคี ไมนอยกวา 54 ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต 
 3.6 การฝกประสบการณทักษะวิชาชีพในสถานประกอบการหรือแหลงวิทยาการ 
ไมนอยกวา 320 ชั่วโมง  เทากับ 4 หนวยกิต  
 3.7 การทําโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพไมนอยกวา 54 ชั่วโมง เทากับ 1 หนวยกิต  
 4. โครงสราง 
 โครงสรางของหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  แบงเปน  3  
หมวดวิชาและกิจกรรมเสริมหลักสูตร  ดังนี ้
 4.1 หมวดทักษะชีวิต  
 4.1.1 กลุมวิชาภาษาไทย 
 4.1.2 กลุมวิชาภาษาตางประเทศ 
 4.1.3 กลุมวิชาวิทยาศาสตร 
 4.1.4 กลุมวิชาคณิตศาสตร 
 4.1.5 กลุมวิชาสังคมศาสตร 
 4.1.6 กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 
 4.2 หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ 
 4.2.1 กลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน 
 4.2.2 กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
 4.2.3 กลุมทกัษะวิชาชีพเลือก 
 4.2.4 ฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 4.2.5 โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
 4.3 หมวดวิชาเลือกเสร ี
 4.4 กิจกรรมเสริมหลักสูตร  
 จํานวนหนวยกิตของแตละหมวดวิชาตลอดหลักสูตร  ใหเปนไปตามที่กําหนด
ไวในโครงสรางของแตละประเภทวิชาและสาขาวิชา  รายวิชาแตละหมวดวิชา  สถานศึกษาสามารถจัด
ตามที่กําหนดไวในหลักสูตร  พัฒนาไดตามความเหมาะสมของภูมิภาคตามยุทธศาสตรเพื่อเพิ่มขีด
ความสามารถ  ในการแขงขันของประเทศ   ทั้งนี้สถานศึกษาตองกําหนดรหัสวิชาจํานวนหนวยกิตและ
จํานวนชั่วโมงเรียนตามที่กําหนดไวในหลักสูตร 
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 5. การฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 เปนการจัดกระบวนการเรียนรูโดยความรวมมือระหวางสถานศึกษากับภาคการผลิต
และหรือภาคบริการ  หลังจากที่ผู เรียนไดเรียนรูภาคทฤษฎีและการฝกหัดหรือฝกปฏิบัติเบื้องตนใน
สถานศึกษาแลวระยะเวลาหนึ่ง  ทั้งนี้เพื่อเปดโอกาสใหผูเรียนไดเรียนรูจากประสบการณจริง  ไดสัมผัสการ
ปฏิบัติงานจริงอาชีพ  เครื่องมือเครื่องจักร  อุปกรณที่ทันสมัยและบรรยากาศการทํางานรวมกัน  สงเสริม
การฝกทักษะกระบวนการคิดการจัดการการเผชิญสถานการณซึ่งจะชวยใหผูเรียนทําไดคิดเปน  ทําเปนและ
เกิดการใฝรูอยางตอเนื่อง  ตลอดจนเกิดความมั่นใจและเจคติที่ดีในการทํางานและการประกอบอาชีพอิสระ
โดยการจัดฝกประสบการณทักษะวิชาชีพตองดําเนินการดังนี้  
 5.1 สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันตองจัดใหมีการฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
ในรูปของการฝกงานในสถานประกอบการ แหลงวิทยาการ รัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐ โดยใชเวลา
รวมไมนอยกวา 320 ชั่วโมง กําหนดใหมีคาเทากับ 4 หนวยกิต กรณีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน
ตองการเพ่ิมพูนประสบการณทักษะวิชาชีพ สามารถนํารายวิชาในหมดวิชาชีพที่ตรงหรือสัมพันธกับลักษณะ
งานไปเรียนหรือฝกในสถานประกอบการรัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐไดโดยใชเวลารวมกับการฝก
ประสบการณทักษะวิชาชีพ 
 5.2 การตัดสินผลการเรียนและใหระดับผลการเรียน ใหปฏิบัติเชนเดียวกับรายวิชาอื่น 
 6. โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
 เปนรายวิชาที่เปดโอกาสใหผูเรียนไดศึกษาคนควา  บูรณาการความรูทักษะและ
ประสบการณจากสิ่งที่ไดเรียนรูลงมือปฏิบัติดวยตนเองตามความถนัดและความสนใจ  ตั้งแตการเลือกหัวขอ
หรือเรื่องที่จะศึกษาคนควาการวางแผน  การกําหนดขั้นตอนการดําเนินการ  การดําเนินงาน  การ
ประเมินผลและการจัดทํารายงาน  ซึ่งอาจทําเปนรายบุคคลหรือกลุมก็ไดท้ังนี้ขึ้นอยูกับลักษณะของโครงการ
นั้น ๆ โดยการจัดทําโครงการดังกลาวตองดําเนินการดังนี ้
 6.1 สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันตองจัดใหผูเรียนจัดทําโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพที่สัมพันธหรือสอดคลองกับสาขาวิชา ในภาคเรียนที่ 5 และหรือภาคเรียนที่ 6 รวมไมนอยกวา 4 
หนวยกิต 
 6.2 การตัดสินผลการเรียนและใหระดับผลการเรียน  ใหปฏิบัติเชนเดียวกับรายวิชาอื่น  
 7. การศึกษาระบบทวิภาค ี
 เปนรูปแบบการจัดการศึกษาที่เกิดจากขอตกลงรวมกันระหวางสถานศึกษา
อาชีวศึกษาหรือสถาบันกับสถานประกอบการ  รัฐวิสาหกิจหรือหนวยงานของรัฐ  โดยผูเรียนใชเวลาสวน
หนึ่งในสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบัน  และเรียนภาคปฏิบัติในสถานประกอบการ  รัฐวิสาหกิจ  หรือ
หนวยงานของรัฐ  เพื่อใหการจัดการศึกษาระบบทวิภาคีสามารถเพิ่มขีดความสามารถดานการผลิตและ
พัฒนากําลังคน  ตามจุดหมายของหลักสูตรการจัดการศึกษาระบบทวิภาคีโดยนํารายวิชาทวิภาคีในกลุม
ทักษะวิชาชีพเลือกไปกําหนดรายละเอียดของรายวิชาและเวลาที่ใชฝกจัดทําแผนฝกอาชีพการวัดและ
ประเมินผลในแตละรายวิชาใหสอดคลองกับลักษณะงานของสถานประกอบการรัฐวิสาหกิจหรือหนวยงาน
ของรัฐ  ทั้งนี้  อาจนํารายวิชาชีพอ่ืนในหมวดทักษะวิชาชีพไปจัดรวมดวยก็ได 
 8. การเขาเรียน 
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 ผูเขาเรียนตองสําเร็จการศึกษาไมต่ํากวาระดับมัธยมศึกษาปที่ 3 หรือเทียบเทา  
และมีคุณสมบัติเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ  วาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการ
เรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พ.ศ. 2556 
 9. การประเมินผลการเรียน 
  เนนการประเมินสภาพจริง  ทั้งนี้ใหเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวา
ดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ. 2556 
 10. กิจกรรมเสริมหลักสูตร 
 10.1 สถานศึกษาตองจัดใหมีกิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 2 ชั่วโมงตอ
สัปดาหเพื่อพัฒนาวิชาการและวิชาชีพ ปลูกฝงคุณธรรม จริยธรรม คานิยม ระเบียบวินัย การตอตานความ
รุนแรงและสารเสพติด  สงเสริมการคิดวิเคราะหสรางสรรคการทํางาน  ปลูกฝงจิตสํานึกและเสริมสรางการ
เปนพลเมืองไทยและพลโลกใชกระบวนการกลุมในการทําประโยชนตอชุมชนและทองถิ่น รวมทั้งการ
ทะนุบํารุงขนบธรรมเนียมประเพณีอันดีงาม โดยการวางแผนลงมือปฏิบัติประเมินผลและปรับปรุงการ
ทํางาน  ทั้งนี้สําหรับนักเรียนอาชีวศึกษาระบบทวิภาคีใหเขารวมกิจกรรมที่สถานประกอบการจัดขึ้น 
 10.2 การประเมินผลกิจกรรมเสริมหลักสูตร   ให เปน ไปตามระเบี ยบ
กระทรวงศึกษาธิการวาดวย  การจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พ.ศ. 2556 
 11. การสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร  
 11.1 ประเมินผานรายวิชาในหมวดวิชาทักษะชีวิต  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพและ
หมวดวิชาเลือกเสรีตามที่กําหนดไวในหลักสูตร 
 11.2 ไดจํานวนหนวยกิตสะสมครบตามโครงสรางของหลักสูตร 
 11.3 ไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไมต่ํากวา 2.00 และผานการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพ 
 11.4 เขารวมกิจกรรมและประเมินผานทุกภาคเรียน  
 12. การพัฒนารายวิชาในหลักสูตร  
 12.1 หมวดวิชาทักษะชีวิต  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถพัฒนา
รายวิชาเพิม่เติมในแตละกลุมวิชาของหมวดวิชาทักษะชีวิตในลักษณะจําแนกเปนรายวิชาหรือลักษณะบูรณา
การ ใด ๆ ก็ ได โดยผสมผสานเนื้อหาวิชาที่ครอบคลุมสาระของกลุมวิชาภาษาไทย  กลุมวิชา
ภาษาตางประเทศกลุมวิชาวิทยาศาสตร  กลุมวิชาคณิตศาสตร  กลุมวิชาสังคมศึกษา  กลุมวิชาสุขศึกษา
และพลศึกษา  ในสัดสวนที่เหมาะสม  โดยพิจารณาจากมาตรฐานการเรียนรูของกลุมวิชานั้น ๆ เพื่อให
บรรลุจุดประสงคของหมวดวิชาทักษะชีวิต 
 12.2 หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถ
ปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชาในกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะและหรือพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมในกลุมทักษะ
วิชาชีพเลือกไดโดยพิจารณาจากจุดประสงคสาขาวิชาและมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพสาขาวิชาตลอดจน
ความตองการของสถานประกอบการหรือสภาพยุทธศาสตรของภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการ
แขงขันของประเทศ 
 12.3 หมวดวิชาเลือกเสรี  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันสามารถพัฒนา
รายวิชาเพิ่มเติมไดตามความตองการของสถานประกอบการ  ชุมชน  ทองถิ่น  หรือสภาพยุทธศาสตรของ
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ภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศและหรือเพิ่มการศึกษาตอทั้งนี้การกําหนดรหัส
วิชาจํานวนหนวยกิตและจํานวนชั่วโมงเรียนใหเปนไปตามที่หลักสูตรกําหนด 
 13. การปรับปรุงแกไข พัฒนารายวิชากลุมวิชาและการอนุมัติหลักสูตร 
 13.1 การพัฒนาหลักสูตรหรือการปรับปรุงสาระสําคัญของหลักสูตรตาม
มาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ใหเปนหนาที่ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  สถาบันการอาชีวศึกษา  สถานศึกษา  โดยความเห็นชอบของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา 
 13.2 การอนุมัติหลักสูตรใหเปนหนาที่ของสํานักงานคระกรรมการการอาชีวศึกษา 
 13.3 การประกาศใชหลักสูตรใหทําเปนประกาศกระทรวงศึกษาธิการ 
 13.4 การพัฒนารายวิชาหรือกลุมวิชาเพิ่มเติม สถาบันอาชีวศึกษาหรือสถาบัน
สามารถดําเนินการไดโดยรายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบ 
 1.4 การประกันคุณภาพหลักสูตร  
 ใหทุกหลักสูตรกําหนดระบบประกันคุณภาพไวใหชัดเจน อยางนอยประกอบไปดวย 
4 ประเด็น คือ  
 14.1 คุณภาพของผูสําเร็จการศึกษา 
 14.2 การบริหารหลักสูตร 
 14.3 ทรพัยากรการจัดการอาชีวศึกษา 
 14.4 ความตองการกําลังคนของตลาดแรงงาน 
 ใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา สถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษาจัดใหมีการ
ประเมินเพ่ือพัฒนาหลักสูตรที่อยูในความรับผิดชอบอยางตอเนื่องอยางนอยทุก 5 ป 
 

2.2 หลักสูตรรายวิชาท่ีเกี่ยวของกับการวิจัย 
 2.2.1 หลักสูตรรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
  2.2.1.1 จุดประสงครายวิชา 
   1. เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซีและโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
   2. มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
   3. มีกิจนิลัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง
และสวนรวม ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
  2.2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
   1) แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ และกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซีและการ
ซิมมูเลชั่น 
   2) เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซีตามหลักการและกระบวนการ 
  2.2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางานและสวนประกอบของเครื่องมือ
กลซีเอ็นซี ระบบแนวแกน ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซี
ซิมมูเลชั่น งานกลึง งานกัด ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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2.3 ความหมายของหนังสือเรียน 
 หนังสือเรียนที่ผูวิจัย ไดมีการรวบรวมและเรียบเรียงขึ้นมาและมีจุดมุงหมายเพื่อพัฒนาผูเรียน โดย
มีการกําหนดเนื้อหา  วัตถุประสงค  วิธีการ  และวิธีการประเมิลผล  ซึ่งทําใหผูเรียนนั้นสามารถประเมินดวย
ตนเองตามขั้นตอนที่กําหนดไว  และไดมีนักการศึกษาหลายทานใหความหมายของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
 2.3.1 พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลยเดชมหาราช(2559:ออนไลน) ไดพระราชทานพระ
บรมราโชวาทความหมายของหนังสือเรียนดังนี้ “หนังสือเรียนเปรียบเสมือนคลังที่รวบรวมเรื่องราวความรู
ความคิดวิทยาการทุกดานทุกอยาง  ซึ่งมนุษยไดเรียนรู  ไดคิดอาน  และเพียรพยายามบันทึกไวดวยลาย
ลักษณอักษร  หนังสือแพรไปถึงที่ใด  ความรูความคิดก็แพรไปถึงที่นั่น  หนังสือจึงเปนสิ่งมีคาและมี
ประโยชนที่จะมีประโยชนที่จะประมาณมิไดในแงที่เปนบอเกิดการเรียนรูของมนุษย” 
 2.3.2 สุพรรณี อาศัยราช ( สุพรรณี อาศัยราช อางถึงใน กระทรวงศึกษาธิการ 2550 : 16 ) 
หนังสือคําสั่ง กระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใชหนังสือเรียน / สื่อการเรียนรูในสถานศึกษา ป
การศึกษา 2547 ไดกําหนดไววา " หนังสือเรียน คือ หนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการกําหนดใหใชสําหรับการ
เรียน  มีสาระตรงตามที่ระบุไวในหลักสูตรอยางถูกตอง อาจมีลักษณะเปนเลม เปนแผน หรือเปนชุดก็ได 
และอาจเรียกชื่อตาง ๆ กัน คือ หนังสือเรียน  แบบเรียน แบบสอนอาน  ตํารา หนังสือประกอบการเรียน 
เปนตน หนังสือเรียนเปนหนังสือที่บังคับใชในโรงเรียน  อาจกําหนดนักเรียนทุกคนจัดหามาไวประจําตัว" 
 2.3.3 กรมวิชาการ (2522: 4) หนังสือเรียน หมายถึง หนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการ กําหนดใหใช
เปนหนังสือเรียนประจําวิชา เปนหนังสือที่รวบรวมความรูในหมวดวิชาหนึ่ง ซึ่งมีเนื้อหาสาระตรงตาม
หลักสูตรที่กําหนดไวอยางถูกตองและครบถวน จัดทําเปนรายวิชาตามระดับชั้นตางๆ อาจมีลักษณะเปนเลม 
เปนแผนหรือเปนชุดยอยๆ ได 
 2.3.4 วิกีพีเดียสารานุกรมเสรี (2559:ออนไลน) หนังสือเรียน เปนสื่อที่รวบรวมขอมูล ประเภท
ตัวอักษรและรูปภาพท่ีลงในแผนกระดาษและวัสดุชนิดอื่น และรวมเขาดวยกัน  ดวยวิธี การเย็บเลมและทา
กาว  เขาดวยกันที่บริเวณขอบดานใดดานหนึ่งโดยมีขนาดตาง ๆ กัน  แตมักจะไมทําใหญกวาการจับและ
การเปดอานสะดวก หนังสือมักจะเปนแหลงรวบรวมขอมูล ความรู วรรณกรรมตาง ๆ  สําหรับหนังสือที่เก็บ
ในรูปแบบ  อิเล็กทรอนิกส  จะเรียกวา หนังสือเรียนอิเล็กทรอนิกส หรือ อีบุก (E-book)    
 2.3.5 บุญชม  ศรีสะอาด (2545 : 76 - 77) ไดใหความหมายของหนังสือเรียน วาเปนสื่อการเรียน  
การสอนที่มุงใหนักเรียน  เรียนดวยตนเองจะชาหรือเร็วตามความสามารถของ  แตละบุคคล  โดยแบง
เนื้อหาออกเปนหลาย ๆ เนื้อหา (Frames) แตละเนื้อหาจะมีเนื้อหาที่เรียบเรียงไวมุงใหเกิดการเรียนรู
ตามลําดับ  โดยมีสวนที่ผูเรียนตองตอบสนองดวยการเขียนคําตอบ  ซึ่งอาจอยูในรูป  เติมคําในชองวาง  
เลือกคําตอบ ฯลฯ และมีสวนเปนเฉลยคําตอบที่ถูกตองซึ่งอาจอยูหนาเนื้อหานั้นหรือ  เนื้อหาถัดไปหรือมี
สวนชื่อของบทเรียนก็ไดหนังสือเรียนที่สมบูรณจะมีแบบทดสอบวัดความกาวหนาของการเรียนโดยการทด
สอยกอนเรียนและหลังเรียนแลวพิจารณาวาหลังเรียนผูเรียนแตละคนมีคะแนนมากกวากอนเรียนมากนอย
เพียงใด 
 2.3.6 ดวงจันทร รัตนากร และสุภัทรา ฉัตรเงิน (2529: 10) หนังสือเรียน หมายถึง หนังสือที่ใช  
ในการเรียนวิชาหนึ่ง ที่เรียบเรียงอยางเปนระบบ ประกอบดวย เนื้อหาวิชาและวิธีการเรียนอยางละเอียด 
ครอบคลุมเนื้อหาตามหลักสูตร จัดทําเปนรูปเลมเรียบรอย โดยมีวัตถุประสงคเพื่อใชเปนหลักในการเรียน
การสอนของโรงเรียน วิทยาลัยและมหาวิทยาลัย 
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 2.3.7 กิดานันท มลิทอง (2536 : 97) หนังสือเรียน คือ สื่อการเรียนที่อยูในรูปแบบของสิ่งพิมพ                 
ซึ่งถือวาเปนวิธีการเรียนที่ดีที่สุดวิธีหนึ่ง เนื่องจากสามารถอานไดตามอัตราความสามารถของแตละบุคคล 
โดยเฉพาะสวนใดที่ไมเขาใจก็สามารถอานทบทวนซ้ําไดในสวนนั้นๆ 
 2.3.8 เฟอรรแรนท (Ferrant,1988 : 295) ไดใหความหมายของหนังสือเรียนวา  หนังสือเรียน คือ
หนังสือท่ีออกแบบเพ่ือใชในการสอนท้ังหมดหรือสวนหนึ่งของวิชาเรียนนั้น 
 2.3.9 กูด(Good,1959:894) ไดใหความหมายของหนังสือเรียนวา  หนังสือเรียน  คือ หนังสือใด ๆ 
ก็ตามที่ใชในการสอน  หรือหนังสือที่เกี่ยวของกับวิชาที่กําหนดไวในการเรียน  มีการจัดเรียงลําดับอยางมี
ระเบียบ  มีจุดมุงหมายสําหรับใชในการสอนในโรงเรียน 
 2.3.10 Webster's new collegiate dictionary (1956:2614) ไดใหความหมายของหนังสือเรียน
วา  หนังสือเรียน คือ หนังสือบรรจุเนื้อหาตามหลักวิชาการและใชเปนหลักในการเรียนการสอนในระหวาง
ครูกับนักเรียน 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียน หมายถึง เอกสาร รวมรวมขอมูล                      
ทั้งตัวอักษร และรูปภาพ ที่แสดงรายละเอียดที่เปนมวลความรูและประสบการณไวอยางเปนระบบ โดยมี 
เนื้อหาตรงตามที่หลักสูตรกําหนด มีลําดับขั้นตอนที่สงเสริมและสนับสนุนเพื่อใหเกิดการกระตุนการเรียนรู
ระหวางการเรียนการสอนของครูผูสอนกับนักเรียน  ซึ่งรูปแบบหนังสือเรียนอาจทําเปนเลมหรือเปนชุดก็ได 

 

2.4 ความสําคญัของหนังสือเรียน 
ไดมีนักการศึกษาหลายทาน ไดกลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
2.4.1 สุธาทิพย  เมฆพัฒน (สุธาทิพย เมฆพัฒน อางถึงใน สุธาทิพย  ทาฟู 2544:25)  ไดกลาววา  

ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดีและเกณฑในการเลือกหนังสือในปจจุบันและแตละวิชาของทาง
กระทรวงศึกษาธิการไดกําหนดเกณฑในการเลือกหนังสือใหใชในโรงเรียนจะตองเลือกจากบัญชีที่
กระทรวงศึกษาธิการอนุญาตใหใชได  ฉะนั้นจึงเปนหนาที่ของครูที่ตองพิจารณาเลือกหนังสือที่คิดวาเปน
แบบเรียนที่ดีที่สุด  เหมาะสมที่สุด  และมีประโยชนมากที่สุดสําหรับนักเรียนใชเปนหนังสือเรียน  ครูจึงควร
ศึกษาหลักเกณฑในการเลือกหนังสือที่ดีท่ีสุด ตามหลักเกณฑเลือกหนังสือเรียนมีดังนี ้
 1. ควรมีเนื้อเรื่อง  คําอธิบาย  รูปภาพ  กิจกรรม  และแบบฝกหัดใหสอดคลองกับ
วัตถุประสงคของวิชานั้น ๆ 
 2. ควรมีมีเนื้อเรื่องครบถวนตามหลักสตูร  ขอความกระทัดรัด  คําอธิบายชัดเจน  เขาใจงาย 
 3. สํานวนโวหารที่ใชสละสลวยเหมาะกับวุฒิภาวะของผูเรียน  มีการจัดระเบียบ  วางลําดับ
บทเรียนกอนหลังตามหลักวิชาการ  เพื่อความสะดวกแกการเรียนการสอน  แบงบทเรียนออกเปนหนวย ๆ 
มีเนื้อหาวิชาเหมาะสมที่จะใหผูเรียนไดเรียนรู  และเขาใจในแตละหนวยไดในเวลาอันเหมาะสม  มีเวลา
ทบทวนและหาความรูเพิ่มเติมได 
 4. แนวการเขียน  ไดมาตรฐานและเปนที่ยอมรับในปจจุบัน  คือ  ใชถอยคํานาสนใจชวน
อานขอความที่ใชมีความหมายแจมแจง  ศัพทที่ใชเหมาะสมกับระดับที่ใชแบบเรียน  ใหความคิดรวบยอด  
อานแลวเขาใจงาย  
 5. แบบเรียนควรมีรูปเลมที่สวยงาม  ใชกระดาษที่มีคุณภาพ  ตัวหนังสืออานงาย  ขนาด
รูปเลมกะทัดรัด  และปกมีสีสวยงาม 
 6. มีเอกสารอางอิงและมีที่มาของขอมูล  มีสารบัญ  คํานํา  คําอธิบายศัพท  และดัชนี   
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2.4.2 บันลือ พฤกษะวัน (2521: 48) ไดกลาววา หนังสือเรียนมีความสําคัญ ดังนี้ 
2.4.2.1. อํานวยประโยชนแกครูผูสอน ไดแก 

   1. เปนเครื่องมือสําคัญท่ีครูจะใชตรวจสอบเนื้อหาที่หลักสูตรกําหนด 
   2. ชวยใหครูเขาใจขอบเขตของเนื้อหา สาระที่จําเปนสําหรับนักเรียน 
   3. ชวยใหครูสามารถตั้งจุดประสงคเฉพาะแตละบทเรียนนั้นๆ ไดดียิ่งข้ึน 
   4. ชวยใหครูกําหนดและจัดกิจกรรมประสบการณใหนักเรียนเพื่อใหบรรลุ
จุดประสงคตามที่กําหนดไว 
   5. ครูอาจใหกิจกรรมเพ่ิมเติมแกนักเรียน โดยการคนควาหาคําตอบทําแบบฝกหัด
จากหนังสือเรียน 
   6. ครูใชหนังสือเรียนเปนแนวสําหรับอางอิง หรือวางขั้นตอนในการเตรียมการ
สอนไดดีข้ึน 

2.4.2.2. อํานวยประโยชนแกนักเรียน ไดแก 
   1. นักเรียนใชหนังสือเรียนอานหรือคนควา เพื่อขยายประสบการณและนักเรียน
สามารถเตรียมการมาลวงหนากอนที่ครูจะสอน 
   2. นักเรียนใชอานตามลําพัง เพราะมีภาพชวยเพื่อพัฒนาการอานของตนเองดวย
ตนเองไดดี 
   3. นักเรียนไดใชหนังสือเรียนทําแบบฝกหัดหรือทบทวน 
 2.4.3 วาร ีถิระจิตร (2534: 11) ไดกลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียน ดังนี้ 
 2.4.3.1 เปนอุปกรณราคาถูก ใชไดนาน ใชแลวใชอีกไดและชวยใหนักเรียนไดศึกษาเปน
รายบุคคลไดด ีเพื่อชวยใหเรียนตามกําลังความสามารถ 
 2.4.3.2 เปนอุปกรณที่นักเรียนแตละคนสามารถเรียนคนละสิ่งไดในเวลาเดียวกัน สามารถ
เรียนซ้ํากี่ครั้งก็ไดตามความตองการ และชวยใหครูมอบงานใหนักเรียนตามความสามารถของ แตละคน 
 2.4.3.3 หนังสือเรียนชวยสรางหนวยขึ้นภายในหองเรียน สงเสริมกิจกรรมการเรียนให
ประสบการณการอานและใหคตินิยมใหมๆ 
 2.4.3.4 หนังสือเรียนชวยใหนักเรียนรูวิธีศึกษา เปนอุปกรณที่รวบรวมหลักสูตรตางๆ และ
ชวยแกปญหาตางๆ ได 
 2.4.3.5 ชวยปรับปรุงทักษะของครู โดยเฉพาะครูใหมเพราะหนังสือเรียนมีเนื้อหาตรงตาม
หลักสูตร การจัดทําก็ตองมีความพิถีพิถันและการรอบรูมาก คํานึงถึงหลักการเรียนการสอนความสนใจ และ
ความสามารถของนักเรียนแตละวัย 
 2.4.3.6 หนังสือเรียนเปนแหลงขอมูลที่จะใหเนื้อเรื่องและคําตอบในปญหาตางๆ อยางมี
ขอบเขตในรายวิชานั้นๆ และเหมาะกับระดับความรูของนักเรียน 
 2.4.3.7 หนังสือเรียนเปนพื้นฐานสําคัญที่จะนําไปสูการสรางสรรคหนังสืออยางอื่นติดตาม
ออกมา เชน หนังสืออานประกอบ หนังสือแบบฝกหัด หนังสือคูมือครูและอ่ืนๆ เปนตน 

2.4.4 ประทีป จรัสรุงรวีวร (2542: 149) กลาวถึงความสําคัญของหนังสือเรียนไว ดังนี้ 
 2.4.4.1 หนังสือเรียนเปนอุปกรณสําคัญชนิดหนึ่ง ที่มีบทบาทตอการรวมเนื้อหาวิชาและ
จุดมุงหมายของการเรียนการสอน 
 2.4.4.2 ชวยแนะนํากิจกรรมและวัสดุประกอบการสอนเกี่ยวของกับหนังสือเรียน 
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 2.4.4.3 ชวยเสริมสรางนิสัยรักการคนควาดวยตนเอง และฝกทักษะในการอานเพิ่มเติม
และฝกนักเรียนใหรูจักคิดหาเหตุผล วิจารณ เปรียบเทียบ สรุปความจริงที่คนควา และเขาใจวาสวนใดของ
หนังสือเรียนเปนความคิดเห็นสวนตัวของผูแตง สวนใดเปนความจริง สวนใดเปนหลักการที่มีอยูแลว 
 2.4.4.4 เปนศูนยกลางใหนักเรียนที่มีความแตกตางกันระหวางบุคคลใหรวมเรียนเรื่อง
เดียวกันและเขาใจเรื่องราวในแนวเดียวกัน 
 2.4.4.5 เปนอุปกรณที่มีเนื้อหาวิชาตรงตามหลักสูตร เพื่อใหนักเรียนศึกษาความรูไดตาม
ความมุงหมายของหลักสูตรและตามวัตถุประสงคของโรงเรียน ดังนั้นหนังสือเรียนจึงมีบทบาทชวยสงเสริม
การปรับปรุงหลักสูตร 
 2.4.4.6 ชวยสื่อความหมายระหวางครูและนักเรียนเขาใจเนื้อหาเรื่องเดียวกันไดตรงกัน
และเพ่ือดําเนินการเรียนการสอนใหบรรลุผลสําเร็จ 
 2.4.5 แมกซเวลล (Maxwell อางถึงใน วีระ พุมไม, 2541:41) ไดสรุปเกี่ยวกับความสําคัญและ
ประโยชนของหนังสือเรียนไวดังนี้  
 2.4.5.1 เปนแหลงที่ใหความรูที่ถูกตอง 
 2.4.5.2 เปนแหลงวิทยาการใหนักเรียนไดศึกษาความรูเพิ่มเติมเก่ียวกับเรื่องนั้น ๆ  
 2.4.5.3 ชวยเรียบเรียงเนื้อหาวิชา  และมาตรฐานสําหรับครูในการเลือกเนื้อหาที่จะนํามา
สอน 
 2.4.5.4 ชวยประหยัดเวลา  คือ  ชวยใหครูไดทํางานอยางมีประสิทธิภาพ  โดยไมตอง
เสียเวลาในการคนความากนัก 
 2.4.6 ประพิมพพรรณ  โชควัฒนสกุล ( 2531:110 ) ไดสรุปความสําคัญของหนังสือเรียนไว  ดังนี้ 
 2.4.6.1 มีขอบขายเนื้อหาตรงตามหลักสูตร  ชวยใหครูสอนนักเรียนไดครบตามที่หลักสูตร
วางไว 
 2.4.6.2 เปนสื่อกลางที่มีคุณคาระหวางระหวางครูกับนักเรียน ทําใหเขาใจเรื่องเดียวกันไป
ในแนวเดียวกัน 
 2.4.6.3 มีการเรียงลําดับของเนื้อหาจากงายไปหายาก  จากสิ่งที่เหมือนกันไปสูสิ่งที่ตางกัน  
จากสิ่งที่รูไปหาสิ่งที่ไมรู  จากรูปธรรมไปหานามธรรม  ทําใหการเรียนการสอนเปนดับขั้นตอน 
 2.4.6.4 ควรเตรียมพรอมนักเรียน  โดยใหขอมูลเบื้องตนทั้งทางดานขอเท็จจริง  ความคิด
รวบยอดและหลักสูตร  เพื่อใหนักเรียนไดศึกษาลวงหนากอนเรียน  และใชทบทวนความรูเมื่อเรียนแลว 
 2.4.6.5 เปนสื่อการเรียนการสอนที่สนองความแตกตางระหวางบุคล นักเรียน ไดเรียนตาม
ความสามารถของแตละบุคคล 
 2.4.6.6 เปนสื่อการเรียนการสอนที่ประหยัด  มีราคาถูก และใชไดหลายครั้ง 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา จะเห็นวาหนังสือเรียนนั้นมีประโยชนตอ
ครูผูสอนและผูเรียนอยางยิ่ง ชวย ทําใหบรรลุวัตถุประสงคของการเรียนรูที่ตั้งไวของการเรียนการสอน  
ถึงแมวาจะไดมีการเปลี่ยนแปลงในดานวิธีสอน  รูปแบบการสอนตาง ๆ  รวมไปถึงมีการผลิตสื่อใหมๆ 

เพิ่มขึ้นก็ตาม  หนังสือเรียนตาง ๆ ก็ยังมีความสําคัญ ที่ชวยใหการสอนของครูไดเปนแนวทางในการเรียนรู 
นอกจากนี้หนังสือเรียนยังชวยนักเรียนเตรียมการเรียนและทบทวนหลังการเรียน ตลอดจนการคนควา
ทดลอง  เปนสื่อท่ีราคาถูก และที่สําคัญเปนพื้นฐานที่จะทําใหเกิดหนังสืออืน่ ๆ ตามมา 
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2.5 สวนประกอบของหนังสือเรียน 
 2.5.1 ชลอ  การทวี (2547: 29-30) สวนตาง ๆ ของหนังสือ ประกอบดวยสวนตาง ๆ เรียงลําดับ
ดังนี้ คือ  
  1) กระดาษหุมปก (Book Jacket) หรือปกนอกของหนังสือ  มีไวปองกันปกหนังสือหรือ
อาจพิมพขอความ  รูปภาพเพื่อดึงดูดความสนใจ  บางเลมอาจพิมพรายละเอียดบางอยางเกี่ยวกับหนังสือ
เลมนั้นดวย  หนังสือบางเลมอาจไมมีสวนนี้  
  2) ปกหนังสือ (Cover) เปนสวนกระดาษแข็งกวาสวนอื่น สําหรับปองกันรักษาตัวหนังสือ
ทั้งหมด  และใหรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสือ เชน  ชื่อหนังสือ  ผูแตง ฯลฯ  
  3) ใบรองปก (Fly Leaf) มักเปนกระดาษเปลา  หรือพิมพขอความ  ภาพลวดลายที่ไมคอย
มีความสําคัญ มีไวสําหรับปองกันหนังสืออีกชั้นหนึ่ง  
  4) ปกใน (Title Page) ใหรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสืออีกครั้งหนึ่งเชนเดียวกับปก กรณีที่ 
ปกขาดชํารุดไป  ปกในจะเปนใหขอมูลสํารอง 
  5) หนาลิขสิทธิ์ (Copyrights Page) จะอยูหนาซายดานหลังของปกในแสดงขอมูล
เกี่ยวกับการจัดพิมพ  ผูถือลิขสิทธิ์ 
  6) หนาอุทิศ (Dedication Page) สําหรับใหผูแตงแสดงความประสงค  การอุทิศผลงาน
ไดแก บุคคลหรือสถาบัน  
  7) คํานิยม (Foreword) เปนหนาแสดงคําชมเชย  หรือคํารับรองจากผูที่มีชื่อเสียงหรือ
อาจเปนผูบังคับบัญชา 
  8) คํานํา (Preface) เปนขอความที่ผูแตงเขียนขึ้นเพื่ออธิบายวัตถุประสงค  หรือความ
คิดเห็นตาง ๆ  ใหทราบกอนที่จะเริ่มตนอานหนังสือ 
  9) สารบัญ (Table of Content) เปนรายการแสดงขอความตาง ๆ และหมายเลขหนา
สําหรับใหคนหาเรื่องที่จะอานไดสะดวก  หนังสือบางเลมอาจจะมีสารบัญภาพ  สารบัญตาราง  ถัดจาก
สารบัญบางเรื่อง 
  10) ใบแกคําผิด (Errata) กรณีพบความขอความหลังจากพิมพเสร็จแลว 
  11) เนื้อเรื่อง (Contents) หมายถึง สวนรายละเอียดของเนื้อหาทั้งหมดในเนื้อหาแตละ
หนาหรือแตละตอนอาจมีเชิงอรรถ  อธิบายเพิ่มเติมหรือแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับหนังสือเอกสารสืบคน
เรื่องราวบางตอน 
  12) ภาคผนวก (Appendix) เปนสวนแสดงรายละเอียดที่เปนสวนประกอบเพิ่มเติมของ
เนื้อหา  เชน  รูปภาพ  ตาราง กฎ สูตรตาง ๆ  
  13) หนังสืออางอิง (Reference) หรือบรรณานุกรม (Bibliographies) เปนสวนแสดง
รายการ  หนังสือ เอกสาร หนังสืออ่ืนๆ ที่ใชอางอิง ผูอานสามารถศึกษาคนควาเพิ่มเติม 
  14) ดรรชนี (Index) คือ คําหรือขอความสําคัญในเลมที่นํามาจัดเรียงลําดับไวตาม
ตัวอักษรและระบุหมายเลขหนาเอาไว เพื่อนําไปสูการคนหารายละเอียดของคําหรือขอความนั้น ๆ  
  15) หนาแสดงขอความการพิมพ (Colophon) จะอยูสวนทายของเลม  ใหรายละเอียดถึง
การพิมพโดยเฉพาะ  โดยทั่วไปจะระบุ  ชื่อ  โรงพิมพ  ผูพิมพ ปที่พิมพ ฯลฯ 
 2.5.2 ประพิมพพรรณ  โชคสุวัฒนสกุล (2531: 117 - 124) ไดกลาววา สวนประกอบของหนังสือ 
ประกอบไปดวย 
  2.5.2.1 สวนประกอบตอนตน  ไดแก  
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   2.5.2.1.1 ปกหนังสือ (Binder) แบงออกเปน 
 1) ปกหนาดานนอก ประกอบไปดวย ชื่อหนังสือ กลุมสาระการเรียนรู 
ระดับชั้น/ชวงชั้นหลักสูตร ราคา ตราสัญลักษณของผูจัดทํา  เปนตน 
 2) ปกหนาดานใน  สวนใหญมักเปนหนาวางแตหนังสือบางเลมอาจจะ
พมิพรายละเอียดเหมือนใบรองปก 
 3) ปกหลังดานใน  สวนใหญเปนหนาวาง  นอกจากหนังสือบางเลมอาจ
ประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใชหนังสือเรียนในโรงเรียน 
 4) ปกหลังดานนอก  ประกอบดวย  ตราสํานักพิมพและสถานที่ตั้ง  ตรา
เสมาธรรมจักรและหมายเลข  ในกรณีท่ีเปนหนังสือเรียนที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทําสวนกรณีที่ภาคเอกชน
ทํา  จะเปนใบอนุญาตใหใชสื่อการเรียนรูในสถานศึกษา 
 5) สันหนังสือ ประกอบดวยชื่อวิชา ชื่อหนังสือ ชื่อผูแตง ตราสํานักพิมพ 
   2.5.2.1.2 ใบรองปก (Title Page) ประกอบดวยสิ่งตอไปนี้  
 1) ตรา เชน ตราครุฑ ในกรณีที่เปนหนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทํา 
 2) ชื่อหนังสือ 
 3) กลุมสาระการเรียนรู 
 4) ระดับ/ชวงชั้น 
 5) ขอความวา“กระทรวงศึกษาธิการอนุญาตใหใชในโรงเรียนได” สําหรับที่
หนังสือที่ภาคเอกชนทํา 
 6) ผูเขียน ผูตรวจ บรรณาธิการ 
 7) ครั้งที่พิมพ จํานวนที่พิมพ ปที่พิมพ หมายเลข ISBN 
 8) ราคา 
 9) สํานักพิมพและสถานที่พิมพ 
   2.5.2.1.3 หนาประกาศ เปนประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่องอนุญาตใหใช
หนังสือในโรงเรียน ประกอบไปดวย  
 1) ชื่อผูจัดทํา 
 2) ชื่อหนังสือและระดับชวงชั้น 
 3) หลักสูตรที่ใช 
 4) คําอนุญาตใหใชหนังสือในโรงเรียน 
 5) วันที่ประกาศ 
 6 ลายมือชื่อ และชื่อผูประกาศ 
 7) ตําแหนงผูประกาศ 
  ประกาศกระทรวงศึกษาธิการนี้ใชเฉพาะหนังสือท่ีกระทรวงศึกษาธิการจัดทําเทานั้น  สวน
หนังสือท่ีภาคเอกชนทําจะออกเปนใบอนุญาตใหใชหนังสือในโรงเรียนเปนคราว ๆ ไป  
 2.5.2.1.4 คํานําหรือคําชี้แจง (Preface or Foreword) เปนการกลาวถึงสวนตาง ๆ  ดังนี้ 
  
    2.5.2.1.4.1 ความมุงหมายของผูแตง 
    2.5.2.1.4.2 ขอบเขตของเนื้อหา 
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    2.5.2.1.4.3 วิธีการใชหนังสือ 
    2.5.2.1.4.4 รายชื่อคณะผูจัดทําในกรณีที่เปนหนังสือที่กระทรวงศึกษาธิการจัดทํา
   2.5.2.1.5 สารบัญ (Table of Contents) บอกถึงการแบงเนื้อหาเรื่องและหัว
เรื่องยอยโดยเรียนลําดับหนาตามที่ปรากฏอยูในหนังสือ  เพื่อใหผูอานทราบขอบเขตของเนื้อหาและทําให
สะดวกในการคนอานเรื่อง  สารบัญ  ประกอบไปดวย  
    2.5.2.1.5.1 เลขประจําบท บทที ่
    2.5.2.1.5.2 ชื่อเรื่องในแตละบท 
    2.5.2.1.5.3 หัวเรื่องยอย 
    2.5.2.1.5.4 หนาหนังสือ  ตามลําดับเรื่องและหัวเรื่องยอย 
    2.5.2.1.5.5 รายการตาง ๆ หลังเนื้อหา เชน บรรณานุกรม  ภาคผนวก  
อภิธานศัพท  ฯลฯ 
  2.5.2.2 สวนเนื้อหา ประกอบดวย  
   2.5.2.2.1 เนื้อเรื่อง แบงออกเปนบท เปนตอนตามลําดับเนื้อหา  มีรายละเอียด
ถูกตองตามหลักวิชาการและขอเท็จจริง  ตรงตามหลักสูตรอยางครบถวน 
   2.5.2.2.2 เครื่องชวยประกอบเนื้อหา  ชวยใหผูอานเขาใจเนื้อหาไดรวดเร็วและ
ถูกตองดังนั้นเครื่องชวยประกอบเนื้อหาจึงควรตรงกับเนื้อหา  แบงเปนสวนตาง ๆ ดังนี้  
    2.5.2.2.2.1 รูปประกอบ  มีทั้งรูปถาย  และรูปวาด 
    2.5.2.2.2.2 แผนภูมิ  ไดแก  แผนภูมิรูปภาพ  แผนภูมิเสนแผนภูมิแทง
และแผนภูมิกง 
    2.5.2.2.2.3 แผนผัง 
    2.5.2.2.2.4 แผนที่ 
    2.5.2.2.2.5 ตาราง  เสนอขอมูลที่มีรายการซ้ํา ๆ กันไดสั้นและเขาใจงาย
ควรมีหมายเลขและชื่อตารางกํากับดวย 
    2.5.2.2.2.6 เชิงอรรถ  คือ  ขอความที่อยูในตอนลางของหนาหนังสือซึ่ง
มีไวสําหรับอธิบายเพิ่มเติมขอความ  หรือที่มาของขอความในเรื่อง 
   2.5.2.2.3 บทสรุป 
    2.5.2.2.3.1 กลาวถึงเนื้อหาสาระสําคัญในแตละบทโดยยอ 
    2.5.2.2.3.2 อภิปรายผลวาเปนไปตามคาดหมายหรือไม  เพียงใด 
    2.5.2.2.3.3 เสนอแนะ เพ่ิมเติมของเนื้อหาในเรื่อง 
   2.5.2.2.4 กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  หรือคําถามทายบท หัวขอนี้มีใน
หนังสือเรียน  แบบฝกหัด  หนังสืออานนอกเวลาบางเลม  คูมือครู  คูมือการเรียนการสอนและใบงาน  
หลักการมี  ดังนี้ 
    2.5.2.2.4.1 สอดคลองกับจุดประสงคและเนื้อหาในแตละบท 
    2.5.2.2.4.2 ทาทายความสามารถ  และดึงดูดความสนใจที่ทํากิจกรรม 
    2.5.2.2.4.3 สงเสริมใหนักเรียนมีความคิดริเริ่มสรางสรรค 
    2.5.2.2.4.4 มีกิจกรรมที่สนับสนุนในการทํากิจกรรมกลุม 
  2.5.2.3 สวนประกอบสวนทาย ไดแก 
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   2.5.2.3.1 บรรณานุกรม (Bibliography) อาจเรียกวาหนังสืออางอิงหรือหนังสือ
อุเทศ (References) เปนรายชื่อหนังสือท่ีผูแตงไดใชศึกษาคนควาและนํามาอางอิงถึงโดยตัดตอนเอาเฉพาะ
สวนที่สําคัญซึ่งตรงกับเรื่องในการเสนอเนื้อหาในภาคผนวก  บรรณานุกรมอาจอยูทายเลมแตละบท  หรือ
รวบรวมไวตอนทายเลมก็ไดทั้งนี้รายชื่อหนังสือจะตองเรียงตามลําดับอักษร  เริ่มจากรายการหนังสือรายการ
หนังสือภาษาไทยกอนแลวจึงตอดวยรายการหนังสือตางประเทศ  
   2.5.2.3.2 ภาคผนวก (Appendix) คือ สวนที่เพิ่มเติมจากเนื้อหาอยูในตอนทาย
ของหนังสือ  รายละเอียดที่เพิ่มเขามาจะชวยใหผูอานเขาใจเรื่องมากขึ้นหรือไดอานสวนที่สมบูรณ
นอกเหนือจากสวนที่ตัดตอนมาอางอิงในเนื้อหา  เพราะการที่จะเสนอขอความทั้งหมดในเนื้อหาอาจทําให
เรื่องสับสนหรือเยิ่นเยอเกินไป  แตถาผูแตงเห็นวาผูอานควรไดอานเรื่องทั้งหมดจึงเอามานําเสนอไวใน
ภาคผนวก 
   2.5.2.3.3 อภิธานศัพทหรือศัพทานุกรม (Glossary) เปนการอธิบายความหมาย
ของศัพทที่ใชในสวนเนื้อหา  โดยเรียงลําดับตามลําดับของตัวอักษรแลวจัดไวในตอนทายของหนังสือ  อาจ
จัดไวกอนภาคผนวกก็ได  ในกรณีที่มีศัพทไมมากนัก  ผูแตงอาจอธิบายคําศัพทไวในเชิงอรรถในหนาซึ่ง
ปรากฏคํานั้น  และไมตองมีอภิธานศัพท 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียนมีสวนประกอบหลัก ๆ 3 สวนใหญ  
ซึ่งประกอบไปดวย สวนแรก คือ สวนประกอบตอนตน  มีสวนประกอบยอย ๆ ไดแก ปกหนังสือ  ใบรองปก
หรือปกใน  หนาประกาศ  คํานํา  สารบัญ สวนที่ 2 คือ สวนเนื้อหา ประกอบดวย เนื้อเรื่อง  เครื่องชวย
ประกอบเนื้อหา  บทสรุป  กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  หรือคําถามทายบทและในสวนสุดทาย  คือ  
สวนประกอบตอนทาย  ไดแก  บรรณานุกรมภาคผนวก  อภิธานศัพท 
 

2.6 ลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี  
หนังสือเรียนที่ผลิตขึ้นมาใชในการเรียนการสอน  มีหลากหลายสํานักพิมพ  แตครูผูสอนก็จําเปนที่

จะตองเลือกหนังสือเรียนที่ดีที่สุด  เหมาะสมที่สุดสําหรับใหนักเรียนใชเปนหนังสือเรียนประจําตัวผูเรียน  
ฉะนั้นจําเปนอยางยิ่งที่ครูผูสอนจะตองเลือกลักษณะของหนังสือเรียนที่ดีที่สุด ซึ่งมีนักการศึกษาหลาย ๆ 
ทานไดเสนอผลงานที่เก่ียวกับลักษณะของหนังสือเรียนที่ดี มีลักษณะสําคัญ ดังนี ้
 2.6.1 สมถวิล  วิเศษสมบัติ (2524:175) ไดระบุคุณสมบัติที่ดีของหนังสือเรียนไวดังตอไปนี ้
  1. เปนหนังสือที่มีเนื้อหาครบถวนตามหลักสูตรของกระทรวงศึกษาธิการในแตละชั้นและ
เปนหนังสือที่ผานการอนุมัติจากกรมวิชาการแลว 
  2. หนังสือมีขนาด 6×8 นิ้ว หรือตามความเหมาะสม ความหนาแลวแตเนื้อหาและวักเด็ก 
  3. มีสวนประกอบที่สําคัญของหนังสือ ไดแก ปก ใบรองปก ประกาศ คํานํา สารบัญ และ
เนื้อเรื่องซึ่งลําดับเปนบท ๆ แตละบทประกอบไปดวยเนื้อเรื่อง รูปภาพ บทสรุป แบบฝกหัด กิจกรรม
เสนอแนะ ทั้งครูและนักเรียน 
  4. ใชถอยคําสํานวนกะทัดรัดเหมาะสมกับวัยและระดับชั้นใชภาษางาย ๆ ไมวกวน 
  5. เสนอเนื้อเรื่องที่เปนจริง และพูดคลุมไปทั่ว ไมเนนแตละเรื่อง มีการตัดทอนให
พอเหมาะกับชั้นเรียน 
  6. เนื้อหาครอบคลุมหลักสูตร มีรูปภาพชัดเจน ขนาดใหญพอเหมาะ 
  7. ขนาดของตัวหนังสือ แลวแตระดับชั้น และวัยของเด็ก 
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 2.6.2 พรจันทร  จันทวิมล (2534:9) ไดสรุปถึงลักษณะที่ดีของหนังสือเรียนแบงออกเปน 3 
ประการ 3 คือ  
  1. ดานเทคนิคการพิมพและการจัดรูปเลม การจัดภาพพิมพ และตัวอักษรตองชัดเจน    
ปกตองสวยงามดึงดูดความสนใจของเด็ก  ขนาดรูปเลมเหมาะสมกับความตองการของเด็ก  คุณภาพของ
กระดาษตองดี  ขนาดของตัวอักษรเหมาะสมกับวัยเด็ก  การจัดหนาหนังสือดูโปรงตา  ภาพกับตัวอักษรไม
ทับกัน  และชื่อเรื่องดึงดูดความสนใจของเด็ก 
  2. ดานเนื้อหา  เนื้อหานาสนใจ  มีความสนุกสนานความยากเหมาะสมกับวัย เนื้อหาตอง
ถูกตอง  การดําเนินเรื่องควรเราใจชวนใหติดตาม  เนื้อหาของเรื่องในแงของความสั้นยาวจะตองเหมาะสม
กับวัยของเด็กเปนอยางมาก  ไมยาวเกินไปหรือสั้นเกินไปในเด็กแตละวัย ประโยชนและแงคิดหลังจากการ
อานหนังสือเลมนี้แลว  เด็กจะไดรับประโยชนจากการอานไปแลวอยางไรบาง  และสํานวนภาษาถูกตองกับ
วัยของเด็กเปนอยางยิ่ง  
  3. ดานภาพประกอบ  ปกติแลวหนังสือสําหรับเด็กจะมีภาพประกอบเกือบทุกหนาไมวาจะ
เปนบันเทิงคดี  สารคดี หรือรอยกลอง ภาพประกอบนั้นจะตองมีสีสันสวยงามสอดคลองกับเนื้อเรื่องภาพ
ตองถูกตอง  ขนาดของภาพเหมาะสมกับขนาดของรูปเลมและนาสนใจ     
 2.6.3 รัญจวน  อินทรกําแหง (2515:18) ไดอธิบายถึงลักษณะของหนังสือเรียนไว 7 ประการ คือ 
  1. หนังสือเรียนจะตองถูกตองและเที่ยงตรงในเรื่องที่ถูกตองนั้นตองถูกตองหลายอยาง 
เชน ใหขอเท็จจริงถูกตอง  ใชสํานวนภาษาถูกตอง  การแบงวรรคตอนถูกตอง การยอหนาถูกตอง  ใหความ
เที่ยงตรง  หนังสือเรียนที่ดีจะตองใหขอเท็จจริงที่เปนกลางไมลําเอียงหรือชักจูงเด็กใหเกิดความเขาใจผิดไป
จากความเปนจริง 
  2. ความยากงายของภาษาที่ใชในการเขียนหนังสือเรียนของเด็กเล็ก  ตองเปนภาษาที่งาย  
และเปนภาษาที่เด็กใชในชีวิตประจําวันมากที่สุด 
  3. การจัดรูปแบบของหนังสือเรียน  ควรแบงเปนบท ๆ แตละบทตองใหความรูแกเด็กเปน
ตอน ๆ  การจัดหนาควรพิถีพิถัน  คือ การยอหนา  การเวนที่วางริมขอบกระดาษทั้ง 4 ดาน  การใชขนาด
ของตัวพิพม  การออกแบบปก  ปกในควรจะบอกเรื่องราวที่จําเปนใหครบถวน สารบัญและคํานําควรวางรูป
ใหดี  และอยูลําดับที่เหมาะสม 
  4. ภาพประกอบหนังสือเรียน  เด็กเล็กตองมีภาพประกอบมากกวาเด็กโต  ภาพประกอบ
ควรชัดเจนและถูกตองและสวยงาม  ถาเปนภาพสีที่ตรงกับความเปนจริงไดก็ยิ่งดี  ขนาดของภาพตอง
เหมาะสมกับวัย 
  5. ตองมีคุณภาพดีและราคาถูก 
  6. มีความประณีตในการเขาเลม 
  7. ใหความรูที่ทันสมัย  โดยตองปรับปรุงใหทันเหตุการณอยูเสมอ 
 จากทีไ่ดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา หนังสือเรียนที่ดี จะตองมีลักษณะที่ดีทั้งภายนอก
และภายในของหนังสือเรียน คือ 
 1. ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียนที่ดี ไดแก การจัดทํารูปเลม ราคาคุณภาพในการพิมพ 
ฯลฯ เปนตน 
 2. ลักษณะภายในของหนังสือเรียนที่ดี ไดแก เนื้อหาวิชา วิธีการเสนอเนื้อหา การใช
สํานวนภาษา การเสนอกิจกรรมการเรียนการสอน การวัดผลและประเมินผลและสวนประกอบตาง ๆ ของ
หนังสือเรียน  เชน ภาพประกอบชัดเจนถูกตอง สารบัญ บรรณานุกรม ฯลฯ เปนตน 
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2.7 หลักเกณฑในการเลือกหนังสือเรียน 
 ปจจุบันการผลิตหนังสือเรียนไดมีหลายสํานักพิมพ ในการจัดพิมพหนังสือเรียนออกมา
หลากหลายวิชา และรูปเลมการจัดพิมพเปนจํานวนเยอะมาก ดังนั้นเมื่อครูผูสอนตองการหนังสือเรียนที่ดี  
ครูผูสอนตองเลือกหนังสือเรียนที่มีคุณภาพมากที่สุดในการนําไปใชประกอบการเรียนการสอน ซึ่งมี
นักวิชาการหลาย ๆ ทานไดใหขอเสนอแนะในการเลือกหนังสือเรียนที่ดีไว  ดังนี้ 
 2.7.1 กระทรวงศึกษาธิการ , กรมวิชาการ (2544:49 - 51) ไดสรุปวา  ครูผูสอนควรมีความรู
ความเขาใจวาสวนประกอบสําคัญ ๆ ของหนังสือเรียนนั้น  มีอะไรบางและสวนประกอบเหลานั้นมีบทบาท
สําคัญอยางไรตอการเรียนการสอน  การจะชวยใหผูใชหนังสือเรียนตัดสินใจไดวาหนังสือนั้น ๆ จะเปน
ประโยชนตอการเรียนการสอนอยางไรหรือไม  
 สวนประกอบที่มีผลตอการพิจารณาเลือกหนังสือเรียนนั้น  ไดแก  ความรูเกี่ยวกับสํานักพิมพและ
ผูเขียน  คํานําหรือคําชี้แจง  สารบัญเนื้อหา  คําอธิบายศัพทหรืออภิธานศัพท  รายชื่อหนังสืออางอิงหรือ
รายชื่อหนังสือท่ีผูเขียนแนะนําใหผูอานไปศึกษาเพิ่มเติมและดรรชนี  ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
  1. ความรูเกี่ยวกับสํานักพิมพและผูเขียน  
 ครูเปนบุคคลที่คลุกคลีใกลชิดกับการอานหนังสือ  ครูเปนคนที่ตองศึกษาหาความรู
ใหกาวหนาทันสมัยอยูเสมอ ไมวาจะเปนการศึกษาในสาขาวิชาเฉพาะทางการศึกษาเชน เกี่ยวกับวิธีการสอน  
การประเมินผล  หรือวิชาความรูทั่ว ๆ ไปในโลกและในสังคม  การอานทําใหสังเกตไดวาสํานักพิมพและ
ผูผลิตหนังสือมักจะมีแนวทางโดยเฉพาะของตนวาสนใจและเชี่ยวชาญในการผลิตหนังสือประเภทใด  ระดับ
ใด  ชื่อของสํานักพิมพและผูผลิตเปนเครื่องประกันคุณภาพของหนังสือไดพอสมควร 
 ชื่อผูแตงหนังสือก็เชนเดียวกัน  ครูยอมทราบวาใครเปนผูเชี่ยวชาญในสาขาวิชา
เดียวกับตน  ใครเปนเพียงมือสมัครเลน  หนังสือเรียนที่ผลิตและแตงโดยสํานักพิมพที่มีความเชี่ยวชาญใน
สาขาวิชา  ยอมจะเปนเครื่องหมายบอกใหผูอานทราบวาเขาจะไดสารประโยชนอยางไรหรือไมจากหนังสือ
เลมนั้น 
  2. คํานําหรือคําชี้แจง 
 คํานําหรือคําชี้แจงเปนสวนประกอบที่สําคัญมากที่ผูอานไมควรมองขามไปเสีย  ครู
ควรสนใจอานคํานําหรือคําชี้แจงเกี่ยวกับหนังสือเปนอันดับแรกกอนที่จะอานเนื้อหาภายในเลม  โดยทั่วไป
แลวหนังสือเรียนจะตองมีคํานําหรือคําชี้แจงกลาวถึงจุดประสงคของการเขียนหนังสือเลมนั้น  เหตุผลหรือ
เหตุจูงใจที่ผูเขียนหนังสือหรือพิมพหนังสือนั้น 
 หนังสือครอบคลุมเนื้อหาอะไรบาง  ขอบเขตของเนื้อหาสาระแตละเรื่องกวางหรือ
ลึกเพียงไร  ผูเขียนอาศัยหลักการหรือทฤษฎีความรูใดเปนหลักในการเสนอเนื้อหาสวนสําคัญที่ผูเขียนเนน
เปนพิเศษในหนังสืออยูตรงไหน  ผูเขียนมุงหวังใหผูอานกลุมใดไดประโยชนจากหนังสือนั้นมากที่สุด  ผูอาน
ควรศึกษาหนังสือนั้นในลักษณะใด  เปนตน  
 สิ่งเหลานี้ คือ ความตั้งใจของผูเขียนที่สื่อสารไปยังผูอาน  เพื่อผูอานจะสามารถ
สํารวจวาหนังสือเลมนั้นสนองความสนใจและมุงหวังในการศึกษาของตนหรือไมไดทราบหลักการและทฤษฎี
ผูเขียนเสนอแนะไวในขณะศึกษาหนังสือนั้น 
  3. สารบัญเรื่อง  
 สารบัญเรื่องชวยใหผูอานไดเห็นภาพรวมของหนังสือทั้งเลมวาครอบคลุมเรื่อง
เนื้อหาสาระเรื่องใดบาง  ไดเห็นความเกี่ยวเนื่องระหวางเนื้อหาในแตละบทแตละตอนไดเห็นโครงสรางการ
เขียนหนังสือเรียนวาประกอบดวยสวนสําคัญอะไรบาง  ที่อาจเปนแนวทางในการใชหนังสือเรียนนั้นอยางมี
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ประสิทธิภาพ  เชน  ในแตละบทอาจประกอบดวย  บทนํา  เนื้อหา  บทสรุป  คําถาม  กิจกรรม  รายชื่อ
หนังสือท่ีควรไปอานเพิ่มเติม  เปนตน 
  4. เนื้อหา 
 เนื้อหาเปนสวนสําคัญที่สุด เนื้อหาจะตองถูกตอง ควรเสนอขอมูลที่ทันสมัยสาระที่
เปนความรูและความคิดรวบยอดจะตองชัดเจน ไมยากและไมซับซอนเกินกวาวัยและระดับประสบการณ
ความรูของผูอานที่พอจะรับรูและทําความเขาใจไดมีการแบงเปนบท เปนตอน เปนหัวขอใหญ หัวขอยอย   
ที่ชวยใหผูอานสามารถติดตามเรื่องและทําความเขาใจได  ในขณะเดียวกันก็สามารถเห็นความสัมพันธ
ระหวางสวนยอยตางๆ ยอนไปหาความคิดหลักของแตละหัวขอ แตละตอน แตละบท ของหนังสือเรียน     
ทั้งเลม 
  5. คําอธิบายศัพทและอภิธานศัพท 
 หนังสือเรียนอาจไมมีสวนประกอบนี้เสมอไป  ขึ้นอยูกับความจําเปนเจตนาของ
อภิธานศัพทก็เพื่อชวยผูอานไดเขาใจเรื่องราวและความคิดรวบยอดตาง ๆ ไดงายขึ้นผูอานจําเปนจะตอง
สํารวจวาหนังสือเรียนนั้น ๆ มีสวนประกอบนี้หรือไม  เพื่อวาถามีจะไดใชใหเกิดประโยชน  สวนใหญอภิธาน
ศัพทจะอยูทายเลม 
  6. รายชื่อหนังสืออางอิงหรือรายชื่อหนังสือเรียนที่ผูเขียนแนะนําใหผูอานไปศึกษาเพ่ิมเติม 
 เราอาจแยกรายชื่อหนังสือในสวนประกอบนี้เปน 2 ลักษณะ  ลักษณะแรกเปน
รายชื่อหนังสืออางอิงที่ผูเขียนอาศัยคนควานํามาเรียบเรียงเปนหนังสือเรียน  เปนเครื่องประกันวาสาระ
ความรูที่กลาวไวในหนังสือเรียน  ไดมีผูเชี่ยวชาญในสาขานั้น ๆ ไดศึกษาคนควาและประมวลไวเปนที่
ยอมรับกันทั่วไปแลว  รายชื่อหนังสืออางอิงจึงเปนเครื่องประกันคุณภาพและความนาเชื่อถือของอีกทางหนึ่ง 
 สวนรายชื่อหนังสือที่แนะนําใหผูอานไปศึกษาคนควาเพิ่มเติมนั้น  ก็เพื่อชวยผูอาน
ไดเกิดความรูกวางขวางขึ้น  ซึ่งอาจจะเปนการเสริมความเขาใจใหแจมชัดขึ้นหรือขยายขอบเขตความเขาใจ
ใหกวางขวางและลึกซึ้งข้ึน  หรือเพ่ือใหผูอานไดเกิดความรูความเขาใจในสาระ  ความรู  หรือความคิดในอีก
แนวทางหนึ่งซึ่งตางไปจากที่ผูเขียนเสนอไวในหนังสือเรียนก็ได  รายชื่อหนังสือที่แนะนําไวนี้ควรมีระดับ
ความยากงายไมเกินความสามารถของผูอานที่จะทําความเขาใจได 
  7. ดรรชนี 
 ดรรชนีเปนรายชื่อเรื่องยอย ๆ ที่จัดรวมเปนกลุมเปนเรื่อง  แลวเรียงลําดับตาม
อักษรมีเลขหนาเรื่องยอย ๆ เหลานี้ปรากฏอยูในหนังสือปรากฏกํากับไวเพื่อสะดวกในการคนหา  ศึกษา 
ทบทวนรายการดรรชนีจะปรากฏอยูทายเลมหนังสือเรียน  ดรรชนีจะชวยใหผูอานทราบขอบเขตของเนื้อหา
สาระ  ใหรายละเอียดกวาการดูจากสารบัญเรื่อง  
 ครูและนักเรียนซึ่งเปนผูใชหนังสือเรียนที่มีความสําคัญมากจําเปนจะตองเขาใจ
สวนประกอบของหนังสือเรียนเหลานี้และรูจักพิจารณาสวนประกอบดังกลาวมาใชประกอบการตัดสินใจวา  
หนังสือเรียนเลมใดเหมาะสมแกนักเรียนของตน 
     นอกจากนี้  กระทรวงศึกษาธิการ , กรมวิชาการ (2544:90 - 93)  ยังไดกลาวถึงเกณฑ
พื้นฐานสําหรับการเลือกหนังสือเรียน  ไวดังนี้ 
   1. หลักสูตรกระทรวงศึกษาธิการระดับตาง ๆ ในหลักสูตรของกระทรวง 
ศึกษาธิการ  ระดับประถมศึกษา  มัธยมศึกษาตอนตน  มัธยมศึกษาตอนปลาย  และระดับอื่น ๆ จะมี
รายละเอียดเกี่ยวกับรายวิชาตาง ๆ ที่นักเรียนจะตองศึกษา  ในรายวิชาเหลานั้นจะกําหนดจุดประสงคการ
เรียนรูและสาระ  ตลอดจนกลาวชี้นําใหเห็นแนวทางการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนพอสังเขป  
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รายละเอียดที่ปรากฏในหลักสูตรเหลานี้จะชี้แนะใหครูผูสอนกวาง ๆ วาหนังสือสําหรับนักเรียนควรจะมี
เนื้อหาอะไร  ควรจะนําเสนอเนื้อหาอยางไร และควรจะมีการจัดกิจกรรมเสนอแนะการเรียนการสอน
อยางไรบาง  นี้เปนเกณฑเบื้องตนที่ครูผูสอนอาจจะนําไปใชประกอบการพิจารณาเลือกหนังสือเลมใดเลม
หนึ่งจากหลาย ๆ เลม    
   2. คําสั่งกระทรวงศึกษาธิการเรื่อง  การกําหนดหนังสือเรียนสําหรับเลือกใชใน
เรียนและบัญชีรายชื่อหนังสือเรียนและสื่อการเรียนการสอนอื่นๆ กระทรวงศึกษาธิการจะออกคําสั่งเรื่อง
การกําหนดหนังสือเรียนสําหรับเลือกใชหนังสือเรียน  พรอมบัญชีรายชื่อหนังสือประจํารายวิชาตาง ๆ ที่
ไดรับอนุญาตใหใชในโรงเรียน  แจงไปยังสถานศึกษาเปนประจําทุกป  สถานศึกษาจะเลือกหนังสือเรียนเลม
ใดเลมหนึ่งประจํารายวิชาจากบัญชีรายชื่อหนังสือนั้น  บัญชีรายชื่อนี้จะชวยใหสถานศึกษาสามารถติดตอ
โดยตรงไปยังสํานักพิมพผูผลิตหนังสือเรียนเหลานั้น  ขอใหนําตัวอยางหนังสือเรียนมาใหครูผูสอนดูวาเลมใด
เหมาะสมสําหรับนักเรียนของตนและเปนโอกาสใหครูผูสอนไดสนทนาซักถามผูขายเกี่ยวกับคุณสมบัติดาน
ตาง ๆ ของหนังสือเรียนแตละเลมดวย   
   เกณฑลักษณะภายนอก  การเลือกหนังสือเรียนโดยอาศัยเกณฑลักษณะภายนอก
เปนการสํารวจและทําความรูจักหนังสือแตละเลม  เพื่อดูวาหนังสือมีสวนประกอบตาง ๆ ที่จะเอื้ออํานวย
ประโยชนตอการใชหนังสือ  เพื่อสงเสริมการเรียนการสอนหรือไม  การเลือกดูลักษณะภายนอกของหนังสือ
ยังไมใชการลงมืออานหนังสืออยางละเอียด  ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียนควรมีเพื่อชวยการเรียนการ
สอน  เชน  ชื่อหนังสือเรียนและระดับชั้น  ชื่อผูแตง  ผูตรวจและสํานักพิมพ  วันเวลาและจํานวนครั้งที่พิมพ  
คํานําหนังสือหรือคําชี้แจงในการใชหนังสือ  สารบัญเรื่อง  สารบัญภาพ  สารบัญตาราง  เนื้อหาหรือหัวขอ
เนื้อหา  คําถามประกอบบทเรียน  กิจกรรมเสนอแนะ  แบบฝกหัด  คําอธิบายศัพท รายชื่อหนังสือสําหรับ
อานเพ่ิมเติม  บรรณานุกรม  ภาคผนวก  ดัชนี  เปนตน  
   สวนประกอบภายนอกของหนังสือที่กลาวแลวจะชวยใหครูไดรูจักหนังสือเรียนแต
ละเลมชัดขึ้นอีกเล็กนอย  ชวยใหเชื่อมโยงความสัมพันธระหวางหนังสือเรียนกับหลักสูตร  เกิดความคิด  
ความคาดหวัง  และมองเห็นเกณฑการพิจารณาอื่น ๆ ที่จะนํามาใชเลือกหนังสือวาเลมใดนาจะเหมาะสมกับ
รายวิชาและนักเรียนมากที่สุด 
   เกณฑลักษณะภายใน  เปนการเลือกในระดับที่ศึกษาสวนประกอบตาง ๆ อยาง
ละเอียดขึ้น  ในขั้นนี้ผูเลือกจะตองลงมืออานหนังสือเรียนอยางละเอียดและพิจารณารายละเอียด  ซึ่งเปน
ลักษณะภายในของหนังสือ  ดังนี้ 
   จุดประสงค  พิจารณาจุดประสงคของหนังสือเรียนทั้งเลมและจุดประสงคของ
เนื้อหาแตละบทเพื่อพิจารณาความสัมพันธระหวางบทลอดทั้งเลม  หนังสือและความสัมพันธของหนังสือกับ
จุดประสงคของรายวิชาและแนวโนมที่หนังสือเรียนจะทําหนาที่เปนสื่อการเรียนการสอนหลักสําหรับ
รายวิชานั้น 
   เนื้อหา  พิจารณาเนื้อหาแตละบทแตละเรื่องวาครอบคลุมเนื้อหาที่กําหนดไวใน
รายวิชาหรือไม  เนื้อหาและความคิดรวบยอดจะตองถูกตองตามหลักวิชาการและเปนที่ยอมรับในสาขาวิชา
นั้น  ขอมูลและรายละเอียดของเนื้อหาไมลาสมัย 
   3. การเสนอเนื้อหา หนังสือเรียนที่ดีควรมีคุณสมบัติพื้นฐานเดียวกับการเขียน
เรื่องสารคดีทั่วไปกลาว คือมีโครงสรางเหมาะสม มีเอกภาพ มีสัมพันธภาพ มีจุดเนน และมีความเหมาะสม
กับผูเรียน  การเขียนควรประกอบดวยการขึ้นตนเรื่อง  การดําเนินเรื่องและการสรุปเรื่องตามที่ไดกลาวไป
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แลว  แตหนังสือเรียนซึ่งจะใชเปนสื่อหลักของการเรียนการสอนอาจจะตองมีคุณสมบัติพิเศษอื่น ๆ ที่จะชวย
นักเรียนในการเรียนการและชวยครูในดานการสอน  เชน  
   บทนําเรื่อง  ที่แสดงใหเห็นจุดประสงคของบทเรียน  ขอบขายเนื้อหาสาระ          
ภายในบท  หรือแนวคิดหลักท่ีคาดวานักเรียนจะไดรับจากการศึกษาบทเรียนนั้น 
   การลําดับเรื่องและลําดับหัวขอเรื่อง  ที่สงเสริมลําดับขั้นตอนการทําความเขาใจ
ของนักเรียน  การตั้งชื่อเรื่องมีความสัมพันธกับเนื้อหาในเรื่องเปนอยางดีการเขียนมีการแสดงใหเห็นจุดเนน
สาระและสาระสําคัญ  มีการเสนอตัวอยางประกอบซึ่งชวยความเขาใจ 
   การสรุปเรื่อง  ที่ชวยนักเรียนประมวลเนื้อหาความคิดเปนสาระสําคัญของแตละ
เรื่องแตละบท 
   การใชภาพประกอบ  แผนภูมิ  ตาราง  แผนที่  และภาพลายเสนอื่น ๆ เพื่อชวย
ใหนักเรียนเขาใจเนื้อหาสาระและความคิดรวบยอดตาง ๆ ไดถูกตองชัดเจนและรวดเร็วและยังชวยให
นักเรียนไดมีโอกาสสัมผัสและเรียนรูจากสัญลักษณประเภทตาง ๆ ดวย 
   คําถาม  แบบฝกหัด  และกิจกรรมเสนอแนะภายในบทเรียน  ที่ชวยนักเรียนใน
การทดสอบความเขาใจในการวิเคราะห  สังเคราะห  และนําความรูไปใชในสภาพการณที่คลายคลึงกันอื่นๆ 
และชวยเปนแนวทางแกครูในการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่จะสงเสริมใหนักเรียนมีสติปญญาแตกฉาน
และสนใจที่จะศึกษาหาความรูใหกวางขึ้น 
   การเสนอหนังสือสําหรับศึกษาเพ่ิมเติม  เพื่อใหโอกาสแกนักเรียนและครูผูสอนไป
ศึกษาคนควาเพิ่มเติมตามความสนใจใหเกิดความรูและพัฒนาความคิดใหกวางขวางลึกซึ่งขึ้น  
 4. การใชภาษา  การใชภาษาในหนังสือเรียนถือเปนหลักเชนเดียวกับการเขียน
เรื่องสารคดี คือ ภาษาที่ใชถูกตองตามหลักการใชภาษา  ใชคําที่มีความหมายตรงและถูกตอง  ใชประโยคไม
ซับซอน  อธิบายความชัดเจน  กะทัดรัด  และไมวกวนอาจจะใชการเปรียบเทียบเพื่อชวยใหผูอานเขาใจ
ความหมายชัดเจนขึ้น  เปนตน การใชศัพทเฉพาะทางวิชาการควรแนใจวานักเรียนจะเขาใจได  
   เกณฑความเหมาะสมกับนักเรียน  เกณฑนี้สําคัญมาก  หนังสือเรียนตอง
เหมาะสมกับนักเรียน  หากหนังสือเรียนซึ่งเปนสื่อหลักประกอบการเรียนการสอนไมเหมาะสมกับนักเรียน
จะตองรูจักอานเปาหมายเปนอยางดีวาอยูในวัยใด  มีวุฒิภาวะอยางไร  มีสติปญญาแคไหน  มีความรูและ
ประสบการณเดิมเทาไร  และจะสามารถศึกษาเรียนรูสิ่งที่จะเสนอในหนังสือเรียนไดหรือไม  ความสามารถ
ในการใชภาษาและการเขาใจภาษาของนักเรียนอยูในระดับใด  หนังสือเรียนจะตองมีระดับความยากงาย
พอเหมาะกับวัย  สติปญญา  และประการณเดิมของผูเรียน  ครูผูสอนซึ่งจะชวยเลือกหนังสือเรียนให
นักเรียนใชประจําตัวควรเขาใจเกณฑในขอนี้ดวย 
   เกณฑเทคนิคการพิมพ  เทคนิคการพิมพมีสวนชวยสงเสริมคุณภาพของหนังสือ
เรียนเปนอันมาก  ไดแก  รูปเลมกะทัดรัด  ขนาดตัวอักษรไมเล็กหรือโตจนเกินไป  การจัดวางหนาที่
ประกอบดวยขอความและภาพประกอบที่สบายตาในการอาน  การใชวิธีชวยเนนสวนที่สําคัญ  การใชภาพที่
ชัดเจนการใชตัวอักษรพิเศษเนนขอความสําคัญ  เปนตน  เทคนิคการพิมพเหลานี้ชวยสงเสริมการเรียนการ
สอนไดสวนหนึ่ง  เราอาจจะพิจารณาเรื่องเทคนิคการพิมพในเรื่องของคุณภาพกระดาษ  การเขาเลมหนังสือ
ที่แข็งแรงทนทาน  และราคาของหนังสือเขามาประกอบการพิจารณาเลือกหนังสือเรียนไดอีกสวนหนึ่งดวย 
 เกณฑเก่ียวกับการมีคูมือครูคูมือหนังสือเรียน  หนังสือเรียนที่มีคูมือครูชวยแนะนํา
ครูผูสอนวาจะดําเนินการสอนอยางไนในแตละเรื่องแตละบทตามหนังสือเรียน  ดูเหมือนจะมีภาษีดีกวา
หนังสือเรียนที่ไมมีคูมือครู  ครูผูสอนสวนใหญจะรูสึกสบายใจหากหนังสือเรียนมีคูมือครูชวยใหครูใชหนังสือ



บทที่ 2 เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ | 26 
 

เรียน  ไดอยางเหมาะสมเกณฑเกี่ยวกับคูมือครูมีผลตอกรตัดสินใจวาจะเลือกหนังสือเรียนเลมใดมาก
พอสมควร 
 2.7.2 พนัส  หันนาคินทร (2523:245 - 246)  ไดใหขอเสนอแนะและวิธีการคัดเลือกหนังสือเรียน
ไววา  ควรจะตองพิจารณาถึงสิ่งตาง ๆ ตอไปนี้  คือ 
  1. หนังสือนั้นเหมาะสมกับจุดประสงคของโรงเรียนเปนสวนรวมและเหมาะสมกับ
จุดประสงคของวิชานั้นโดยเฉพาะหรือไม 
  2. ความแนนอนถูกตองของเนื้อหาในหนังสือเรียน  ในเรื่องนี้บางทีอาจเปนของที่ยากที่จะ
พิจารณาดังนี้  บางทีเราดูจากผูเขียนวาเปนผูทรงความรูในสาขาวิชานั้นเพียงไร  และหนังสือที่พิมพนั้น
ออกมานานแลวหรือยัง  เปนเกณฑอยางหนึ่งในการพิจารณา 
  3. ลักษณะการอธิบายเนื้อหาวิชา  สูงเกินไปสําหรับเด็กหรือไม  การใชศัพทและถอยคํา
ตาง ๆ ชัดเจนเพียงไร  มีตัวอยาง  รูป หรือแผนผังประกอบหรือไม  
  4. การจัดเรียงลําดับเนื้อหาวิชาเหมาะสมกับผูเรียนหรือไม  ทําใหผูเรียนมองเห็น
ความสัมพันธระหวางเนื้อหางายเพียงไร 
  5. ครูจะใชประโยชนจากหนังสือเรียนนั้นในการสอนไดเพียงไร  เชน  มีแบบฝกหัด
พอเพียง  มีการสรุปใหนักเรียนเขาใจเรื่องที่อานดีขึ้น  เห็นเนื้อหาสวนรวมดีขึน้ 
  6. มีเครื่องชวยในการคนควาสําหรับนักเรียน  เชน มีอภิธานศัพท  ยอเรื่อง  มีคําอธิบาย
เพิ่มเติมในที่ท่ีควรอธิบาย  การจัดยอหนา  การจัดหัวเรื่อง  การมีภาพประกอบ 
  7. ลักษณะภายนอกของหนังสือเรียน  เชน  คุณภาพการพิมพ  คุณภาพกระดาษ  การ
เย็บ  การเขาเลม  ตลอดจนความหนาจับตองของหนังสือ  
 2.7.3 สมนึก ลิ่มทอง (2522:246 - 247) ไดใหหลักการเลือกซื้อหนังสือเรียนที่ดี  ไวดังนี้ 
  1. เนื้อหาสาระในหนังสือ  จะตองใหแนวคิดรวบยอดที่ถูกตอง 
  2. ตรงตามหลักสูตรที่เขียนไวทุก ๆ เรื่อง  หรือทุก ๆ กลุมวิชา 
  3. มีเนื้อหาสาระที่ใหขอมูลทันสมัย  ทันตอเหตุการณ  ในเรื่องนี้ครูควรตรวจดูไดจาก  
พ.ศ. ปที่พิมพ  ไมควรเกิน 5 ป 
  4. ขนาดตัวหนังสือจะตองโตพอเหมาะกับวัยของนักเรียน 
  5. ภาพประกอบชัดเจน  ใชระบบพิมพที่ทันสมัย 
  6. การจัดเนื้อเรื่องภายในเลมมีลักษณะบูรณาการ  เนื้อหาสาระ  ซึ่งหมายถึง  เนื้อหา
ภายในเลมเกี่ยวโยงกันเปนลูกโซ  และมีแนวความคิดกวางขวางกอใหเกิดการเรียนรู  ทัศนคติ  และทักษะ
แกผูเรียนเปนอยางมาก 
  7. การเย็บเลมคงทน  ถาวร  ลักษณะของกระดาษที่นํามาพิมพตองเปนกระดาษด ี
  8. จะตองมีสารบัญ  ดัชนีทายเลม  อภิธานศัพท  เพื่อสะดวกในการคนควาอยางรวดเร็ว 
 2.7.4 ดักลาส (Douglas อางถึงใน ศักดิ์ศรี  ปาณะกุล, ประพิมพพรรณ  สุธรรมวงศ,และนพคุณ 
คุณาชีวะ ,2523:65 - 66) ไดเสนอหลักเกณฑในการเลือกแบบเรียนไววาควรพิจารณาเรื่องตาง ๆ ดังนี้ 
  1. ผูพิมพโฆษณา  เปนพิมพที่มีชื่อเสียงนาเชื่อถือเพียงใด 
  2. เวลาพิมพพิมพตั้งแตเมื่อใด     
  3. ผูแตงมีความรูความสามารถนาเชื่อถือเพียงใด 
  4. การจัดหนังสือ  เรียงลําดับเนื้อหากอน - หลัง ไดดีหรือไม 
  5. เนื้อหาเหมาะสมกับวิชาที่เรียนหรือไม 
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  6. ศัพทเหมาะสมเพียงใด ไมยากงายเกินไป 
  7. ภาพประกอบชวยใหนักเรียนเขาใจ  และสนในเรื่องไดดีขึ้นอีกเพียงใด 
  8. บทชวยการสอนมีแบบฝกหัด  หัวขออภิปราย  กิจกรรม  คําถามที่ยั่วยุใหศึกษา
กวางขวางขึ้นหรือไม 
  9. ลักษณะพิเศษ  เชน  ในหนังสือมีอะไรพิเศษ  ที่จะสงเสริมความแตกตางของนักเรียน
หรือไม  ไดแก  ดานวัฒนธรรม  ประเพณี  และภาษา 
  10. ลักษณะทางวัตถุ  เชน  รูปแบบ  เนื้อกระดาษ   การเย็บเลม  การพิมพ  รูปภาพ  
เหมาะสมเพียงใด  
 2.7.5 อินโลว (Inlow,1963:157 - 195) ใหเกณฑในการเลือกหนังสือแบบเรียน  คือ 
  1. เปนแบบเรียนที่ทันสมัยตอเหตุการณตาง ๆ  
  2. ผูแตงมีความรูและความสามารถในระดับชั้นนั้น ๆ เปนอยางดี 
  3. เนื้อหาวิชาของแบบเรียนไดมาตรฐานตามหลักวิชาการและเปนที่ยอมรับในดานตาง ๆ 
ไดแก 
   3.1 มีจุดมุงหมายและวิธีการนําเสนอเนื้อหาที่ด ี
   3.2 เหมาะกับระดับชั้นและวัยของนักเรียน 
   3.3 มีบทอภิปรายและแสดงความคิดเห็นและแสดงความคิดรวบยอด 
   3.4 มีการกลาวถึงสิ่งที่เกิดขึ้นใหม  หรือสิ่งประดิษฐใหม ๆ  
  4. แนวการเขียน  ตรงตามมาตรฐาน  ซึ่งเปนที่ยอมรับในปจจุบัน คือ 
   4.1 มีขอความมีความหมายแจมแจง 
   4.2 ใชถอยคํานาสนใจชวนอาน 
   4.3 ใชศัพทเหมาะสมกับระดับผูใชแบบเรียน 
   4.4 ใหความคิดรวบยอดท่ีอานแลวเขาใจงาย 
   4.5 มีการวางแผนเสนอเนื้อหาอยางเหมาะสม 
  5. แบบเรียนควรมีรูปเลมสวยงาม  เชน  กระดาษมีคุณภาพดี  ตัวพิมพอานงาย  ขนาด
รูปเลมนาอาน  ปกสีสวยงาม 
  6. มีเอกสารอางอิงและบอกท่ีมาของขอมูล 
  7. มีสารบัญ  คํานํา  อภิธานศัพท  ดรรชนี 
 จากที่ไดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา เกณฑในการเลือกหนังสือเรียนควรพิจารณาจาก  
คุณลักษณะของหนังสือเรียนเปนหลัก  ซึ่งประกอบไปดวย  เนื้อหาวิชาถูกตองสมบูรณเหมาะสมกับวัยของ
ผูเรียน  มีลักษณะของการเขียนและการใชภาษา  การเรียงลําดับเรื่องในแตละบทจากงายไปหายากทําให
อานแลวเขาใจงาย การใชพยัญชนะและตัวสะกดถูกตองตามหลักวิชาการ รูปภาพประกอบมีความ
สอดคลองกับเนื้อหาวิชานั้น ๆ และมีสวนประกอบของหนังสือเรียน เชน  สารบัญ  ภาคผนวก เปนตน ที่
ชวยใหผูอานเขาใจไดอยางรวดเร็ว  ลักษณะโดยรวมของรูปเลมของหนังสือเรียนคงทน  ถาวร สวยงาม  
กระดาษที่ใชพิมพมีคุณภาพดี นอกจากนี้ยังรวมไปถึง  การออกแบบลักษณะของหนังสือเรียน  การจัดหนา  
การลําดับเนื้อหาภายใน ที่เหมาะสม  มีคุณภาพการพิมพของหนังสือที่ชัดเจน และคุณวุฒิของผูเขียน
หนังสือเรียนผูมีความรูและเชี่ยวชาญในวิชานั้น ๆ เปนที่เชื่อถือได 
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2.8 ทฤษฎีแนวคิดเกี่ยวกับความพึงพอใจ 
 ความพึงพอใจ (Satisfaction) เปนทัศนคติที่เปนนามธรรม  ไมสามารถมองเห็นเปนรูปรางได การ
ที่จะทราบวาบุคคลมีความพึงพอใจหรือไม  สามารถสังเกตโดยการแสดงออกที่คอนขางซับซอน  จึงเปนการ
ยากที่จะวัดความพึงพอใจโดยตรง  แตสามารถวัดไดโดยทางออมโดยการวัดความคิดเห็นของบุคคลเหลานั้น
และการแสดงความคิดเห็นนั้นจะตองตรงกับความรูสึกที่แทจริง  จึงสามารถวัดความพึงพอใจนั้นได ซึ่งไดมี
นักวิชาการหลาย ๆ ทานไดใหความหมายของความพึงพอใจ ดังนี้ 
 2.8.1 สมศักดิ์  คงเที่ยงและอัญชลี  โพธิ์ทอง ( 2542:278-279) กลาววา 
  1. ความพึงพอใจเปนผลรวมของความรูสึกของบุคคลเกี่ยวกับระดับความชอบหรือไมชอบ
ตอสภาพตาง ๆ  
  2. ความพึงพอใจเปนผลของทัศนคติที่เก่ียวของกับองคประกอบตาง ๆ  
  3. ความพึงพอใจในการทํางานเปนผลมาจากการปฏิบัติงานที่ดี  และสําเร็จจนเกิดเปน
ความภาคภูมิใจ  และไดผลตอบแทนในรูปแบบตาง ๆ ตามที่หวังไว 
 2.8.2 มูลลินส (Mullin,1985:280) กลาวไววา  ความพึงพอใจเปนทัศนคติของบุคคลที่มีตอสิ่งตาง 
ๆ หลาย ๆ ดานเปนสภาพภายในที่มีความสัมพันธกับความรูสึกของบุคคลที่ประสบความสําเร็จในงานทั้ง
ดานปริมาณและคุณภาพ  เกิดจาการที่มนุษยมีแรงผลักดันบางประการในตนเองและพยายามบรรจุ
เปาหมายบางอยางเพื่อที่จะสนองความตองการ  หรือ ความคาดหวังที่มีอยูและเมื่อบรรลุเปาหมายนั้นแลว
จะเกิดความพึงพอใจ  เปนผลสะทอนกลับไปยังจุดเริ่มตน  เปนกระบวนการหมุนเวียนตอไปอีก  ดังแสดงใน
รูปภาพท่ี 2.1 

   
  

 

 

 
  

รูปภาพที่ 2.1 แสดงการเกิดความพึงพอใจของบุคคล 
  
 2.8.3 จุมพล หนิมพานิชและคณะ (2542:62) ไดอธิบายวา ความพึงพอใจ  หมายถึง ความชอบ
ของบุคคลแตละคนในเรื่องผลตอบแทนประเภทใดประเภทหนึ่ง 
 2.8.4 เดวิส (Davis, 1976:61) กลาววา พฤติกรรมเกี่ยวกับความพึงพอใจของมนุษย คือ ความ
พยายามที่จะขจัดความตรึงเครียด  หรือความกระวนกระวายหรือภาวะไมไดดุลยภาพในรางกาย  เมื่อ
มนุษยสามารถขจัดสิ่งตาง ๆ ดังกลาวไดแลว  มนุษยยอมไดรับความพึงพอใจในสิ่งที่ตนตองการ 
 2.8.5 มอรส (Morse, 1953:27) กลาววา ความพึงพอใจ  หมายถึง ทุกสิ่งทุกอยางที่สามารถลด
ความตรึงเครียดของบุคคลใหนอยลงได  และความตรึงเครียดนี้จะมีผลมาจากความตองการของมนุษยถา
มนุษยมีความตองการมากก็จะมีปฏิกิริยาเรียกรอง  แตถาเม่ือใดความตองการไดรับการตอบสนองก็จะทําให
บุคคลนั้นเกิดความพึงพอใจ  

ความตองการหรือความคาดหวัง แรงผลักดัน(พฤติกรรม/การกระทํา) เปาหมาย 

ความพึงพอใจ(ผลสะทอนกลับ) 
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 2.8.6 พัชรินทร เอี่ยมเอกสุวรรณ (2549: 36) ไดใหความหมายของความพึงพอใจวาเปนความรูสึก
ที่ดีตอสิ่งหนึ่งสิ่งใด เมื่อบุคคลนั้นไดรับการตอบสนองตามความตองการของตนเองและ จะแสดงพฤติกรรม
ออกมา โดยการพอใจหรือเลือกปฏิบัติในกิจกรรมนั้น ๆ 
 2.8.7 ศักดา จิรไพโรจน (2546: 21) ไดใหความหมายของความพึงพอใจวา หมายถึง ความรูสึก
ของคนที่มีตอสิ่งหนึ่งสิ่งใด ความรูสึกพึงพอใจจะเกิดขึ้นก็ตอเมื่อบุคคลไดรับในสิ่งที่ตนเองตองการ หรือ
เปนไปตามเปาหมายที่ตั้งไว และระดับความพึงพอใจดังกลาวจะลดลงหรือไมเกิดขึ้นหากความตองการหรือ
เปาหมายนั้นไมไดรับการตอบสนอง ซึ่งระดับความพึงพอใจจะแตกตางกันขึ้นอยูกับปจจัยองคประกอบของ
การทํางาน 
 จากทีไ่ดกลาวมาขางตนผูวิจัยพอที่จะสรุปไดวา จึงพอสรุปไดวา ความพึงพอใจเปนเรื่องของบุคคล
เกี่ยวกับอารมณ  ที่เปนสุข  ความชอบ ความพอใจ ความรูสึกยินดีในสิ่งที่ปฏิบัติ และเปนทัศนคติในเชิงบวก  
ความรูสึกพึงพอใจของบุคคลนั้นจะเกิดขึ้นก็ตอเมื่อไดรับการตอบสนองในสิ่งที่ตนเองตองการหรือ
ตั้งเปาหมายไวนั้นเอง 

2.9 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 2.9.1 วีระ พุมไม (2541) ไดทําการวิเคราะหหนังสือเรียนวิทยาศาสตร ชั้นมัธยมศึกษาปที่ 2      
ผลการวิจัย พบวา หนังสือเรียนมีเนื้อหาสอดคลองกับจุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรอยางครบถวน     
โดยมีความถี่มากนอยแตกตางกัน จุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรที่ปรากฏในหนังสือเรียนมากที่สุด คือ 
จุดประสงคขอที่ 1 เพื่อใหเขาใจในหลักทฤษฎีที่เปนพื้นฐานของวิชาวิทยาศาสตร คิดเปนรอยละ 43.51  
ของจุดประสงคทั้งหมด และจุดประสงคของวิชาวิทยาศาสตรที่ปรากฏในหนังสือเรียนนอยที่สุด คือ 
จุดประสงคขอที่ 2 เพื่อใหมีความเขาใจในลักษณะขอบเขตและขอจํากัดของวิทยาศาสตร คิดเปนรอยละ 
0.43 ของจุดประสงคทั้งหมด 
 2.9.2 ไตรภพ  เทียบพิมพ(2547:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นที่มีตอเอกสารประกอบการสอน
วิชาวิทยาศาสตรพื้นฐาน  ที่ผลิตขึ้นตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ.2545 (ฉบับปรับปรุง 2546)  
โดยกลุมตัวอยางเปนผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาจากคณะวิทยาศาสตร  และผูเชี่ยวชาญจากการสอนคณะ
ศึกษาศาสตร  มหาวิทยาลัยขอนแกน  อาจารยผูสอนวิชาวิทยาศาสตรพื้นฐานและนักเรียนในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  วิทยาลัยอาชีวศึกษาขอนแกน  ที่เรียนวิชาวิทยาศาสตรพื้นฐาน จํานวน 45 คน  
จากการศึกษาวิจัยพบวา  ในดานเนื้อหา  ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหามีความคิดเห็นอยูในระดับปานกลาง                
แตผูเชี่ยวชาญดานการสอนและนักเรียนมีความคิดเห็นอยูในระดับมาก  ดานแบบฝกหัดประกอบเนื้อหา
ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาวิชาฟสิกส  มีความคิดเห็นอยูในระดับนอย ผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาวิชาชีววิทยา                 
มีความคิดเห็นอยูในระดับปานกลาง  สวนผูเชี่ยวชาญดานวิชาเคมี  อาจารยผูสอนและนักเรียนมีความ
คิดเห็นอยูในระดับมาก 
 2.9.3 สมัย วงศวรารัตน(2547:บทคัดยอ)  ไดสรางและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน  
เรื่อง  การกําหนดขนาดและพิกัดความเผื่อของรูปรางและตําแหนง  เพื่อใชพัฒนานักเรียนในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ผลการพัฒนาพบวา ผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสงูขึ้น  อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่  ระดับ .05  นักเรียนที่ใชเรียน  และ
ครูที่ใชเอกสารในการสอน  มีความพึงพอใจในระดับมาก  
 2.9.4 ชลอ การทวี(2547:42) ไดศึกษารายงานผลการทดลองใชแผนการจัดการเรียนรูและหนังสือ
เรียนวิชาเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 โดยเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กอนเรียนและหลังเรียนของ



บทที่ 2 เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ | 30 
 

นักเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ระดับ  ปวช. 1 สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง สาขางาน
เครื่องมือกล ของวิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา โดยสรุปผลดังนี้ 
  2.9.4.1 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 ที่สอนโดยใช
แผนการจัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 - 1007 พบวาผลสัมฤทธิ์ของ
การทดสอบกอนเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม 530 คะแนน คิดเปนรอยละ 44.17 สวนผลผลสัมฤทธิ์ของ
การทดสอบหลังเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม 920 คะแนน คิดเปนรอยละ 76.67 
  2.9.4.2 ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน 2100 
- 1007  ในสวนของภาคทฤษฎี  ที่เปรียบเทียบจากการทดสอบกอนเรียนและทดสอบหลังเรียน  ของ
นักเรียนพบวามีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น  โดยการวิเคราะหจากคา t มีความแตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ  =.05 
 2.9.5 สมโพธิ  สวางวัฒนเศรษฐ (2548:บทคัดยอ)  ไดศึกษาการสรางและการใช  บทเรียนโมดูล  
เรื่องการสํารวจ  เพื่อการกอสรางอาคารสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพระดับสูง  พบวาประสิทธิภาพของบทเรียน
โมดูล  ที่สรางขึ้น  มีประสทิธิภาพตามเกณฑ เทากับ 81.18/80.72 นักศึกษามีผลสัมฤทิ์ทางการเรียนสูงขึ้น
กวากอนเรียน  รอยละ 31.14 ผลสัมฤทิ์ทางการเรียนหลังเรียนและกอนเรียนแตกตางกัน  อยางมีนัยสําคัญ
ทางสถิติที่ระดับ .05  นักศึกษามีความพึงพอใจในระดับ  มาก 

2.9.6 สุพรรณี อาศัยราช (2550) ไดวิจัยเรื่องการวิเคราะหและประเมินหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ 
ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 การวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหเนื้อหาสาระ แบบฝกหัด/กิจกรรมและ
รูปแบบการนําเสนอในหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 และสื่อเสริมประกอบการ
เรียน คูมือครู และเพ่ือศึกษาความคิดเห็นของครูและนักเรียนที่มีตอหนังสือเรียนดังกลาว กลุมตัวอยางที่ใช
ในการวิจัยครั้งนี้แบงออกเปน 3 กลุม คือ 1) หนังสือเรียนภาษาอังกฤษ ไดแก Projects: Play & Learn 4 
Say Hello และ Smart Kid 4 2) ครูผูสอนวิชาภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 จํานวน 24 คน 
3) นักเรียนชั้นประถมศึกษาปที่ 4 จํานวน 305 คน เครื่องมือที่ใชในการวิจัย ไดแก แบบวิเคราะหหนังสือ
เรียนภาษาอังกฤษ แบบสอบถามความคิดเห็นของครูและนักเรียนเกี่ยวกับหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ     
การเก็บรวบรวมขอมูล คือ ผูวิจัยวิเคราะหเนื้อหา (Content Analysis) จากนั้นผูวิจัยและผูวิเคราะหรวมอีก 
2 คน ทําการวิเคราะหชุดหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ จํานวน 3 ชุด แบบสอบถามความคิดเห็นของครูและ
นักเรียนโดยใชแบบสอบถาม วิเคราะหขอมูลโดยใชสถิติพื้นฐาน ไดแก คาเฉลี่ย สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
และคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธแบบเพียรสัน แลวนําผลดังกลาวมาใชอางอิงเพื่อเสนอแนะแนวทางการใช
หนังสือเรียน ผลการวิจัย สรุปไดดังนี้  
 2.9.6.1 หนังสือเรียนภาษาอังกฤษ 3 ชุด อยูในระดับดีทั้งหมด ซึ่ง Say Hello 4 ดีที่สุด 
รองลงมาคือ Smart Kids 4 และสุดทายคือ Projects: Play & Learn 4  
 2.9.6.2 ความคิดเห็นของผูวิเคราะหหนังสือเรียน 3 คนที่มีตอหนังสือเรียนภาษาอังกฤษ  
3 เลม มีความสอดคลองกันมาก ครูผูสอนวิชาภาษาอังกฤษ ระดับชั้นประถมศึกษาปที่ 4 และนักเรียน      
มีความคิดเห็นวาหนังสือเรียนวิชาภาษาอังกฤษ 3 ชุด อยูในระดับปานกลางทั้งหมด โดยครูคิดวา Say 
Hello 4 ดีที่สุดในบรรดาหนังสือเรียนทั้ง 3 เลม ลําดับตอมาคือ Projects: Play & Learn 4 และ Smart 
Kids 4 เปนลําดับสุดทาย สวนนักเรียนคิดวา Say Hello 4 ดีที่สุด รองลงมาคือ Smart Kids 4 และสุดทาย 
คือ Projects: Play & Learn 4 
 2.9.6.3 ขอเสนอแนะในการนําหนังสือเรียนไปใชที่สําคัญ ไดแก การปรับใชหนังสือเรียน
ภาษาอังกฤษทั้ง 3 เลมที่เหมือนกันคือ ควรปรับเนื้อหาใหเหมาะสมกับระดับของนักเรียน นอกจากนี้ 
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Projects: Play & Learn 4 และ Say Hello 4 ควรเพิ่มบริบทและวัฒนธรรมเจาของภาษาสอดแทรก   
เขาไป สวน Smart Kids 4 ควรเพิ่มกิจกรรมที่หลากหลายมากข้ึน 
 2.9.7 ธนิด ภัคธนาเดชานนท(2555:บทคัดยอ) ไดศึกษา(1) ผลการพัฒนาและใชหนังสือเรียน
ประจําวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  ของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 
3  สาขางานอิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ใหมีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 ที่กําหนดไว(2) 
เพื่อศึกษาความกาวหนาทางการเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 3  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ที่เรียนวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  โดยใชหนังสือเรียนประจํา
วิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู (3) เพื่อศึกษา
ความคิดเห็นของครูผูสอนที่มีตอคุณภาพการใชหนังสือเรียนประจํารายวิชา  วิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  
และ(4) เพื่อศึกษาความคิดเห็นของนักเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 3  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส  วิทยาลัยเทคนิคพะเยา  ที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส ผลการศึกษาและพัฒนาปรากฏวา  
 2.9.7.1 การใชหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  
จํานวน 17 บท มีประสิทธิภาพดังนี้ 79.84/80.65  80.16/82.58  79.92/82.58  80.00/81.94  
80.24/81.61  80.16/81.61  80.40/82.26  80.32/81.94  80.56/81.61  81.21/80.29  80.65/80.65  
79.60/80.11  80.30/80.11  80.89/80.11  80.48/80.65  79.27/80.65  และ 79.03/80.65 ตามลําดับ
และในภาพรวมทั้งรายวิชามีประสิทธิภาพเทากับ 80.18/81.23  เปนไปตามเกณฑ 80/80  
 2.9.7.2 นักเรียนที่ดวยหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสรวมกับสื่อ
เสริม  ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู  ทุกหนวยการเรียนมีความกาวหนาทางการ
เรียนเพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 2.9.7.3 ความคิดเห็นของครูที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส  อยูในระดับ  เห็นดวยมากท่ีสุด  

 2.9.7.4 ความคิดเห็นของนักเรียนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชา
คณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส อยูในระดับ  เห็นดวยมากท่ีสุด                                                                     
 2.9.8 อํานาจ  ทองแสน(2556:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ  ครูผูสอนที่มีตอ
คุณภาพของหนังสือเรียนและประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน(2100-2008) หนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) และหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน(2102-2009) ที่เรียบเรียงขึ้นโดยผูวิจัย  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  ผลการวิจัยสรุปได  ดังนี้ 

 2.9.8.1 ผลการประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) 
โดยผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.34, S.D. = 0.53) ครผููสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดยภาพรวมมีคุณภาพ
เฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.24, S.D. = 0.70) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน (2100-1008) โดยรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.36, S.D. = 0.64) 
 2.9.8.2 ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยผูเชี่ยวชาญ 
พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.38, S.D. = 0.56) ครูผูสอนมีความคิดเห็นเกี่ยวกับ
คุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี         
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( X = 4.32, S.D. = 0.66) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดย
ภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.32, S.D. = 0.65) 
 2.9.8.3 ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.19, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ย
อยูในระดับด ี( X = 4.35, S.D. = 0.61) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) โดยภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.25, S.D. = 0.66) 
 2.9.9 สุธาทิพย  เมฆพัฒน (2557:บทคัดยอ) ไดศึกษา (1) เพื่อหาประสิทธิภาพหนังสือเรียน
รายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (2) เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (3) เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียน 
(4) เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนที่ตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-
1402) ผลการศึกษาพบวา  
 2.9.9.1 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) 
เทากับ 80.77/80.67  อยูในเกณฑ 80/80 
 2.9.9.2 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-
1402) เทากับ 0.6252 แสดงวาการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ
(2000-1402) สามารถทําใหนักเรียนเพิ่มขึ้นรอยละเรียนมคีวามรูเพิ่มขึ้นรอยละ 62.52 
 2.9.9.3 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) สูงกวากอนเรียนอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 2.9.9.4 ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน  โดยใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) โดยภาพรวมพบวาอยูในระดับ พึงพอใจมาก ( X = 2.56) 
 จากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ พบวา สวนมากเปนการวิเคราะหในรายวิชาตาง ๆ ของ
หนังสือเรียนในระดับประถมศึกษาและระดับมัธยมศึกษา และในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ใน
การหาประสิทธิภาพและประสิทธิผลของหนังสือเรียน ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ยัง
พบวามีผูศึกษาวิจัยนอยมาก  ดังนั้น ผูวิจัยจึงไดริเริ่มทําการวิจัย โดยนํารูปแบบงานวิจัยที่นําเสนอมาขางตน
นี้ เปนแนวทางในการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ ซึ่งคาดหวังวางานวิจัยชิ้นนี้จะเปนประโยชนสําหรับทานที่สนใจ
งานที่เก่ียวกับการหาประสิทธิภาพหนังสือเรียนในสายอาชีวศึกษา ในโอกาสตอไป 
 
2.10 เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจัย  

ผูวิจัยไดศึกษาจากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ  ผูวิจัยไดกําหนดเนื้อหาแนวคิดในการศึกษา    

ดังแสดงในรูปภาพท่ี 2.2 
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รูปภาพที่ 2.2 แสดงแนวคิดในการศึกษาและพัฒนาการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 

เนื้อหาแนวคิดในการศึกษาวิจยั 

- หลักสูตรประกาศนียบัตร      
  วิชาชีพ พุทธศักราช 2556 
- หลักสูตรของสถานศึกษา     
  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียน 

ระดับประกาศนยีบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 

 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบงทั้งหมดได 11 หนวย ซึ่งประกอบไปดวย 

หนวยท่ี 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC  
หนวยท่ี 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม ( Control Panel ) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน 
หนวยท่ี 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
หนวยท่ี 8 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
หนวยท่ี 9 คําสั่ง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
หนวยท่ี 10 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 
หนวยท่ี 11 การเขียน  การแกไข  และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 
 

1 เพือ่พัฒนาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจยั 

2. เพื่อประเมินคณุภาพหนังสือเรยีน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซพีื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ     
ประกาศนียบตัรวิชาชีพ ( ปวช.) ชั้นปที่ 2 

4 เพื่อศึกษาผลสมัฤทธ์ิทางการเรยีนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนยีบัตรวิชาชพี( ปวช.)ชั้นปที่ 2 
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนยีบัตรวิชาชพี ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ที่มี ตอการใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 
ในการวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดจัดทํารายงานการพัฒนาและผลการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) ท่ีเรียบเรียงโดยผูวิจัย สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ช้ันปที่ 2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ เพื่อใหการวิจัย
สําเร็จตามวัตถุประสงคผูวิจัยไดดําเนินการตามขั้นตอนดังน้ี 

3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
3.2 เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาวิจัย 
3.3 การสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
3.4 การดําเนินการวิจัยและเก็บรวบรวมขอมูล 
3.5 รูปแบบของการศึกษาวิจัย 
3.6 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย 
3.7 การวิเคราะหขอมูลในการวิจัย  
3.8 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 

 

3.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 3.1.1 ประชากร  
 ประชากรที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี1              
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ท่ีลงทะเบียน
เรียนในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560  จํานวน 58 คน   

3.1.2 กลุมตัวอยาง 
 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัยคร้ังนี้ไดแก  นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ชก.59.1)
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 
2560  จํานวน 21 คน  ซึ่งไดมาโดยวิธีการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster  Sampling) และเก็บรวมรวมขอมูล
เชิงสถิติโยการใชการวิเคราะหคะแนน  ความสามารถในการเรียนรูในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ไดแก  คาเฉลี่ย ( X ) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D) 
 

3.2 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 
 3.2.1 หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรสถานศึกษา 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  จํานวน 11 หนวยการเรียนรู 
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 3.2.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรสถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  เปนขอสอบปรนัยชนิดเลือกคําตอบ  
4 ตัวเลือก  จํานวน 110 ขอ   
 3.2.3 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน หลังจากเรียน ที่เรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 เปนแบบมาตรา
สวนประมาณคา (Rating Scale)  5 ระดับ โดยแบงเปน  10  ดาน  จํานวน 47 ขอ ประกอบไปดวย   
  1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
  2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
  3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
  4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
  5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
  6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ   
  7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
  8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
  9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ   
  10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
     

3.3 การสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชในการวิจัย 
 3.3.1 การสรางหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ผูวิจัยได
ลําดับข้ันตอนการด้ํานินการวิจัยดังตอไปน้ี 
  ขั้นตอนที่ 1 ศึกษารายละเอียดเกี่ยวกับหลักการและวิธีการสรางหนังสือเรียนจากเอกสาร  
ตํารา  เพื่อใชเปนแนวทางในการจัดสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 
2556 ใหถูกตองตามหลักวิชาการ      
  ขั้นตอนที่ 2 ศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 และหลักสูตร
สถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เพื่อคัดเลือกเน้ือหาตามรายวิชาท่ีจัดสราง 
  ขั้นตอนที่ 3 เลือกสาระการเรียนรู  หนวยการเรียนรู  ในรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
  ขั้นตอนที่ 4 วิเคราะหคําอธิบายรายวิชา ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน  เพื่อสรางหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  โดยแบงออกไดเปน   
11 หนวย ดังนี ้
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  หนวยท่ี 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   
  หนวยท่ี 2 สวนประกอบตาง ๆ  ของเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 4 เครื่องมือตัดท่ีใชกับเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC   
  หนวยท่ี 6 โครงสรางของโปรแกรม NC  พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC  
  หนวยท่ี 8 คําส่ัง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 9 คําส่ัง G - Code และ M - Code  สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน  
  หนวยท่ี 10 การเขียน การแกไข และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC  
  หนวยท่ี 11 การเขียน การแกไข และการตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC  
  ขั้นตอนที่ 5 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ที่ผูวิจัย
จัดสรางขึ้นเสนอตอผูเชี่ยวชาญ  จํานวน 10 ทาน  ตรวจพิจารณาความเที่ยงตรงและใหขอเสนอแนะ                   
ซึ่งผูเช่ียวชาญประกอบไปดวย   
  ผูเชีย่วชาญประเมินดานเครื่องมือท่ีใชในการวิจัย  จํานวน 3 ทาน  
  1. รองศาสตราจารย ดร.ไพโรจน  เนียมนาค คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลัยราชภัฎกําแพงเพชร 
  2. ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 
   
  3. ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
 ผูเชี่ยวชาญการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียน  จํานวน 7 ทาน 
  1. รองศาสตราจารย ดร. สิทธิชัย  แกวเกื้อกูล คณบดีคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 

  2. นายชลอ  การทวี  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเช่ียวชาญ วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 
 
  3. นายพรรษา  ฉายกลา ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเช่ียวชาญ วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร 
  4. นายมนตรี  วารุกา   ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค  
 
  5. นายอํานาจ   ทองแสน  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 
  6. นายชัยพร  ดอนกลาง  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิค
กําแพงเพชร  
  7. นายสุวัฐชัย  วัชรถาวรศักด์ิ ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิค
พิษณุโลก  
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  ซึ่งลักษณะเปนแบบประเมินคุณภาพ มแบบมาตราสวนการประเมินคา (Rating scales) ตาม
รูปแบบของลิเคิรท (Likert) โดยแบงคะแนนความคิดเห็นออกเปน 5 ระดับ ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 65) 
   ก) ระดับคะแนน 5 หมายถึง มีคุณภาพดีมาก  
   ข) ระดับคะแนน 4 หมายถึง มีคุณภาพดี 
   ค) ระดับคะแนน 3 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
   ง) ระดับคะแนน 2 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
   จ) ระดับคะแนน 1 หมายถึง มีคุณภาพนอยท่ีสุด 
  การแปลผลคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบสอบถาม ผูวิจัยใชเกณฑการแปลความหมายคะแนน
คาเฉลี่ยในแตละชวงตามแบบของจอหน ดับบลิว เบสท (John W. Best) ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 66) 

ก) 4.50-5.00 หมายถึง มีคุณภาพดีมาก  
ข) 3.50-4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก 
ค) 2.50-3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
ง) 1.50-2.49 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
จ) 1.00-1.49 หมายถึง มีคุณภาพนอยที่สุด 

  ขั้นตอนที่ 6 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556             
ท่ีผูวิจัยจัดสรางขึ้นมาปรับปรุงตามผูเชี่ยวชาญเสนอนแนะ 
  ขั้นตอนที่ 7 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556              
ท่ีไดรับการแกไขปรับปรุง  เสนอใหผูเชี่ยวชาญตรวจสอบความถูกตอง  ความสอดคลองกับจุดประสงคการ
เรียนรูความสมบูรณของเนื้อหาวิชา รูปแบบการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนและการประเมินผล  แลวนําไป
แกไขปรับปรุงอีกขอบกพรองอีกครั้ง 
  ขั้นตอนที่ 8 นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556            ที่
ไดรับการแกไขปรับปรุงขอบกพรองตาง ๆ จากผูเชี่ยวชาญที่ไดเสนอนแนะจนไดรูปเลมของหนังสือเรียนจน
สมบูรณ ไปทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 ที่ไมใชกลุมตัวอยางที่ใช
ในการศึกษาและมีบริบทใกลเคียงกัน กับกลุมเปาหมาย  เพื่อหาขอบกพรอง  ในดานความเหมาะสมของเวลา 
และเนื้อหาวิชาท่ีใชในการสอน และความเหมาะสมดานอื่น ๆ  โดยนําไปทดลองใชสอนกับนักเรียน แผนกวิชา
ชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร  ในชวงตารางเรียนของ
นักเรียน หอง ชก. ที่วาง  จํานวน 2 ชั่วโมง / วันท่ีวาง / สัปดาห  แลวนําไปใชจริงกับนักเรียนกลุมตัวอยางใน
การศึกษาวิจัย  ผูวิจัยไดดําเนินการตามข้ันตอนดังตอไปน้ี 
   1. ขั้นตอนที่ 1  
   ขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing) ผูวิจัยไดทดลองหา
ประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 (ชก 57.2 ) ภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2558 
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร  โดยใชนักเรียน 3 
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คน  คือ  นักเรียนเกง  ปานกลาง  และออน  อยางละ 1 คน โดยผูวิจัยเปนคนสอน และดูแลควบคุมการสอน
เอง เพื่อบันทึกพฤติกรรมพรอมเก็บรวมรวมขอมูล ของผูเรียนขณะท่ีใช หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 แลวนําผลคะแนนที่ไดจากการ
ทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2  เทากับ 76.71 / 79.39 
   2. ขั้นตอนที่ 2 
   ขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) ผูวิจัยไดทดลองหา
ประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 (ชก58.4 ) ภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 2559 
แผนกวิชาชางกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร ที่ไมใชกลุม
ทดลองที่ใชหาหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล  โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ที่ผูวิจัยปรับปรุงบางสวนจากหาประสิทธิภาพ
แบบรายบุคคลท่ีผูวิจัยสอนมาทดลอง การใชสอนกับนักเรียน 9 คน  คือ  นักเรียนเกง  ปานกลาง  และออน  
อยางละ 3 คน  โดยผูวิจัยเปนคนสอน และดูแลควบคุมการสอนเอง เพื่อบันทึกพฤติกรรมพรอมเก็บรวมรวม
ขอมูล  แลวนําผลคะแนนท่ีไดจากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2 เทากับ 
76.92 / 79.69 
   3. ขั้นตอนที่ 3 
   ขั้นการทดลองภาคสนาม (Field Testing)  ผู วิ จั ย ไดทดลอง กับนัก เรี ยน ระ ดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 (ชก58.2 ) ภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2559 แผนกวิชาชางกลโรงงาน  
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง  อ. เมือง  จ.กําแพงเพชร โดยนําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ท่ีผูวิจัยปรับปรุง
บางสวนจากหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็กมาทดลองใชกับนักเรียน (ชก58.4 ) จํานวน  9  คน โดยเลือก
นักเรียนมาท้ัง (ชก58.2 ) จํานวน 30 คน จากนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 แผนกวิชาชางกล
โรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชรทั้งหมด  โดยผูวิจัยไดดําเนินการสอนแบบเดิมตามข้ันท่ี 1 และ ขั้นที่ 2  
ทุกประการ  แลวนําผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  ไดประสิทธิภาพ E1/ E2 เทากับ 
78.50 / 80.00  ซึ่งหนังสือเรียนที่ผูวิจัยไดรับการปรับปรุงครั้งนี้  จะเปนหนังสือเรียนที่พรอมจะนําไปใชจริงกับ
กลุมตัวอยางตอไป 
  ขั้นตอนที่ 9 นําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  ท่ีผานการหาประสิทธิภาพกับนักเรียนรายบุคคล (Individual 
Testing)  กับนักเรียนกลุมเล็ก (Small Group Testing) และนักเรียนในข้ันการทดลองภาคสนาม (Field 
Testing) ท่ีไดรับการปรับปรุงแลวจนสมบูรณแลวจัดพิมพเปนรูปเลม  เพื่อนําไปใชจริงกับนักเรียนกลุมตัวอยาง 
ตอไป 
 
 3.3.2 การสรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ผูวิจัยมีขั้นตอนการสราง ดังตอไปน้ี  
  ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาคําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556  ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน และ
หลักสูตรของสถานศึกษาวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เพื่อมาจัดทําเน้ือหารายวิชา และวัตถุประสงคเชิง
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พฤติกรรม ของรายวิชาดังกลาว  พรอมทั้งศึกษาทฤษฎีท่ีเกี่ยวของในการสรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน  จากเอกสารและตําราตาง ๆ ท่ีเก่ียวของ  
  ขั้นตอนที่ 2 วิเคราะหสาระการเรียนรูและจุดประสงคการเรียนรู ของรายวิชาดังกลาว  
  ขั้นตอนที่ 3 ศึกษาเอกสารและตํารา ตางๆ  ในการทําขอสอบแบบเลือกตอบ  แลวทําการ
สรางแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ตามจุดประสงคเชิงพฤติกรรมใหครอบคลุมเนื้อหาของแตละหนวย
การเรียนรูของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน และหลักสูตรของสถานศึกษา
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร จํานวน 110 ขอ 
  ขั้นตอนที่ 4 นําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ท่ีจัดสรางข้ึนโดยผูวิจัย เสนอตอ
ผูเช่ียวชาญชุดเดิม  เพื่อตรวจสอบแบบทดสอบ  แตละขอนั้นสามารถวัดจุดประสงคเชิงพฤติกรรม และ
ครอบคลุมเนื้อหาสาระหรือไมโดยการบันทึกผลการพิจารณา ของผูเชี่ยวชาญแตละทาน และของแตละขอของ
แบบทดสอบ  แลวนํามาหาคาดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงคเชิงพฤติกรรม (IOC) โดยมี
เกณฑ ดังตอไปนี้  
   ผูเช่ียวชาญใหคะแนน +1  เมื่อแนใจวาขอสอบขั้นนั้นวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
   ผูเชี่ยวชาญใหคะแนน  0  เมื่อไมแนใจวาขอสอบข้ันน้ันวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
   ผูเชี่ยวชาญใหคะแนน -1  เม่ือแนใจวาขอสอบขั้นน้ันไมวัดตรงตามวัตถุประสงคเชิง
พฤติกรรม 
  โดยใชสูตรหา IOC (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:42) ดังน้ี  

      IOC = 
N

∑R  

   ซึ่ง  IOC  คือ  ดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงค 
                 ∑R  คือ  ผลรวมคะแนนความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญท้ังหมด 

      N   คือ  จํานวนผูเชี่ยวชาญทั้งหมด 

  ผูวิจัยคัดเลือกขอสอบที่มีคาดัชนีความสอดคลอง (IOC) ต้ังแต 0.6 ขึ้นไป  และไดขอสอบที่
คํานวณไดคา IOC ซึ่งใชไดจริงของขอสอบ  จํานวน 110 ขอ  เพื่อเปนขอสอบที่สรางขึ้นมีคาความเที่ยงตรงเชิง
เน้ือหาอยูในเกณฑที่ยอมรับได  
  ขั้นตอนที่ 5 นําแบบทดสอบที่ผานพิจารณาจากผูเชี่ยวชาญ  พิมพเปนแบบทอสอบจริงแลว
นําไปทอลองทดสอบ (Try Out) กับนักเรียน นักเรียน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 3  แผนกวิชาชาง
กลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ต. ในเมือง อ. เมือง จ.กําแพงเพชร ที่ไมใชกลุมตัวอยาง จํานวน 30 คน  
แลวนําผลมาหาคุณภาพของขอสอบ 
  ขั้นตอนที่ 6 นําคะแนนที่ไดมาวเิคราะหหาความยากงาย (Difficulty) ของแบบทดสอบวัดผล
สัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ไดคาความยากงาย 0.57 - 0.87 
   โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:87) ดังน้ี  
    n 

N 
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   p =  

   
  ซึ่ง   p  คือ  คาความยากงายของขอสอบแตละขอ 
              n คือ  จํานาวคนท่ีทําขอสอบน้ันถูก  
    N   คือ  จํานวนคนที่ทําขอสอบทั้งหมด 
 
  ขั้นตอนที่ 7 นําคะแนนท่ีไดมาวิเคราะหหาอํานาจจําแนก (Discrimination) ของแบบทดสอบ
วัดวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  ไดคาอํานาจจําแนก 0.25 - 0.85 โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:92)  ดังน้ี   
 

                                                r t
pbis

t

M -M p
r =

S q
  

 

  ซึ่ง  pbisr  คือ  คาอํานาจจําแนก 

     rM  คือ  คาเฉลี่ยของคะแนนรวมสําหรับคนท่ีตอบถูก  

     tM    คือ  คาเฉลี่ยของคะแนนรวมของทุกคนท่ีสอบ 

      tS    คือ  คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนรวม 

     p   คือ  คาความยากงายของขอสอบ  
     q       คือ 1 - p  
 
 ขั้นตอนที่ 8 นําขอสอบมาวิเคราะหหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบท้ังฉบับโดยวิธีใชสูตร 
Kuder-Richardson (KR - 20) ไดคาความเช่ือม่ันเทากับ 0.67 โดยใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:88)  ดังน้ี   
    

สูตร Kuder-Richardson (KR - 20)  
 

         rtt  = 
2
t

1- pqn
-

n-1 s

 
 
 

  

 
   rtt  คือ  ความเช่ือมันของแบบทดสอบ 
   n คือ  จํานวนขอสอบ 
   p คือ  สัดสวนของผูตอบถูกในขอหน่ึง ๆ หรือคาความยากงาย  
   q คือ  สัดสวนของผูตอบผิดในขอหน่ึง ๆ = 1 - p  
   St        คือ  ความแปรปรวนของคะแนนรวม 

   

 

 

 
2
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 ขั้นตอนที่ 9 จัดพิมพแบบทดสอบที่ผานการตรวจคุณภาพแลว  จํานวน110 ขอ เพื่อนําไปใช
กับกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษาวิจัย  
 3.3.3 การสรางแบบประเมินความพึงพอใจ ผูวิจัยไดดําเนินการดังตอไปน้ี  
 ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาเอกสารแนวทางการวัดผลและประเมินผลในช้ันเรียน  ในรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556   
 ขั้นตอนที่ 2 ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจเพื่อเปนแนวทางในการ
สรางแบบประเมินความพึงพอใจ   
 ขั้นตอนที่ 3 ศึกษาเทคนิคและวิธีการสรางแบบประเมินความพึงพอใจ  มาตราสวนประมาณ
คา (Rating  Scale) เพื่อใหทราบเปนแนวทางและหลักการสรางแบบประเมินความพึงพอใจ  สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ช้ันปที่ 2 (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545:51)    
 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากที่ไดเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 เปนแบบสอบถามตาม
มาตราสวน (Rating  Scale) มี 5 ระดับ  แบงออกเปน 10 ดาน คือ  
  1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
  2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
  3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
  4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
  5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
  6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ   
  7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
  8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
  9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ   
  10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
  โดยคําถามที่ใชเปนคําถามเชิงนิมาน (Positive) กําหนดคาความพึงพอใจเปน 5 ระดับ  
ดังตอไปน้ี  
 ระดับความพึงพอใจ 
 ระดับ 5  หมายถึง พึงพอใจมากที่สุด  

 ระดับ 4  หมายถึง พึงพอใจมาก 

 ระดับ 3  หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 

 ระดับ 2  หมายถึง พึงพอใจนอย 

 ระดับ 1  หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 

เพื่อใชสําหรับการใหความหมายคาท่ีวัดได  ตามเกณฑท่ีกําหนดที่ใชในการใหความหมายโดยการแปล

ความเปนคาเฉล่ีย 
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 ขั้นตอนที่ 4 นําแบบประเมินความพึงพอใจหลังจากที่ไดเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม

เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 ของผูวิจัยที่สราง

ขึ้นไปใหผูเชี่ยวชาญชุดเดิม  ตรวจสอบเพื่อหาคาความเท่ียงตรงเชิงเนื้อหา (Content Validity) วาสิ่งท่ีประเมิน

แตละขอของแบบสอบถามมีความสอดคลองหรือไม  โดยใชเกณฑประเมิน  ดังนี ้

 คะแนน +1 แนใจวาส่ิงที่ประเมนิผลมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 คะแนน +0 ไมแนใจวาส่ิงที่ประเมนิผลมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 คะแนน  -1 แนใจวาส่ิงที่ประเมินผลไมมีความสอดคลองกับเน้ือหา 

 นําผลการประเมินจากผูเชี่ยวชาญ  คํานวณหาคาดัชนีความสอดคลองความคิดเห็น (IOC) และ

คัดเลือกขอท่ีประเมินที่มีคา IOC ต้ังแต 0.06 ขึ้นไป โดยพบวาขอคําถามในแบบประเมินผลวัดความพึงพอใจ 

ใชไดทุกขอ 

 ขั้นตอนที่ 5 นําแบบประเมินความพึงพอใจ ท่ีสมบูรณพิมพและนําไปใชดําเนินการเก็บขอมูล

กับกลุมตัวอยาง ตอไป   

ซึ่งพอสรุปข้ันตอนในการจัดสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือที่ใชสําหรับงานวิจัย ดังแสดงในรูปภาพที่ 3.1  
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ภาพที่ 3.1 แสดงการสรุปขั้นตอนการจัดสรางและหาคุณภาพของเครื่องมือท่ีใชในการศึกษาวิจัย 

ศึกษาหลักการและวิธีการทําหนังสือเรียน 
การทําแผนการจัดการเรียนรู  การทําแบบทดสอบ 

วิเคราะหหลักสูตร / คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
ไดทั้งหมด 11 หนวยการเรียนรู 

จัดทําหนังสือเรียนตามเนื้อหา  จัดทําแผนการจัดการเรียนรู

สรางแบบทดสอบและเคร่ืองมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 

เสนอผูเช่ียวชาญตรวจสอบคุณภาพและความเที่ยงตรง 

ปรับปรุงตามขอเสนอแนะของผูเช่ียวชาญและจัดพิมพ 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบรายบุคคล (3คน) และนํามาปรับปรุง 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (9คน) และนํามาปรับปรุง 

นําไปทดลองใชกับนักเรียนทดลองภาคสนาม (30คน) และนํามาปรับปรุง 

 นําไปทดลองใชกับนักเรียนกลุมตัวอยาง  (21คน) 
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ตารางที่ 1  แสดงการสรุประยะเวลาในการดําเนินขั้นตอนการจัดสรางและหาคุณภาพของเคร่ืองมือท่ีใชใน
การศึกษาวิจัย 

 

ขั้นตอนที ่ รายละเอียดขั้นตอน ระยะเวลาที่ใชในการดําเนินงาน 

1 
ศึกษาหลักการและวิธีการทําหนังสือเรียน การจัดทํา
แผนการจัดการเรียนรู  การทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ ์

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

2 
วิเคราะหหลักสูตร / คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) ไดทั้งหมด 11 หนวยการเรียนรู 

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

3 
จัดทําหนังสือเรียนตามเน้ือหา  จัดทําแผนการจัดการ
เรียนรู สรางแบบทดสอบและเครื่องมือที่ใชในการศึกษา
วิจัย 

ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 
 

4 เสนอผูเชี่ยวชาญตรวจสอบคุณภาพและความเท่ียงตรง 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 

 

5 ปรับปรุงตามขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญและจัดพิมพ 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2558 

 

6 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบรายบุคคล (3คน) และ
นํามาปรับปรุง 

ภาคเรียนท่ี 2 / 2558 
 

7 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (9คน) และนํามา
ปรับปรุง 

ภาคเรียนที่ 1/2559 
 

8 
นําไปทดลองใชกับนักเรียนทดลองภาคสนาม (30คน) 
และนํามาปรับปรุง 

ภาคเรียนท่ี 2 / 2559 
 

9 นําไปทดลองใชกับนักเรียนกลุมตัวอยาง ( 21คน ) 
ภาคเรียนท่ี 1 / 2560 
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3.4 การดําเนินการวิจัยและเก็บรวบรวมขอมูล 
 ผู วิ จัยได นําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ไปใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 
1 ปการศึกษา 2560  ของวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  จํานวน 1 หอง             
ชก59.1 นักเรียนจํานวน  21 คน  ซึ่งไดมาโดยวิธีการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster Sampling) โดยผูวิจัย
ทําการศึกษากับกลุมตัวอยางทั้งหมด และผูวิจัยไดทดลองดวยตนเอง (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:40) มีข้ันตอน
ดังตอไปน้ี 
 
 3.4.1.ทดสอบวัดความรูเดิม (Pre-test) ดวยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท่ีผูวิจัยได
จัดสรางข้ึน จํานวน 110  ขอ  ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาที 
 3.4.2.ดําเนินการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  ใชเวลาท้ังสิ้น  72 ชั่วโมง  ซ่ึงผูวิจัยไดช้ีแจงนักเรียนได
ทราบถึงวิธีการทํากิจกรรมในหนังสือเรียน  การทําแบบฝกหัด  การทําแบบทดสอบทายหนังสือเรียน  ใบงาน  
และการตอบคําถามของแตละหนวยการเรียนรูในหนังสือเรียน  จากน้ันครูและนักเรียนรวมกันอภิปรายคําตอบ
และเฉลยคําตอบของแบบทดสอบทายหนังสือเรียนและใบงาน 
 3.4.3 ทดสอบวัดความรูหลังเรียน(Post-test) โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
ฉบับเดิมที่ใชกอนเรียนท่ีผูวิจัยจัดสราง  ใชทดสอบ  จํานวน 1 ชั่วโมง 30 นาที 
 3.4.4 ผูวิจัยใหนักเรียนตอบแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากเรียนดวยหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  
แบบประเมินความพึงพอใจ มาตราสวนประมาณคา (Rating  Scale) มี 5 ระดับ แบงออกเปน 10 ดาน  คือ  
 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน  4 ขอ 
 2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
 3. ดานองคประกอบของเน้ือหา จํานวน 6 ขอ   
 4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ   
 5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ   
 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ 
 7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ   
 8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ   
 9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ 
 10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ   
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3.5 รูปแบบของการศึกษาวิจัย 
การศึกษาวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาวิจัยคนควากึ่งทดลองแบบ Nonrandomized Control - Group 

Pre-test  Post-test Design (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:219) โดยจัดเปนกลุมทดลอง  จํานวน 21 คน ซึ่ง
ผูวิจัยเปนคนดําเนินการศึกษาทดลอง  ตามตารางที่ 2 

 

ตารางที่ 2  แสดงแบบแผนการทดลอง Pre-test Treatment Post-test  
 

Pre-test Treatment Post-test 
O1 T O2 

 O1    หมายถึง  การทดสอบกอนการทดลอง 
 O2    หมายถึง  การทดสอบหลังการทดลอง 
 T หมายถึง  การจัดการเรียนรูโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน

(2102-2009)สําหรับนกัเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี (ปวช.) ชั้นปท่ี 2 
 

3.6 ระยะเวลาในการศึกษาวิจัย  
 การศึกษาวิจัยครั้งน้ีผูวิจัยไดใชเวลาในภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 2560  จํานวน 72  ชั่วโมง  โดย
ทําการศึกษาวิจัยกับกลุมตัวอยาง คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 หอง ชก.59.1  
ระหวางวันที่  พ.ค. 2560 - ก.ย. 2560      
 

3.7 การวิเคราะหขอมูลในการวิจัย  
 ผูวิจัยไดนําผลการทดลองไปวิเคราะหขอมูล ดังนี ้
 3.7.1 หาคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 3.7.2 หาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 
 3.7.3 หาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  
 3.7.4 เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2 
 3.7.5 วิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนหลังจากท่ีเรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  
 

3.8 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 
 สถิติท่ีผูวิจัยใชในการวิเคราะหขอมูล มีดังตอไปน้ี 
 3.8.1. สถิติพ้ืนฐานสําหรับงานวิจัยที่ใชสําหรับวิเคราะหขอมูล มีดังนี ้
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 3.8.1.1 คารอยละ (Percent) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ,์ 2546: 65) 
       100×

N
f        =       P  

  เมื่อ  
       P =   รอยละ 
     f =   ความถี่ที่ตองการแปลงใหเปนรอยละ 
     N =   จํานวนขอมูลทั้งหมด 
 3.8.1.2 การหาคาเฉลี่ยเลขคณิต (Mean) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ,์ 2546: 121) 

   x  = 
n

∑x
 

เมื่อ  
x  =  คะแนนเฉลี่ย 

          ∑x  = ผลรวมของคะแนนท้ังหมดในกลุม 

   n =  จํานวนคะแนนในกลุม 
 3.8.1.3 สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) ใชสูตรดังนี้ (บุญธรรม กิจปรีดาบริสุทธิ์, 
2546: 121) 

               S.D. = 
N

)X(X 2
 -i∑

 

  เมื่อ       
       S.D. = สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
   Xi    = คะแนนแตละตัว 
   x   = คาเฉลี่ย 

N  =  จํานวนคะแนนในกลุม 

         ∑  =  ผลรวม 

 3.8.2. หาประสิทธิภาพของหนังสือเรียน (เผชิญ กิจระการ.2544:46-56) ตามเกณฑมาตรฐาน80/80 

   1

X

nE =    100
A


   และ    2

Y

nE =    100
A


  

  เมื่อ       
       E1 = ประสิทธิภาพของกระบวนการ 
   E2 = ประสิทธิภาพของผลลัพธ 

          ∑X  =  คะแนนรวมของผูเรียนจากการปฏิบัติกิจกรรมของกระบวนการ 

                             ∑Y  =  คะแนนรวมจากการทดสอบหลังเรียน                                               

× × 
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   n    = จํานวนผูเรียนหรือจํานวนกลุมผูเรียน 
   A  = คะแนนรวมเต็มของกิจกรรม (รวมทุกกิจกรรม) 

B  =  คะแนนเต็มจากการทดสอบหลังเรียน                                               
 3.8.3 สถิติที่ใชหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 
 3.8.3.1 การทดสอบความเท่ียงตรง (Validity) ของแบบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนโดยใชสูตรคา
ดัชนีความสอดคลอง (Item Objective Congruence: IOC)  (บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:110) ดังน้ี  

          IOC =     
N

R∑
 

   เมื่อ 
IOC  =     ดัชนีความสอดคลองระหวางขอสอบกับจุดประสงค 
R =     คะแนนของผูเชี่ยวชาญ 

                     ∑R  =     คะแนนรวมของผูเชี่ยวชาญทั้งหมด 

N =     จํานวนผูเชี่ยวชาญท้ังหมด 
 

 3.8.3.2 การหาคาความยากงาย (Difficulty) ของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์  โดยใชสูตร P             

(บุญชม  ศรีสะอาด. 2545:81) 

   u LR +R
P  = 

2f
 

    เมื่อ 
    P   =   ระดับความยาก 
    Pu =   จํานวนคนกลุมสูงที่ตอบถูก 
    Pl =   จํานวนคนกลุมตํ่าที่ตอบถูก 
    f =   จํานวนคนในกลุมสูงหรือกลุมตํ่าซึ่งเทากัน 
 
 3.8.3.3 การหาคาความเชื่อมั่นแบบทดสอบทั้งฉบับตามวิธีของโลเวทท (Lovett) (บุญชม ศรี

สะอาด. 2545:96) 

                  rtt   =  
2
t

1- pqn
-

n-1 s

 
 
 

  

  เมื่อ 
   rtt  =     ความเชื่อมันของแบบทดสอบ 
   n =     จํานวนขอสอบ 
   p =     สัดสวนของผูตอบถูกในขอหน่ึง ๆ หรือคาความยากงาย  
   q =     สัดสวนของผูตอบผิดในขอหน่ึง ๆ = 1 - p  
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   2
tS        =     ความแปรปรวนของคะแนนรวม 

3.8.4 สถิติที่ใชในการวิเคราะหดัชนีประสิทธิผล (Effectiveness Index : E.I.) ของหนังสือเรียน 
(เผชิญ กิจระการ และสมนึก  ภัททิยธนี.2545:44-46) 

 

 
ดัชนีประสิทธิผล =  

 
3.8.5 การวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปท่ี 2 ที่มีผลตอ

การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ( ปวช. ) ช้ันปที่ 2  กําหนดเกณฑในการใหคะแนนความพึงพอใจ  ตามหลักเกณฑประเมิน ซ่ึงลักษณะ
เปนแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน มาตราสวนการประเมินคาตามรูปแบบของลิเคิรท โดยแบงคะแนน
ความคิดเห็นออกเปน 5 ระดับ ดังนี ้(อาภรณ ใจเท่ียง, 2546: 65) 
 ระดับคะแนน 5 หมายถึง พึงพอใจมากที่สุด 
 ระดับคะแนน 4 หมายถึง พึงพอใจมาก 
 ระดับคะแนน 3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
 ระดับคะแนน 2 หมายถึง พึงพอใจนอย 
 ระดับคะแนน 1 หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 และในการแปลผลคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมิน ผูวิจัยไดใชเกณฑการแปลความหมาย
คะแนนคาเฉล่ียในแตละชวงตามแบบจอหน ดับบลิว เบสท ดังนี ้(อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 
 4.50-5.00 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
 3.50-4.49 หมายถึง พึงพอใจมาก 
 2.50-3.49 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
 1.50-2.49 หมายถึง พึงพอใจนอย 
 1.00-1.49 หมายถึง พึงพอใจนอยที่สุด 
 

3.8.6 การวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ช้ันปที่ 2 ท่ีเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปท่ี 2  โดยใชสูตร t-test for dependent sample (บุญชม 
ศรีสะอาด. 2543:124) ดังนี ้

      t      =    
D

2 2N D - D

N-1

( )


 
  

  เมื่อ 
   D  =     แทนความแตกตางของคะแนนแตละคู 

ผลรวมของคะแนนหลังเรียน - ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 

(คะแนนเต็ม × จํานวนนักเรียน) - ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 
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   N =      จํานวนคู 
   D =    ผลรวมของผลตางของคะแนนแตละตัวยกกําลังสอง  

           (D) =    ผลรวมของผลรวมคะแนนท้ังหมดยกกําลังสอง 
 
 

 2

2



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะหขอมูล 

 
จากผลการดําเนินงานการศึกษาวิจัย มีวัตถุประสงคเพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 เพื่อหาคาดัชนี
ประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ                       
( ปวช. )ชั้นปที่ 2เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ(ปวช.) ชั้นปที่ 2                          
ที่มีตอการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย                                
ซึ่งผูวิจัยขอนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลและการแปลความหมายในการวิเคราะหขอมูลตามลําดับ ดังนี้ 

4.1 สัญลักษณที่ใชในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
4.2ขั้นตอนในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
4.3ผลการวิเคราะหขอมูล 

 

4.1สัญลักษณที่ใชในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล 
ผูวิจัยไดใชสัญลักษณเพ่ือการแปลความหมายของการวิเคราะหขอมูล  ดังนี้  
 X  = คาเฉลี่ย 
 S.D. = สวนเบี่ยงมาตรฐาน 
 E1    = ประสิทธิภาพของกระบวนการ 
 E2    = ประสิทธิภาพของผลลัพธ 
 E.I. = ดัชนีประสิทธิผล 
 

4.2 ขั้นตอนในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล  
ขั้นตอนในการวิเคราะหขอมูลผูวิจัย  ไดดําเนินการตามข้ันตอน  ดังตอไปนี้   
4.2.1ขั้นตอนการประเมินคุณภาพ วิเคราะหขอมูลหนังสือเรียนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
4.2.2ขั้นตอนการหาประสิทธิภาพ วิเคราะหขอมูลหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-

2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
4.2.3ขั้นตอนการวิเคราะหขอมูล  การหาคาดัชนีประสิทธิผลของเรียนหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม

เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
4.2.4ขั้นตอนการวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของ

นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
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4.2.5ขั้นตอนการวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 
2 ที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
 

4.3 ผลการวิเคราะหขอมูล  
 4.3.1 ผลการวิเคราะหหาคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 ผลการวิเคราะหหาคุณภาพของของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ที่ผูวิจัย
ไดพัฒนาขึ้น จํานวน 11 หนวย ประเมินคุณภาพโดยผูเชี่ยวชาญ จํานวน 3 ทาน  สรุปผลไดดังนี้  
 
ตารางที4่.1ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) จําแนกตาม

รายดาน 
ดานที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1 ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 4.33 0.52 มีคุณภาพมาก 
2 ดานการพิมพ 4.22 0.09 มีคุณภาพมาก 
3 ดานองคประกอบของเนื้อหา 4.61 0.38 มีคุณภาพมากที่สุด 
4 ดานภาพประกอบ 4.40 0.20 มีคุณภาพมาก 
5 ดานการใชภาษา 4.67 0.33 มีคุณภาพมากที่สุด 
6 ดานแบบฝกหัดทายบทเรียน 4.44 0.58 มีคุณภาพมาก 
7 ดานใบงาน 4.53 0.29 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ยรวม ( ดานที่ 1-7) 4.46 0.34 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.1 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ครอบคลุมทั้งหมด 7ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก 
(x= 4.46 , S.D. = 0.34 )  เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการใชภาษามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 
, S.D. = 0.33 )  รองลงมาคือ ดานองคประกอบของเนื้อหา(x= 4.61 , S.D. = 0.38 )และดานการพิมพมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.22 , S.D. = 0.09 )   
 
ตารางที่ 4.2 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)        

ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน 4.67 0.58 มีคุณภาพมากที่สุด 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน 4.67 0.58 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ย 4.33 0.52 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.2 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานรูปเลมของหนังสือเรียน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพ
มาก (x= 4.33 , S.D. = 0.52 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 1.1 การเย็บเลมมีความทนทานมี
คาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.58 ) , ขอที่1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด                



บทที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูล | 53 
 

(x= 4.67 , S.D. = 0.58 )และ ขอที่ 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจมีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ) , ขอที่ 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด    (x
=4.00 , S.D. = 1.00 ) 
 
ตารางที่ 4.3 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดานการ

พิมพ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและ

เครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง 
4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปน
ระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน 

4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย 3.33 0.57 มีคุณภาพปานกลาง 
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวน

วรรคตอน ถูกตองเหมาะสม 
3.67 0.57 มีคุณภาพมาก 

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําให
นักเรียนเกิดความสนใจ 

4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.22 0.09 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.3  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานการพิมพพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (x= 
4.22 , S.D. = 0.09 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตองมีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ ขอที่ 2.3อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ 
สม่ําเสมอและนาอานมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ 
ชัดเจนและอานงายมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=3.33 , S.D. = 0.57 )  
 
ตารางที่ 4.4 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

องคประกอบของเนื้อหา 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของ

นักเรียน 
5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอน
จากงายไปยาก 

4.00 1.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี 4.00 1.00 มีคุณภาพปานกลาง 
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน 4.67 0.57 มีคุณภาพมาก 
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธ

และตอเนื่องกัน 
5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.61 0.38 มีคุณภาพมากที่สุด 
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 จากตารางที่ 4.4  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานองคประกอบของเนื้อหาพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มี
คุณภาพมากที่สุด (x= 4.61 , S.D. = 0.38 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 3.1  สอดคลอง 
ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) , ขอที่ 3.2มีความยาก-งาย
เหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) , ขอที่ 3.6 การเรียบเรียง
เนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน มีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ 
ขอที่ 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 3.3การเรียบ
เรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ), ขอที่ 
3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี  มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 )  
 
ตารางที่ 4.5  ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

ภาพประกอบ 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและ
ภาพถายจากของจริง เปนตน 

4.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน 

5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจ

ในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น 
4.33 0.57 มีคุณภาพมาก 

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสัน
สวยงาม 

4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

 เฉลี่ย 4.44 0.20 มีคุณภาพมาก 
 จากตารางที่ 4.5  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานภาพประกอบพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (
x= 4.44 , S.D. = 0.20 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 4.2ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับ
วัยของนักเรียนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 )  รองลงมา คือ ขอที่ 4.5 ภาพประกอบมีความ
ประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 4.1ลักษณะของภาพประกอบ
เหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตนมีคาเฉลี่ย
นอยที่สุด (x=4.00 , S.D. = 0.00 ), ขอที่ 4.3สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหามีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด (x=4.00 , S.D. = 1.00 ) 
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ตารางที ่4.6 ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดานการ
ใชภาษา 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของ

นักเรียน  . 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน 4.33 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม 5.00 0.00 มีคุณภาพมาก 

 เฉลี่ย 4.67 0.33 มีคุณภาพมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.6  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานการใชภาษาพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก
ที่สุด(x= 4.67 , S.D. = 0.33 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 5.3ใชคําศัพทที่เขาใจงายและ
เหมาะสมมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 )  รองลงมา คือ ขอที่ 5.1ใชภาษาที่เขาใจงาย 
เหมาะสมกับระดับของนักเรียน(x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) และ ขอที่ 5.2ใชภาษาที่ชัดเจนมีคาเฉลี่ยนอย
ที่สุด(x=4.33 , S.D. = 0.57 )  
 
ตารางที่ 4.7  ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ดาน

แบบทดสอบทายบทเรียน 
ขอที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับ

ของนักเรียน 
4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของ

วัตถุประสงคการสอน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
 เฉลี่ย 4.44 0.58 มีคุณภาพมาก 

จากตารางที่ 4.7  ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานแบบทดสอบทายบทเรียนพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มี
คุณภาพมาก(x= 4.44 , S.D. = 0.58 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 6.3 แบบทดสอบมีความ
เหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.4 
ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา มีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.5 คําสั่งที่
ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงายมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 ) , ขอที่ 6.6 รูปภาพ
ประกอบมีความเหมาะสมมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.57 )  และขอที่ 6.1 แบบทดสอบมีความ
ยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด(x= 4.00 , S.D. = 1.00 ) และ ขอที่ 6.2 
แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.00 , S.D. = 1.00 ) 
 
 



บทที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูล | 56 
 

ตารางที ่4.8ผลการวิเคราะหคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานใบงาน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการ

สอน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา 5.00 0.00 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรู

และความสามารถของผูเรียน 
4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 
7.6 รู ปภ าพประกอบสอดคล องกับ งานและสื่ อ

ความหมายไดชัดเจน 
4.67 0.57 มีคุณภาพมากที่สุด 

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย 4.00 1.00 มีคุณภาพมาก 
 เฉลี่ย 4.52 0.29 มีคุณภาพมากที่สุด 

 จากตารางที ่4.8ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ดานใบงานพบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมากที่สุด(x= 4.52 
, S.D. = 0.29 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอที่ 7.2ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชามี
คาเฉลี่ยสูงสุด (x= 5.00 , S.D. = 0.00 ) รองลงมา คือ ขอที่ 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของ
วัตถุประสงคการสอน(x= 4.67 , S.D. = 0.57) , ขอที่ 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง(x= 
4.67 , S.D. = 0.57) , ขอที่ 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย (x= 4.67, S.D. = 0.57) , ขอ
ที่ 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน(x= 4.67, S.D. = 0.57) และขอที่ 
7.3ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของผูเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด(x= 
4.00 , S.D. = 1.00 ) , ขอที่ 7.7การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย(x= 4.00 , S.D. = 
1.00 ) 
 
 4.3.2การวิเคราะหขอมูลการหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
  ผูศึกษาวิจัยไดสรุปผล ดังตอไปนี้  
  4.3.2.1 ผลการทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing)  
  การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล(Individual Testing)ผูวิจัยไดทดลอง
หาประสิทธภิาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2ภาคเรียน ที่ 2 ปการศึกษา2558 แผนก
วิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร โดยใชนักเรียน ( ชก57.2 
) จํานวน 3 คน  คือ  นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลางและนักเรียนออน อยางละ 1 คน นําผลคะแนนที่ได
จากการทดลองมาคํานวณหาประสิทธิภาพ  โดยสรุปไดวา ประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่ผูวิจัยไดทําการ
ทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล(Individual Testing) มีประสิทธิภาพE1/E2เทากับ 76.71 / 
79.39 
 
 



บทที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูล | 57 
 

  4.3.2.2 ผลการทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing)  
  การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) ผูวิจัยได
ทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียน ที่ 1 ปการศึกษา
2559 ( ชก58.4 )ที่ไมใชนักเรียนในกลุมที่ใชหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทําการปรับปรุง
จากการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล นํามาทดลองใชกับนักเรียน (ชก57.2)โดยใชนักเรียนจํานวน 9คน  
คือนักเรียนเกง  นักเรียนปานกลางและนักเรียนออน อยางละ 3 คน นําผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมา
คํานวณหาประสิทธิภาพ  โดยสรุปไดวาประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองขั้น
การหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) มีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ76.92 / 79.69
  4.3.2.3 ผลการทดลองภาคสนาม(Field Testing) 
  ผูวิจัยไดทําการทดลองใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2แผนกวิชา
ชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยนําหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทําการปรับปรุงจากการทดลองกับ
นักเรียนแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) มาทดลองใชกับนักเรียน ( ชก58.2 )จํานวน 30 คน  โดย
ใชวิธีการจับฉลากสุมอยางงายจากนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ลงทะเบียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ภาคเรียนที่ 2ปการศึกษา 2559โดยผูวิจัยไดดําเนินการตาม
ขั้นตอนการทดลองเชนเดียวกับการทดลองแบบรายบุคคลและการทดลองแบบกลุมเล็ก ทุกประการ และนํา
ผลคะแนนที่ไดจากการทดลองมาคํานวณหาโดยสรุปไดวาประสิทธิภาพของ หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช .)ชั้ นปที่  2                          
ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองภาคสนามมีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ 78.50/80.00  
  4.3.2.4 ผลการทดลองกับนักเรียนนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) 
  ผูวิจัยไดทําการทดลองใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  โดยนําหนังสือเรียนรายวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ไดทํา
การปรับปรุงแกไขขอบกพรองตาง ๆ จากการทดลองกับนักเรียนแบบรายบุคคล (Individual Testing) และ
กับนักเรียนแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing) และไดผานตรวจสอบหาประสิทธิภาพ จนสมบูรณแลว
นําไปเขารูปเลมใหสวยงามพรอมใช  ผูวิจัยไดไปใชทดลองกับกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) โดยได
ประสิทธิภาพจากหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ในการทดลองกับนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง)(ชก.59.1)
จํานวน 21คน  สรุปไดวาประสิทธิภาพจากหนังสือเรียนรายวิชา โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่ผูวิจัยไดทําการทดลองกับนักเรียนเปาหมาย 
(กลุมตัวอยาง)มีประสิทธิภาพ E1/ E2เทากับ 80.34/80.77  
 4.3.3 การวิเคราะหขอมูลการหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
 ผูศึกษาวิจัยไดดําเนินการหาคาดัชนีประสิทธิผล  โดยการนําคะแนนจากการทดสอบกอน
เรียนและการทดสอบหลังเรียน  มาเปนขอมูลในการคํานวณ  ดังตอไปนี้  
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ตารางที่  4.9แสดงคะแนนจากการทดสอบกอนเรียนและคะแนนทดสอบหลังเรียนของนักเรียน
กลุมเปาหมาย(กลุมตัวอยาง) 

คาสถิติ 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 
(คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 

คะแนนทดสอบหลังเรียน 
(คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 

รวม 695 1,866 
คาเฉลี่ย 33.10 88.857 

S.D. 7.035 7.654 
จากตารางที่ 4.9พบวาคะแนนทดสอบกอนเรียนของผูเรียน มีคาเฉลี่ย 33.10 จากคะแนนเต็ม 110 

คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 7.035และคะแนนทดสอบหลังเรียนของผูเรียน มีคาเฉลี่ย 88.857 จาก
คะแนนเต็ม 110 คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 7.654 ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียนเทากับ 695
คะแนน และผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียนเทากับ 1,866คะแนน   
 ผูวิจัยไดนําขอมูลดังกลาวมาหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 จากสูตร 
 
ดัชนีประสิทธิผล =  
 
 
E.I   = 
 
E.I= 
 
E.I =   0.725 
 
 ดังนั้นผูวิจัย สรุปไดวา คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2มีคาเทากับ 0.725  ทําใหผูเรียนที่
เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2มีความรูเพ่ิมขึ้น รอยละ 72.50 
 4.3.4 การวิเคราะหเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 
ผูศึกษาวิจัยไดจัดสรางขึ้น โดยวิธีการทางสถิติแบบ t - test for dependent sample ไดผลตามตารางที่ 
4.10 
 
 
 
 
 
 

ผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียน ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 
 (จํานวนนักเรียน × คะแนนเต็ม)  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน   

1,866  695 
( 21×110 )  695 

1,171 
1,615 
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ตารางที่ 4.10แสดงการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์คะแนนจากเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 

การทดสอบ จํานวน (คน) คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ย S.D. t-test Sig.(2tailed) 
กอนเรียน 21 110 33.10 7.035 

69.83** .000 
หลงัเรียน 21 110 88.857 7.650 
* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 จากตารางที่ 4.10พบวาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 
.01 
 
 4.3.5การวิเคราะหความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)ชั้นปที่ 2            
ที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 โดยการวิเคราะหหาคาเฉลี่ย ( x ) สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) ปรากฏดังตอไปนี้  
  4.3.5.1 ผลการประเมินความพึงพอใจขอนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) 
 
ตารางที่ 4.11แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)จําแนกตามรายดาน 
ดานที ่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 

1 ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 4.45 0.28 พึงพอใจมาก 
2 ดานการพิมพ 4.62 0.17 พึงพอใจมากที่สุด       
3 ดานองคประกอบของเนื้อหา 4.53 0.24 พึงพอใจมากที่สุด       
4 ดานภาพประกอบ 4.50 0.27 พึงพอใจมากที่สุด       
5 ดานการใชภาษา 4.57 0.45 พึงพอใจมากที่สุด       
6 ดานแบบฝกหัดทายบทเรียน 4.49 0.31 พึงพอใจมาก 
7 ดานใบงาน 4.46 0.30 พึงพอใจมาก 
8 ดานบรรยากาศในการเรียน 4.58 0.41 พึงพอใจมากที่สุด       
9 ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด       
10 ดานประโยชนและการนําไปใช 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด       
 เฉลี่ยรวม ( ดานที่ 1-10) 4.53 0.35 พึงพอใจมากที่สุด       

 จากตารางที่ 4.11ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21คน ครอบคลุมทั้งหมด 10ดาน  
พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 ) เมื่อพิจารณาเปนราย
ดาน พบวา ดานการพิมพมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.62 , S.D. = 0.17)  รองลงมา คือ ดานบรรยากาศในการ
เรียน (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) และดานรูปเลมของหนังสือเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x=4.45, S.D. = 
0.28 )   
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ตารางที่ 4.12แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน 4.48 0.68 พึงพอใจมาก 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ 4.10 0.63 พึงพอใจมาก 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก 4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน 4.57 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.45 0.28 พึงพอใจมาก 
 จากตารางที่ 4.12ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานรูปเลมของหนังสือเรียน 
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก  (x= 4.45 , S.D. = 0.28 )  เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอที่ 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยากมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x= 4.67 , S.D. = 0.58 )  
รองลงมาคือ ขอที่ 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน(x= 4.57 , S.D. = 0.68 ) และขอที่ 1.2 ปก
หนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.63 )   
 
ตารางที่ 4.13แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการพิมพ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและ

เครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง 
4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด  

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปน
ระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน 

4.95 0.22 พึงพอใจมากที่สุด  

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย 4.19 0.75 พึงพอใจมาก  
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวน

วรรคตอน ถูกตองเหมาะสม 
4.62 0.67 พึงพอใจมากที่สุด  

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําให
นักเรียนเกิดความสนใจ 

4.76 0.54 พึงพอใจมากที่สุด  

 เฉลี่ยรวม 4.63 0.17 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.13ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการพิมพรายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับพึงพอใจมากที่สุด(x= 4.63 , S.D. = 0.17 )  เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  
พบวา ขอท่ี 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอานมีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x=4.95 , S.D. = 0.22 )  รองลงมาคือ ขอที่ 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิด
ความสนใจ(x=4.76 , S.D. = 0.54 ) และขอที่ 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงายมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.19 , S.D. = 0.75 )   
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ตารางที่ 4.14แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานองคประกอบของเนื้อหา 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา 4.86 0.36 พึงพอใจมากที่สุด       
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของ

นักเรียน 
4.48 0.68 พึงพอใจมาก 

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอน
จากงายไปยาก 

4.10 0.63 พึงพอใจมาก     

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี 4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด       
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด       
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธ

และตอเนื่องกัน 
4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด       

 เฉลี่ยรวม 4.53 0.24 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.14ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานองคประกอบของเนื้อหา
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.53 , S.D. = 0.24 )  เมื่อพิจารณา
เปนรายขอ  พบวา ขอที่ 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชามีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.86 , S.D. = 
0.36 )  รองลงมาคือ ขอที่ 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี(x=4.67, S.D. = 0.58 ) และขอที่ 
3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยากมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.10 , S.D. = 
0.63 )   
 
ตารางที่ 4.15แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานภาพประกอบ 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ

นักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและ
ภาพถายจากของจริง เปนตน 

4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด       

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของ
นักเรียน 

4.48 0.68 พึงพอใจมาก       

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา 4.10 0.63 พึงพอใจมาก     
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจ

ในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น 
4.67 0.58 พึงพอใจมากที่สุด           

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสัน
สวยงาม 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด       

 เฉลี่ยรวม 4.50 0.27 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.15ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานภาพประกอบ รายขอ 
พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.50,S.D. = 0.27 )เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  
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พบวา ขอที่ 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือนจริง ภาพถายสี
และภาพถายจากของจริง เปนตนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.71 , S.D. = 0.64 )  รองลงมาคือ ขอที่ 4.4 
ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น(x=4.67, S.D. = 0.58 ) และขอที่ 4.3 
สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหามีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.63 )   
 
ตารางที่ 4.16แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการใชภาษา 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของ

นักเรียน  . 
4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด       

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน 4.71 0.64 พึงพอใจมากที่สุด 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม 4.48 0.68 พึงพอใจมาก     

 เฉลี่ยรวม 4.57 0.45 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.16ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการใชภาษา รายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด(x= 4.57,S.D. = 0.45 ) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  พบวา 
ขอที่ 5.2ใชภาษาที่ชัดเจนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.71 , S.D. = 0.64 )  รองลงมาคือ ขอที่ 5.1ใชภาษาที่
เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน(x=4.52, S.D. = 0.68 ) และขอที่ 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงาย
และเหมาะสมมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.48 , S.D. = 0.68 )   
 
ตารางที ่4.17 แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานแบบทดสอบทายบทเรียน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับ

ของนักเรียน  . 
4.10 0.62 พึงพอใจมาก 

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน 4.67 0.57 พึงพอใจมากที่สุด 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของ

วัตถุประสงคการสอน 
4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.49 0.30 พึงพอใจมาก      
 จากตารางที่ 4.17ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานแบบทดสอบทายบทเรียน
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก (x= 4.49 ,S.D. = 0.30 ) เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอที่ 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.67 , S.D. = 
0.57 ) รองลงมาคือ ขอที่ 6.3แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน(x=4.57, 
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S.D. = 0.67 ), ขอที่ 6.5คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย(x=4.57, S.D. = 0.67 )และขอที่ 6.1 
แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.10 , S.D. = 0.62 )   
 
ตารางที่ 4.18แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานใบงาน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการ

สอน 
4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรู

และความสามารถของผูเรียน 
4.48 0.75 พึงพอใจมาก 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
7.6 รู ปภ าพประกอบสอดคล องกับ งานและสื่ อ

ความหมายไดชัดเจน 
4.48 0.68 พึงพอใจมาก 

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย 4.10 0.62 พึงพอใจมาก 
 เฉลี่ยรวม 4.46 0.30 พึงพอใจมาก 
 จากตารางที่ 4.18ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานใบงานรายขอ พบวา 
โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมาก(x= 4.46 , S.D. = 0.30 ) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ  พบวา 
ขอที่ 7.1มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 ) , 
ขอที่ 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง (x=4.57 , S.D. = 0.67 ) รองลงมาคือ ขอที่ 7.2
ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา(x=4.52, S.D. = 0.68 ) , ขอที่ 7.5คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน 
อานเขาใจงาย(x=4.52, S.D. = 0.68 )และขอที่ 7.7การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงายมี
คาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.10 , S.D. = 0.62 )   
 
ตารางที่ 4.19แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานบรรยากาศในการเรียน 
ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
8.1 นั ก เรี ยนคิดว าการ ใช หนั งสื อ เรี ยนทํ า ให

บรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 

4.67 0.57 พึงพอใจมากที่สุด 

8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009)สงเสริมใหเกดิความ 
สัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 
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ตารางที ่4.19 (ตอ)แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานบรรยากาศในการเรียน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการ
ทํากิจกรรมอยางท่ังถึง 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.58 0.41 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.19 ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานบรรยากาศในการเรียนราย
ขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) เมื่อพิจารณาเปน
รายขอ  พบวา ขอท่ี 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.67 , S.D. = 0.57 ) รองลงมาคือ ขอที่8.2การ
เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้น
เรียน(x=4.57 , S.D. = 0.67 ) , ขอที่ 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการทํากิจกรรมอยางทั่งถึง 
(x=4.57 , S.D. = 0.67 ) และขอที่ 8.3บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 
0.68 ) 
 

ตารางที่ 4.20แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009)งายขึ้น
ไมนาเบื่อในขณะเรียน  

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมี
ความนาสนใจและใหความรูแกนักเรียน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียน
เกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎีและทักษะในการ
ปฏิบัติงานไดเพ่ิมขึ้น 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.20ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานการจัดกิจกรรมการเรียน
การสอนรายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.54 , S.D. = 0.52 ) เมื่อ
พิจารณาเปนรายขอ  พบวา ขอที่ 9.3กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดาน
ทฤษฎีและทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 )  และขอที่ 9.1การ
จัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009)งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะ
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เรียน มีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ),ขอที่ 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมี
ความนาสนใจและใหความรูแกนักเรียนมีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) 
 

ตารางที่ 4.21แสดงคาเฉลี่ยและสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ดานประโยชนและการนําไปใช 

ขอที่ รายการประเมิน X  S.D. แปลผล 
10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใช

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 

4.52 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมี
ความตั้งใจเพ่ิมขึ้น 

4.57 0.67 พึงพอใจมากที่สุด 

10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยใหนักเรียน
นําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

4.57 0.68 พึงพอใจมากที่สุด 

 เฉลี่ยรวม 4.54 0.52 พึงพอใจมากที่สุด 
 จากตารางที่ 4.21ผลการประเมินความพึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยกลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ดานประโยชนและการนําไปใช 
รายขอ พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.54 , S.D. = 0.52 ) เมื่อพิจารณา
เปนรายขอ  พบวา ขอที่ 10.2กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)ทําให
นักเรียนมีความตั้งใจเพิ่มขึ้นมีคาเฉลี่ยสูงสุด (x=4.57 , S.D. = 0.67 )  และขอที่ 10.1นักเรียนคิดวาการ
จัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับ
ประโยชนมีคาเฉลี่ยนอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) ,ขอที่ 10.3กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น มีคาเฉลี่ย
นอยที่สุด (x= 4.52 , S.D. = 0.68 ) 
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การวิจัยครั้งนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนีย 
บัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 
2 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2 สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช. ) ชั้นปที่ 2 เพื่อศึกษาความพึงพอใจ
ของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอการใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย ผูวิจัยขอสรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และมีขอเสนอแนะ     
อันเกิดจากการศึกษาวิจัย ดังตอไปนี้ 

5.1 วัตถุประสงคของการศึกษาวิจัย 
5.2 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัย 
5.3 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย 
5.4 การเก็บรวบรวมขอมูล 
5.5 สรุปผลการศึกษาวิจัย 
5.6 อภิปรายผลการศึกษาวิจัย 
5.7 ขอเสนอแนะ 

 

5.1 วัตถุประสงคของการศึกษาวิจัย 
 5.1.1 เพื่อประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 5.1.2 เพื่อพัฒนาหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีประสิทธิภาพตามเกณฑ 80/80  
 5.1.3 เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที ่2  
 5.1.4 เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่เรียนโดยใชวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2   
 5.1.5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่มีตอ
การใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2  
 

5.2 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัย  
 5.2.1 ประชากร 
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 ประชากรที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  
ชั้นปที่ 2 แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ในภาคเรียนที่ 1           
ปการศึกษา 2560  จํานวน  58 คน   
 5.2.2 กลุมตัวอยาง  
 กลุมตัวอยางที่ใชในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ไดแก นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)               
ชั้นปที่ 2 (ชก59.1) แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  สํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)         
ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 จํานวน  21 คน ไดมาโดยการสุมตัวอยางแบบกลุม (Cluster 
Sampling) เก็บรวบรวมขอมูลเชิงสถิติโดยใชการวิเคราะหคะแนน ความสามารถในการเรียนรูรายวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
 

5.3 เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย   
 5.3.1 หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศ 
นียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรของ
สถานศึกษา  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  จํานวน 11 หนวย 
 5.3.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจากหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ พุทธศักราช 2556 และหลักสูตรของสถานศึกษา วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร เปนแบบทดสอบ
ปรนัยชนิดเลือกตอบ 4 ตัวเลือก จํานวน 110 ขอ 
 5.3.3 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน หลังจากเรียนดวยหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 เปนแบบ
มาตรฐานสวนประมาณคา (Rating  Scale) 5 ระดับ โดยแบงออกเปน 10 ดาน ทั้งหมด 47 ขอ ประกอบ
ไปดวย   
 1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน จํานวน 4 ขอ 
 2. ดานการพิมพ จํานวน 6 ขอ  
 3. ดานองคประกอบของเนื้อหา จํานวน 6 ขอ  
 4. ดานภาพประกอบ จํานวน 5 ขอ 
 5. ดานการใชภาษา จํานวน 3 ขอ 
 6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน จํานวน 6 ขอ 
 7. ดานใบงาน จํานวน 7 ขอ 
 8. ดานบรรยากาศในการเรียน จํานวน 4 ขอ 
 9. ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน จํานวน 3 ขอ 
 10. ดานประโยชนและการนําไปใช จํานวน 3 ขอ 
  

5.4 การเก็บรวมรวมขอมูล   
 ผูศึกษาวิจัยไดนําหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ไปใชกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2
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ภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 แผนกวิชาชางกลโรงงานวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัด
กําแพงเพชร จํานวน 1 ( ชก.59.1 )  นักเรียน จํานวน 21 คน ซึ่งไดโดยการเลือกแบบเจาะจง (Purposive 
Samling) โดยผูศึกษาวิจัยไดทําการศึกษากับกลุมประชากรทั้งหมด (บุญชม ศรีสะอาด.2545:40) ทําการ
ทดลองดวยตัวเองตามข้ันตอนดังตอไปนี ้
 5.4.1 ทําการทดสอบวัดความรูเดิม ( Pre-test ) โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่
ผูวิจัยไดสรางขึ้น จํานวน 110  ขอ ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาท ี 
 5.4.2 ดําเนินการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ใชเวลาในการสอนทั้งหมด 72 ชั่วโมง  โดยที่ผูวิจัย
ไดชี้แจงนักเรียนใหทราบถึงวิธีการสอนและการทํากิจกรรมตาง ๆ ในหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน (2102-2009) การตอบคําถาม การทําใบงาน  การทําแบบฝกหัดทายบทเรียนและการทํา
แบบทดสอบหลังจากการทํากิจกรรมในหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นักเรียน
ระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 จากนั้นครูและนักเรียนรวมกันอภิปรายคําตอบ อภิปรายใบ
งานและเฉลยคําตอบของแบบประเมินผลการเรียนรูทายบทเรียนของหนังสือเรียน 
 5.4.3 ทดสอบวัดความรูหลังเรียน ( Post-test )  โดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่
ผูวิจัยไดสรางขึ้น จํานวน 110  ขอ ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
 5.4.4 ใหนักเรียนตอบแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียน  หลังจากเรียนดวยหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 เปน
แบบสอบถามมาตรสวนประมาณคา (Rating scale) มี 5 ระดับ คือ พึงพอใจมากที่สุด พึงพอใจมาก  พึง
พอใจปานกลาง  พึงพอใจนอยและพึงพอใจนอยที่สุด จํานวน 47 ขอ 
 5.4.5 นําขอมูลที่ไดมาวิเคราะห ดวยวิธีทางสถิติตอไป 
 

5.5 สรุปผลการศึกษาวิจัย 
 5.5.1 ผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน ครอบคลุมทั้งหมด 7 ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก
(x= 4.46 , S.D. = 0.34 )  เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการใชภาษา มีคาเฉลี่ยสูงสุด          
(x= 4.67 , S.D. = 0.33 )  รองลงมาคือ ดานองคประกอบของเนื้อหา (x= 4.61 , S.D. = 0.38 ) และ
ดานการพิมพ มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x= 4.22 , S.D. = 0.09 ) 
 5.5.2 ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่ทําการทดลองกับนักเรียนในกลุมตัวอยางมีประสิทธิภาพ 
E1/ E2 เทากับ 80.34/80.77 ซึง่สูงกวาเกณฑมาตรฐาน 80/80 ที่กําหนดไว 
 5.5.3 คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับ
นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 มีคา เทากับ 0.725 แสดงใหเห็นวาหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 
2 ทําใหผูเรียนมคีวามรูเพิ่มขึ้น รอยละ 72.50   
 5.5.4 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน กอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ               
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนีย 
บัตรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
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 5.5.5 นักเรียนมีความพึงพอใจตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 โดยภาพรวม  ผลการประเมินความ
พึงพอใจความพึงพอใจนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย
กลุมตัวอยาง จํานวน 21 คน ครอบคลุมทั้งหมด 10 ดาน  พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ พึงพอใจ
มากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 ) เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการพิมพ  มีคาเฉลี่ยสูงสุด 
(x=4.62 , S.D. = 0.17)  รองลงมา คือ ดานบรรยากาศในการเรียน  (x= 4.58 , S.D. = 0.41 ) และ
ดานรูปเลมของหนังสือเรียน มีคาเฉลี่ยนอยท่ีสุด (x=4.45 , S.D. = 0.28 )    
 

5.6 อภิปรายผลการศึกษาวิจัย 
 การศึกษาวิจัย  เรื่อง การพัฒนาและผลการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2  สามารถนําไปสูการอภิปรายผล  
จากการศึกษาวิจัย  ดังตอไปนี้  
 คุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยผูเชี่ยวชาญ ทั้ง 3 ทาน 
ครอบคลุมทั้งหมด 7 ดาน  พบวา พบวา โดยรวมมีคุณภาพอยูในระดับ มีคุณภาพมาก (x= 4.46 , S.D. = 
0.34 ) ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ที่ทําการทดลองกับนักเรียนในกลุมตัวอยางมีประสิทธิภาพ                
(E1/ E2) เทากับ 80.34/80.77 ซึ่งสูงกวาเกณฑมาตรฐาน 80/80 ที่กําหนดไวและคาดัชนีประสิทธิผลของ
หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปที่ 2  มีคา เทากับ 0.725 แสดงใหเห็นวาหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 ทําใหผูเรียนมีความรูเพิ่มขึ้น รอยละ 
72.50 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 
ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สําหรับนักเรียนระดบัประกาศนีย 
บัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0-0.1 และนักเรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปที่ 2 มีความพึงพอใจตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็น
ซีพ้ืนฐาน (2102-2009)  โดยภาพรวม อยูใน พึงพอใจมากที่สุด (x= 4.53 , S.D. = 0.35 )  
 ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ชลอ  การทวี (2547:43) ไดศึกษาเรื่องรายงานผลการทดลองใช
แผนการจัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ผลการศึกษาวิจัย  
พบวา                
 1. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ที่สอนโดยใชแผนการ
จัดการเรียนรูและหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007 ที่ผูรายงานจัดสรางขึ้น พบวา
ผลสัมฤทธิ์ของการทดสอบกอนเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม  530 คะแนนคิดเปนรอยละ 44.17 สวน
ผลสัมฤทธิ์ของการทดสอบหลังเรียนทางทฤษฎีไดคะแนนรวม  920 คะแนนคิดเปนรอยละ 76.67  
 2. ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชางานเครื่องมือกล เบื้องตน 21007-1007   ใน
สวนที่เปนทฤษฎี  ที่เปรียบเทียบจากการทดสอบกอนเรียนและทดสอบหลังเรียน   ของนักเรียนพบวา
นักเรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น  โดยการวิเคราะหจากคา t มีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทาง

สถิติที่ระดับ  = .05 
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ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ธนิด  ภัคธนาเดชานนท(2555:บทคัดยอ) ไดศึกษาวิจัยเรื่อง การพัฒนาและใช
หนังสือเรียนประจําวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสสําหรับ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขางาน
อิเล็กทรอนิกส ผลการศึกษาวิจัยและพัฒนาปรากฏวา  
 1. การใชหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกส  รวมกับสื่อเสริม  จํานวน 
17 บท มีประสิทธิภาพดังนี้ 79.84/80.65 80.16/82.58 79.92/82.58 80.00/81.94 80.24/81.61  
80.16/81.61  80.40/82.26  80.32/81.94  80.56/81.61  81.21/80.29  80.65/80.65  79.60/80.11  
80.30/80.11  80.89/80.11  80.48/80.65  79.27/80.65  และ 79.03/80.65  ตามลําดับและใน
ภาพรวมทั้งรายวิชามีประสิทธิภาพเทากับ 80.18/81.23 เปนไปตามเกณฑ 80/80   
 2. นักเรียนที่ดวยหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตรอิเล็กทรอนิกสรวมกับสื่อเสริม 
ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู ทุกหนวยการเรียนมีความกาวหนาทางการเรียน
เพิ่มขึ้นอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 3. ความคิดเห็นของครูที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อิเล็กทรอนิกส อยูในระดับ เห็นดวยมากท่ีสุด 
 4. ความคิดเห็นของนักเรียนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนประจํารายวิชาคณิตศาสตร
อเิล็กทรอนิกส อยูในระดับ เห็นดวยมากท่ีสุด   

ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ อํานาจ  ทองแสน (2556:บทคัดยอ) ไดศึกษาความคิดเห็นของ
ผูเชี่ยวชาญ  ครูผูสอนที่มีตอคุณภาพของหนังสือเรียนและประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอหนังสือ
เรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน(2100-2008) หนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) และหนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน(2102-2009) ที่เรียบเรียงขึ้นโดยผูวิจัย  ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
ผลการวิจัยสรุปได  ดังนี้ 
 1. ผลการประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.34, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) โดยภาพรวมมีคุณภาพ
เฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.24, S.D. = 0.70) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องตน (2100-1008) โดยรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.36, S.D. = 0.64) 
 2. ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยผูเชี่ยวชาญ 
พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.38, S.D. = 0.56) ครูผูสอนมีความคิดเห็นเกี่ยวกับ
คุณภาพหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี         
( X = 4.32, S.D. = 0.66) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียนวิชางานฝกฝมือ 1 (2100-1003) โดย
ภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.32, S.D. = 0.65) 
 3. ผลประเมินคุณภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ พบวา โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ยอยูในระดับดี ( X = 4.19, S.D. = 0.53) ครูผูสอนมีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) โดยภาพรวมมีคุณภาพเฉลี่ย
อยูในระดับด ี( X = 4.35, S.D. = 0.61) และผูเรียนมีความพึงพอใจหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
(2102-2009) โดยภาพรวมมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก ( X = 4.25, S.D. = 0.66)  

ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ สุธาทิพย  เมฆพัฒน (2557:บทคัดยอ) ไดศึกษา (1) เพื่อหา
ประสิทธิภาพหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (2) เพื่อหาคาดัชนีประสิทธิผล
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ของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402)  (3) เพื่อศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
กอนเรียนและหลังเรียน(4) เพื่อศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนที่ตอการใชหนังสือเรียนรายวิชา
คณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ(2000-1402) ผลการศึกษาพบวา  
 1. ประสิทธิภาพของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-1402) เทากับ 
80.77/80.67  อยูในเกณฑ 80/80 
 2. คาดัชนีประสิทธิผลของหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-1402) 
เทากับ 0.6252 แสดงวาการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตรพื้นฐานอาชีพ (2000-
1402) สามารถทําใหนักเรียนเพิ่มขึ้นรอยละเรียนมีความรูเพิ่มขึ้นรอยละ 62.52 
 3. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตร
พื้นฐานอาชีพ (2000-1402) สูงกวากอนเรียนอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 4. ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน โดยใชหนังสือเรียนรายวิชาคณิตศาสตร
พื้นฐานอาชีพ (2000-1402) โดยภาพรวมพบวาอยูในระดับ พงึพอใจมาก ( X = 2.56) 
 จากผลการศึกษาวิจัยที่พบ อาจเนื่องมาจากสาเหตุ  ดังตอไปนี้ 
 1. หนังสือเรียน  ที่พัฒนาขึ้นไดผานกระบวนการขั้นตอนในการจัดทําอยางมีระบบและ
ระเบียบของงานวิจัย และวิธีการที่เหมาะสม กลาวคือ ผูวิจัยไดศึกษาสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2556 ตลอดจนหลักการสรางหนังสือเรียนจากหนังสือ เรื่องการสรางหนังสือเรียนของ (ธีระชัย 
ปูรณโชติ 2549:48) และผลงานวิจัยที่เกี่ยวของเพื่อเปนแนวทาง  พรอมทั้งไดผานการประเมินความถูกตอง
จากผูเชี่ยวชาญผานการทดลองเพื่อนําไปปรับปรุงใหมีความถูกตองและสมบูรณ  โดยนําผลจากการทดลอง
ไปปรับปรุงกอนอีกครั้งกอนนําไปใชสอนจริงกับกลุมตัวอยาง  
 2. หนังสือเรียน  ที่ผูวิจัยพัฒนาขึ้นเปนการนําเสนอความรูในลักษณะของเอกสารที่เปน
รูปเลมสมบูรณ  โดยการกําหนดจุดประสงค  เนื้อหาจะแบงออกเปนกรอบยอย ๆ ตามลําดับ  โดยเนื้อหา
ของบทเรียนไดจัดเรียงลําดับจากงายไปหายาก (ธีระชัย  ปูรณโชติ. 2549:50) ทําใหนักเรียนสามารถศึกษา
คนควาดวยตนเองตามความสามารถของแตละบุคคล  ซึ่งสามารถตอบสนองความตองการของผูเรียนแตละ
บุคคลไดเปนอยางดีเปนหลักการโดยตรงของหนังสือเรียน  เพราะตองใหนักเรียนมีรวนรวมในการจัด
กิจกรรม  พรอมทั้งใหนักเรียนไดประเมินผลการเรียนรูดวยตนเองได 
 3. หนังสือเรียนที่ผูวิจัยพัฒนาขึ้น  นับเปนนวัตกรรมทางการศึกษาที่เกิดการนําเอาขอดี
ของหนังสือเรียน  ไมวาจะเปนการตอบสนองความแตกตางระหวางบุคคล  ผูเรียนสามารถเรียนรูไดตาม
ความสามารถของตนเองและนํามาผนวกกับภาพที่สามารถสื่อความหมาย  ไดตรงประเด็น  ซึ่งนับไดวาเปน
สื่อการสอนท่ีมีประสิทธิภาพ  ดังนั้นหนังสือเรียนเปนสิ่งที่จะชวยกระตุนความสนใจของผูเรียนใหมีความเอา
ใจใสตอหนังสือเรียน  เอาใจใสตอบทเรียนเครื่องมือทางการศึกษาที่จะชวยพัฒนาการเรียนการสอนใหมี
ความนาสนใจตลอดจนการสรางบรรยากาศในการเรียนรูใหผูเรียนมีความสนุกสนานมีความเอาใจใสตอ
บทเรียนในหนังสือเรียนยิ่งมากข้ึน  จึงเปนสาเหตุหนึ่งที่สงผลใหผูเรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่สูงขึ้น   
 4. หนังสือเรียนไดสรางตรงตามหลักจิตวทิยาของนักจิตรวิทยาหลาย ๆ ทาน เชน สกรีเวน 
(Seriven อางถึงใน  สันทัด  ภิบาลสุข . 2542:42) ไดใหความคิดเห็นเกี่ยวกับหนังสือเรียนไววา ทําใหการ
เรียนการสอนนาสนใจมากข้ึน  เพราะเด็กจะมุนมั่นอยูกับบทเรียนของตนเองและสามารถเรียนไดเร็วหรือชา
ตามอัตราความสามารถของตน  ครูสามารถตรวจสอบความเขาใจหรือจุดที่นักเรียนยังไมเขาใจไดอยาง
แมนยํา  (สมพร  เพชรสุริยา.2542:66)และ(สมนึก  สุวรรณมูล.2542:43) กลาวไววา การเรียนรู คือ การ
เปลี่ยนแปลงปฏิกิริยาตอบสนอง  หรือพฤติกรรมอันเนื่องมาจากการไดมีประสบการณบางสวนหรือทั้งหมด  



บทที่ 5 สรุปผลการวิจับ อภิปรายผล ขอเสนอแนะ | 72 
 

 

ดังนั้นการเรียนรูจึงมีสวนสัมพันธกับสิ่งสําคัญอยู 3 ประการ คือ พฤติกรรมกอนเรียน ประสบการณและ
พฤติกรรมมุงหวังหลังเรียนซึ่งตรงกับลําดับขั้นตอนการเรียนของหนังสือเรียน คือ การประเมินผลกอนเรียน 
ศึกษาบทเรียนดวยตนเองและประเมินผลหลังเรียนเพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กอนเรียนและหลังเรียน
นั่นเอง  
 จากการดําเนินการศึกษาวิจัยยังพบอีกวา การใชหนังสือเรียน ครูควรชี้แจงควบคุมเอาใจใส
อยางใกลชิดและนักเรียนปฏิบัติกิจกรรมตามคําชี้แจงในหนังสืออยางถูกตอง เพื่อใหการเรียนโดยใชหนังสือ
เรียนมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น การสอนโดยใชหนังสือเรียนจะไดผลดีนั้น ผูเรียนตองมีพื้นฐานทางดานการ
รับรูและเขาใจที่ดี  เพราะสิ่งเหลานี้ลวนเปนพื้นฐานในการเรียนรูทางดานชางผูควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ การสอนโดยใชหนังสือเรียน ครูควรมุงเนนเรื่อง คุณธรรมจริยธรรมและการมีระเบียบวินัยใน
ตัวเองดวยและควรใหนักเรียนที่เรียนเกงหรือมีทักษะรับรูและเขาใจ  ชวยเหลือนักเรียนที่เรียนออนหรือไม
คอยเขาใจ 
 

5.7 ขอเสนอแนะ 
 5.7.1 ขอเสนอแนะสําหรับการนําผลการศึกษาวิจัยไปใช 
 5.7.1.1 ในการดําเนินการสรางหนังสือเรียน  ใหมีประสิทธิภาพตองคํานึงถึงขอสําคัญ  
ดังตอไปนี ้
   5.7.1.1.1 ควรมีการจัดลําดับเนื้อหากิจกรรมใหตอเนื่อง  โดยคํานึงถึงวิธีการสอน
และการจัดกิจกรรมจากงายไปหายาก  เพื่อใหผูเรียนเกิดการเรียนรูจากการรู  เขาใจ  นําไปใชและสามารถ
สรุปดวยตนเองและควรมีเฉลยคําตอบใหผูเรียนมีแนวทางในการหาคําตอบ 
   5.7.1.1.2 การเสนอเนื้อหาความรูในแตละบทหรือหนวยการเรียนควรกะทัดรัด  
เพื่อใหผูเรียนสามารถมองภาพรวมของสิ่งที่เรียนไดงายและรวดเร็วขึ้น 
   5.7.1.1.3 หนังสือเรียนในแตละบทหรือหนวยการเรียน  ไมควรมีจํานวนหนามาก
เกินไปเพราะจะทําใหผูเรียนเบื่อไมอยากเรียน 
 5.7.1.2  ขอเสนอแนะในการใชหนังสือเรียน 
   5.7.1.2.1 กอนนําหนังสือเรียนมาใช  ตองทําความเขาใจใหชัดเจนโดยเฉพาะ
ผูเรียนตองอานคําแนะนําในการใชหนังสือเรียนใหเขาใจ  และปฏิบัติตามคําแนะนําอยางเครงครัด  กอนที่
จะเริ่มเรียนในแตละบท  โดยครูควรเนนย้ําใหนักเรียนมีความตั้งใจและควรมีระเบียบวินัยในการศึกษา
บทเรียนดวยตนเอง 
   5.7.1.2.2 ผูมีหนาที่รับผิดชอบในการสงเสริมและสนับสนุนการจัดกิจกรรมการ
เรียนการสอน เชน  ผูบริหารสถานศึกษา คณะกรรมการสถานศึกษา ครูผูสอนและผูเกี่ยวของควรนํา
ผลการวิจัยนี้ไปใชเพื่อประกอบการพิจารณาคัดเลือกเปนหนังสือเรียนใชในสถานศึกษา  ไปเผยแพรและ
จัดทําเปนคูมือครู  แผนการจัดการเรียนรู  ใหครูผูสอนนําไปใชในการจัดกิจกรรมการเรียนรู  เพราะเปน
นวัตกรรมที่สามารถชวยพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไดอยางมีประสิทธิภาพ 
   5.7.1.2.3 ผูมีหนาที่เกี่ยวของกับการจัดอบรมและเผยแพรนวัตกรรมทาง
การศึกษาควรมีการจัดอบรมในการเขียนหนังสือเรียนใหแกครูผูที่เกี่ยวของกับการใหการศึกษา โดยเฉพาะ
โรงเรียนที่มีขนาดเล็กและมีจํานวนครูไมเพียงพอกับจํานวนผูเรียนเปนการเผยแพรหนังสือเรียน ใหกวาง 
ขวางตอไป 
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 5.7.2 ขอเสนอแนะในการศึกษาวิจัยครั้งตอไป 
  5.7.2.1 ควรมีการนําหนังสือเรียนที่ผูวิจัยจัดทําขึ้นไปศึกษาทดลองใชกับนักเรียนของ
วิทยาลัยตาง ๆ ใน สังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  ที่เปดสอนแผนก
วิชาชางกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) เพื่อหาประสิทธิภาพของหนังสือเรียน 
  5.7.2.2 ควรมีการจัดสรางหนังสือเรียน ในรายวิชาอื่นๆ   
  5.7.2.3 ควรมีการศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทาการเรียนระหวางการใชหนังสือเรียนกับ
วิธีการสอนแบบอื่น ๆ เชน การเรียนการสอนดวยนวัตกรรมทางการศึกษา การเรียนการสอนแบบศูนยการ
เรียนรู เปนตน 
  5.7.2.4 ควรมีการศึกษาวิจัยเปรียบเทียบคุณภาพหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน
(2102-2009) ของสํานักพิมพเอกชนตางๆ ที่ผานการตรวจประเมินคุณภาพแลว และสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ไดประกาศอนุญาตใหใชในสถานศึกษาอาชีวศึกษาในสังกัด 
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(นายพรรษา  ฉายกลา ครูเชี่ยวชาญ  แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร) 



ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญและสําเนาหนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ | 85 

 

 

ฉบับที่ ก-6หนังสือขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ  
(นายชลอ การทวี ครูเชี่ยวชาญ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา) 



ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญและสําเนาหนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ | 86 

 

 

ฉบับที่ ก-7หนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ  
(นายมนตรี  วารุกา ครูเชี่ยวชาญ แผนกเทคนิคอุตสาหกรรม วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค) 



ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญและสําเนาหนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ | 87 

 

 

ฉบับที่ ก-8หนังสือขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ  
(นายอํานาจ ทองแสน ครูเชี่ยวชาญ แผนกวิชาชางกลโรงงานวิทยาลัย เทคนิคอุดรธานี) 

 



ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญและสําเนาหนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ | 88 

 

 

ฉบับที่ ก-9หนังสือขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ  
(นายชัยพร ดอนกลาง ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร) 



ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญและสําเนาหนังสือราชการขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ | 89 

 

 

ฉบับที่ ก-10หนังสือขอความอนุเคราะหเปนผูเชี่ยวชาญ  
(นายสุวัฐชัย วชัรถาวรศักดิ ์ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงา นวิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก) 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข 
การวิเคราะหหลักสูตร 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
รายละเอียดหลักสูตรรายวิชา 

 
หลักสตูรประกาศนียบัตรวิชาชีพ   พุทธศักราช  2556 
ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม   หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
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โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รายวิชา  โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รหัสวชิา  2102-2009  1-3-2  จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 
จุดประสงครายวิชา 
 1.  เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
 2.  มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
 3.  มีกิจพิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลชั่น 
 2. เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการ และกระบวนการ  
 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางาน และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ระบบ
แนวแกน ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น งานกลึง  
งานกัด  ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 
 
 คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)       

  
      ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ  ชนิด  หลักการทํางาน  และ 
 



ภาคผนวก ข การวิเคราะหหลักสูตร |92 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา 

 
ตารางที่ ข-1 การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชา

1 3 

2 

4 5 6 7 

3 

8 9 

10 11 

3 
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ทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
1 2 3 1 2 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

 
 

  
 

 
 

 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC       
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control 

Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน      

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับ งาน
กัด CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การวิเคราะหหัวขอหลัก ( ชื่อหนวย ) 
 

ตารางที่ ข-2 การวิเคราะหหัวขอหลัก(ชื่อหนวย) หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  กลุมทักษะ
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วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(ทดสอบกอนเรียน) 2      

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 4      
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เครื่องจักร CNC  
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม  (Control 

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC                                                                       
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                  

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                                             

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(ทดสอบหลังเรียน) 2      
รวม 72      

แหลงขอมูล (Sources)  
A : หลักสูตรรายวิชา (Course Description)   B : ตําราและเอกสาร (Literatures) 
C : ประสบการณ (Experiences)    D : ผูเชี่ยวชาญ (Experts)    E : อื่นๆ  (Other) 

 
การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย  

 
ตารางที่ ข-3 การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556    

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะ
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วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 1.1 ประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC 
และ CNC   

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 1.2 ความหมายของ NC และCNC       
 1.3 เครื่องจักร CNC ประเภทตาง  ๆ       
 1.4 ขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC       
2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   4      

 2.1 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกลึง CNC       
 2.2 ประเภทของเครื่องกลึง CNC       
 2.3 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกัด CNC       
 2.4 ประเภทของเครื่องกัดCNCและเครื่อง   

     แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร 
      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC  

4 
     

 3.1 หลักการทํางานของเครื่องจักร CNC       
 3.2 ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control 

System ) 
      

 3.3 ระบบการวัดตําแหนง ( Measuring 
System ) 

      

 3.4 ระบบโคออดิเนทและการกําหนด
ตําแหนงตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 

      

 3.5 จุดศูนยตาง ๆ สําหรับเครื่องจักร CNC       
 3.6 การกําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณและ

แบบตอเนื่อง(Absolute and Incremental 
System Mode ) 

 
     

ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
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หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 3.7 หลักความปลอดภัยในการทํางานกับ
เครื่องจักร CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      

 4.1 เครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC       

 4.2 รหัสเม็ดมีดอินเสิรตและดามมีดกลึง
สําหรับงาน CNC 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.3 ความเร็วรอบ , อัตราปอนเครื่องมือตัด , 
ระยะปอนลึก  สําหรับงาน CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.4 น้ํามันตัด ( Cutting Oil )         
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control  

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8      

 5.1 ชุดควบคุม ( Control Panel ) ทั่ว ๆ ไป                                                                                                 
 5.2 การใชงานของปุมควบคุมตาง ๆ บนชุด

ควบคุม (Control Panel)         
      

 5.3 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบสภาพ
เครื่องจักร CNC 

      

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      

 6.1 โครงสรางของโปรแกรม NC       
 6.2 Address ที่ใชในโปรแกรม NC  ( NC 

Program  Address ) 
      

 6.3 ลักษณะของคําสั่ง ตาง ๆ ที่ใชใน
โปรแกรม NC   

      

 6.4 สวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง
โปรแกรม NC 

      

 
 
 
ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 

2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
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หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 7.1 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักรCNC                                            

      

 7.2 เอกสารแบบฟอรมท่ีใชสําหรับการผลิต
ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC                                                                       

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                             

4      

 8.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกลึง CNC         
 8.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกลึง CNC         

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                

4      

 9.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกดั CNC         
 9.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกดั CNC         

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   
 

12      

 10.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกลึง       

 10.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC 

      

 10.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกลึง CNC 

      

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12      

 11.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกดั       

 11.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC 

      

 11.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกดั CNC 
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การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา 
ตารางที่ ข-4  การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ   
                  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
พฤติกรรมท่ีพึงประสงค(จุดประสงคการเรียนรู) 

เวลา 
(ชม.) 

พุทธิพิสัย ทักษะ
พิสัย 

จิตพิสัยและ
การบูรณาการ 1 2 3 4 5 6 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน)         2 
1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC         4 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC         4 

5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารงุรักษาเครื่องจักร CNC         8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน         4 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                                                                               4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกลึง CNC           12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกัด CNC           12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(นักเรียนทาํแบบทดสอบหลังเรียน)         2 

หมายเหต ุ  ระดับพุทธิพิสัย 1 = ความรูความจํา 3 = การนําไปใช 5 =  สังเคราะห 
 2 = ความเขาใจ 4 = วิเคราะห 6 = ประเมินคา 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนการรู 
 

ตารางที่ ข-5 การวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนรู หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 
1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย สัปดาหที่ ชั่วโมงที่ จํานวนชั่วโมง 
 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน 

(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน) 
1 1 - 4 4 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร 
CNC 

2 5 - 8 4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเคร่ืองจักร CNC 3 9 - 12 4 
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เคร่ืองจักร CNC 
4 13 - 16 4 

4 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC 5 17 - 20 4 
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) 

และการบาํรุงรักษาเครื่องจักร CNC 
6-7 21- 28 8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 8 29 - 32 4 
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร 

CNC 
9 33 - 36 4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน  

10 37 - 40 4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

11 41 - 44 4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12-14 45 - 56 12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

15-17 57 - 68 12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน 
(นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรยีน) 

18 69 - 72 4 

 รวม 18 72 72 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข 
การวิเคราะหหลักสูตร 
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รายละเอียดหลักสูตรรายวิชา 

 
หลักสตูรประกาศนียบัตรวิชาชีพ   พุทธศักราช  2556 
ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม   หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รายวิชา  โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
รหัสวชิา  2102-2009  1-3-2  จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 
จุดประสงครายวิชา 
 1.  เขาใจระบบการทํางานของโปรแกรมเอ็นซี และโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น 
 2.  มีทักษะเขียนโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 
 3.  มีกิจพิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการใชโปรแกรมซีเอ็นซี และการซิมมูเลชั่น 
 2. เขียนและแสดงซิมมูเลชั่น โปรแกรมเอ็นซี ตามหลักการ และกระบวนการ  
 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ ชนิด หลักการทํางาน และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ระบบ
แนวแกน ศูนยงาน ศูนยเครื่อง โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดยใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชั่น งานกลึง  
งานกัด  ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
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การวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คําอธิบายรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)       
  
      ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ  ชนิด  หลักการทํางาน  และ 
 
สวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี  ระบบแนวแกน     
 
ศูนยงาน  ศูนยเครื่อง  โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน ปฏิบัติงานโดย 
 
ใชโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมเูลชั่น  งานกลึง  งานกัด  ตรวจสอบ 
 
และแกไขโปรแกรม  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
 

1 3 

2 

4 5 6 7 

3 

8 9 

10 11 

3 
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การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา 
 

ตารางที่ ข-1 การวิเคราะหความสอดคลองระหวางเนื้อหากับจุดประสงครายวิชาและสมรรถนะรายวิชา
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชา
ทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี
พื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
1 2 3 1 2 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

 
 

  
 

 
 

 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC       
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control 

Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน      

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G - Code และ M - Code สําหรับ งาน
กัด CNC พื้นฐาน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกลึง CNC 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน  การแกไข  และตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซีซิมูเลชั่นงานกัด CNC 
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การวิเคราะหหัวขอหลัก ( ชื่อหนวย ) 
 

ตารางที่ ข-2 การวิเคราะหหัวขอหลัก(ชื่อหนวย) หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช  2556  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(ทดสอบกอนเรียน) 2      

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 4      
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เครื่องจักร CNC  
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม  (Control 

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC                                                                       
4  

 
 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                  

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน                                                             

4  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

12  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(ทดสอบหลังเรียน) 2      
รวม 72      

แหลงขอมูล (Sources)  
A : หลักสูตรรายวิชา (Course Description)   B : ตําราและเอกสาร (Literatures) 
C : ประสบการณ (Experiences)    D : ผูเชี่ยวชาญ (Experts)    E : อื่นๆ  (Other) 
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การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย  
 

ตารางที่ ข-3 การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2556    
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 
2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 1.1 ประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC 
และ CNC   

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 1.2 ความหมายของ NC และCNC       
 1.3 เครื่องจักร CNC ประเภทตาง  ๆ       
 1.4 ขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC       
2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC   4      

 2.1 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกลึง CNC       
 2.2 ประเภทของเครื่องกลึง CNC       
 2.3 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องกัด CNC       
 2.4 ประเภทของเครื่องกัดCNCและเครื่อง   

     แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร 
      

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC  

4 
     

 3.1 หลักการทํางานของเครื่องจักร CNC       
 3.2 ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control 

System ) 
      

 3.3 ระบบการวัดตําแหนง ( Measuring 
System ) 

      

 3.4 ระบบโคออดิเนทและการกําหนด
ตําแหนงตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 

      

 3.5 จุดศูนยตาง ๆ สําหรับเครื่องจักร CNC       
 3.6 การกําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณและ

แบบตอเนื่อง(Absolute and Incremental 
System Mode ) 
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ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

 3.7 หลักความปลอดภัยในการทํางานกับ
เครื่องจักร CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 8      

 4.1 เครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC       

 4.2 รหัสเม็ดมีดอินเสิรตและดามมีดกลึง
สําหรับงาน CNC 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.3 ความเร็วรอบ , อัตราปอนเครื่องมือตัด , 
ระยะปอนลึก  สําหรับงาน CNC    

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 4.4 น้ํามันตัด ( Cutting Oil )         
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control  

Panel)และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
8      

 5.1 ชุดควบคุม ( Control Panel ) ทั่ว ๆ ไป                                                                                                 
 5.2 การใชงานของปุมควบคุมตาง ๆ บนชุด

ควบคุม (Control Panel)         
      

 5.3 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบสภาพ
เครื่องจักร CNC 

      

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 4      

 6.1 โครงสรางของโปรแกรม NC       
 6.2 Address ที่ใชในโปรแกรม NC  ( NC 

Program  Address ) 
      

 6.3 ลักษณะของคําสั่ง ตาง ๆ ที่ใชใน
โปรแกรม NC   

      

 6.4 สวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง
โปรแกรม NC 
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ตารางที่ ข-3 (ตอ) การวิเคราะหรายละเอียด/หัวขอยอย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 
2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 
จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย/หัวขอยอย 
จํานวน

คาบ 

แหลงขอมูล 

A B C D E 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักร CNC 

4    
  

 7.1 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องจักรCNC                                            

      

 7.2 เอกสารแบบฟอรมท่ีใชสําหรับการผลิต
ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC                                                                       

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน                                                             

4      

 8.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกลึง CNC         

 8.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกลึง CNC         
9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ

งานกัด CNC พื้นฐาน                                
4      

 9.1 คําสั่ง G – Code สําหรับงานกดั CNC         

 9.2 คําสั่ง M – Code สําหรับงานกดั CNC         
10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   
 

12      

 10.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกลึง       

 10.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC 

      

 10.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกลึง CNC 

      

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ
โปรแกรมซีเอ็นซี  ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12      

 11.1การเขียนโปรแกรม NC สําหรับงานกดั       

 11.2 การแกไข การตรวจสอบโปรแกรม 
ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC 

      

 11.3 การปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นงานกับ
เครื่องกดั CNC 
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การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา 
ตารางที่ ข-4  การวิเคราะหหนวยการเรียนรูรายวิชา  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช  2556  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ   
                  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009 1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  
 

หนวยที่ ชื่อหนวยการเรียนรู 
พฤติกรรมท่ีพึงประสงค(จุดประสงคการเรียนรู) 

เวลา 
(ชม.) 

พุทธิพิสัย ทักษะ
พิสัย 

จิตพิสัยและ
การบูรณาการ 1 2 3 4 5 6 

 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน)         2 
1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC         4 

3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC         4 

4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC         4 

5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารงุรักษาเครื่องจักร CNC         8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน         4 

7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                                                                               4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน                                                                     4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกลึง CNC           12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซีซิมมูเลชัน่งานกัด CNC           12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน(นักเรียนทาํแบบทดสอบหลังเรียน)         2 

หมายเหต ุ  ระดับพุทธิพิสัย 1 = ความรูความจํา 3 = การนําไปใช 5 =  สังเคราะห 
 2 = ความเขาใจ 4 = วิเคราะห 6 = ประเมินคา 
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ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนการรู 
 

ตารางที่ ข-5 การวิเคราะหหนวยการเรียนรูและเวลาที่ใชในการจัดการเรียนรู หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ  กลุมทักษะ
วิชาชีพเฉพาะกลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ รายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009 
1-3-2 จํานวน 4 ชั่วโมง 2 หนวยกิต  

หนวยที่ ชื่อหนวย สัปดาหที่ ชั่วโมงที่ จํานวนชั่วโมง 
 ปฐมนิเทศนักเรียนกอน 

(นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน) 
1 1 - 4 4 

1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักร 
CNC 

2 5 - 8 4 

2 สวนประกอบตาง ๆ ของเคร่ืองจักร CNC 3 9 - 12 4 
3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ

เคร่ืองจักร CNC 
4 13 - 16 4 

4 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองจักร CNC 5 17 - 20 4 
5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) 

และการบาํรุงรักษาเครื่องจักร CNC 
6-7 21- 28 8 

6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 8 29 - 32 4 
7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร 

CNC 
9 33 - 36 4 

8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน  

10 37 - 40 4 

9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงาน
กลึง CNC พื้นฐาน 

11 41 - 44 4 

10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC   

12-14 45 - 56 12 

11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรม
ซีเอ็นซีซิมมูเลชั่นงานกัด CNC   

15-17 57 - 68 12 

 ปจฉิมนิเทศนักเรียน 
(นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรยีน) 

18 69 - 72 4 

 รวม 18 72 72 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ค. 
 

การประเมินคุณภาพของ 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

โดยผูเชี่ยวชาญ 
 

 - รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - สรุปผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย

ผูเชี่ยวชาญ 
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 
 1.1 รองศาสตราจารย  ดร. สิทธิชัย  แกวเกื้อกลู คณบดีคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 
 1.2 นายชลอ  การทวี  ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 
 1.3 นายพรรษา  ฉายกลา ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูเชี่ยวชาญ  วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร  
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2. แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

 

 
 

 

 
 
 
 

 
 
คําชี้แจง 
 แบบประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ฉบับนี้  จัดทําขึ้น
เพื่อใชประเมินคาความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ  ที่มีตอชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 จึงใครขอความอนุเคราะหจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ  เพื่อเปนประโยชนและเปน
แนวทางในการแกไขปรับปรุงหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ใหมีคุณภาพดียิ่งข้ึน
ตอไป  
   
 
 
 ขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แบบประเมินคุณภาพของ  
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

( สําหรับผูเชี่ยวชาญ ) 
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ตอนที่ 1 ขอมูลสวนตัว 
 1.1 ชื่อ - สกุล ............................................................................................................................ 
 1.2 วุฒิการศึกษา ....................................................................................................................... 
 1.3 ตําแหนง ............................................................................................................................. 
 1.4 สถานที่ทํางาน .................................................................................................................... 
 

ตอนที่ 2 การประเมินคาความคิดเห็นหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009) 
 คําชี้แจง โปรดแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 

(2102-2009) ตามสภาพความเปนจริง  โดยทําเครื่องหมาย  ลงในชองวางตามระดับความคิดเห็นดังนี ้
   ระดับ 5 หมายถึง   มีคุณภาพมากท่ีสุด 
   ระดับ 4 หมายถึง   มีคุณภาพมาก 
   ระดับ 3 หมายถึง   มีคุณภาพปานกลาง 
   ระดับ 2 หมายถึง   มีคุณภาพนอย 
   ระดับ 1 หมายถึง   มีคุณภาพนอยท่ีสุด 
  

รายการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      

1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน        

1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ        

1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก        

1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน        

2. ดานการพิมพ      

2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง        

2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยญัชนะและเครื่องหมายตางๆ มี
ความถูกตอง   

     

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและ
นาอาน   

     

2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย        

2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง
เหมาะสม  

     

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  .      
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รายการประเมิน ( ตอ ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      

3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา        

3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน        

3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก        

3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี        

3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน        

3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน        

4. ดานภาพประกอบ      

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 
ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน    

     

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน        

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา        

4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น        

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม      

5. ดานการใชภาษา      

5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน        

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน        

5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม        

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      

6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน        

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน        

6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน        

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา        

6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย        

6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม        

7. ดานใบงาน      

7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน        

7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา        

7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถ
ของผูเรียน   
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รายการประเมิน ( ตอ ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง       

7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย       

7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน        

7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย        
 

 ขอขอบพระคุณผูเชี่ยวชาญที่ใหขอเสนอแนะ 
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3. สรุปผลการประเมินคุณภาพของหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดย
ผูเชี่ยวชาญ 

รายการประเมิน 
ผูเชี่ยวชาญ 

เฉลี่ย 
1 2 3 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน     
1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน   5 4 5 4.67 
1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ   3 4 5 4.00 
1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก   3 5 4 4.00 
1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน   4 5 5 4.67 

เฉลี่ย 3.75 4.50 4.75 4.33 
2. ดานการพิมพ     
2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง   5 5 5 5.00 
2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มี

ความถูกตอง   
4 5 4 4.33 

2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและ
นาอาน   

5 4 5 4.67 

2.4 อักษรทีพ่ิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย   3 4 3 3.33 
2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง

เหมาะสม  
4 3 4 3.67 

2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  . 4 5 4 4.33 
เฉลี่ย 4.17 4.33 4.17 4.22 

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา     
3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา   5 5 5 5.00 
3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน   5 5 5 5.00 
3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก   3 4 5 4.00 
3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี   3 5 4 4.00 
3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน   4 5 5 4.67 
3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน   5 5 5 5.00 

เฉลี่ย 4.16 4.83 4.83 4.61 
4. ดานภาพประกอบ     
4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 

ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน    
4 4 4 4.00 

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน   5 5 5 5.00 
4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา   3 4 5 4.00 
4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น   5 4 4 4.33 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

เฉลี่ย 
1 2 3 

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม 4 5 5 4.67 
เฉลี่ย 4.20 4.40 4.60 4.40 

5. ดานการใชภาษา     
5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน   5 4 5 4.67 
5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน   5 4 4 4.33 
5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม   5 5 5 5.00 

เฉลี่ย 5.00 4.33 4.67 4.67 
6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน     
6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน   3 4 5 4.00 
6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน   3 5 4 4.00 
6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน   4 5 5 4.67 
6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา   4 5 5 4.67 
6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย   4 5 5 4.67 
6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม   5 4 5 4.67 

เฉลี่ย 3.83 4.67 4.83 4.44 
7. ดานใบงาน     
7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน   4 5 5 4.67 
7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา   5 5 5 5.00 
7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของ
ผูเรียน   

4 3 5 4.00 

7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง  4 5 5 4.67 
7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย  5 5 4 4.67 
7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน   5 4 5 4.67 
7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย   3 4 5 4.00 

เฉลี่ย 4.28 4.43 4.86 4.52 
หมายเหตุ  
 การแปลความหมายคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมินฯ ผูวิจัยไดอางอิงตามแบบประเมิน            
ของจอหน ดับบลิว เบสท (John W. Best) ดังนี้ (อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 

1. 4.50-5.00 หมายถึง มีคุณภาพมากที่สุด 
2. 3.50-4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก 
3. 2.50-3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
4. 1.50-2.49 หมายถึง มีคุณภาพนอย 
5. 1.00-1.49 หมายถึง มีคุณภาพนอยที่สุด 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ง. 
การวิเคราะหขอมูล 
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ตอนที่ 1 การหาประสิทธิภาพหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 มีดังนี ้

  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบภาคสนาม 
  - การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพกับกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง) 
 
1. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพแบบรายบุคคล (Individual Testing) 
 ผู วิ จั ย ไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้ นปที่  2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน (ชก 57.2 ) ภาค
เรียนที่ 2 ปการศึกษา 2558 จํานวน 3 คน  คือ นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลาง และนักเรียนออน อยางละ 
1 คน ไดประสิทธิภาพ  ดังนี้ 
 
ตารางที่ ง -1 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (รายบุคคล) (E1) 

 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 

เกง 
45 53 54 58 90 16 64 25 19 353 321 1,098 

2 
ปาน
กลาง 

44 51 52 56 85 14 62 23 16 321 317 1,041 

3 
ออน 

43 50 50 50 80 12 60 20 15 315 305 1,000 

รวม 132 154 156 164 255 42 186 68 50 989 943 3,139 

X  44 51.33 52 54,67 85 14 62.0 22.67 16.67 329.67 314.33 1,046.33 
S.D. 1.0 1.53 2.0 4.16 5.0 2.0 2.0 2.52 2.08 20.43 8.33 49.22 

รอยละ 64.71 73.33 68.42 78.09 77.27 70.0 77.50 80.09 75.75 80.04 76.66 76.71 
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ตารางที่ ง -2 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (แบบรายบุคคล Individual 
Testing ) (E2) 

 
ตารางที่ ง -3 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (แบบรายบุคคลIndividual 

Testing)  
หนวยการเรียนรูที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 

1 64.71/80.0  
 
 
 
 

76.71/79.39 
 
 
 

2 73.33/76.66 
3 68.42/73.33 
4 78.09/80.0 
5 77.27/83.33 
6 70.0/73.33 
7 77.5/80.0 
8 80.09/83.33 
9 75.75/80.0 
10 80.04/83.33 
11 76.66/80.0 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งก
าร

เร
ียน

  ร
วม

 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 

เกง 
9 8 8 8 9 8 9 9 9 9 8 94 

2 
ปาน
กลาง 

8 8 8 9 8 7 8 8 8 9 9 90 

3 
ออน 

7 7 6 7 8 7 7 8 7 7 7 78 

รวม 24 23 22 24 25 22 24 25 24 25 24 262 

X  8.0 7.67 7.33 8.0 8.67 7.33 8.0 8.67 8.0 8.67 8.0 87.33 
S.D. 1.0 0.58 1.15 1.0 0.58 1.15 1.0 0.58 1.0 0.58 1.0 8.33 

รอยละ 80.0 76.66 73.33 80.0 83.33 73.33 80.0 83.33 80.0 83.33 80.0 79.39 
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2. การทดลองขัน้การหาประสิทธิภาพแบบกลุมเล็ก (Small Group Testing)  
 ผู วิ จัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่  2 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง  จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน (ชก58.4 ) ภาค
เรียนที่ 1 ปการศึกษา 2559 จํานวน 9 คน  คือ นักเรียนเกง  นักเรียนปานกลาง และนักเรียนออน อยางละ 
3 คน ไดประสิทธิภาพ  ดังนี้ 
ตารางที่ ง -4 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (แบบกลุมเล็ก) (E1) 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 ร

วม
 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 

เกง 
46 55 55 59 91 17 66 26 20 355 322 1,112 

2 
เกง 

47 53 53 59 90 16 64 25 20 351 319 1,097 

3 
เกง 

45 54 53 58 91 16 65 24 19 349 318 1,092 

4 
ปาน
กลาง 

44 52 52 56 85 14 61 23 17 329 317 1,050 

5 
ปาน
กลาง 

45 51 53 54 84 15 62 23 18 326 315 1,046 

6 
ปาน
กลาง 

43 52 51 54 85 13 63 21 16 324 316 1,038 

7 
ออน 

43 50 51 52 80 12 59 20 15 317 309 1,008 

8 
ออน 

42 48 51 51 81 13 60 20 13 315 307 1,001 

9 
ออน 

42 49 50 50 83 11 59 21 12 313 309 999 

รวม 397 463 469 493 770 127 559 203 150 2,979 2832 9443 

X  44.39 51.56 52.11 55.38 85.56 14.50 62.50 22.75 17.25 331.0 314.67 1,049.22 
S.D. 1.69 2.30 1.54 3.11 4.19 1.772 2.45 2.25 2.49 16.41 5.17 42.92 

รอยละ 64.86 73.49 68.56 78.25 77.77 70.55 77.63 80.55 77.75 80.73 76.74 76.92 
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ตารางที่ ง -5 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (แบบกลุมเล็ก) (E2) 

 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
 ห

ลัง
กา

ร
เร

ียน
 ร

วม
 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 

เกง 
9 8 9 9 8 9 9 9 9 9 8 96 

2 
เกง 

9 9 9 8 9 8 9 9 9 9 9 97 

3 
เกง 

9 9 9 7 9 9 9 8 8 9 8 94 

4 
ปาน
กลาง 

8 8 8 9 7 9 8 8 8 9 7 89 

5 
ปาน
กลาง 

9 8 8 8 8 8 8 9 8 8 8 90 

6 
ปาน
กลาง 

8 8 9 9 9 7 8 8 7 8 8 89 

7 
ออน 

9 6 7 6 7 8 7 7 8 8 8 81 

8 
ออน 

7 7 7 9 6 6 8 6 7 7 7 77 

9 
ออน 

6 7 6 8 8 6 6 9 6 7 7 76 

รวม 74 70 72 73 71 70 72 73 70 74 70 789 

X  8.22 7.78 8.00 8.11 7.89 7.78 8.00 8.11 7.78 8.22 7.78 87.87 
S.D. 0.83 0.97 1.12 1.05 1.05 0.97 1.12 1.05 0.97 0.83 0.97 7.91 

รอยละ 82.22 77.77 80.0 81.11 78.88 77.77 80.00 81.11 77.77 82.22 77.77 79.69 
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ตารางที่ ง -6 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (แบบกลุมเล็ก Small Group 
Testing)  

หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 
1 64.86/82.22  

 
 
 
 

76.92/79.69 
 
 
 

2 73.49/77.77 
3 68.56/80.0 
4 78.25/81.11 
5 77.77/78.88 
6 70.55/77.77 
7 77.63/80.0 
8 80.55/81.11 
9 77.75/77.77 
10 80.73/82.22 
11 76.74/77.77 
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3. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพภาคสนาม (Field Testing)  
 ผูวิจัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 2 
ปการศึกษา 2559 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร โดยทดลองใชกับนักเรียน 
(ชก58.2 ) จํานวน 30 คน  ที่ไมใชกลุมเปาหมาย ไดประสิทธิภาพ  ดังนี ้
 
ตารางที่ ง -7 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E1) 
 

 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 55 59 65 60 91 18 60 26 20 365 336 1,155 
2 49 60 67 61 93 19 61 22 21 355 335 1,143 
3 56 61 68 60 91 16 61 23 20 347 331 1,134 
4 48 58 61 54 83 19 60 21 20 321 321 1,066 
5 48 54 59 56 81 16 65 21 18 345 325 1,088 
6 47 53 58 57 82 17 67 22 17 365 324 1,109 
7 45 53 54 58 90 18 69 23 18 341 310 1,079 
8 48 55 54 60 84 19 68 24 17 351 300 1,080 
9 45 56 58 54 89 17 65 20 20 309 310 1,043 
10 48 57 55 50 85 14 66 20 17 308 321 1,041 
11 49 61 57 53 82 17 69 23 18 306 320 1,055 
12 46 62 56 51 91 16 67 22 19 330 312 1,072 
13 56 53 58 51 89 15 65 21 12 321 318 1,059 
14 57 55 59 50 90 13 65 22 13 320 318 1,062 
15 58 55 55 52 89 16 68 22 14 301 331 1,061 
16 46 56 56 51 87 15 69 26 15 350 310 1,081 
17 47 52 57 54 80 14 65 27 20 327 327 1,070 
18 46 50 56 57 82 12 62 25 21 335 315 1,061 
19 55 51 55 57 82 15 66 26 20 353 325 1,105 
20 50 49 48 61 83 15 68 23 18 310 335 1,060 
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ตารางที่ ง -7 (ตอ) แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) 
(E1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
21 49 53 59 54 90 18 64 20 19 309 331 1,066 
22 47 46 56 55 91 16 65 23 14 325 321 1,059 
23 48 47 59 56 84 17 65 21 15 326 310 1,048 
24 56 50 56 59 87 14 63 22 15 348 309 1,079 
25 50 48 58 53 85 16 63 23 17 359 319 1,091 
26 48 49 50 50 83 13 66 21 17 360 319 1,076 
27 49 50 54 53 80 14 65 20 12 305 321 1,023 
28 51 49 58 51 82 15 63 24 17 316 300 1,026 
29 47 48 54 53 86 12 60 23 15 318 303 1,019 
30 48 46 58 54 83 11 57 23 16 313 306 1,015 
รวม 1,492 1,596 1,718 1,645 2,575 467 1,937 679 515 9,939 9,563 32,126 

X  49.73 53.20 57.27 54.83 85.83 15.57 64.57 22.63 17.17 331.30 318.77 1,070.87 
S.D. 3.88 4.66 4.17 3.49 3.93 2.14 3.07 1.92 2.61 20.23 10.25 33.84 

รอยละ 73.13 76.00 75.35 78.33 78.03 77.83 77.95 80.83 77.87 80.80 77.77 78.50 
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ตารางที่ ง -8 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E2) 

 

 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 9 9 7 9 8 9 8 9 8 9 8 93 
2 8 8 8 8 9 8 8 9 8 9 8 91 
3 9 9 8 9 7 9 9 9 8 9 9 95 
4 7 9 9 8 9 8 8 9 9 9 8 93 
5 8 9 8 9 8 8 9 9 8 9 9 94 
6 7 7 7 9 6 9 7 8 7 7 9 83 
7 7 8 8 9 8 9 8 8 8 9 8 90 
8 7 6 6 9 6 8 7 7 6 8 9 79 
9 7 7 7 8 8 9 8 8 9 8 8 87 
10 6 8 8 8 8 8 7 9 7 8 7 84 
11 8 8 8 9 9 9 8 8 8 8 9 92 
12 7 8 8 8 8 7 9 9 8 9 8 89 
13 9 7 8 9 8 8 7 7 8 8 9 88 
14 9 8 8 9 8 8 9 9 8 8 8 92 
15 9 7 8 9 8 7 6 8 8 7 8 85 
16 8 7 6 9 7 8 8 9 7 8 7 84 
17 9 9 8 9 8 9 8 8 9 8 9 94 
18 8 8 9 7 6 8 8 9 8 9 6 86 
19 8 7 8 9 8 9 7 8 9 8 9 90 
20 9 8 7 9 8 8 7 8 9 7 8 88 
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ตารางที่ ง -8 (ตอ) แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย (ภาคสนาม) (E2) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
21 7 9 6 7 8 8 8 9 8 8 9 87 
22 6 7 8 7 9 8 9 9 7 8 7 85 
23 9 9 7 9 8 7 9 8 8 9 9 92 
24 8 9 8 9 8 8 7 9 8 7 9 90 
25 9 9 9 9 9 7 8 8 8 8 9 93 
26 7 9 8 7 7 8 8 7 9 8 7 85 
27 6 6 7 6 8 6 9 8 8 9 7 80 
28 6 7 6 8 8 9 7 8 7 8 8 82 
29 7 8 7 8 9 7 8 8 9 8 7 86 
30 6 8 8 7 8 7 8 8 8 7 8 83 
รวม 230 238 228 250 237 241 237 250 240 245 244 2,640 

X  7.67 7.93 7.60 8.33 7.90 8.03 7.90 8.33 8.00 8.17 8.13 88.00 
S.D. 1.09 0.94 0.86 0.88 0.84 0.81 0.80 0.66 0.74 0.70 0.86 4.42 

รอยละ 76.66 79.33 76.00 83.33 79.00 77.83 79.00 83.33 80.00 81.66 81.33 80.00 
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ตารางที่ ง -9 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม (ภาคสนาม Field Testing) 
หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 

1 73.13/76.66  
 
 
 
 

78.50/80.00 
 
 
 

2 76.00/79.33 
3 75.35/76.00 
4 78.33/83.33 
5 78.03/79.00 
6 77.83/77.83 
7 77.95/79.00 
8 80.83/83.33 
9 77.87/80.00 
10 80.80/81.66 
11 77.77/81.33 
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4. การทดลองขั้นการหาประสิทธิภาพกับนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุมตัวอยาง)  
 ผูวิจัยไดทดลองหาประสิทธิภาพกับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 ภาคเรียนที่ 1 
ปการศึกษา 2560 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร  โดยทดลองใชกับนักเรียน 
(ชก59.1) จํานวน 21 คน ไดประสิทธิภาพ ดังนี้ 
 
ตารางที่ ง -10 แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู  จํานวน 11 หนวย (กลุมตัวอยาง) (E1) 
 

 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
1 60 59 68 60 98 19 70 27 21 358 348 1,188 
2 51 56 63 56 90 18 69 25 19 339 341 1,127 
3 55 56 60 54 81 15 65 22 16 325 339 1,088 
4 62 57 70 61 100 20 73 27 21 361 360 1,212 
5 53 54 61 56 90 16 64 23 19 326 338 1,100 
6 55 59 63 60 101 19 69 24 20 338 340 1,148 
7 52 58 60 54 90 16 62 22 19 327 340 1,100 
8 61 57 69 62 106 19 70 26 21 350 346 1,187 
9 56 60 65 57 97 18 65 25 18 340 341 1,142 
10 57 61 69 63 102 19 70 25 21 354 341 1,182 
11 51 56 55 52 72 14 57 19 13 302 312 1,003 
12 54 56 62 56 88 16 63 23 18 330 338 1,104 
13 57 61 69 65 99 19 69 26 21 354 340 1,180 
14 53 58 54 52 74 13 59 18 15 303 314 1,013 
15 52 54 51 52 72 12 58 18 14 302 312 997 
16 51 51 50 51 73 13 55 19 12 301 310 986 
17 60 61 70 60 106 19 69 26 21 347 341 1,180 
18 52 53 64 55 89 15 67 23 17 331 337 1,103 
19 51 51 52 51 74 13 57 17 14 304 311 995 
20 50 50 51 50 72 12 57 18 15 302 312 989 
21 51 51 50 51 73 11 55 18 15 303 311 989 
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ตารางที่ ง -10 (ตอ) แสดงคะแนนระหวางเรียนในแตละหนวยการเรียนรู จํานวน 11 หนวย (กลุมตัวอยาง) 
(E1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นร
ะห

วา
งก

าร
เร

ียน
 

รว
ม 

68 70 76 70 110 20 80 28 22 410 410 1,364 
รวม 1,144 1,179 1,276 1,178 1,847 336 1,343 471 370 6,897 6,972 23,013 

X  54.48 56.14 60.76 56.10 87.95 16.00 63.95 22.43 17.62 328.43 332.00 767.10 
S.D. 3.74 3.51 7.23 4.52 12.51 2.90 5.81 3.43 3.02 21.40 15.47 515.08 

รอยละ 80.11 80.20 79.94 80.13 79.95 80.00 79.94 80.10 80.00 80.10 80.97 80.34 
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ตารางที่ ง -11 แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย ของนักเรียน ชก.59.1 (กลุม
ตัวอยาง)  (E2) 

 

 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
1 9 9 9 9 10 9 9 9 8 9 9 99 
2 8 8 9 8 9 8 8 9 9 9 8 93 
3 8 8 8 8 8 7 9 9 8 9 8 90 
4 10 9 9 9 9 9 9 9 10 9 10 102 
5 8 8 8 8 8 8 8 8 8 9 8 89 
6 9 9 9 9 9 9 8 9 9 7 10 97 
7 8 8 8 8 8 9 8 9 8 9 8 91 
8 9 9 9 9 9 9 8 9 9 9 9 98 
9 8 8 8 8 8 9 8 8 9 8 8 90 
10 8 9 8 8 8 9 8 9 8 8 8 91 
11 7 7 7 7 8 7 8 7 7 7 8 80 
12 8 8 8 8 8 7 9 8 8 9 8 89 
13 9 9 9 8 8 9 8 8 8 9 9 94 
14 8 8 8 8 8 8 9 8 8 8 8 89 
15 7 7 7 8 8 7 6 7 7 7 8 79 
16 7 7 7 8 7 8 7 6 7 6 7 77 
17 9 9 8 9 8 9 8 8 9 9 9 95 
18 8 8 9 7 6 8 8 9 8 9 8 88 
19 7 7 7 7 7 6 7 7 7 8 7 77 
20 7 7 7 8 7 7 7 7 7 7 8 79 
21 7 8 6 7 7 7 8 8 7 7 7 79 
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ตารางที่ ง -11 (ตอ) แสดงคะแนนทดสอบหลังเรียนในแตละหนวยการเรียนรูและทดสอบหลังเรียนจาก
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จํานวน 11 หนวย ของนักเรียน ชก.59.1 
(กลุมตัวอยาง)  (E2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นักเรียน
คนที ่ หน

วย
ที่ 

1 

หน
วย

ที่ 
2 

หน
วย

ที่ 
3 

หน
วย

ที่ 
4 

หน
วย

ที่ 
5 

หน
วย

ที่ 
6 

หน
วย

ที่ 
7 

หน
วย

ที่ 
8 

หน
วย

ที่ 
9 

หน
วย

ที่ 
10

 

หน
วย

ที่ 
11

 

คะ
แน

นท
ดส

อบ
หลั

งเ
รีย

น 
 

รว
ม 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 110 
รวม 169 170 168 169 168 169 168 171 169 172 173 1,866 

X  8.05 8.10 8.00 8.05 8.00 8.05 8.00 8.14 8.05 8.19 8.24 62.20 
S.D. 0.86 0.77 0.89 0.67 0.89 0.97 0.77 0.91 0.86 0.98 0.83 41.90 

รอยละ 80.47 80.95 80.00 80.47 80.00 80.47 80.00 81.14 80.47 81.91 82.38 80.77 
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ตารางที่ ง -12 แสดงประสิทธิภาพรายหนวยและประสิทธิภาพโดยรวม ของนักเรียน ชก.59.1 (กลุมตัวอยาง) 

หนวยที่ ประสิทธิภาพรายหนวย ประสิทธิภาพรวม 
1 80.11/80.47  

 
 
 
 

80.34/80.77 
 
 
 

2 80.20/80.95 
3 79.94/80.00 
4 80.13/80.47 
5 79.95/80.00 
6 80.00/80.47 
7 79.94/80.00 
8 80.10/81.14 
9 80.00/80.47 
10 80.10/81.91 
11 80.97/82.38 

 
ตอนที่ 2 การวิเคราะหขอมูล การหาคาดัชนีประสิทธิผลของการใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี  
             พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  
 
1. การวิเคราะหขอมูล การหาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2  
ตารางที่ ง -13 แสดงตารางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียน  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
คะแนนทดสอบหลังเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
1 นายณัฐวัฒน  ธัญญผล 42 99 
2 นายชานนท  ปกมา 38 93 
3 นายนิธิวัฒน  สิงนวล 35 90 
4 นายภูผา  แดงสวัสดิ ์ 48 102 
5 นายวราเทพ  กวางแกว 30 89 
6 นายณัฐวุฒิ  จีทา 39 97 
7 นายคเชนทร  เต็งประภา 37 91 
8 นายรุงเรือง  สารรัตน 38 98 
9 นายธีรพัฒน  มานอย 36 90 
10 นายพีรพงศ  เพชรจันทร 36 91 
11 นายศุภกร  ทองพิจิต 32 80 
12 นายนันทวุฒิ  คุมเณร 31 89 
13 นายไมค  จิริโร 35 94 
14 นายกฤษฎา  จังอินทร 30 89 
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ตารางที่ ง -13 (ตอ) แสดงตารางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียน  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 
คะแนนทดสอบกอนเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
คะแนนทดสอบหลังเรียน 

( คะแนนเต็ม 110 คะแนน) 
15 นายพนา  หมั่นเขตรวิทย 27 79 
16 นายวรพล  เหลาสิม 25 77 
17 นายสุขสันต  จันทรระลึก 41 95 
18 นายธนภัทร  พุมดารา  23 88 
19 นายณัฐกรานต  จุยขาว 20 77 
20 นายธนกฤต  เอี่ยมสอาด 27 79 
21 นายเจษฎาภรณ  ศรีสวัสดิ์มงคล 25 79 
 รวม 695 1,866 
 คาเฉลี่ย X  33.10 88.857 
 S.D. 7.035 7.654 

 จากตารางที่ ง -13 พบวาคะแนนทดสอบกอนเรียนของผูเรียนมีคาเฉลี่ยอยูที่ 33.10 จากคะแนน
เต็ม 110 คะแนน  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน S.D. อยูที่ 7.035 และคะแนนทดสอบหลังเรียนของผูเรียนมี
คาเฉลี่ย อยูที่ 88.857 จากคะแนนเต็ม 110 คะแนน คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน S.D. อยูที่ 7.654 ผูศึกษาวิจัย
ไดนําขอมูลจากตารางที่ ค -13 มาหาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 จากสูตร 
 
ดัชนีประสิทธิผล =   
 
 
                   = 
 
                   = 
 
                   =   0.725  
 
 ดังนั้นสรุปไดวาคาดัชนีประสิทธิผลของการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 มีคาเทากับ 0.725 ซึ่งแสดงใหเห็นวา
การเรียนการสอนโดยใชเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 
2 ทําใหผูเรียนนั้นมีความรูเพิ่มข้ึนรอยละ 72.50 
 
ตอนที่ 3 การวิเคราะหขอมูลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน

ที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  

1. การวิเคราะหขอมูล การเปรียบเทียบผมสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนที่เรียน
โดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2  

ผลรวมของคะแนนทดสอบหลังเรียน  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน 

(จํานวนนักเรียน × คะแนนเต็ม)  ผลรวมของคะแนนทดสอบกอนเรียน   

1,866  695 
( 21 × 110 )  695 

1,171 
1,615 
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ซึ่งผูศึกษาวิจัยไดนําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนไปทดสอบกับ
นักเรียน ชก.59.1(กลุมตัวอยาง)  จํานวน 21 คน ในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560 ไดผลดังตอไปนี้ 

 
ตารางที่ ง -14 แสดงการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียน 

ชก.59.1(กลุมตัวอยาง)  จํานวน 21 คน ในภาคเรยีนที่ 1 ปการศึกษา 2560  

คนที ่ ชื่อ - สกุล 

คะแนนทํา
แบบทดสอบ 
กอนเรียน 

( 110 คะแนน) 
( x1) 

คะแนนทํา
แบบทดสอบ 
หลังเรียน 

( 110 คะแนน) 
( x2 ) 

D 
( x2- x1 ) 

 

1 นายณัฐวัฒน  ธัญญผล 42 99 57 
2 นายชานนท  ปกมา 38 93 55 
3 นายนิธิวัฒน  สิงนวล 35 90 55 
4 นายภูผา  แดงสวัสดิ ์ 48 102 54 
5 นายวราเทพ  กวางแกว 30 89 59 
6 นายณัฐวุฒิ  จีทา 39 97 58 
7 นายคเชนทร  เต็งประภา 37 91 54 
8 นายรุงเรือง  สารรัตน 38 98 60 
9 นายธีรพัฒน  มานอย 36 90 54 
10 นายพีรพงศ  เพชรจันทร 36 91 55 
11 นายศุภกร  ทองพิจิต 32 80 48 
12 นายนันทวุฒิ  คุมเณร 31 89 58 
13 นายไมค  จิริโร 35 94 59 
14 นายกฤษฎา  จังอินทร 30 89 59 
15 นายพนา  หมั่นเขตรวิทย 27 79 52 
16 นายวรพล  เหลาสิม 25 77 52 
17 นายสุขสันต  จันทรระลึก 41 95 54 
18 นายธนภัทร  พุมดารา  23 88 65 
19 นายณัฐกรานต  จุยขาว 20 77 57 
20 นายธนกฤต  เอี่ยมสอาด 27 79 52 
21 นายเจษฎาภรณ  ศรีสวัสดิ์มงคล 25 79 54 

รวม  1x =695  2x =1,866 
D =1,171 

 
การวิเคราะหขอมูล  การหาคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนทดสอบกอนเรียน  ของหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 2 
 
 



ภาคผนวก ง การวิเคราะหขอมูล |126 

 

 1X  

N  

 2X  

N  

 การหาคาเฉลี่ย 
 จากสูตร 
 
                  1x    =            
 
 
                              = 

 
 
        =  33.10 
 ดังนั้นคาเฉลี่ยจากการทดสอบกอนเรียนมีคา = 33.10 
 
 การหาคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 จากสูตร 
 

                     
 1-NN

xxN
22

    =   S.D.    

 

    =    
 

2
21 23,991 695

21 20
 

    

     

    S.D. = 503,811 483,025

420
   

 
    = 49.50  

   S.D. = 7.035 
 ดังนั้นคา S.D. จากการทดสอบกอนเรียนมีคา = 7.035 
 
การวิเคราะหขอมูล  การหาคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนทดสอบหลังเรียน  ของหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 
 
 การหาคาเฉลี่ย 
 จากสูตร 
 
                  2x    =             
 
 

695 
21 
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                              = 

 
        =  88.857 
ดังนั้นคาเฉลี่ยจากการทดสอบหลังเรียนมีคา = 88.857 
 
  การหาคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 จากสูตร 
 

                        
 

22N x - x

N N-1
S.D.   =           

 

       =     
 

2
21 166,978 1,866

21 20
 

  

     

    S.D.   =  3,506,538 3,481,956

420
   

 
      =   58.53  

   S.D.   =   7.65 
 ดังนั้นคา S.D. จากการทดสอบหลังเรียนมีคา = 7.65 
 
การวิเคราะหขอมูล  การเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ดวยแบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบ

หลังเรียน ดวยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ของหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 โดยใช
คา t - test แบบ Dependent 

 จากสูตร 
 

                       t      =    
D

2 2N D - D

N-1

( )


 
 

     

     =  
   

2

1,171

21 65,565 1,171

20


 

 

     = 1,171

2,812
 

1,866 
21 
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     = 1,171

16.77
 

 

   คา t - test = 69.83 
 
ตารางที่ ง - 15 แสดงคาเฉลี่ย สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  คาสถิติทดสอบที  และระดับนัยสําคัญทางสถิติ

ของการทดสอบเปรียบเทียบคะแนนกอนและหลังเรียนของนักเรียน ( n = 21) 
การทดสอบ จํานวน (คน) คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ย S.D. t-test Sig.(2tailed) 
กอนเรียน 21 110 33.10 7.035 

69.83** .000 
หลงัเรียน 21 110 88.857 7.650 

* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 

จากตารางที่ ง - 15  พบวา การทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนของนักเรียนกลุมเปาหมาย (กลุม
ตัวอยาง)มีคะแนนเฉลี่ย  เทากับ 33.10 คะแนนและ 88.857 คะแนน  ตามลําดับ แสดงวาผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนเฉลี่ยของนักเรียนที่เรียนดวยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 กอนเรียนและหลังเรียน โดยใชคาสถิติ (t-test) พบวา คา t เทากับ 69.83 
และเมื่อเปรียบเทียบระหวางคะแนนกอนเรียนและหลังเรียนแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่
ระดับ .01  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ 
การดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิท์างการเรียน  

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 

  - รายนามผูเชี่ยวชาญ 
  - การหาคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
  - สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 1.1 รองศาสตราจารย  ดร.ไพโรจน  เนียมนาค  คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัย
ราชภัฎกําแพงเพชร 
 1.2 ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 
 1.3 ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
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2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชียวชาญ 

 

 
 

 

 

 

 

 

คําชี้แจง 
 1. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญฉบับนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหแบบทดสอบ              
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
เพื่อตรวจความสอดคลองระหวางวัตถุประสงคการสอนกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญฉบับนี้ เปนแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ
เกี่ยวกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพพุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ของสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 3. โปรดแสดงความคิดเห็นของทาน ดังนี้ 
    +1 =  แนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
   0  =  ไมแนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
  -1  =  แนใจวาแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไมวัดวัตถุประสงคขอนั้น 
 4. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ ฉบับนี้ แบงออกเปน 2 ตอน 
  ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนตัว 
  ตอนที่ 2 แบบประเมินความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน             
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 

 จึงใครขอความอนุเคราะหขอความกรุณาจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ เพื่อเปนประโยชน
และเปนแนวทางในการแกไขปรับปรุงแบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญใหมีคุณภาพดียิ่งขึ้น  ตอไป 
 
 

 ขอขอบพระคุณมา  ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 

 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
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ตอนที่ 1 ขอมูลสวนตัว 
  1.1 ชื่อ - สกุล ................................................................................................................ 
  1.2 วุฒิการศึกษา ........................................................................................................... 
  1.3 ตําแหนง .................................................................................................................. 
  1.4 สถานที่ทํางาน .......................................................................................................... 
 
ตอนที่ 2 แบบประเมินความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซี 

พื้นฐาน (2102-2009) (โดยผูเชี่ยวชาญ ) 
 
ตารางภาคผนวก จ-1 หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม : ขอที่ 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 

CNC ไดอยางถูกตอง  
1. ป ค.ศ.1947บริษัทพารสันสเวอรก  ของMr. John Parsonsในเมือง Michigan ได

ประดิษฐคิดคนเครื่องจักร 3 แกนเพื่อใชผลิตอะไร.  
 ก. ควบคุมสั่งการใหเครื่องจักรทํางานตัดแบบของเสื้อผา 
 ข. ควบคุมตําแหนงการเคลื่อนที่และความเร็วของเครื่องกลึงอัตโนมัต ิ
 ค. ผลิตชิ้นสวนของเรือและรถยนต 
 ง. ผลิตชิ้นสวนของเครื่องบินที่เปนสวนโคงและมีความซับซอน 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม : ขอที่ 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 
CNC ไดอยางถูกตอง  

2. ป ค.ศ. ใดไดมีการเปดตัวเครื่องจักรซีเอ็นซี (CNC หรือ Computer Numerical 
Control ) เครื่องแรก ที่มีไมโครโปรเซสเซอร(Microprocessor) เปนตัวควบคุม. 

 ก. 1966 
 ข. 1976 
 ค. 1986  
 ง. 1996 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. บอกความหมายของ NC ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใด ไมใช ความหมายของNC. 
 ก. รหัสคําสั่งสวนใหญ ใชตัวเลข ในการสั่งการทั้งหมด 
 ข. รหัสคําสั่ง ที่เปนตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตาง ๆ ในการควบคุม 
 ค. การควบคุมการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรกล ดวยระบบตัวเลข  ตัวอักษร และ

สัญลักษณ ตางๆ 
 ง. การใชคอมพิวเตอรในการสั่งการในการเคลื่อนที่ของเครื่องจักร 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3 บอกความหมายของ CNCไดอยางถูกตอง 
4. ขอใด คือ ความหมายของ CNC. 
 ก. การควบคุมการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรโดยใชระบบตัวอักษร  ในการสั่งการ

ทั้งหมด 
 ข. การปอนรหัสสั่งการ  โดยใชรหัสตัวอักษร  และสัญลักษณ ในการควบคุม  
 ค. การใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมการทํางานของเครื่องจักรกล 
 ง. การใชมอเตอรสั่งการใหเกิดการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรกล 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ 
CNC ไดอยางถูกตอง  

5. Computer  Aide  Manufacturing ยอมาจาก. 
 ก. CAD 
 ข. CNC  
 ค. CAM 
 ง. CIM 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC 
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

6. เครื่องจักร ชนิดใด ที่ใชสําหรับหาตําแหนงของคา X Y Z บนชิ้นงาน. 
 

 ก. 
 
 
 
 ข. 
 
 

 
 ค.  
 
 
 

 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
 ง. 
 

 
 

   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC 
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

 
7.  จากรูปใชเครื่องจักรCNC ประเภทใดในการผลิต. 
 
 
 
 
 
 ก. เครื่องพับแผนโลหะ ( CNC Bending Machine) 
 ข. แขนกลอุตสาหกรรม ( Industrial Robot Arms ) 
 ค. เครื่องดัดทอเอ็นซีและซีเอ็นซี ( NC and CNC Bender ) 
 ง. เครื่องเจาะกระแทกดวยคอมพิวเตอร ( CNC  Punching  Machine ) 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะการใชงานของเครื่องจักร CNC
ประเภทตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

8. เครื่องจักร CNC ชนิดใด ที่ใชในการสรางตนแบบของชิ้นงานโดยมีหลักการทํางานคือ
จะทําการสรางชิ้นงานขึ้นมาตามคอมพิวเตอรที่ไดออกแบบNC โปรแกรมไวโดยทํา
การสรางชิ้นงานขึ้นมาทีละชั้น (Layer By Layer).  

     ก. เครื่องสรางตนแบบ 3 มิติ ( Rapid Prototyping  Machine ) 
     ข.  เครื่องตัดแผนโลหะดวยน้ํา ( CNC  Water Jet  Cutting Machine ) 
     ค.  เครื่องตัดโลหะดวยลวด(Wire Cutting Machine) 
     ง.  เครื่องลับเครื่องมือตัด ( CNC Tool & Cutter Grinder ) 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-1(ตอ) หนวยที ่1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC ไดอยาง             

ถูกตอง 
9. ขอใด  คือ  ขอดี  ของเครื่องจักร CNC.  
 ก.  ชิ้นงานมีขนาดเทากันทุก ๆ ชิ้น 
 ข.  คาซอมบํารุงตัวเครื่องจักรCNC ไมแพงมาก 
 ค.  ไมจําเปนตองมีชิ้นงานปอนตลอดเวลา 
 ง.  ผูใชงานเครื่องจักร CNC ไมมีความรูก็สามารถใชงานได 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอดีและขอเสียของเครื่องจักร CNC ไดอยาง             
                                            ถูกตอง 
10. ขอใด คือ ขอเสีย ของเครื่องจักร CNC.  
      ก.  เครื่องจักร CNC และอุปกรณ ที่ใชรวม มีราคาไมแพงมาก 
      ข.  ผลิตชิ้นงานที่มีความซับซอนไดดีมาก 
      ค.  ตองใชชางควบคุมเครื่องและชางซอมบํารุงที่มีทักษะสูง ๆ  
      ง.  ชางควบคุม 1 คน สามารถควบคุมเครื่องไดประมาณ 2 – 3 เครื่อง 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2 หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                           เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
1.   

  

 

 

 

 

จากรูป เปนอุปกรณขอเครื่องกัด CNC ใชสําหรับ.  
1111ก. ใชสําหรับลําเลียงเศษโลหะออก 
1111ข. ใชสําหรับนําชิ้นงานออกจากโตะงาน 
1111ค. สําหรับหมุนโตะงานในการกัดงาน 
1111ง. ใชสําหรับเปลี่ยน Tool และเลื่อนเก็บ Tool 
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                             เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
 

2. 
 
 
 
 
 
จากรูปเปนสวนประกอบของเครื่องกลึงCNCใชสําหรับ.  

ก. ใชลําเลียงเศษวัสดุ 
ข. ใชประคองชิ้นงานเวลากลึงงาน 
ค. ใชสําหรับนําหรือสงชิ้นงานเขาออกจากตัวเครื่องจักร CNC  
ง. ใชสําหรับกําหนดคาความยาวของ Tool ในแนวแกน X  Z  

 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 3 – 4     
 
    
                            
 
 
                                     

( รูปที่ 1 ) 
 
 
 
 
 
 
                                  

( รูปที่ 2 ) 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกประเภทของเครื่องกลึง CNCไดอยางถูกตอง 
3. จากรูปที่ 1 เปนเครื่องกลึง CNC ประเภทใด.  
      ก. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
      ข. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวนอน 
      ค. เครื่องกลึง CNC แบบ Flat Bed  
      ง. เครื่องกลึง CNC แบบ Rotary Base   
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกประเภทของเครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
4. จากรูปที่ 2 เปนเครื่องกัด CNC ประเภทใด. 
     ก. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวนอน 
     ข. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
       ค. เครื่องกัด CNC แบบ  4 ½  แกน  
     ง. เครื่องกัด CNC แบบ 5 แกน 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกขอแตกตางระหวางเครื่องกัด CNC และ 
                                           เครื่องแมชชีนนิ่งเซ็นเตอร ไดอยางถูกตอง  
 
5.  ขอใด คือ ความแตกตางระหวาง เครื่องกัด CNC ( CNC Milling Machine ) และ 
     เครื่องแมชชีนนิ่งเซนเตอร ( CNC Machining  Center ).   
       ก. อุปกรณเปลี่ยน Tool อัตโนมัต ิ
       ข. อุปกรณของวัดความยาวของ Tool 
       ค. อุปกรณชุดลําเลียงเศษโลหะ 
       ง. แนวแกนการติดตั้งของชุด Spindle 
 

..... ..... ..... 

 
จากรูปขางลาง จงตอบคําถามขอที่ 6 - 8    
 
     

 

 

 

 

 

 

 

 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                               เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
 

6. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 1 คือ.  
 ก. Control Panel 
 ข. Pallet Changer 
 ค. Chip Conveyer  
 ง. Foot  Switch 
 
 
 

..... ..... ..... 
1 2 

3 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ  
                                              เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
7. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 2 คือ. 
        ก. Bar Feeder  
 ข. Chip Conveyer 
 ค. Tool Turret  
 ง. Automatic Tool Changer 
   

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 บอกประวัติความเปนมาของเครื่องจักร NC และ  
                                              CNC ไดอยางถูกตอง  
8. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 3 คือ. 
 ก. CNC Rotary Table  
 ข. Control Panel 
 ค. Spindle  
 ง. Carousel 
 

..... ..... ..... 

 

จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 9 - 10    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                            เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 

9. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 4 คือ. 
        ก. Spindle 
        ข. Steady Rest  
        ค. CNC Rotary Table 
        ง. Tool Changing Arm  

..... ..... ..... 

4 

5 
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ตารางภาคผนวก จ-2(ตอ) หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของ เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตาง ๆ ของ 
                                           เครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
10. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 5 คือ. 
       ก. Bar Feeder 
       ข. CNC Rotary Table  
       ค. Pallet Changer 
       ง. Carousel 
   

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 .บอกหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                              ถูกตอง 
1. ขอใดกลาวไดถูกตอง เกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC.  
     ก. ใชชางที่มีความรูและความชํานาญในการควบคุมเครื่องจักร CNC เพียงอยาง 
          เดียว   
     ข. ใชผูควบคุมและคอมพิวเตอรในตรวจสอบความถูกตองของชิ้นงาน  
     ค. ใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมเครื่องจักรCNC แทนการใชชางควบคุม 
         เครื่องจักร  
      ง. ใชคอมพิวเตอรจัดเก็บขอมูลของชิ้นงานเพียงอยางเดียว  
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1 .บอกหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                              ถูกตอง 
2.  หลักของการควบคุมเครื่องจักร คือ.  
      ก. การควบคุมหลักการทํางานของตัวเครื่องจักรทั้งหมด 
      ข. การควบคุมระบบการทํางานของผูควบคุมเครื่องจักร 
      ค. การควบคุมความเร็วและการควบคุมการเคลื่อนท่ีไปยังตําแหนงที่ตองการ 
      ง. การควบคุมความเร็วรอบของชิ้นงานและความเร็วสําหรับหมุนของโตะงาน  
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายระบบควบคุมซีเอ็นซี ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใดกลาวได ถูกตอง เกี่ยวกับระบบ  ควบคุมแบบปด ( Close Loop Control  
      System ) คือ. 
      ก. สัญญาณจากภายนอกจะถูกปอนเขาสูระบบควบคุม                                             
      ข. สัญญาณจากภายนอกท่ีเขาสูระบบควบคุมโดยผานสายสัญญาณ                            
      ค. สัญญาณที่สงเขาเครื่อง เพื่อชดเชยคาความผิดพลาดของอุปกรณหลัก                      
      ง. สัญญาณที่มีการประมวลผลลัพธแลวสงกลับไปยังสวนควบคุมเพื่อแกไข 
          ขอผิดพลาดของเครื่องจักร                                     
 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกสวนประกอบของชุดควบคุมซีเอ็นซี ได 
                                            อยางถูกตอง 
4. ขอใด ไมใชสวนประกอบของของชุดควบคุมซีเอ็นซี. 

ก.  ชุดควบคุมการสงขอมูลเขาออก   
ข.  ชุดควบคุมระบบไฟฟาของเครื่อง CNC 
ค. ชุดควบคุมการสงสัญญาณสูเครื่องCNC 
ง.  ชุดคอมพิวเตอร 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. บอกชนิดของระบบการวัดตําแหนงไดอยาง 
                                           ถูกตอง 
5. ระบบการวัดตําแหนงของแทนเลื่อนของเครื่องจักร CNC สามารถวัดไดกีช่นิด. 

ก. 5 ชนิด                         
ข. 4 ชนิด 
ค. 3 ชนิด                         
ง. 2 ชนิด  

 

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกจุดศูนยตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC ไดอยาง 
                                            ถูกตอง 
6. จุดศูนยใด ถูกกําหนดจากบริษัทผูผลิตเครื่องจักร CNC และกําหนดระยะดวย    
    ( Limit Switches ) และใชในการควบคุมและสั่งการระบบการวัดระยะ การ

เคลื่อนที่ของ Tool และแทนเลื่อน .  
       ก. Reference Zero Point 
       ข. Tool Reference Zero Point  
       ค. Work piece  Zero  Point 
       ง. Machine  Zero  Point 
  

..... ..... ..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5.  บอกหลักการของกฎมือขวาไดอยางถูกตอง 
7.  นิ้วชี้ ตามหลักกฎมือขวาใชแทนแนวแกนใด. 

ก. แนวแกน A              
ข. แนวแกน  Z 
ค. แนวแกน  Y             
ง. แนวแกน  X 
 
 

..... ..... ..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
 
จากแบบงานขางลาง จงตอบคําถาม ขอที่ 8 - 9 กําหนดตําแหนงเปนแบบ Absolute . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. กําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณไดอยางถูกตอง 
 

8. P3 มีคาเทากับ. 
ก. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ข. X-50.0  Y50.0  Z-50.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z0.0 
ง. X-50.0  Y-50.0  Z50.0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 
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..... 
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ตารางภาคผนวก จ-3 (ตอ)หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. กําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณไดอยางถูกตอง 
 

9. P6 มีคาเทากับ. 
ก. X0.0  Y0.0  Z-50.0 
ข. X0.0  Y0.0  Z0.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ง. X0.0  Y0.0  Z50.0 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. บอกหลักความปลอดภัยในการทํางานกับ 
                                              เครื่องจักร CNC  ไดอยางถูกตอง 
10. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรCNC.                                                                       
          ก. ผูปฏิบัติคุยโทรศัพทในขณะใชงานกับเครื่องจักร CNCไดโดยไมตองหยุด 
              เครื่อง 
          ข. บริเวณรอบ ๆ เครื่องจักร CNC ตองสะอาดปราศจากคาบน้ํามันและเศษ 
              โลหะเพราะจะทําใหเกิดลื่นหกลมได 
          ค. ผูปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC  ตอง มีความรู  ความชํานาญ ในการ 
              ควบคุมเครื่องจักร CNC 
          ง. ไมควรจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ ตาง ๆ บริเวณตัวเครื่องจักรCNC ควร 
             จัดวางบริเวณตูเก็บเครื่องมือ หรือชั้นวางเครื่องมือ 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกเครื่องมือตัดสําหรับงาน CNC ไดอยางถูกตอง 
1. เครื่องมือตัดสําหรับงานกลึง CNC ชนดิ ใดที่ไม นิยม นํามาใชเปน เครือ่งมือตัด.  
      ก.  High Speed Steel ( H.S.S. ) 
      ข.   Boron Nitride ( CBN ) 
      ค  Silicon Nitride ( Si3 N4 )   
      ง.  PVD Coated Carbide    
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อานรหัสสําหรับเม็ดมีดอินเสิรตงานกลึง CNCได 
                                           อยางถูกตอง 
 

2. การปาดผิวงานชิ้นงานควรเลือกใชเครื่องมือตัดชนิดใด. 
 
      ก. 
  
    
      ข.   
 
       
      ค. 
 
    
      ง. 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อานรหัสสําหรับเม็ดมีดอินเสิรตงานกลึง CNCได 
                                           อยางถูกตอง 
 
3. ตัวอักษรใดเปนสัญลักษณของ เหล็กหลอ ที่ใชกับงานเครื่องจักร CNC. 
      ก.  P  
      ข.  N 
      ค. K 
      ง. H 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครือ่งมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 4 - 5 

 
 
 
 
 
 

 
รหัสของดามมีดกลึงอินเสิรต ประกอบไปดวย   

D   C    L   N   R  25  25   M – 12  
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                           กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
4. จากรูปนี้ใชเม็ดมีดอินเสิรต ( Insert  Shape )   ชนิดใด. 

ก. เม็ดมีดมุมมีดสามเหลี่ยม 60 

ข. เม็ดมีดหกเหลี่ยมมุมมีด  80 

ค. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  80 

ง. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  85 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                          กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
5. รหัส ดามมีดกลึงนอก ตัว R หมายถึง. 

ก. บอกทิศทางการปอนของดามมีดอิน เสิรต 
ข. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต 
ค. บอกชนิดของรองหักเศษ   
ง. บอกขนาดของรัศมีที่ปลายคมตัด 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอก            
                                          กลึงใน ไดอยางถูกตอง 
 

6.     A  25  V  P W   L  N  R  06   

รหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตกลึงในตัวเลข 25 หมายถึง. 
       ก. บอกขนาดเสนผาศูนยกลางของดามมีดอินเสิรต 
       ข. บอกชนิดของดามมีดอินเสิรต   
       ค. บอกความยาวของดามมีดอินเสิรต 
       ง. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต            
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-4 (ตอ) หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. คํานวณหาคาความเร็วรอบของงานกลึง งานกัด    

งานเจาะ CNC ไดอยางถูกตอง 
 

7.  ตองการกลึงชิ้นงานขนาด  12 mm ใชความเร็วตัด 120 m / min  ตองใชความ             
     เร็วรอบในการกลึงเทาไร. 
       ก.  5,261 rpm.    
       ข.  4,261 rpm. 
       ค.  3,261 rpm. 
       ง.  2,161 rpm. 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: ข้อที� 5. คาํนวณหาค่าอตัราป้อน ของงานกลึง งานกดั งาน     

                    เจาะ CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 

8.  ดอก End mill  10 mm ใชความเร็วตัด 300  m / min ตองใชความเร็วรอบ 
     เทาไรสําหรับกัดชิ้นงาน. 
       ก.  8,425  rpm.  
       ข.  9,425  rpm. 
       ค.  10,425 rpm.  
       ง.  11,425 rpm.  
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 6. บอกชนิดของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
 
9. น้ํามันตัดชนิดใดที่มีคุณสมบัติเปนสารหลอลื่นและสารหลอเย็นที่ดีมาก  ปองกัน 
    การบูด เนาของน้ําตัด.  
      ก.  Neat Cutting Oil 
      ข.  Chemical Cutting Oil 
      ค.  Soluble Cutting Oil  
      ง.   Micro – Emulsion Oil 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกหนาที่ของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
 
10. ขอใดไมใชหนาที่ของน้ํามันตัด.  
       ก. น้ํามันตัดทําหนาที่ระบายความรอน 
       ข. น้ํามันตัดชวยในยืดอายุการใชงานเครื่องมือตัด 
       ค. น้ํามันตัดชวยลดการเสียดสีระหวางผิวชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
       ง.  เพื่อเพิ่มอุณหภูมิในการกลึงหรือกัดระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                           ไดอยางถูกตอง 
 
1. ขอใด คือ สวนประกอบของชุดควบคุม ( Control Panel ).                                                                
       ก. ชุดควบคุมความเร็วรอบและทิศทางการหมุนของ Spindle    
     ข. ชุดควบคุมหนวยจายกําลัง (  Power Supply Control  ) 
     ค. ชุดควบคุมแนวแกน ( Axis Control ) 
     ง. ชุดควบคุมการตอเชื่อม ( Interface Control ) 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                          ไดอยางถูกตอง 
 

 2. ขอใด ที่ใชแสดงรายละเอียดในการทํางาน เชน  ตําแหนงการเคลื่อนท่ี ของ 
     แนวแกน X , Y , Z  และสถานะของการเคลื่อนท่ี ตาง ๆ คือ. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Monitor 
       ค.  Emergency  Stop        
       ง. Spindle Key   
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. บอกสวนประกอบชุดควบคุมของเครื่องจักร CNC  
                                           ไดอยางถูกตอง 
 

3. กรณีท่ีเครื่องจักร CNC เกิด เครื่องมือแตกหักขณะทําการขึ้นรูปชิ้นงานควรกดปุม 
     ใด. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Hand Wheel 
       ค.  Emergency Stop         
       ง.  Rapid Traverse 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร 

CNC ไดอยางถูกตอง 
 

4.                    ปุมนี้ใชสําหรับ. 
      
             
           ก. สําหรับเคลื่อนท่ีแนวแกนอยางรวดเร็ว  

ข. สําหรับปอนโปรแกรม NC 
           ค. ใชสําหรับปอนคําสั่งดวยมือ  

ง. การสั่งให Program  ทํางานจริง 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
5.                        ปุมนี้ใชสําหรับ. 
 
         ก.   เปดระบบน้ําหลอเย็น  
         ข.   การสั่งให  Program  ทํางานตอเนื่อง 
         ค.   หยุดการทํางานของเครื่องจักร CNC   
         ง.   เปดระบบไฟฟาของเครื่องจักร  CNC 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
 
6.                                  จากรูปชื่อปุมชนิดใด. 
 
 
        ก. Hand Wheel       
        ข. Rapid Traverse 
        ค. Chip  Conveyor        
        ง. Spindle Key   
 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-5 หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการบํารุงรักษา
เครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 
7. ปุมที่ใชสําหรับการแทรกขอมูลของ NC โปรแกรม คือ. 
      

ก.                   
 
          

ข.  
 
 

ค.        
 
 

       ง.    
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะการใชงานของปุมควบคุม เครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
 

8.                          ปุมที่ใชสําหรับ.  
          
 

 ก. สําหรับปอนขอมูล โปรแกรม NC 
 ข. สําหรับการเคลื่อนที่ Tool  อยางรวดเร็ว 

      ค. การสั่งให  Program  ทํางานที่ละบรรทัด                    
        ง. สําหรับเรียกดู โปรแกรม NC 
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ตารางภาคผนวก จ-5 (ตอ) หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Panel) และการ
บํารุงรักษาเครื่องจักร CNC     

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3.บอกการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง   
 

9. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC.                                               
 ก. ใชผาเช็ดเครื่องจักร CNC ทันทีเพ่ือความสะอาด 
 ข. ควรตรวจเช็คระดับน้ํามันหลอลื่นอยาใหต่ํากวาระดับมาตรฐาน    
 ค. ตรวจเช็คสายไฟฟาที่ชํารุดและเปลี่ยนใหม  
 ง. สายพานลําเลียงตองทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกใชงาน เพราะจะไดไมมี

เศษตกคาง 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. บอกการตรวจสอบสภาพเครื่องจักร CNC ไดอยาง
ถูกตอง 

 
10. ขอใด  คือ  การตรวจสอบประจําป ( Annually ).  
          ก. ตรวจสอบสายขอตอ Interface Cable และสายสงขอมูล 
          ข. ตรวจสอบระดับความดันของลม 
          ค. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮโดรลิกส 
          ง. ตรวจสอบระดับน้ํามันหลอลื่น 
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ตารางภาคผนวก จ-6 หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายโครงสรางของโปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง 
 
1. ขอใดกลาวไดถูกตองเกี่ยวกับความหมายของโครงสรางของ โปรแกรม NC. 
      ก. โปรแกรม NC คือ การเขียนคําสั่ง ตาง ๆและสงไปใหเครื่องจักร CNC ทํางาน 
          ตามแบบที่กําหนด             
      ข. โปรแกรม NC คือ การเขียนอักษรลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักร 
          ทํางาน 
      ค. โปรแกรม คือ การนํากลุมตัวอักษรและสัญลักษณ ตาง ๆ มาเขียนลงใน Block  
          หลาย ๆ Block ซึ่งถูกจัดเรียงไวตามรูปแบบ ( Format )สั่งใหเครื่องจักร 
          CNC ทํางาน 
      ง. โปรแกรม NC คือ การกําหนดเครื่องหมายและตัวเลขลงไปในโปรแกรมและ 
         สั่งใหเครื่องจักร CNC ทํางาน     
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
N100   G00  X-150  Y-100  Z-10  F80 M08  ; 
2. จากขอความดังกลาว Address ที่เปนเครื่องหมาย / สัญลักษณ  คือ. 
        ก.   N      
        ข.   80 
        ค.   X     
        ง.    - 
 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
3. จากขอความดังกลาว Address ที่เปน Numerical  Value คือ. 
        ก. 100 
        ข.  N 
        ค.  ; 
        ง.  F80 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-6 (ตอ) หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
4. การกําหนดการทํางานของเครื่องจักร CNC ( Preparation  Function ) สวนใหญ 
    ใช Address ตัวใด. 
        ก. A 
        ข. G 
        ค. M 
        ง. X 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. บอกลักษณะ Addressที่ใชในโปรแกรมไดอยาง 
                                                 ถูกตอง 
5. เครื่องหมาย / สัญลักษณ  ใดที่ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมแบบ Macro. 
       ก.  (  )            
      ข.  {  }          
      ค.  @             
      ง.   [  ] 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                         โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
6. คําสั่งในขอใดที่ไมใช คําสั่งทางเทคนิค (Technological  Commands).  
       ก.  คําสั่งสําหรับในเคลื่อนท่ีของเครื่องมือตัดอยางรวดเร็ว  
       ข.  คําสั่งสําหรับให Spindle หมุนทวนเข็มนาฬิกา  
       ค.  คําสั่งสําหรับเปดน้ําหลอเย็น 
       ง.  คําสั่งสําหรับเปลี่ยนเครื่องมือตัดของ Tool  Magazine 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                         โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
7. โคดคําสั่งที่ใชในการเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพือ่ใหไดรูปทรงและขนาดทางเลขา 
     คณิตตามแบบงานที่กําหนด คือ ขอใด.  
   ก.  โคดคําสั่งทางเทคนิค  
   ข.  โคดคําสั่งสําหรับควบคุมการเคลื่อนท่ี 
   ค.  โคดคําสั่งทางเรขาคณิต   
   ง.  โคดคําสั่งการควบคุมของโปรแกรม 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-6 (ตอ) หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 3. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ G – Code. 
     ก. G00  เครื่องมือตัดเคลื่อนที่โดยไมสัมผัสชิ้นงาน 
     ข. G04 เปนการหยุดเครื่องจักร CNC ชั่วขณะ 
     ค. G21 หนวยในการทํางานเปน mm.  
     ง. G02 เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ในแนวเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 4. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ M – Code. 
      ก.  M07  เปนการเปลี่ยนเครือ่งมือตัด  
      ข.  M08  เปนการเปดน้ําหลอเย็น 
      ค.  M04 การหยุดการเคลื่อนที่เครื่องมือตัด ชั่วขณะ  
      ง.  M30  เปนการจบการทํางานของโปรแกรม NC                  
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 5. บอกสวนประกอบพื้นฐานของโครงสราง NC 
                                           โปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
10. โปรแกรม NCตามมาตรฐาน ISO สวนหัวและสวนทายจะมีเครื่องหมายใดกํากับไว. 
        ก.  @          
        ข.  %          
        ค. #               
        ง.  :  
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-7 หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
1. ในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC สิ่ง  แรกที่ควรทํา คือ.  
     ก. ศึกษาแบบสั่งงานผลิต 
     ข. คํานวณหาคาความเร็วรอบและอัตราปอน 
     ค. เลือกวัสดุที่จะใชสําหรับการผลิตชิ้นงาน  
     ง. เลือกเครื่องมือตัดท่ีจะใชสําหรับผลิตชิ้นงาน 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
2. ขอใด คือ การกลึงชิ้นงานสําหรับงานกลึงปาดหนา. 
      ก.  Part off                
      ข.  Finishing 
      ค.  Facing                       
      ง.  Rough   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
3. ขอใด  คือ  การเก็บละเอียดผิวของชิ้นงานกัด. 
      ก. Rough     
      ข. Finishing 
      ค. Part off   
      ง.  Face  Surface 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายขั้นตอนในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร  
                                           CNC ไดอยางถูกตอง 
4. การผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC นั้น ชิ้นงานจะไดขนาดตามแบบสั่งงาน 
   หรือไมขึ้นอยูกับขั้นตอนใด.  
        ก. การผลิตชิ้นงานกลึงและการผลิตชิ้นงานกัดกับเครื่องจักร CNC จริง 
             แบบตอเนื่อง   
       ข. การจัดเตรียม โปรแกรม NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
       ค. วัสดุและขนาดชิ้นงานที่ใชในการผลิตชิ้นสวน  
       ง. การปรับคาเครื่องมือตัดในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-7 (ตอ) หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
5. ขอใดไมใชวิธีการนําโปรแกรม NC เขาสูเครื่องจักร CNCหลังจากเตรียมโปรแกรม 

NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC.  
        ก. การปอนโปรแกรมดวยมือ          
        ข. การสงผานสายสงถายขอมูล RS232  
        ค. การสงผานระบบ Wireless  RS232         
        ง. การสงผานดวย Software  CAD / CAM   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
6. ขอใดไมใช หลักสําคัญในการจับยึดชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC. 
        ก. รูปรางของชิ้นงาน 
        ข. ชนิดของวัสดุชิ้นงาน 
        ค.  ความเร็วรอบ อัตราปอนและระยะปอนลึก           
        ง.  ชนิดของอุปกรณและเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถกูตอง 
7. ชิ้นงานกลึง CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงกระบอก 
       ข. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
8. ชิ้นงานกัด CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ข. รูปทรงสามเหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-7 (ตอ) หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC                  

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
9. การสงถายขอมูลโปรแกรม NC สวนใหญ สงผานสายสัญญาณชนิดใด.   
       ก. สาย Audio        
       ข. สาย RS232 
       ค. สาย ID              
       ง. สาย USB 

   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. เขียนขอมูลลงในแบบฟอรมที่ใชสําหรับการผลิต 
                                           ชิ้นสวนดวยเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
10. ขอใดกลาวไมถูกตอง. 
        ก. แบบงานที่มีความซับซอนควรใช Software  CAD / CAM   
        ข. เลือกเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับชิ้นงานเพื่อลดการสึกหรอในขณะกลึง 
            ชิ้นงาน 
        ค. ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC ไมตองศึกษาแบบงานกอนก็ได  เพื่อจะ 
            ไดไมเสียเวลาในการทํางาน  
        ง. กอนทําการแมชชีนชิ้นงานจริงควรทําการ Dry Run กอน    
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-8 หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
1. คําสั่ง G21  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
     ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
     ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน มิลลิเมตร 
     ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
2. คําสั่ง G91  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
     ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
     ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
     ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
3. คําสั่ง G – Code สําหรับการกลับไปยัง   จุดอางอิง (Reference  Point) ของ 
    เครื่องมือตัด คือ. 
     ก. G25    
     ข. G26 
     ค. G27    
     ง. G28   
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
4. คําสั่ง G – Code สําหรับการกําหนดความเร็วรอบ Spindle สูงสุด ของเครื่องกลึง  
    CNC คือ.  
      ก. G92     
      ข. G94 
               ค. G96    
      ง. G97   

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

 
 



ภาคผนวก จ การดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |159 

ตารางภาคผนวก จ-8 (ตอ) หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
5.  คําสั่ง G – Code  วัฐจักรสําหรับงานกลึงปอกหยาบ (Rough Cutting Canned  
      Cycle)  คือ.  
       ก. G70    
       ข. G71 
       ค. G73    
       ง. G74   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
6. คําสั่ง G – Code สําหรับ Spindle หมุนดวย ความเร็วรอบคงที่เปน  รอบ / นาที         
    ( rpm ). 
      ก. G97    
      ข. G96 
      ค. G95    
      ง. G94   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
7. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนตามเข็มนาฬิกา  คือ. 
     ก. M03    
     ข. M04 
     ค. M05    
     ง. M07   
 

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอเย็นเปนแบบละออง ( Mist )  คือ. 
      ก.  M06    
      ข.  M07 
      ค.  M08    
      ง.  M09   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-8 (ตอ) หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน   

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. คําสั่ง M – Code ที่ใชการเปลี่ยนเครื่องมือตัด คือ. 
     ก.  M06    
     ข.  M08 
     ค.  M09    
     ง.  M13   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                          โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
10. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ จบการ Run โปรแกรม NC และกลับไปที่จุดเริ่มตน 
      ของ โปรแกรม NC ใหม  คือ.  
       ก. M03    
       ข. M10 
       ค. M11    
       ง. M30   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
1. คําสั่ง G20  หมายถึง.  
    ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
    ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
    ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน  มิลลิเมตร 
    ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
  

 

 

..... 

 

 

..... 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
2. คําสั่ง G90  หมายถึง.  
    ก.  การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
    ข.  การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
    ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
    ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
3. คําสั่ง G – Code สําหรับการเลือกระนาบ  YZ ในการทํางาน. 
    ก. G17    
    ข. G18 
    ค. G19    
    ง. G21   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน 
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
4. คําสั่ง G – Code สําหรับหยุดการเคลื่อนที่ ของ เครื่องมือตัด ชั่วขณะตามเวลาที ่
    กําหนด ในขณะท่ี Spindle  ยังหมุนอยู คือ.  
    ก. G02     
    ข. G03 
    ค. G04    
    ง. G00   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 (ตอ) หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
5. คําสั่ง G – Code  วัฐจักร การเจาะรู แบบไมมีการถอยกลับของดอกสวานจนกวาจะ 
    ถึงความลึกท่ีตั้งไว  คือ.  
     ก. G81    
     ข. G83 
     ค. G84    
     ง. G86   
  

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 1. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  G – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
6. ขอใดไมใช คําสั่ง G – Code สําหรับ เปนการกําหนดตําแหนงอางอิงใหกับชิ้นงาน.    
     ก. G54    
     ข. G55 
     ค. G57    
     ง. G59   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
7. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนทวนเข็มนาฬิกา  คือ. 
      ก. M03    
      ข. M04 
      ค. M05    
      ง. M07   
 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
8. คําสั่งM–Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอ เย็นเปนแบบฉีดเต็ม (Flood Coolant  
    On )  คือ. 
       ก. M05    
       ข. M06 
       ค. M07    
       ง. M08   

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-9 (ตอ) หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกดั CNC พื้นฐาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ทีใ่ชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
9. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่ง ให  Tool  Magazine หมุนไดทั้งทิศทางตามเข็มหรือ 
    ทวนเข็มนาฬิกาไปยังตําแหนงของเครื่องมือตัดที่ตองการ คือ. 
       ก. M06    
        ข. M08 
        ค. M09    
        ง. M13   
  

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 2. อธิบายลักษณะของคําสั่ง  M – Code  ที่ใชใน  
                                           โปรแกรม NC ไดอยางถูกตอง    
10. เมื่อใชคําสั่ง M00  ถาตองการให โปรแกรม NC ของเครื่องกัด CNC  ทํางานตอ 
     ตองกดปุมใด.  
      ก. ปุม Cycle Stop  
      ข. ปุม  Cycle Start 
      ค. ปุม Optional Stop     
      ง. ปุม Emergency Stop 
 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-10 หนวยที่ 10 การเขยีน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงาน
กลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
1. งานกลึงตามเสนขอบชิ้นงาน (Contour Part)  คือ ขอใด.  

ก. งานกลึงเก็บละเอียด ( Finishing ) 
ข. งานกลึงเรียว ( Taper ) 
ค. งานกลึงปอกหยาบ ( Roughing ) 

     ง.   งานกลึงปาดหนาชิ้นงาน ( Facing )  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
2. การกลึงลดขนาดของชิ้นงานโดยที่เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ขนานกับแนวแกน Z  เพื่อ 
    ทําใหเกิดความเรียบของผิวชิ้นงานและใหไดขนาดตามแบบกําหนด  คือ งานกลึง 
    ชนิดใด.  
 .     ก.  งานกลึงปาดหนา ( Facing )   
       ข.  งานกลึงหยาบ ( Roughing ) 
       ค.  งานกลึงเซาะรอง ( Grooving )    
       ง.  งานกลึงเกลียว ( Threading )   
 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

    

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 จากรูป  จงตอบคําถามขอ 3 – 6  
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
3.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด  
     เคลื่อนที่ไปยังจุดP3 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
ข. G01 X8.0   Z-2.0  F0.25 
ค. G01 X16.0  Z-2.0  F0.25 
ง. G01 X16.0  Z-20.0  F0.25 

  

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
4.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบจากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G –  Code พืน้ฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด   
    เคลื่อนที่ไปยัง จุดP5 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
ข. G01 X8.0   Z-5.0  F0.25 
ค. G01 X16.0  Z-5.0  F0.25 
ง. G01 X16.0  Z-50.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
5.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

   Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตดั   
    เคลื่อนที่ไปยัง จุดP6 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X14.0   Z-63.0  F0.25 
ข. G01 X14.0   Z-65.0  F0.25 
ค. G01 X28.0   Z-63.0  F0.25 
ง. G01 X28.0   Z-65.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอที่ 8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
6.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ  งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
    เคลื่อนที่ไปยังจุดP8 ขอใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X32.0   Z-63.0  F0.25 
ข. G01 X32.0   Z-65.0  F0.25 
ค. G01 X16.0   Z-63.0  F0.25 
ง. G01 X16.0   Z-65.0  F0.25 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ  7 – 8 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
7.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

    Part ) แบบ  จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
   เคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
       ก.   G02 X50.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
     ข.   G02 X50.0   Z-15.0  I -15.0 K 0.0 F0.25 

ค. G03 X25.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
     ง.   G03 X25.0   Z-15.0 I -15.0 K 0.0  F0.25 
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ตารางภาคผนวก จ-10 (ตอ) หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกลึง CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
8.จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour   

   Part ) แบบ  จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด 
   เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตองที่สุด. 
        ก.  G02 X50.0   Z-30.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
        ข.  G02 X50.0   Z-30.0  I 0.0 K -15.0 F0.25 
        ค.  G03 X25.0   Z-30.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
        ง.  G03 X25.0   Z-30.0 I 0.0 K -15.0  F0.25 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 9. บอกสวนประกอบโปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น  
                                            งานกลึง CNC  ไดอยางถูกตอง  
9. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC. 

ก. Standard Tool     
ข. Simulation 
ค. NC Program 
ง. Control  NC Program 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. แกไข ตรวจสอบ โปรแกรม NC  กับ โปรแกรม  
                                             ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
10. การแกไขและตรวจสอบ โปรแกรม NC วามีการชน ระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 

ก. Load Program 
ข. MDI 
ค. Full  Program   
ง. Edit  NC  Program   

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

หมายเหตุ จุดประสงคเชิงพฤติกรรม ขอท่ี 1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 เปนภาคปฏิบัติ 
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ตารางภาคผนวก จ-11 หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงาน
กดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
1. ขอใดไมใชงานกัดตามเสนขอบรูป (Contour). 
     ก.  งานกัดเกาะ       
     ข. งานกัดแบบเสนตรง           
     ค.  งานกัดแบบเสนโคงทวนเข็มนาฬิกา 
     ง.  งานกัดแบบเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
  

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                           เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
2. การเจาะรูโดยไมมีการยกดอกสวานในการคายเศษโลหะหรือเรียกการเจาะรูแบบนี้     
    Drilling Cycle  คือ คําสั่งใดในการเขียน โปรแกรม NC งานเจาะรู. 

ก. G83 X…..Y…..Z…..Q….. 
ข. G82 X…..Y…..Z…..Q….. 
ค. G81 X…..Y…..Z…..Q….. 
ง. G80X…..Y…..Z…..Q….. 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 3 - 6 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
3. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดย ใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 

  

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
4. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ค. G00 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X-61.0  Y-43.5  Z-1.0  F200.0 

 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
5. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 –  
     P10 โดย ใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP9 ขอ 
     ใดถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 

 
 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู
เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
 
 

6. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour  Part ) จากจุด P1 –  
    P10 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP10 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 

ก. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
ข. G01 X43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
ค. G01 X-43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
ง. G01 X43.5  Y-0.0 Z-1.0  F200.0 

  

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 7 - 8 
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ตารางภาคผนวก จ-11 (ตอ) หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมู

เลชั่นงานกดั CNC 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรมและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ความคิดเห็น 

+1 0 -1 
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  6. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
7. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  
    โดยใช คําสั่ง G – Code พืน้ฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P2 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 
     ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
     ข.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
     ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
     ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 7. บอกสวนประกอบโปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น  
                                           งานกัด CNC  ไดอยางถูกตอง 
8. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  
    โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P4 ขอใด 
    ถูกตองที่สุด. 
     ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
     ข.  G02 X0.0  Y-25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
     ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
     ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี  8. เขียน โปรแกรม NC กับ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมู 
                                            เลชั่น งานกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
9. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC. 

ก. Standard Tool     
ข. Simulation 
ค. NC Program 
ง. Control  Panel 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

..... 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม: ขอท่ี 10. แกไข ตรวจสอบ โปรแกรม NC  กับ โปรแกรม 
                                             ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่น งานกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
10. การแกไขและตรวจสอบโปรแกรม NC วามีการชนระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 

ก. Load Program 
ข. Edit  Menu   
ค. Single Block    
ง. Edit  NC  Program   

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 

 

 

 

 

..... 
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หมายเหตุ จุดประสงคเชิงพฤติกรรม ขอท่ี 1 , 2 , 3 , 4 , 5 เปนภาคปฏิบัติ 
 
3. สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
ตารางภาคผนวก จ -12 สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
ขอที่ 1 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 2 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 3 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 4 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 5 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอท่ี 6 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 7 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 8 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 9 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 10 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 12 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 13 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 14 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 15 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 16 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 17 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 18 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 19 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 20 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 21 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 22 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 23 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 24 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 25 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 26 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 27 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 28 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 



ภาคผนวก จ การดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |173 

 
ตารางภาคผนวก จ - 12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 29 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 30 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 32 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 33 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 34 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 35 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 36 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 37 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 38 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 39 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 40 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 41 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 42 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 43 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 44 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 45 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 46 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที ่47 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 48 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 49 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 50 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 
ขอที่ 51 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 52 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 53 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 54 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 55 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 56 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 57 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 58 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
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ตารางภาคผนวก จ – 12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 59 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 60 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 

หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 62 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 63 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 64 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 65 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 66 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 67 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 68 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 69 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 70 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 71 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 72 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 73 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 74 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอท่ี 75 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 76 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 77 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 78 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 79 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 80 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 81 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 82 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 83 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 84 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 85 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 86 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 87 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 88 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
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ตารางภาคผนวก จ -  12 (ตอ) สรุปผลคาดัชนีความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียน 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย หมายเหตุ 
1 2 3 

ขอที่ 89 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 90 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 

หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 92 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 93 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 94 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 95 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 96 +1 +1 0 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 97 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 98 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 99 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 100 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกดั CNC 
ขอที่ 101 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 102 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 103 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 104 0 +1 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 105 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 106 +1 0 0 1 0.33 ปรับปรุง 
ขอที่ 107 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 108 +1 0 +1 2 0.67 ใชได 
ขอที่ 109 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 
ขอที่ 110 +1 +1 +1 3 1.00 ใชได 

จากตารางที่ ภาคผนวก จ-12 คาความสอดคลองของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทาการเรียนกับจุดประสงค
เชิงพฤติกรรม จํานาน 110 ขอ ปรับปรุงจํานวน 9 ขอ โดยแกไขโจทย 
รูปภาพ และตัวเลือกใหเหมาะสม  
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ภาคผนวก ฉ 
การวิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิท์างการเรียน 

วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - หาคาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 - หาคาความเชื่อมั่นของแบบแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 - ผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อม่ันของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์

ทางการเรียน 
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1. หาคาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) 

 
ตารางภาคผนวก ฉ - 1 คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน

วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของเครื่องจักรCNC 
ขอที่ 1 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 2 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 3 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 4 14 9 0.77 0.33 ใชได 
ขอที่ 5 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 6 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 7 13 5 0.60 0.53 ใชได 
ขอที่ 8 14 8 0.73 0.40 ใชได 
ขอที่ 9 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 10 15 7 0.73 0.53 ใชได 

หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 13 8 0.70 0.33 ใชได 
ขอที่ 12 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 13 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 14 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 15 12 8 0.67 0.27 ใชได 
ขอที่ 16 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 17 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 18 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 19 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 20 8 3 0.37 0.33 ใชได 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 21 10 5 0.50 0.33 ใชได 
ขอที่ 22 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 23 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 24 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 25 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 26 15 7 0.73 0.53 ใชได 



ภาคผนวก ฉ การวิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน |178 

ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 

แบบทดสอบ
ขอที่ 

คนตอบถูกกลุมสูง 
(15 คน) 

คนตอบถูกกลุมต่ํา 
(15 คน) 

p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 27 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 28 14 6 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 29 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 30 8 2 0.33 0.40 ใชได 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 13 8 0.70 0.33 ใชได 
ขอที่ 32 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 33 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 34 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 35 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 36 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 37 15 7 0.73 0.53 ใชได 
ขอที่ 38 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 39 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 40 8 3 0.37 0.33 ใชได 
หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 41 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 42 12 8 0.67 0.27 ใชได 
ขอที่ 43 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 44 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 45 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 46 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 47 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 48 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 49 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 50 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 
ขอที่ 51 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 52 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 53 14 6 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 54 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 55 15 7 0.73 0.53 ใชได 
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ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 56 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 57 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 58 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที ่59 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 60 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 62 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 63 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 64 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 65 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 66 7 2 0.30 0.33 ใชได 
ขอที่ 67 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 68 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 69 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 70 9 6 0.47 0.27 ใชได 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกลึง CNC พืน้ฐาน 
ขอที่ 71 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 72 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 73 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 74 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 75 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 76 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 77 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 78 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 79 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 80 9 6 0.47 0.27 ใชได 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับงานกัด CNC พื้นฐาน 
ขอที่ 81 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 82 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 83 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 84 14 10 0.80 0.27 ใชได 
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ตารางภาคผนวก ฉ – 12 (ตอ) คาอํานาจจําแนกและความยากงายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
คนตอบถูกกลุมสูง 

(15 คน) 
คนตอบถูกกลุมต่ํา 

(15 คน) 
p r ผลการคัดเลือก 

ขอที่ 85 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 86 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 87 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 88 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 89 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 90 15 5 0.67 0.53 ใชได 

หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 92 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 93 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 94 14 10 0.80 0.27 ใชได 
ขอที่ 95 8 2 0.33 0.40 ใชได 
ขอที่ 96 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 97 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 98 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 99 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 100 11 6 0.57 0.33 ใชได 

หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับโปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกดั CNC 
ขอที่ 101 14 8 0.73 0.40 ใชได 
ขอที่ 102 10 7 0.57 0.20 ใชได 
ขอที่ 103 15 5 0.67 0.53 ใชได 
ขอที่ 104 12 7 0.63 0.33 ใชได 
ขอที่ 105 9 6 0.47 0.27 ใชได 
ขอที่ 106 15 9 0.80 0.40 ใชได 
ขอที่ 107 8 3 0.37 0.33 ใชได 
ขอที่ 108 13 10 0.77 0.20 ใชได 
ขอที่ 109 11 6 0.57 0.33 ใชได 
ขอที่ 110 14 10 0.80 0.27 ใชได 
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2. หาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) 
 
ตารางภาคผนวก ฉ - 13 คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

หนวยที่ 1 ประวัติความเปนมาและชนิดตาง ๆ ของ
เครื่องจักรCNC 

ขอที่ 1 0.47 0.53 0.25 

ขอที่ 2 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 3 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 4 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 5 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 6 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 7 0.60 0.40 0.24 
ขอที่ 8 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 9 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 10 0.73 0.27 0.20 
หนวยที่ 2 สวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 11 0.70 0.30 0.21 
ขอที่ 12 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 13 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 14 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 15 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 16 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 17 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 18 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 19 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 20 0.37 0.63 0.23 

หนวยที่ 3 หลักการทํางานและความปลอดภัยสําหรับ
เครื่องจักร CNC 

ขอที่ 21 0.50 0.50 0.25 
ขอที่ 22 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 23 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 24 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 25 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 26 0.73 0.27 0.20 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

ขอที่ 27 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 28 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 29 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 30 0.33 0.67 0.22 

หนวยที่ 4 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องจักร CNC 
ขอที่ 31 0.70 0.30 0.21 
ขอที่ 32 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 33 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 34 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 35 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 36 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 37 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 38 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 39 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 40 0.37 0.63 0.23 

หนวยที่ 5 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม (Control 
Panel) และการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC 

ขอที่ 41 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 42 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 43 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 44 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 45 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 46 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 47 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 48 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 49 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 50 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 6 โครงสรางของโปรแกรม NC พื้นฐาน 

ขอที่ 51 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 52 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 53 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 54 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 55 0.73 0.27 0.20 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q pq 

ขอที่ 56 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 57 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 58 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 59 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 60 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 7 การเตรียมขอมูลในการผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องจักร CNC 
ขอที่ 61 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 62 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 63 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 64 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 65 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 66 0.30 0.70 0.21 
ขอที่ 67 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 68 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 69 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 70 0.47 0.53 0.25 

หนวยที่ 8 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกลึง CNC พื้นฐาน 

ขอที่ 71 0.67 0.33 0.22 
ขอที ่72 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 73 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 74 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 75 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 76 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 77 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 78 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 79 0.63 0.37 0.22 
ขอที่ 80 0.47 0.53 0.25 

หนวยที่ 9 คําสั่ง G – Code และ M – Code สําหรับ
งานกัด CNC พื้นฐาน 

ขอที่ 81 0.80 0.20 0.16 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q Pq 

ขอที่ 82 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 83 0.77 0.23 0.16 
ขอท่ี 84 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 85 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 86 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 87 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 88 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 89 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 90 0.67 0.33 0.22 
หนวยที่ 10 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC 
ขอที่ 91 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 92 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 93 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 94 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 95 0.33 0.67 0.22 
ขอที่ 96 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 97 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 98 0.77 0.23 0.18 
ขอที่ 99 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 100 0.57 0.43 0.25 
หนวยที่ 11 การเขียน การแกไข การตรวจสอบกับ

โปรแกรมซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC 
ขอที่ 101 0.73 0.27 0.20 
ขอที่ 102 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 103 0.67 0.33 0.22 
ขอที่ 104 0.63 0.37 0.23 
ขอที่ 105 0.47 0.53 0.25 
ขอที่ 106 0.80 0.20 0.16 
ขอที่ 107 0.37 0.63 0.23 
ขอที่ 108 0.77 0.23 0.18 
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ตารางภาคผนวก ฉ - 13 (ตอ) คาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) 
แบบทดสอบ

ขอที่ 
p q Pq 

ขอที่ 109 0.57 0.43 0.25 
ขอที่ 110 0.80 0.20 0.16 

ผลรวมของ pq 23.67 
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3. ผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 
ตารางภาคผนวก ฉ - 14 แสดงคาผลการวิเคราะหคาความแปรปรวนและคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ

วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คนที ่ คะแนนแบบทดสอบฯ ( x  ) 2x  
1 101 10,201 
2 105 11,025 
3 100 10,000 
4 101 10,201 
5 100 10,000 
6 99 9,801 
7 98 9,604 
8 95 9,025 
9 101 10,201 
10 95 9,025 
11 97 9,409 
12 100 10,000 
13 99 9,801 
14 102 10,404 
15 101 10,201 
16 88 7,744 
17 80 6,400 
18 81 6,561 
19 79 6,241 
20 75 5,625 
21 72 5,184 
22 70 4,900 
23 80 6,400 
24 71 5,041 
25 72 5,184 
26 70 4,900 
27 70 4,900 
28 75 5,625 
29 79 6,241 
30 77 5,929 
 x =2,633 2x =235,773 
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การหาคาความแปรปรวน 
 

           2S = 
 

 

22N x - x

N N-1

   

 

       =    
 

2
30 235,773 - 2,633

30 29
 

 
      =  161.49 
ดังนั้น คาความแปรปรวน มีคา  161.49  
 
การหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ 
 

                                     ttr   =  
2

pqk
1-

k-1 S

 
  
 

  

     

    = 30 23.67
1-

29 161.49

 
 
 

 

 
    = 0.885 
ดังนั้นคาความเชื่อม่ันของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
       มีคา = 0.885 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ช. 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
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คําชี้แจง 
 1. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
มีทั้งหมด 110 ขอ  ใหผูเรียนทําทุกขอ  
 2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
เปนแบบ 4 ตัวเลือก  ใหเขียนคําตอบลงในกระดาษคําตอบที่ครูแจกให  
 3. ใชเวลาในการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน รหัสวิชา 
2102-2009  1 ชั่วโมง 30 นาที  
 4. หามนําเครื่องคํานวณ เอกสาร และตําราที่เกี่ยวของเขาหองสอบ  
   
 
 
 ขอใหทุกคนโชคดี ในการทดสอบครั้งนี้  
 ครสูมบัติ  ชิวหา  
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 ครูผูออกขอสอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แบบทดสอบวัดผลสมัฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009                    
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1. ป ค.ศ.1947บริษัทพารสันสเวอรก  ของMr. John Parsonsในเมือง Michigan ไดประดิษฐคิดคนเครื่องจักร 
3 แกนเพื่อใชผลิตอะไร.  

      ก. ควบคุมสั่งการใหเครื่องจักรทํางานตัดแบบของเสื้อผา 
      ข. ควบคุมตําแหนงการเคลื่อนที่และความเร็วของเครื่องกลึงอัตโนมัต ิ
      ค. ผลิตชิ้นสวนของเรือและรถยนต  
      ง. ผลิตชิ้นสวนของเครื่องบินที่เปนสวนโคงและมีความซับซอน 
 
2. ป ค.ศ. ใดไดมีการเปดตัวเครื่องจักรซีเอ็นซี (CNC หรือ Computer Numerical Control ) เครื่องแรก 

ที่มีไมโครโปรเซสเซอร(Microprocessor) เปนตัวควบคุม. 
ก. 1966 
ข. 1976 
ค. 1986 
ง. 1996 

 
3. ขอใด ไมใช  ความหมายของNC. 
     ก. รหัสคําสั่งสวนใหญ ใชตัวเลข ในการสั่งการทั้งหมด 
     ข. รหัสคําสั่ง ที่เปนตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตาง ๆ ในการควบคุม 
     ค. การควบคุมการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล ดวยระบบตัวเลข  ตัวอักษร และสัญลักษณ ตางๆ 
     ง. การใชคอมพิวเตอรในการสั่งการในการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักร 
 
4. ขอใด คือ ความหมายของ CNC. 
      ก. การควบคุมการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรโดยใชระบบตัวอักษร  ในการสั่งการทั้งหมด 
      ข. การปอนรหัสสั่งการ  โดยใชรหัสตัวอักษร  และสัญลักษณ ในการควบคุม  
      ค. การใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมการทํางานของเครื่องจักรกล 
      ง. การใชมอเตอรสั่งการใหเกิดการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรกล 
 
5. Computer  Aide  Manufacturing ยอมาจาก. 
     ก. CAD    
     ข. CNC  
     ค. CAM    
     ง. CIM 
 
6. เครื่องจักร ชนิดใด ที่ใชสําหรับหาตําแหนงของคา X Y Z บนชิ้นงาน. 
 
        ก. 
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ข.  

 
 

 
       ค.  
 
 
 
 
       ง. 
 
 
 
 
 
7.   
 
 
 
 
 
จากรูปใชเครื่องจักรCNC ประเภทใดในการผลิต. 
 ก. เครื่องพับแผนโลหะ ( CNC Bending Machine) 
 ข. แขนกลอุตสาหกรรม ( Industrial Robot Arms ) 
 ค. เครื่องดัดทอเอ็นซีและซีเอ็นซี ( NC and CNC Bender ) 
 ง. เครื่องเจาะกระแทกดวยคอมพิวเตอร ( CNC  Punching  Machine ) 
 
8. เครื่องจักร CNC ชนิดใด ที่ใชในการสรางตนแบบของชิ้นงานโดยมีหลักการทํางานคือจะทําการสรางชิ้นงาน

ขึ้นมาตามคอมพิวเตอรที่ไดออกแบบNC โปรแกรมไวโดยทําการสรางชิ้นงานขึ้นมาทีละชั้น (Layer By 
Layer).  

 ก. เครื่องสรางตนแบบ 3 มิติ ( Rapid Prototyping  Machine ) 
 ข. เครื่องตัดแผนโลหะดวยน้ํา ( CNC  Water Jet  Cutting Machine ) 
 ค. เครื่องตัดโลหะดวยลวด(Wire Cutting Machine) 
 ง. เครื่องลับเครื่องมือตัด ( CNC Tool & Cutter Grinder ) 
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9. ขอใด คือ ขอดี ของเครื่องจักร CNC. 
 ก.  ชิ้นงานมีขนาดเทากันทุก ๆ ชิ้น 
 ข.  คาซอมบํารุงตัวเครื่องจักรCNC ไมแพงมาก 
 ค.  ไมจําเปนตองมีชิ้นงานปอนตลอดเวลา 
 ง.  ผูใชงานเครื่องจักร CNC ไมมีความรูก็สามารถใชงานได 
 
10. ขอใด คือ ขอเสีย ของเครื่องจักร CNC.  
 ก.  เครื่องจักร CNC และอุปกรณ ที่ใชรวม มีราคาไมแพงมาก 
 ข.  ผลิตชิ้นงานที่มีความซับซอนไดดีมาก 
 ค.  ตองใชชางควบคุมเครื่องและชางซอมบํารุงที่มีทักษะสูง ๆ  
 ง.  ชางควบคุม 1 คน สามารถควบคุมเครื่องไดประมาณ 2 – 3 เครื่อง 
 
11.   
  
 
 
 
 
 
จากรูป เปนอุปกรณขอเครื่องกัด CNC ใชสําหรับ.  
 ก. ใชสําหรับลําเลียงเศษโลหะออก 
 ข. ใชสําหรับนําชิ้นงานออกจากโตะงาน 
 ค. สําหรับหมุนโตะงานในการกัดงาน 
 ง. ใชสําหรับเปลี่ยน Tool และเลื่อนเก็บ Tool 
 

12. 
 
 
 
 
 
จากรูปเปนสวนประกอบของเครื่องกลึงCNCใชสําหรับ.  
 ก. ใชลําเลียงเศษวัสด ุ
 ข. ใชประคองชิ้นงานเวลากลึงงาน 
 ค. ใชสําหรับนําหรือสงชิ้นงานเขาออกจากตัวเครื่องจักร CNC  
 ง. ใชสําหรับกําหนดคาความยาวของ Tool ในแนวแกน X  Z  
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จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 13 – 14     
 
 
 
 
 
 

( รูปที่ 1 ) 
 
 
 
 
 
 
 
 

( รูปที่ 2 ) 
 
13. จากรูปที่ 1 เปนเครื่องกลึง CNC ประเภทใด.  
 ก. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
 ข. เครื่องกลึง CNC แบบ Spindle แนวนอน 
 ค. เครื่องกลึง CNC แบบ Flat Bed  
 ง. เครื่องกลึง CNC แบบ Rotary Base   
 
14. จากรูปที่ 2 เปนเครื่องกัด CNC ประเภทใด. 
 ก. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวนอน 
 ข. เครื่องกัด CNC แบบ Spindle แนวตั้ง 
 ค. เครื่องกัด CNC แบบ  4 ½  แกน  
 ง. เครื่องกัด CNC แบบ 5 แกน 
 
15. ขอใด คือ ความแตกตางระหวาง เครื่องกัด CNC ( CNC Milling Machine ) และเครื่องแมชชีนนิ่งเซน

เตอร ( CNC Machining  Center ). 
 ก. อุปกรณเปลี่ยน Tool อัตโนมัติ 
 ข. อุปกรณของวัดความยาวของ Tool 
 ค. อุปกรณชุดลําเลียงเศษโลหะ 
 ง. แนวแกนการติดตั้งของชุด Spindle 
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จากรูปขางลาง จงตอบคําถามขอที่ 16 - 18    
 

 
     

 

 

 

 

 

 

 

 
 

16. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 1 คือ.  
 ก. Control Panel 
 ข. Pallet Changer 
 ค. Chip Conveyer 
 ง. Foot  Switch 
 
17. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 2 คือ. 
 ก. Bar Feeder 
 ข. Chip Conveyer 
 ค. Tool Turret 
 ง. Automatic Tool Changer 
 
18. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 3 คือ. 
 ก. CNC Rotary Table 
 ข. Control Panel 
 ค. Spindle 
 ง. Carousel 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 

3 
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จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 19 - 20    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
19. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 4 คือ. 
 ก. Spindle 
 ข. Steady Rest  
 ค. CNC Rotary Table 
 ง. Tool Changing Arm  
 
20. จากรูปดังกลาว ชิ้นสวนหมายเลข 5 คือ. 
 ก. Bar Feeder 
 ข. CNC Rotary Table 
 ค. Pallet Changer 
 ง. Carousel 
 
21. ขอใดกลาวไดถูกตอง เกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องจักร CNC.  
 ก. ใชชางที่มีความรูและความชํานาญในการควบคุมเครื่องจักร CNC เพียงอยางเดยีว 
 ข. ใชผูควบคุมและคอมพิวเตอรในตรวจสอบความถูกตองของชิ้นงาน  
 ค. ใชคอมพิวเตอรสําหรับควบคุมเครื่องจักรCNC แทนการใชชางควบคุมเครื่องจักร  
 ง. ใชคอมพิวเตอรจัดเก็บขอมูลของชิ้นงานเพียงอยางเดียว  
 
22. หลักของการควบคุมเครื่องจักร คือ.  
 ก. การควบคุมหลักการทํางานของตัวเครื่องจักรทั้งหมด 
 ข. การควบคุมระบบการทํางานของผูควบคุมเครื่องจักร 
 ค. การควบคุมความเร็วและการควบคุมการเคลื่อนที่ไปยังตําแหนงที่ตองการ 
 ง. การควบคุมความเร็วรอบของชิ้นงานและความเร็วสําหรับหมุนของโตะงาน  
 
 
 
 

4 

5 
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23. ขอใดกลาวได ถูกตอง เกี่ยวกบัระบบ  ควบคุมแบบปด ( Close Loop Control System ) คือ. 
 ก. สัญญาณจากภายนอกจะถูกปอนเขาสูระบบควบคุม                                              
 ข. สัญญาณจากภายนอกที่เขาสูระบบควบคุมโดยผานสายสัญญาณ                             
 ค. สัญญาณที่สงเขาเครื่อง เพื่อชดเชยคาความผิดพลาดของอุปกรณหลัก 
 ง. สัญญาณที่มีการประมวลผลลัพธแลวสงกลับไปยังสวนควบคุมเพ่ือแกไขขอผิดพลาดของเครื่องจักร 
 
24. ขอใด ไมใชสวนประกอบของของชุดควบคุมซีเอ็นซี. 
 ก. ชุดควบคุมการสงขอมูลเขาออก   
 ข. ชุดควบคุมระบบไฟฟาของเครื่อง CNC 
 ค. ชุดควบคุมการสงสัญญาณสูเครื่องCNC 
 ง. ชุดคอมพิวเตอร 
 
25. ระบบการวัดตําแหนงของแทนเลื่อนของเครื่องจักร CNC สามารถวัดไดกี่ชนิด. 

ก. 5 ชนิด                         
ข. 4 ชนิด 
ค. 3 ชนิด                         
ง. 2 ชนิด  

 
26. จุดศูนยใด ถูกกําหนดจากบริษัทผูผลิตเครื่องจักร CNC และกําหนดระยะดวย ( Limit Switches ) และ

ใชในการควบคุมและสั่งการระบบการวัดระยะ การเคลื่อนที่ของ Tool และแทนเลื่อน .  
       ก. Reference Zero Point 
       ข. Tool Reference Zero Point  
       ค. Work piece  Zero  Point 
       ง. Machine  Zero  Point 

 

27. นิ้วชี้ ตามหลักกฎมือขวาใชแทนแนวแกนใด. 
ก. แนวแกน A              
ข. แนวแกน  Z 
ค. แนวแกน  Y             
ง. แนวแกน  X 
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จากแบบงานขางลาง จงตอบคําถาม ขอที่ 28 - 29 กําหนดตําแหนงเปนแบบ Absolute . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

28. P3 มีคาเทากับ. 
ก. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ข. X-50.0  Y50.0  Z-50.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z0.0 
ง. X-50.0  Y-50.0  Z50.0 

 
29. P6 มีคาเทากับ. 

ก. X0.0  Y0.0  Z-50.0 
ข. X0.0  Y0.0  Z0.0 
ค. X50.0  Y50.0  Z50.0 
ง. X0.0  Y0.0  Z50.0 
 

30. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรCNC.  
 ก. ผูปฏิบัติคุยโทรศัพทในขณะใชงานกับเครื่องจักร CNCไดโดยไมตองหยุดเครื่อง 
 ข. บริเวณรอบ ๆ เครื่องจักร CNC ตองสะอาดปราศจากคาบน้ํามันและเศษโลหะเพราะจะทําใหเกิด

ลื่นหกลมได 
 ค. ผูปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC  ตอง มีความรู  ความชํานาญ ในการควบคุมเครื่องจักร CNC 
 ง. ไมควรจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ ตาง ๆ บริเวณตัวเครื่องจักรCNC ควรจัดวางบริเวณตูเก็บ

เครื่องมือ หรือชั้นวางเครื่องมือ 
 
31. เครื่องมือตัดสําหรับงานกลึง CNC ชนิด ใดที่ไม นิยม นํามาใชเปน เครื่องมือตัด.  
 ก.  High Speed Steel ( H.S.S. ) 
 ข.  Boron Nitride ( CBN ) 
 ค.  Silicon Nitride ( Si3 N4 ) 
 ง.  PVD Coated Carbide    



ภาคผนวก ช  แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน | 198 

 

32. การปาดผิวงานชิ้นงานควรเลือกใชเครื่องมือตัดชนิดใด. 
 
 ก. 
  
    
 ข.   
 
       
 ค. 
 
    
 ง. 
 
33. ตัวอักษรใดเปนสัญลักษณของ เหล็กหลอ ที่ใชกับงานเครื่องจักร CNC. 
      ก.  P  
      ข.  N 
      ค.  K 
      ง.  H 
 

จากรูปขางลาง  จงตอบคําถามขอที่ 34 - 35 

 
 
 
 
 
 

 
 

รหัสของดามมีดกลึงอินเสิรต ประกอบไปดวย   
D   C    L   N   R  25  25   M – 12  

 

34. จากรูปนี้ใชเม็ดมีดอินเสิรต ( Insert  Shape ) ชนิดใด. 

ก. เม็ดมีดมุมมีดสามเหลี่ยม 60 

ข. เม็ดมีดหกเหลี่ยมมุมมีด  80 

ค. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  80 

ง. เม็ดมีดสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูนมุมมีด  85 
 

35. รหัส ดามมีดกลึงนอก ตัว R หมายถึง. 
ก. บอกทิศทางการปอนของดามมีดอิน เสิรต 
ข. บอกความหนาของดามมีดอนิเสิรต 
ค. บอกชนิดของรองหักเศษ   
ง. บอกขนาดของรัศมีที่ปลายคมตัด 
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36.  A  25  V  P W   L  N  R  06 

รหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตกลึงในตัวเลข 25 หมายถึง. 
       ก. บอกขนาดเสนผาศูนยกลางของดามมีดอินเสิรต 
       ข. บอกชนิดของดามมีดอินเสิรต   
       ค. บอกความยาวของดามมีดอินเสิรต 
       ง. บอกความหนาของดามมีดอินเสิรต            
 

37.  ตองการกลึงชิ้นงานขนาด  12 mm ใชความเร็วตัด 120 m / min  ตองใชความเร็วรอบในการกลึงเทาไร. 
       ก.  5,261 rpm.    
       ข.  4,261 rpm. 
       ค.  3,261 rpm. 
       ง.  2,161 rpm. 

38.  ดอก End mill  10 mm ใชความเร็วตัด 300  m / min ตองใชความเร็วรอบเทาไรสําหรับกัด
ชิ้นงาน. 

       ก.  8,425  rpm.  
       ข.  9,425  rpm. 
       ค.  10,425 rpm.  
       ง.  11,425 rpm.  
 
39. น้ํามันตัดชนิดใดที่มีคุณสมบัติเปนสารหลอลื่นและสารหลอเย็นที่ดีมาก ปองกันการบูด เนาของน้ําตัด.  
      ก.  Neat Cutting Oil 
      ข.  Chemical Cutting Oil 
      ค.  Soluble Cutting Oil  
      ง.   Micro – Emulsion Oil 
 
40. ขอใดไมใชหนาที่ของน้ํามันตัด.  
       ก. น้ํามันตัดทําหนาที่ระบายความรอน 
       ข. น้ํามันตัดชวยในยืดอายุการใชงานเครื่องมือตัด 
       ค. น้ํามันตัดชวยลดการเสียดสีระหวางผิวชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
       ง. เพื่อเพิ่มอุณหภูมิในการกลึงหรือกัดระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัด 
 

41. ขอใด คือ สวนประกอบของชุดควบคุม ( Control Panel ). 
       ก. ชุดควบคุมความเร็วรอบและทิศทางการหมุนของ Spindle    
     ข. ชุดควบคุมหนวยจายกําลัง (  Power Supply Control  ) 
     ค. ชุดควบคุมแนวแกน ( Axis Control ) 
     ง. ชุดควบคุมการตอเชื่อม ( Interface Control ) 
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42.  ขอใด ที่ใชแสดงรายละเอียดในการทํางาน เชน  ตําแหนงการเคลื่อนที่ ของแนวแกน X , Y , Z  และ
สถานะของการเคลื่อนที่ ตาง ๆ คือ. 

       ก. Function F1….F9       
       ข. Monitor 
       ค. Emergency  Stop        
       ง. Spindle Key   
 

43. กรณีท่ีเครื่องจักร CNC เกิด เครื่องมือแตกหักขณะทําการขึ้นรูปชิ้นงานควรกดปุมใด. 
       ก.  Function F1….F9       
       ข.  Hand Wheel 
       ค.  Emergency Stop         
       ง.  Rapid Traverse 
 

 

44.                     ปุมนี้ใชสําหรับ. 
      
             
       ก. สําหรับเคลื่อนที่แนวแกนอยางรวดเร็ว  
       ข. สําหรับปอนโปรแกรม NC 
       ค. ใชสําหรับปอนคําสั่งดวยมือ  
       ง. การสั่งให Program  ทํางานจริง 
 

 
45.                   ปุมนี้ใชสําหรับ. 
 
         ก. เปดระบบน้ําหลอเย็น 
         ข. การสั่งให  Program  ทํางานตอเนื่อง 
         ค. หยุดการทํางานของเครื่องจักร CNC   
         ง. เปดระบบไฟฟาของเครื่องจักร  CNC 
 
 
46.                                 จากรูปชื่อปุมชนิดใด. 
 
 
        ก. Hand Wheel 
        ข. Rapid Traverse 
        ค. Chip  Conveyor 
        ง. Spindle Key   
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47. ปุมที่ใชสําหรับการแทรกขอมูลของ NC โปรแกรม คือ. 
      

ก.                   
      
     

ข.  
 
 

ค.        
 
 

       ง.    
 

 

48.                       ปุมที่ใชสําหรับ.  
 

 ก. สําหรับปอนขอมูล โปรแกรม NC 
 ข. สําหรับการเคลื่อนที่ Tool  อยางรวดเร็ว 
 ค. การสั่งให  Program  ทํางานที่ละบรรทัด 
 ง. สําหรับเรียกด ูโปรแกรม NC 
 

49. ขอใดกลาวไมถูกตองเกี่ยวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC. 
 ก. ใชผาเช็ดเครื่องจักร CNC ทันทีเพ่ือความสะอาด 
 ข. ควรตรวจเช็คระดับน้ํามันหลอลื่นอยาใหต่ํากวาระดับมาตรฐาน    
 ค. ตรวจเช็คสายไฟฟาที่ชํารุดและเปลี่ยนใหม  
 ง. สายพานลําเลียงตองทําความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกใชงาน เพราะจะไดไมมีเศษตกคาง 
 

50. ขอใด คือ การตรวจสอบประจําป ( Annually ). 
 ก. ตรวจสอบสายขอตอ Interface Cable และสายสงขอมูล 
 ข. ตรวจสอบระดับความดันของลม  
 ค. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮโดรลิกส 
 ง. ตรวจสอบระดับน้ํามันหลอลื่น 
 

51. ขอใดกลาวไดถูกตองเกี่ยวกับความหมายของโครงสรางของ โปรแกรม NC. 
 ก. โปรแกรม NC คือ การเขียนคําสั่ง ตาง ๆและสงไปใหเครื่องจักร CNC ทํางานตามแบบที่กําหนด  
 ข. โปรแกรม NC คือ การเขียนอักษรลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักรทํางาน 
 ค. โปรแกรม คือ การนํากลุมตัวอักษรและสัญลักษณ ตาง ๆ มาเขียนลงใน Block หลาย ๆ Block 

ซึ่งถูกจัดเรียงไวตามรูปแบบ ( Format ) สั่งใหเครื่องจักรCNC ทํางาน 
 ง. โปรแกรม NC คือ การกําหนดเครื่องหมายและตัวเลขลงไปในโปรแกรมและสั่งใหเครื่องจักร CNC 

ทํางาน 
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N100   G00  X-150  Y-100  Z-10  F80 M08  ; 
52. จากขอความดังกลาว Address ที่เปนเครื่องหมาย / สัญลักษณ  คือ. 
        ก.   N 
        ข.   80 
        ค.   X 
        ง.   - 
 

53. จากขอความดังกลาว Address ที่เปน Numerical  Value คือ. 
        ก.  100 
        ข.  N 
        ค.  ; 
        ง.  F80 
 
54. การกําหนดการทํางานของเครื่องจักร CNC ( Preparation  Function ) สวนใหญใช Address ตัวใด. 
        ก. A 
        ข. G 
        ค. M 
        ง. X 
 
55. เครื่องหมาย / สัญลักษณ  ใดที่ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมแบบ Macro. 
       ก.  (  ) 
       ข.  {  }          
       ค.  @          
       ง.  [  ] 
 
56. คําสั่งในขอใดที่ไมใช คําสั่งทางเทคนิค (Technological  Commands).  
       ก.  คําสั่งสําหรับในเคลื่อนท่ีของเครื่องมือตัดอยางรวดเร็ว  
       ข.  คําสั่งสําหรับให Spindle หมุนทวนเข็มนาฬิกา 
       ค.  คําสั่งสําหรับเปดน้ําหลอเย็น 
       ง.  คําสั่งสําหรับเปลี่ยนเครื่องมือตัดของ Tool  Magazine 
 
57. โคดคําสั่งที่ใชในการเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพื่อใหไดรูปทรงและขนาดทางเลขาคณิตตามแบบงานที่

กําหนด คือ ขอใด.  
      ก. โคดคําสั่งทางเทคนิค  
      ข. โคดคําสั่งสําหรับควบคุมการเคลื่อนที่ 
      ค. โคดคําสั่งทางเรขาคณิต   
      ง. โคดคําสั่งการควบคุมของโปรแกรม 
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58. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ G – Code. 
     ก. G00  เครื่องมือตัดเคลื่อนที่โดยไมสัมผัสชิ้นงาน 
     ข. G04 เปนการหยุดเครื่องจักร CNC ชั่วขณะ 
     ค. G21 หนวยในการทํางานเปน mm.  
     ง. G02 เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ในแนวเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 
59. ขอใดไมถูกตอง เกี่ยวกับ M – Code. 
      ก.  M07  เปนการเปลี่ยนเครื่องมือตัด  
      ข.  M08  เปนการเปดน้ําหลอเย็น 
      ค.  M04 การหยุดการเคลื่อนที่เครื่องมือตัด ชั่วขณะ  
      ง.  M30  เปนการจบการทํางานของโปรแกรม NC                  
 
60. โปรแกรม NCตามมาตรฐาน ISO สวนหัวและสวนทายจะมีเครื่องหมายใดกํากับไว. 
      ก.  @          
      ข.  %          
      ค.  #               
      ง.  :  
 
61. ในการผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC สิ่ง แรกที่ควรทํา คือ.  
     ก. ศึกษาแบบสั่งงานผลิต 
     ข. คํานวณหาคาความเร็วรอบและอัตราปอน 
     ค. เลือกวัสดุที่จะใชสําหรับการผลิตชิ้นงาน  
     ง. เลือกเครื่องมือตัดท่ีจะใชสําหรับผลิตชิ้นงาน 
 
62. ขอใด คือ การกลึงชิ้นงานสําหรับงานกลึงปาดหนา. 
      ก.  Part off   
      ข.  Finishing 
      ค.  Facing                       
      ง.  Rough   
 
63. ขอใด  คือ  การเก็บละเอียดผิวของชิ้นงานกัด. 
      ก. Rough   
      ข. Finishing 
      ค. Part off  
      ง. Face  Surface 
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64. การผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องจักร CNC นั้น ชิ้นงานจะไดขนาดตามแบบสั่งงานหรือไมขึ้นอยูกับขั้นตอนใด.  
       ก. การผลิตชิ้นงานกลึงและการผลิตชิ้นงานกัดกับเครื่องจักร CNC จริงแบบตอเนื่อง   
       ข. การจัดเตรียม โปรแกรม NC ในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
       ค. วัสดุและขนาดชิ้นงานที่ใชในการผลิตชิ้นสวน  
       ง. การปรับคาเครื่องมือตัดในการผลิตชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC 
 
65. ขอใดไมใชวิธีการนําโปรแกรม NC เขาสูเครื่องจักร CNCหลังจากเตรียมโปรแกรม NC ในการผลิต

ชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC.  
        ก. การปอนโปรแกรมดวยมือ          
        ข. การสงผานสายสงถายขอมูล RS232  
        ค. การสงผานระบบ Wireless  RS232         
        ง. การสงผานดวย Software  CAD / CAM   
 
66. ขอใดไมใช หลักสําคัญในการจับยึดชิ้นงานกับเครื่องจักร CNC. 
        ก. รูปรางของชิ้นงาน 
        ข. ชนิดของวัสดุชิ้นงาน 
        ค.  ความเร็วรอบ อัตราปอนและระยะปอนลึก           
        ง.  ชนิดของอุปกรณและเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน  
 
67. ชิ้นงานกลึง CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงกระบอก 
       ข. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 
 
68. ชิ้นงานกัด CNC สวนใหญเปนรูปทรงใด.   
       ก. รูปทรงสี่เหลี่ยม 
       ข. รูปทรงสามเหลี่ยม 
       ค. รูปทรงกรวย 
       ง. รูปทรงกลม 
 
69. การสงถายขอมูลโปรแกรม NC สวนใหญ สงผานสายสญัญาณชนิดใด.   
       ก. สาย Audio        
       ข. สาย RS232 
       ค. สาย ID              
       ง. สาย USB 
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70. ขอใดกลาวไมถูกตอง. 
       ก. แบบงานที่มีความซับซอนควรใช Software  CAD / CAM   
       ข. เลือกเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับชิ้นงานเพื่อลดการสึกหรอในขณะกลึงชิ้นงาน 
       ค. ในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC ไมตองศึกษาแบบงานกอนก็ได  เพื่อจะไดไมเสียเวลาในการ

ทํางาน  
       ง. กอนทําการแมชชีนชิ้นงานจริงควรทําการ Dry Run กอน   
 
71. คําสั่ง G21  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
     ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
     ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน มิลลิเมตร 
     ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
 
72. คําสั่ง G91  หมายถึง.  
     ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
     ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
     ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
     ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 
73. คําสั่ง G – Code สําหรับการกลับไปยัง   จุดอางอิง (Reference  Point) ของเครื่องมือตัด คือ. 
     ก. G25    
     ข. G26 
     ค. G27    
     ง. G28   
 
74. คําสั่ง G – Code สําหรับการกําหนดความเร็วรอบ Spindle สูงสุด ของเครื่องกลึง CNC คือ.  
 ก. G92 
 ข. G94 
 ค. G96 
 ง. G97   
 
75. คําสั่ง G – Code  วัฐจักรสําหรับงานกลึงปอกหยาบ (Rough Cutting Canned Cycle)  คือ.  
 ก. G70 
 ข. G71 
 ค. G73 
 ง. G74 
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76. คําสั่ง G – Code สําหรับ Spindle หมุนดวย ความเร็วรอบคงที่เปน  รอบ / นาที  ( rpm ). 
 ก. G97    
 ข. G96 
 ค. G95    
 ง. G94   
 
77. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนตามเข็มนาฬิกา  คือ. 
 ก. M03 
 ข. M04 
 ค. M05 
 ง. M07   
 
78. คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอเย็นเปนแบบละออง ( Mist )  คือ. 
 ก.  M06 
 ข.  M07 
 ค.  M08 
 ง.  M09   
 
79. คําสั่ง M – Code ที่ใชการเปลี่ยนเครื่องมือตัด คือ. 
 ก.  M06 
 ข.  M08 
 ค.  M09 
 ง.  M13   
 
80. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ จบการ Run โปรแกรม NC และกลับไปที่จุดเริ่มตนของ โปรแกรม NC 

ใหม  คือ.  
 ก. M03 
 ข. M10 
 ค. M11 
 ง. M30 
 
81. คําสั่ง G20  หมายถึง.  
 ก. การกําหนดหนวยการทํางานเปน ฟุต  
 ข. การกําหนดหนวยการทํางานเปน นิ้ว 
 ค. การกําหนดหนวยการทํางานเปน  มิลลิเมตร 
 ง. การกําหนดหนวยการทํางานเปน เมตร 
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82. คําสั่ง G90  หมายถึง.  
 ก. การกําหนดโหมดการทํางานแบบสัมบูรณ  
 ข. การกําหนดโหมดการทํางานแบบตอเนื่อง 
 ค. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนตรง 
 ง. การกําหนดโหมดการทํางานแบบแนวเสนโคง 
 
83. คําสั่ง G – Code สําหรับการเลือกระนาบ  YZ ในการทํางาน. 
 ก. G17 
 ข. G18 
 ค. G19 
 ง. G21   
 
84. คําสั่ง G – Code สําหรับหยุดการเคลื่อนที่ ของ เครื่องมือตัด ชั่วขณะตามเวลาที่กําหนด ในขณะที ่

Spindle  ยังหมุนอยู คือ.  
 ก. G02 
 ข. G03 
 ค. G04 
 ง. G00 
   
85.  คําสั่ง G – Code วัฐจักร การเจาะรู แบบไมมีการถอยกลับของดอกสวานจนกวาจะถึงความลึกที่ตั้งไว 

คือ.  
 ก. G81 
 ข. G83 
 ค. G84 
 ง. G86 
 
86. ขอใดไมใช คําสั่ง G – Code สําหรับ เปนการกําหนดตําแหนงอางอิงใหกับชิ้นงาน.    
 ก. G54 
 ข. G55 
 ค. G57 
 ง. G59 
 
87. คําสั่ง M – Code ที่ใชสําหรับ Spindle  หมุนทวนเข็มนาฬิกา  คือ. 
 ก. M03 
 ข. M04 
 ค. M05 
 ง. M07  
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88. คําสั่งM–Code ที่ใชการสั่งใหเปดน้ําหลอ เย็นเปนแบบฉีดเต็ม (Flood Coolant On ) คือ. 
 ก. M05 
 ข. M06 
 ค. M07 
 ง. M08 
 
89.  คําสั่ง M – Code ที่ใชการสั่ง ให  Tool  Magazine หมุนไดทั้งทิศทางตามเข็มหรือทวนเข็มนาฬิกาไป

ยังตําแหนงของเครื่องมือตัดที่ตองการ คือ. 
 ก. M06 
 ข. M08 
 ค. M09 
 ง. M13 
 
90. เมื่อใชคําสั่ง M00  ถาตองการให โปรแกรม NC ของเครื่องกัด CNC  ทํางานตอตองกดปุมใด.  
 ก. ปุม Cycle Stop 
 ข. ปุม  Cycle Start 
 ค. ปุม Optional Stop 
 ง. ปุม Emergency Stop 
 

91. งานกลึงตามเสนขอบชิ้นงาน (Contour Part)  คือ ขอใด.  
 ก. งานกลึงเก็บละเอียด ( Finishing ) 
 ข. งานกลึงเรียว ( Taper ) 
 ค. งานกลึงปอกหยาบ ( Roughing ) 
 ง. งานกลึงปาดหนาชิ้นงาน ( Facing ) 
 

92. การกลึงลดขนาดของชิ้นงานโดยที่เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ขนานกับแนวแกน Z เพื่อทําใหเกิดความเรียบ
ของผิวชิ้นงานและใหไดขนาดตามแบบกําหนด คือ งานกลงึชนิดใด.  

 ก. งานกลึงปาดหนา ( Facing ) 
 ข. งานกลึงหยาบ ( Roughing ) 
 ค. งานกลึงเซาะรอง ( Grooving ) 
 ง. งานกลึงเกลียว ( Threading ) 
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จากรูป  จงตอบคําถามขอ 93 – 96 

93.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP3 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
 ข. G01 X8.0   Z-2.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-2.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-20.0  F0.25 
 

94.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบจาก
จุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยัง จุดP5 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X8.0   Z0.0  F0.25 
 ข. G01 X8.0   Z-5.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-5.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-50.0  F0.25 
 

95.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยัง จุดP6 ขอใด
ถูกตองที่สุด. 

 ก. G01 X14.0   Z-63.0  F0.25 
 ข. G01 X14.0   Z-65.0  F0.25 
 ค. G01 X28.0   Z-63.0  F0.25 
 ง. G01 X28.0   Z-65.0  F0.25 
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96.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ  งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P9 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP8 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G01 X32.0  Z-63.0  F0.25 
 ข. G01 X32.0  Z-65.0  F0.25 
 ค. G01 X16.0  Z-63.0  F0.25 
 ง. G01 X16.0  Z-65.0  F0.25 
 
 
 
 
 
 
 
 

จากรูป จงตอบคําถามขอ  97 – 98 

97.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก. G02 X50.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ข. G02 X50.0   Z-15.0  I -15.0 K 0.0 F0.25 

 ค. G03 X25.0   Z-15.0  I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ง. G03 X25.0   Z-15.0 I -15.0 K 0.0  F0.25 
 

98.  จากรูป จงเขียนโปรแกรม NC แบบสัมบูรณ งานกลึงตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) แบบ  
จากจุด P1 – P5 โดยใช คําสั่ง G –  Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตอง
ที่สุด. 

 ก.  G02 X50.0  Z-30.0 I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ข.  G02 X50.0  Z-30.0 I 0.0 K -15.0 F0.25 
 ค.  G03 X25.0  Z-30.0 I 15.0 K 0.0 F0.25 
 ง.  G03 X25.0  Z-30.0 I 0.0 K -15.0 F0.25 
 
99. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกลึง CNC. 
 ก. Standard Tool     
 ข. Simulation 
 ค. NC Program 
 ง. Control  NC Program 
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100.  การแกไขและตรวจสอบ โปรแกรม NC วามีการชน ระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือตัดจะตองกดปุมใดใน
การดูการทํางาน. 

 ก. Load Program 
 ข. MDI 
 ค. Full  Program   
 ง. Edit  NC  Program   
 

101. ขอใดไมใชงานกัดตามเสนขอบรูป(Contour). 
 ก. งานกัดเกาะ 
 ข. งานกัดแบบเสนตรง 
 ค. งานกัดแบบเสนโคงทวนเข็มนาฬิกา 
 ง. งานกัดแบบเสนโคงตามเข็มนาฬิกา 
 

102.  การเจาะรูโดยไมมีการยกดอกสวานในการคายเศษโลหะหรือเรียกการเจาะรูแบบนี้ Drilling Cycle  
คือ คําสั่งใดในการเขียน โปรแกรม NC งานเจาะรู. 

      ก. G83 X…..Y…..Z…..Q….. 
      ข. G82 X…..Y…..Z…..Q….. 
       ค. G81 X…..Y…..Z…..Q….. 
       ง. G80X…..Y…..Z…..Q….. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 103 - 106 
 
103. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P10 โดย ใช คําสั่ง G 

– Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไปยังจุดP2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
 ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
 ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
 ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
 ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 
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104. จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1–P10 โดยใช คําสั่ง G – 
Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP4 ขอใดถูกตองที่สุด. 

 ก. G01 X-61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ข. G01 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ค. G00 X61.0  Y43.5 Z-1.0  F200.0 
 ง. G01 X-61.0  Y-43.5  Z-1.0  F200.0 
 
105.  จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P10 โดย ใช คําสั่ง  

G – Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP9 ขอใดถูกตองที่สุด. 
       ก. G01 X-43.5  Y18.0 Z-1.0  F200.0 
       ข. G01 X43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
       ค. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
       ง. G01 X43.5  Y18.0 Z0.0  F200.0 
 
106. จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1– P10 โดยใช คําสั่ง G –  

Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุดP10 ขอใดถูกตองที่สุด. 
        ก. G01 X-43.5  Y-18.0 Z-1.0  F200.0 
        ข. G01 X43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
        ค. G01 X-43.5  Y0.0 Z-1.0  F200.0 
        ง. G01 X43.5  Y-0.0 Z-1.0  F200.0 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
จากรูป จงตอบคําถามขอ 107 - 108 
107.  จงเขียนโปรแกรม NCงานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4  โดยใช คําสั่ง G 

– Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตดั เคลื่อนที่ไปยังจุด P2 ขอใดถูกตองที่สุด. 
      ก.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
      ข.  G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
      ค.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
      ง.  G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 
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108. จงเขียนโปรแกรม NC งานกัดตามเสนขอบงาน ( Contour Part ) จากจุด P1 – P4 โดยใช คําสั่ง G – 
Code พื้นฐาน ซึ่งเครื่องมือตัด เคลื่อนที่ไปยังจุด P4 ขอใดถูกตองที่สุด. 

       ก. G02 X0.0  Y25.0  I0.0 J25.0  F150.0 
       ข. G02 X0.0  Y-25.0  I0.0 J-25.0  F150.0 
       ค. G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J25.0  F150.0 
       ง. G02 X25.0  Y-25.0 I0.0 J-25.0  F150.0 
 
109. ขอใดไมใช สวนประกอบหลัก ๆ ของ โปรแกรม ซีเอ็นซี ซิมมูเลชั่นงานกัด CNC. 
        ก. Standard Tool     
        ข. Simulation 
        ค. NC Program 
        ง. Control Panel 
 
110. การแกไขและตรวจสอบโปรแกรม NC วามีการชนระหวางชิ้นงานกับเครื่องมือ 
      ตัดจะตองกดปุมใดในการดูการทํางาน. 
         ก. Load Program 
         ข. Edit  Menu  
         ค. Single Block    
         ง. Edit  NC Program   
 

************************************************************************ 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน รหัสวิชา 2102-2009) 
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ขอที่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ ขอที ่ คําตอบ 
1 ง 31 ก 61 ก 91 ก 
2 ข 32 ข 62 ค 92 ข 
3 ก 33 ค 63 ข 93 ง 
4 ค 34 ค 64 ง 94 ง 
5 ค 35 ก 65 ง 95 ค 
6 ค 36 ก 66 ง 96 ข 
7 ค 37 ค 67 ก 97 ข 
8 ก 38 ข 68 ก 98 ข 
9 ก 39 ข 69 ข 99 ง 
10 ค 40 ง 70 ค 100 ค 
11 ค 41 ก 71 ค 101 ก 
12 ง 42 ข 72 ข 102 ค 
13 ค 43 ค 73 ง 103 ก 
14 ง 44 ง 74 ก 104 ข 
15 ก 45 ข 74 ข 105 ค 
16 ง 46 ค 76 ก 106 ค 
17 ข 47 ก 77 ข 107 ก 
18 ข 48 ค 78 ข 108 ข 
19 ก 49 ก 79 ก 109 ง 
20 ข 50 ก 80 ง 110 ค 
21 ค 51 ก 81 ข   
22 ค 52 ง 82 ก   
23 ง 53 ค 83 ค   
24 ข 54 ข 84 ค   
25 ง 55 ง 85 ก   
26 ก 56 ก 86 ง   
27 ค 57 ค 87 ก   
28 ค 58 ข 88 ง   
29 ก 59 ก 89 ก   
30 ก 60 ข 90 ข   



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

ภาคผนวก ซ. 
 

การพัฒนาและหาคุณภาพของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

 
 - รายนามผูเชี่ยวชาญ 
 - แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียน

โดยหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 - สรุปคาดัชนีความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดย

หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 - สรุปคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือ

เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 - แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม เอ็นซี 

พื้นฐาน (2102-2009)  
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1. รายนามผูเชี่ยวชาญประเมินความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการ
เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

 1.1รองศาสตราจารย  ดร.ไพโรจน  เนียมนาค  คณบดีคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัย
ราชภัฎกําแพงเพชร 
 1.2ดร.วรวัตน  บุญมี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคยโสธร  
 1.3 ดร.ชัด  อินทะสี ตําแหนงครู วิทยฐานะ ครูชํานาญการพิเศษ  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
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2. แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดย
ใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

 

 
 

 

 
 
 
 

 
คําชี้แจง 
 1. ขอใหทานพิจารณาคําถามในแตละขอนั้น มีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัยมาก
นอยเพียงใด  โดยกําหนดให 
  1.1 +1 หมายถึง  คําถามมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
  1.2   0 หมายถึง  ไมแนใจวาคําถามมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
  1.3  -1 หมายถึง  คําถามไมมีความสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัย 
 2. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรม
เอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009)  
 
 จึงใครขอความอนุเคราะหจากผูเชี่ยวชาญทุกทานใหขอเสนอแนะ  เพื่อเปนประโยชนและเปน
แนวทางในการแกไขปรับปรุงแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน
รายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) ใหมีคุณภาพดียิ่งขึ้นตอไป 
 
 
 
 ขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 
 

แบบสํารวจความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญแบบประเมินความพึงพอใจ 
ของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช 

หนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  
 ( สําหรับผูเชี่ยวชาญ ) 
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 การประเมินคาแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชา
โปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)  

รายการประเมิน 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน    

 1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน    
 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ    
 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉกีขาดยาก    
 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
................................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................. 

   

2. ดานการพิมพ    
 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง    
 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มีความถูกตอง    
 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน    
 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย    
 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตองเหมาะสม    
 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
................................................................................................................................................. 
................................................................................................................................................. 

   

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา    
 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา    
 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน    
 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก    
 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี    
 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน    
 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

4. ดานภาพประกอบ    
 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน ภาพเหมือน
จริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 

   

 4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน    
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รายการประเมิน (ตอ) 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

 4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา    
 4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น    
 4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

5. ดานการใชภาษา    
 5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน  .    
 5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน    
 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน    
 6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน    
 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน    
 6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน    
 6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา    
 6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย    
 6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

7. ดานใบงาน    
 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน    
 7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา    
 7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของผูเรียน    
 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง    
 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย    
 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน    
 7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย    
ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 
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รายการประเมิน (ตอ) 
ความคิดเห็นของ 

ผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 

8.ดานบรรยากาศในการเรียน    
 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 
   

 8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมให
เกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

   

 8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน 
(2102-2009)  ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

   

 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน 
(2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมสีวนรวมในการทํากิจกรรมอยาง
ทัว่ถึง  

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน    
 9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-

2009) งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  
   

 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและใหความรูแก
นักเรียน 

   

 9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎีและ
ทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 

   

10. ดานประโยชนและการนําไปใช    
 10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชาโปรแกรมเอ็น

ซีพ้ืนฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 
   

 10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําให
นักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

   

 10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ชวยให
นักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

   

ขอเสนอแนะอื่นๆ (โปรดระบ)ุ 
......................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................... 
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3. สรุปคาดัชนีความสอดคลองของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใช หนังสือ
เรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) โดยผูเชี่ยวชาญ 

รายการประเมิน 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      
 1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน +1 +1 +1 3 1.00 
 1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ +1 +1 +1 3 1.00 
 1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉกีขาดยาก +1 +1 +1 3 1.00 
 1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
2. ดานการพิมพ      
 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง +1 +1 +1 3 1.00 
 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มี
ความถูกตอง 

+1 +1 +1 3 1.00 

 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอ
และนาอาน 

0 +1 +1 2 0.67 

 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย +1 +1 +1 3 1.00 
 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตอง
เหมาะสม 

+1 0 +1 2 0.67 

 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ +1 +1 +1 3 1.00 
3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      
 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา +1 0 +1 2 0.67 
 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก +1 +1 +1 3 1.00 
 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี +1 +1 +1 3 1.00 
 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน 0 +1 +1 2 0.67 
4. ดานภาพประกอบ      
 4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน 

ภาพเหมือนจริง ภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 
+1 +1 +1 3 1.00 

 4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา +1 +1 +1 3 1.00 
 4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น +1 +1 +1 3 1.00 
 4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม 0 +1 +1 2 0.67 
5. ดานการใชภาษา      
 5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน  . +1 +1 +1 3 +1 
 5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน +1 +1 +1 3 1.00 
 5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม +1 +1 +1 3 1.00 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      
 6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน +1 +1 +1 3 1.00 
 6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน +1 0 +1 2 0.67 
 6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน +1 +1 +1 3 1.00 
 6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา +1 +1 +1 3 1.00 
 6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย 0 +1 +1 2 0.67 
 6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม +1 +1 +1 3 1.00 
7. ดานใบงาน      
 7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน +1 +1 +1 3 1.00 
 7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา +1 +1 +1 3 1.00 
 7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถ
ของผูเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง 0 +1 +1 2 0.67 
 7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย +1 0 +1 2 0.67 
 7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน +1 +1 +1 3 1.00 
 7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย +1 +1 +1 3 1.00 
8.ดานบรรยากาศในการเรียน      
 8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 
+1 +1 +1 3 1.00 

 8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009)  ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรม
เอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวน
รวมในการทํากิจกรรมอยางทั่วถึง  

+1 +1 +1 3 1.00 

9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน      
 9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี

พื้นฐาน (2102-2009) งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  
+1 +1 +1 3 1.00 

 9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและให
ความรูแกนักเรียน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรู
ทางดานทฤษฎีและทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

+1 +1 +1 3 1.00 
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รายการประเมิน(ตอ) 
ผูเชี่ยวชาญ 

รวม เฉลี่ย 
+1 0 -1 

10. ดานประโยชนและการนําไปใช      
 10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา

โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําให ไดนักเรียนรับ
ประโยชน 

+1 +1 +1 3 1.00 

 10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ทําใหนักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

+1 0 +1 2 0.67 

 10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-
2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

+1 +1 +1 3 1.00 
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4. สรุปคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตอ 
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คาความเชื่อม่ันAlpha = 0.900 
 
ดังนั้นคาความเชื่อม่ันของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่มีตอการเรียนโดยใชหนังสือเรียน 
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009)มีคาเทากับ  0.900 
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5. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-
2009) 

 
 

 
 
 

 

คําชี้แจง 
 1. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช2556 ของสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  
 2. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009) 
 3. การตอบคําถามเมื่อนักเรียนอานขอความแตละขอแลว ใหแสดงความคิดเห็นลงในแบบประเมิน
ความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พ้ืนฐาน (2102-2009) 

โดยเขียนเครื่องหมายถูก ( ) ลงในชองวางที่ตรงกับความคิดเห็นของตนเอง  ดังนี้ 
ระดับความพึงพอใจ  5  หมายถึงพึงพอใจมากท่ีสุด 
ระดับความพึงพอใจ  4 หมายถึง พึงพอใจมากมาก 
 ระดับความพึงพอใจ  3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
ระดับความพึงพอใจ  2 หมายถึง พึงพอใจนอย 

    ระดับความพึงพอใจ  1 หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 
 4. ใหนักเรียนพิจารณาแตละขอความแลวตอบตามความคิดเห็นของตนเอง 
 5. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน 
(2102-2009)นี้ใชสําหรับเก็บรวมรวมขอมูลเพื่อการวิจัยเทานั้น  ไมมีผลกระทบตอการเรียนของนักเรียนแต
ประการใด  คําตอบของนักเรียนทุกคําตอบจะเปนประโยชนในการทําวิจัยในครั้งนี้เปนอยางมาก 
 
 

 ขอขอบใจนักเรียนที่ชวยตอบแบบสอบถามครั้งนี้ 
 นายสมบัติ  ชิวหา 
 ครูชํานาญการพิเศษ 
 แผนกวิชาชางกลโรงงาน 
 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 
 

แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใช 
หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 
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 ความคิดเห็นของนักเรียนของแบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชหนังสือเรียน
วิชาโปรแกรมเอ็นซี พื้นฐาน (2102-2009) 

รายการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ดานรูปเลมของหนังสือเรียน      

1.1 การเย็บเลมมีความทนทาน      

1.2 ปกหนังสือมีความสวยงามและดึงดูดความสนใจ      

1.3 กระดาษที่ใชมีคุณภาพดี ฉีกขาดยาก      

1.4 รูปเลมมีขนาดเหมาะสมนักเรียน      

2. ดานการพิมพ      

 2.1 การพิมพชื่อหนังสือถูกตอง      

 2.2 การพิมพตัวสะกด การันต สระ พยัญชนะและเครื่องหมายตางๆ มีความถูก 
ตอง 

     

 2.3 อักษรที่ใชมีความเข็ม มองเห็นไดชัดเจนเปนระเบียบ สม่ําเสมอและนาอาน      

 2.4 อักษรที่พิมพมีขนาดใหญ ชัดเจนและอานงาย      

 2.5 การจัดหนาหนังสือมีการเวนชองไฟและเวนวรรคตอน ถูกตองเหมาะสม      

 2.6 การจัดหนาหนังสือในแตละยอหนา ทําใหนักเรียนเกิดความสนใจ  .      

3. ดานองคประกอบของเนื้อหา      

 3.1 สอดคลอง ครบถวนตามหลักสูตรรายวิชา      

 3.2 มีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับชั้นของนักเรียน      

 3.3 การเรียบเรียงเนื้อหาเปนไปตามลําดับขั้นตอนจากงายไปยาก      

 3.4 คําอธิบายแตละตอนมีความชัดเจนดี      

 3.5 ปริมาณเนื้อหาพอเหมาะกับคาบเวลาเรียน      

 3.6 การเรียบเรียงเนื้อหาแตละบทมีความสัมพันธและตอเนื่องกัน      

4. ดานภาพประกอบ      

4.1 ลักษณะของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน เชน  
ภาพเหมือนจริงภาพถายสีและภาพถายจากของจริง เปนตน 

     

4.2 ขนาดของภาพประกอบเหมาะสมกับวัยของนักเรียน      

4.3 สัดสวนของภาพประกอบเหมาะสมกับเนื้อหา      

4.4 ภาพประกอบมีคําอธิบาย ชวยเสริมความเขาใจในเนื้อหาไดดียิ่งขึ้น      

4.5 ภาพประกอบมีความประณีต ชัดเจน สีสันสวยงาม      
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รายการประเมิน (ตอ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
5. ดานการใชภาษา      

5.1 ใชภาษาที่เขาใจงาย เหมาะสมกับระดับของนักเรียน      

5.2 ใชภาษาที่ชัดเจน      

5.3 ใชคําศัพทที่เขาใจงายและเหมาะสม      

6. ดานแบบทดสอบทายบทเรียน      

6.1 แบบทดสอบมีความยาก-งายเหมาะสมกับระดับของนักเรียน      

6.2 แบบทดสอบครอบคลุมวัตถุประสงคการสอน      

6.3 แบบทดสอบมีความเหมาะสมกับระดับของวัตถุประสงคการสอน      

6.4 ปริมาณของแบบทดสอบเหมาะสมกับเวลา      

6.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย      

6.6 รูปภาพประกอบมีความเหมาะสม      

7. ดานใบงาน      

  7.1 มีความสอดคลองกับระดับของวัตถุประสงคการสอน      

  7.2 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับเนื้อหาวิชา      

  7.3 ปริมาณของใบงานเหมาะสมกับระดับการเรียนรูและความสามารถของ 
ผูเรียน 

     

  7.4 ลักษณะงานสามารถเชื่อมโยงไปสูงานจริง      

  7.5 คําสั่งที่ใชมีเปาหมายชัดเจน อานเขาใจงาย      

  7.6 รูปภาพประกอบสอดคลองกับงานและสื่อความหมายไดชัดเจน      

  7.7 การจัดรูปแบบของใบงานเหมาะสมและใชงานงาย      

8.ดานบรรยากาศในการเรียน      

8.1 นักเรียนคิดวาการใชหนังสือเรียนทําใหบรรยากาศในการเรียนวิชา 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) นาเรียนขึ้น 

     

8.2 การเรียนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009)  
สงเสริมใหเกิดความสัมพันธอันดีในชั้นเรียน 

     

8.3 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) ทําใหนักเรียนมีความสุขในการเรียน 

     

8.4 บรรยากาศในการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซี 
พื้นฐาน (2102-2009) สงเสริมทําใหนักเรียนเกิดการมีสวนรวมในการทํา 
กิจกรรมอยางท่ังถึง  
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รายการประเมิน (ตอ) 
ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 
9.ดานการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน      

9.1 การจัดกิจการเรียนการสอนชวยใหการเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน  
(2102-2009)งายขึ้นไมนาเบื่อในขณะเรียน  

     

9.2 กิจกรรมการเรียนการสอนแตละกิจกรรมมีความนาสนใจและใหความรูแก 
นักเรียน 

     

9.3 กิจกรรมการเรียนการสอนสงเสริมใหนักเรียนเกิดการเรียนรูทางดานทฤษฎี 
และทักษะในการปฏิบัติงานไดเพิ่มขึ้น 

     

10. ดานประโยชนและการนําไปใช      

  10.1 นักเรียนคิดวาการจัดการเรียนการสอนโดยใชหนังสือเรียนรายวิชา 
โปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009) ทําใหไดนักเรียนรับประโยชน 

     

  10.2 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102- 
2009) ทําใหนักเรียนมีความตั้งใจเพ่ิมขึ้น  

     

  10.3 กิจกรรมการเรียนการสอนจากวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102- 
2009) ชวยใหนักเรียนนําไปประยุกตใชในชีวิตประจําวันไดดียิ่งขึ้น  

     

 

หมายเหตุ 
 การแปลความหมายคะแนนเฉลี่ยของผูตอบแบบประเมินฯผูวิจัยไดอางอิงตามแบบประเมิน            
ของจอหน ดับบลิว เบสท(John W. Best) ดังนี้ (อาภรณ ใจเที่ยง, 2546: 66) 

1. 4.50-5.00 หมายถึงพึงพอใจมากท่ีสุด       
2. 3.50-4.49 หมายถึงพึงพอใจมาก 
3. 2.50-3.49 หมายถึงพึงพอใจปานกลาง 
4. 1.50-2.49 หมายถึงพึงพอใจนอย 
5. 1.00-1.49 หมายถึงพึงพอใจนอยที่สุด 

 



 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาคผนวก ฌ. 
 

การเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
 

 -  บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 -  หนังสือราชการขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
 - หนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ 
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1. บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ  
 
ตารางภาคผนวก ฌ-1 บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
1 วิทยาลัยเทคนิคกระบี่ 30 วิทยาลัยเทคนิคตาก 
2 วิทยาลัยเทคนิคมีนบุรี 31 วิทยาลัยเทคนิคแมสอด 
3 วิทยาลัยเทคนิคกาญจนาภิเษกมหา

นคร 
32 วิทยาลัยเทคนิคนครนายก 

4 วิทยาลัยสารพัดชางพระนคร 33 วิทยาลัยการอาชีพนครนายก 
5 วิทยาลัยการอาชีพกาญจนาภิเษกห

นองจอก 
34 วิทยาลัยการอาชีพองครักษ 

6 วิทยาลัยเทคนิคราชสิทธาราม 35 วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม 
7 วิทยาลัยเทคนิคกาญจนบุรี 36 วิทยาลัยสารพัดชางนครปฐม 
8 วิทยาลัยการอาชีพกาญจนบุรี 37 วิทยาลัยการอาชีพนครปฐม 
9 วิทยาลัยเทคนิคกาฬสินธุ 38 วิทยาลัยการอาชีพบางแกวฟา (หลวงพอเปน

อุปถัมภ) 
10 วิทยาลัยการอาชีพขาณุวรลักษบุร ี 39 วิทยาลัยการอาชีพพุทธมณฑล 
11 วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน 40 วิทยาลัยเทคนิคนครราชสีมา 
12 วิทยาลัยการอาชีพขอนแกน 41 วิทยาลัยเทคนิคปกธงชัย 
13 วิทยาลัยการอาชีพพล 42 วิทยาลัยเทคนิคหลวงพอคูณ ปริสุทฺโธ 
14 วิทยาลัยเทคนิคจันทบุรี 43 วิทยาลัยเทคนิคสุรนารี 
15 วิทยาลัยเทคนิคฉะเชิงเทรา 44 วิทยาลยัเทคนิคพิมาย 
16 วิทยาลัยเทคนิคจุฬาภรณ (ลาดขวาง) 45 วิทยาลัยการอาชีพปากชอง 
17 วิทยาลัยการอาชีพพนมสารคาม 46 วิทยาลัยเทคนิคนครศรีธรรมราช 
18 วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 47 วิทยาลัยเทคนิคสิชล 
19 วิทยาลัยเทคนิคสัตหีบ 48 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรม 
20 วิทยาลยัการอาชีพพนัสนิคม 49 วิทยาลัยการอาชีพนครศรีธรรมราช 
21 วิทยาลัยเทคนิคพัทยา 50 วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค 
22 วิทยาลัยเทคนิคชัยนาท 51 วิทยาลัยการอาชีพนครสวรรค 
23 วิทยาลัยเทคนิคชัยภูมิ 52 วิทยาลัยเทคนิคนาน 
24 วิทยาลัยเทคนิคชุมพร 53 วิทยาลัยเทคนิคบุรีรัมย 
25 วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย 54 วิทยาลัยเทคนิคคูเมือง 
26 วิทยาลัยการอาชีพเชียงราย 55 วิทยาลัยเทคนิคนางรอง 
27 วิทยาลัยเทคนิคเชียงใหม 56 วิทยาลัยเทคนิคปทุมธานี 
28 วิทยาลัยการอาชีพฝาง 57 วิทยาลัยเทคนิคประจวบคีรีขันธ 
29 วิทยาลัยเทคนิคตรัง 58 วิทยาลัยเทคนิคปราจีนบุรี 
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ตารางภาคผนวก ฌ-1 (ตอ) บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
59 วิทยาลัยการอาชีพตรัง 91 วิทยาลัยเทคนิคบูรพาปราจีน 
60 วิทยาลัยเทคนิคตราด 92 วิทยาลัยการอาชีพกบินทรบุรี 
61 วิทยาลัยเทคนิคปตตานี 93 วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 
62 วิทยาลัยการอาชีพปตตานี 94 วิทยาลัยเทคนิคลําปาง 
63 วิทยาลัยเทคนิคพระนครศรีอยุธยา 95 วิทยาลัยเทคนิคลําพูน 
64 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรม

การตอเรือพระนครศรีอยุธยา 
96 วิทยาลัยเทคนิคเลย 

65 วิทยาลยัสารพัดชางพระนครศรีอยุธยา 97 วิทยาลัยเทคนิคศรีสะเกษ 
66 วิทยาลัยการอาชีพมหาราช 98 วิทยาลัยการอาชีพศรีสะเกษ 
67 วิทยาลัยเทคนิคพะเยา 99 วิทยาลัยเทคนิคสกลนคร 
68 วิทยาลัยเทคนิคพังงา 100 วิทยาลัยการอาชีพหลวงประธานราษฎรนิกร 
69 วิทยาลัยเทคนิคพัทลุง 101 วิทยาลัยเทคนิคสตูล 
70 วิทยาลัยเทคนิคพิจิตร 102 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรปราการ 
71 วิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก 103 วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ 
72 วิทยาลัยเทคนิคสองแคว 104 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม 
73 วิทยาลัยเทคนิคเพชรบุรี 105 วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสาคร 
74 วิทยาลัยการอาชีพเขายอย 106 วิทยาลัยการอาชีพบานแพว 
75 วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ 107 วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 
76 วิทยาลัยเทคนิคแพร 108 วิทยาลัยเทคนิคทาหลวงซีเมนตไทยอนุสรณ 
77 วิทยาลัยเทคนิคภูเก็ต 109 วิทยาลัยการอาชีพสระบุรี 
78 วิทยาลัยเทคนิคมหาสารคาม 110 วิทยาลัยเทคนิคสิงหบุรี 
79 วิทยาลัยสารพัดชางมหาสารคาม 111 วิทยาลัยเทคนิคสุโขทัย 
80 วิทยาลัยการอาชีพนิคมคําสรอย 112 วิทยาลัยเทคนิคสุพรรณบุรี 
81 วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 113 วิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส 
82 วิทยาลัยเทคนิคยะลา 114 วิทยาลัยการอาชีพอูทอง 
83 วิทยาลัยเทคนิครอยเอ็ด 115 วิทยาลัยเทคนิคสุราษฎรธานี 
84 วิทยาลัยเทคนิคสุวรรณภูมิ 116 วิทยาลัยเทคนิคสุรินทร 
85 วิทยาลัยการอาชีพรอยเอ็ด 117 วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย 
86 วิทยาลัยเทคนิคระนอง 118 วิทยาลัยเทคโนโลยีและอุตสาหกรรมการตอ

เรือหนองคาย 
87 วิทยาลัยเทคนิคระยอง 119 วิทยาลัยเทคนิคหนองบัวลําภ ู
88 วิทยาลัยเทคนิคบานคาย 120 วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 
89 วิทยาลัยเทคนิคมาบตาพุด 121 วิทยาลัยการอาชีพโพธิ์ทอง 
90 วิทยาลัยสารพัดชางระยอง 122 วิทยาลัยเทคนิคอํานาจเจริญ 
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ตารางภาคผนวก ฌ-1 (ตอ) บัญชีรายชื่อสถานศึกษาที่ขอความอนุเคราะหเผนแพรผลงานทางวิชาการ 
 
ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา ลําดับ บัญชีรายช่ือสถานศึกษา 
123 วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี 133 วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 
124 วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี 134 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ 
125 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ 135 วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี 
126 วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี 136 วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธาน ี
127 วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 137 วิทยาลัยเทคนิคเดชอุดม 
128 วิทยาลัยการอาชีพโพธิ์ทอง 138 วิทยาลัยเทคนิคตระการพืชผล 
129 วิทยาลัยเทคนิคอํานาจเจริญ 139 วิทยาลัยเทคนิคเขมราฐ 
130 วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 140 วิทยาลัยการอาชีพเซกา 
131 วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี   
132 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |245 

 

 
2. หนังสือราชการขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ  

 
 

ฉบับที่ ฌ-1 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยเทคนิค 
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ฉบับที่ ญ-2 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยสารพัดชาง 
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ฉบับที่ ญ-3 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการ ของวิทยายาลัยการอาชีพ 
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ฉบับที่ ญ-4 สําเนาหนังสือขอความอนุเคราะหเผยแพรผลงานทางวิชาการของวิทยาลัยเทคโนโลยีและ
อุตสาหกรรมการตอเรือ  
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3. หนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ  

 
ฉบับที่ ฌ-5 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสองแคว 
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ฉบับที่ ฌ-6 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคกาญจนาภิเษก 
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ฉบับที่ ฌ-7 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยสารพัดชาง
พระนครศรีอยุธยา 
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ฉบับที่ ฌ-8 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคเชียงใหม 
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ฉบับที่ ฌ-9 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพล 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |254 

 

 

 

ฉบับที่ ฌ-10 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ  



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |255 

 

วิทยาลัยเทคนิคสมุทรปราการ 

 
ฉบับที่ ฌ-11 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพุทธมณฑล 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |256 

 

 
 

 

 
ฉบับที่ ฌ-12 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิครอยเอ็ด 

 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |257 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-13 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพพนัสนิคม 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |258 

 

 

 
ฉบับที่ ฌ-14 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |259 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-15 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพเขายอย 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |260 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-16 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพตรัง 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |261 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-17 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคตระการพืชผล 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |262 

 

 
 

ฉบับท่ี ฌ-18 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |263 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-19 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคยโสธร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |264 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-20 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคแพร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |265 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-21 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธานี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |266 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-22 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคบานคาย 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |267 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-23 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคหลวงพอคูณ 
ปริสุทโธ 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |268 

 

 
ฉบับที่ ฌ-24 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคแมสอด 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |269 

 

 
ฉบับที่ ฌ-25 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนาน 

 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |270 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-26 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |271 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-27 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพขอนแกน 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |272 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-28 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |273 

 

 
ฉบับที่ ฌ-29 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพศรีษะเกษ 

 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |274 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-30 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคกาญจนบุรี 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |275 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-31 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพหลวง
ประธานราษฎรนิกร 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |276 

 

 
ฉบับที่ ฌ-32 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคโนโลยีและ

อุตสาหกรรมการตอเรือหนองคาย 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |277 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-33 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครนายก 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |278 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-34 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคอางทอง 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |279 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-35 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |280 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-36 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคจันทบุรี 
 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |281 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-37 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคพะเยา 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |282 

 

 
ฉบับที่ ฌ-38 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสิชล 

 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |283 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-39 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคคูเมือง 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |284 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-40 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคปตตานี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |285 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-41 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |286 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-42 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคสุพรรณบุรี 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |287 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-43 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคยะลา 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |288 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-44 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยการอาชีพกบินทรบุรี 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |289 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-45 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลยัเทคนิคสตูล 
 
 



ภาคผนวก ฌ การเผยแพรผลงานทางวิชาการ |290 

 

 

 
 

ฉบับที่ ฌ-46 สําเนาหนังสือราชการตอบรับการเผยแพรผลงานทางวิชาการ วิทยาลัยเทคนิคภูเก็ต 
 



 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ญ. 
 

ประวัติผูจัดทําวิจัย 
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ประวัติสวนตัว 
 ว/ด/ป เกิด 10 กันยายน  2517 
 ที่อยูปจจุบัน 46 ตําบลในเมือง อําเภอเมือง จังหวัดกําแพงเพชร 62000 

 

ประวัติการศึกษา 
 พ.ศ. 2555  ครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาบัณฑิต (ค.อ.ม.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ,  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี. 
 พ.ศ. 2540  ประกาศนียบัตรครูเทคนิคชั้นสูง  ครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิชา เทคนิค

  การผลิต วิชาเอก เครื่องมือกล  
  วิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก. 

 พ.ศ. 2538 ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาชางเทคนิคการผลิต ( P ) 
  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค.  

 พ.ศ. 2536 ประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชา ชางกลโลหะ ( เอกกล )  
วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค.  

 

ประวัติการฝกอบรมหลักสูตรตางๆ ที่สําคัญ 
 พ.ศ. 2561 เขารับการฝกอบรมการจัดทําแผนพัฒนาตนเองรายบุคคล (ID PLAN) และ

  แนวทางการับเคลื่อนกระบวนการ PLC ในสถานศึกษาในโครงการจัดทํา
  แผนการเรียนรูตามแนวทางชุมชนการเรียนรูทางวิชาชีพ (PLC) เพื่อ 
  เสริมสรางสมรรถนะของการเรียนรูในศตวรรษที่ 21.    

 พ.ศ. 2561 ไดผานการพัฒนาตามหลักสูตร  การพัฒนาขาราชการครูและบุคคลากร
  ทางการ ศึกษากอนแตงตั้งใหมีและเลื่อนเปนวิทยฐานะครูเชี่ยวชาญ.   

 พ.ศ. 2560 กรรมการดําเนินงานระดับภาค โครงการพัฒนาคุณภาพการจัดการ 
  กระบวนการเรียนรูอาชีวศึกษาภายใตการวิจัยและพัฒนาการจัดสถานที่
  เรียนรูเทคโนโลยี เฉพาะทางอาชีวศึกษา ประจําปการศึกษา 2559.   

 พ.ศ. 2560 ไดผานการประเมินหลักสูตรฝกอบรม โครงการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการใช
  เครื่องจักรซีเอ็นซีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตในยุคอุตสาหกรรม 4.0.   

 พ.ศ. 2558 เขารับการอบรมโครงการจัดทําแผนการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะอาชีพ.   
 พ.ศ. 2558 ไดผานการฝกงานตามโครงการพัฒนาประสบการณในสถานประกอบการ 

  จาก หางหุนสวนจํากัด พ.ีเค.ทูล.   
 พ.ศ. 2558 เขารับการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ "การพัฒนาบุคคลากรในการจัดทําตําราทา

  วิชาการ".   

นายสมบัติ  ชิวหา 



ภาคผนวก ญ ประวัติผูจัดทําวิจัย | 283 
 

 พ.ศ. 2557 ไดเขาการฝกอบรมโครงการพัฒนาสื่ออิเล็กทรอนิกสชวยสอน E - Book.   
 พ.ศ. 2557 ไดเขารับการอบรม  โครงการฝกอบรม ซอม สราง และ พัฒนาเครื่องมินิ

  ซีเอ็นซี  เพื่อใชในการเรียนการสอน.   
 พ.ศ. 2556 ไดสําเร็จหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  สาขา ชางควบคุมเครื่องกลึง CNC 

  ระดับ 1 จํานวน 30 ชั่วโมง.   
 พ.ศ. 2556 ไดสําเร็จหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  สาขา การใชเครื่องจักรกล CNC              

  ( เครื่องกลึงและเครื่องกัด ) จํานวน 18 ชั่วโมง.   
 พ.ศ. 2556 ไดรับการอบรม โครงการฝกอบรมการทํางานของระบบ ซีเอ็นซี  

                     (Fundamentals of CNC System).  
 

 ประวัติรับราชการ/การทํางาน 
 1 เมษายน 2556  คร ูคศ. 3 ครูชํานาญการพิเศษ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 เมษายน 2550  คร ูคศ. 2 ครูชํานาญการ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 เมษายน 2548  คร ูคศ. 1 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 ตุลาคม 2546  อาจารย 1 ระดับ 5 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 1 ตุลาคม 2543  อาจารย 1 ระดับ 4 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
 11 พฤษภาคม 2540 อาจารย 1 ระดับ 3 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 

 

ผลงานทางวิชาการ 
 พ.ศ. 2560   

 1. หนังสือเรียน งานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008). ISBN: 978-616-203-711-5.
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556  โดยบริษทั อักษรเจริญทัศน อจท. จํากัด  

 พ.ศ. 2559   
 1. หนังสือเรียน ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 (2102-2008). ISBN: 978-616-553-605-9.

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556  โดยสํานักพิมพศูนยสงเสริมอาชีวะ   
 2. หนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน (2102-2009). ISBN: 978-616-08-2480-9.

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชพี พุทธศักราช 2556 โดยบริษัทซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน)   
 พ.ศ. 2558 
 1. หนังสือเรียน ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี (2102-2109). ISBN: 978-616-218- 

190-6.หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 โดยบริษัทศูนย หนังสือ เมืองไทย 
จํากัด   

 พ.ศ. 2557 
 1. หนังสือเรียน ทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003). ISBN: 978-616-218-195-1.หลักสูตร

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 โดยบริษัทศูนย หนังสือ เมืองไทย จํากัด   
 พ.ศ. 2549 - พ.ศ. 2553 

 1. หนังสือเรียน พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี (2104-2417). ISBN: 974-389-668-6-S7904-
30-05-10.ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 ปรับปรงุ 2556 โดยบริษัทสกายบุกส  
จํากัด 
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งานวิจัย 
 รายงานผลการพัฒนา ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) หลักสูตร

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สํานักงานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษา , 2556 

 รายงานการพัฒนาและผลการใช หนังสือเรียนวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 2102 - 2009 
สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่ 2 , 2556 

 การศึกษาปจจัยที่สงผลตอผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชางานเครื่องมือกล ซีเอ็นซี  ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ( ปวช.) สังกัดสถาบันอาชีวศึกษาภาคเหนือ 4 และ สังกัดสถาบัน
อาชีวศึกษา ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 1 วิทยานิพนธ ปริญญาครุศาสตรอุตสาหกรรม
มหาบัญฑิต  สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี , 2555 

 เอกสารประกอบการสอน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี รหัส 2102-2107, 2554 
 รายงานการใชเอกสารประกอบการสอน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี รหัส 2102-2107, 2554 

 
หนาที่พิเศษนอกเหนืองานการสอน 
 หัวหนางานพัสดุ วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  
 ที่ปรึกษา หางหุนสวนจํากัด ลิ่มเชียงเส็ง ( LCS ) จ. นครสวรรค พ.ศ.2561 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก ญ ประวัติผูจัดทําวิจัย | 285 
 

ตัวอยางภาพปกผลงานทางวิชาการ 
ที่เรียบเรียงโดยผูวิจัย (พ.ศ. 2542-2556) 

 

 
 

ภาพที่ 1 ปกหนังสือเรียน วิชาพื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซ ี(2104-2417) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ 2546) 
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ภาพที่ 2 ปกหนังสือเรียน วิชาทฤษฏีเครื่องมือกล (2102-2003) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 3 ปกหนังสือเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี (2102-2109) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 4 ปกหนังสือเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 (2102-2008) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 5 ปกหนังสือเรียน วิชาโปรแกรมเอ็นซีพ้ืนฐาน (2102-2009) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 
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ภาพที่ 6 ปกหนังสือเรียน วิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (2100-1008) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช) พุทธศักราช 2556 

 


