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       การศึกษาวจิยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงค ์เพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการเรียน วิชา
กระบวนการเช่ือม รหัสวิชา 2103-2008  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ วิทยาลยัเทคนิคอ่างทอง ให้มี
ประสิทธิภาพตามเกณฑ์  80/80  เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนท่ีเรียนด้วย
เอกสารประกอบการเรียนท่ีสร้างข้ึน ให้มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  หลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน  ตาม
สมมติฐาน และศึกษาความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อการเรียนดว้ยเอกสารประกอบการเรียนวิชา
กระบวนการเช่ือม  รหัสวิชา 2103-2008  กลุ่มตวัอย่างเป็นนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปีท่ี 1 สาขาวชิาช่างเช่ือมโลหะ สาขางานโครงสร้าง วิทยาลยัเทคนิคอ่างทอง ท่ีลงทะเบียน
เรียนวิชากระบวนการเช่ือม  รหสัวิชา 2103-2008  ในภาคเรียนท่ี 1  ปีการศึกษา 2559 จ านวน 1 กลุ่ม 
มีนกัเรียน 23 คน ไดม้าโดยคดัเลือกแบบเจาะจง  (Purposive Sampling)   เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั
ประกอบดว้ย  เอกสารประกอบการเรียนวิชากระบวนการเช่ือม รหสัวิชา 2103-2008  แบบทดสอบ
ก่อนเรียนและหลงัเรียนวชิากระบวนการเช่ือม  แบบประเมินความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญเก่ียวกบัการ
สร้างเอกสารประกอบการเรียน วชิากระบวนการเช่ือม รหสัวิชา 2103-2008    และแบบประเมินความ
พึงพอใจของนกัเรียนจากการใชเ้อกสารประกอบการเรียนวชิากระบวนการเช่ือม รหสัวิชา 2103-2008     

วเิคราะห์ขอ้มูลโดยใชส้ถิติค่าเฉล่ีย (x)   ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.)   ค่าประสิทธิภาพ (E1/E2)   และ
การทดสอบที (t-test) ผลการศึกษาสรุปไดด้งัน้ี     
     1. เอกสารประกอบการเรียนวชิากระบวนการเช่ือม รหสัวชิา  2103-2008  ท่ีผูว้จิยัสร้างข้ึน  
มีคุณภาพอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด  
     2. เอกสารประกอบการเรียนวชิากระบวนการเช่ือม  รหสัวชิา 2103-2008  มีประสิทธิภาพ  
83.21 / 82.06   สูงกวา่เกณฑท่ี์ก าหนด 80/80 
     3. นกัเรียนท่ีเรียนดว้ยเอกสารประกอบการเรียนวชิากระบวนการเช่ือม รหสัวชิา 2103-2008    
มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัการใชเ้อกสารประกอบการเรียนสูงกวา่ก่อนการใชเ้อกสาร
ประกอบการเรียน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 
     4. นกัเรียนมีความพึงพอใจต่อเอกสารประกอบการเรียนวชิากระบวนการเช่ือม รหสัวชิา  
2103-2008   อยูใ่นระดบั มากท่ีสุด 
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