
บทท่ี 3
วิธีการดําเนินการศึกษาคนควา

การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา
หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
เสนแบบอัตโนมัติ ผูศึกษาคนความีวิธีการดําเนินการศึกษาคนควา  ดังนี้

1. ประชากรและกลุมตัวอยาง
2. เครื่องมือท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูล
3. การเก็บรวบรวมขอมูล
4. การวิเคราะหขอมูล
5. สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล

3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง
การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา

หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
เสนแบบอัตโนมัติ  มีประชากรและกลุมตัวอยาง  ดังนี้

3.1.1  ประชากร
ประชากรท่ีใชในการศึกษาคนควา  เปนผูบริหาร  ครูแผนกวิชาชางไฟฟากําลังและแผนกวิชา

อิเล็กทรอนิกสสังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  121  แหง (กลุมเทคโนโลยี
สารสนเทศเพ่ือการบริหารงานอาชีวศึกษา  ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและกําลังคนอาชีวศึกษา. ออนไลน.
2558 : 1)

3.1.2  กลุมตัวอยาง
กลุ ม ตั วอย า ง ท่ี ใช ใน การ ศึ กษ าค น ค ว า   เป น ผู บ ริห าร   ค รู ท่ี มี ป ระสบ การณ เ ก่ี ย ว กั บ

ไมโครคอนโทรลเลอร แผนกวิชาชางไฟฟากําลังและแผนกวิชาอิเล็กทรอนิกสสังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  13 แหง  ไดแกวิทยาลัยเทคนิคบุรีรัมย  วิทยาลัยเทคนิคเชียงใหม
วิทยาลัยเทคนิคนครศรีธรรมราช  วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม  วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  วิทยาลัยเทคนิค
สุรินทร  วิทยาลัยเทคนิคมหาสารคาม  วิทยาลัยเทคนิครอยเอ็ด  วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ  วิทยาลัยเทคนิค
กาฬสินธุ  วิทยาลัยเทคนิคนครราชสีมา วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธานี และวิทยาลัยเทคนิคชุมพร โดยการ



39

เลือกกลุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive  sampling)ไดกลุมตัวอยางท้ังสิ้นจํานวน48 คนแยกเปนผูบริหาร
จํานวน 7 คน  ครูจํานวน 41 คนดังตารางท่ี 3.1

ตารางท่ี 3.1 จํานวนกลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษาคนควา
กลุมตัวอยาง จํานวน (คน)

ผูบริหาร
ครูแผนกวิชาชางไฟฟากําลัง
ครูแผนกวิชาอิเล็กทรอนิกส

7
30
11

รวม 48

3.2  เครื่องมือท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูล
การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา

หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
เสนแบบอัตโนมัติซึ่งมีวิธีการสรางเครื่องมือท่ีใชในการเก็บรวมรวบขอมูล  ดังนี้

3.2.1  ศึกษาเอกสาร  ตํารา  ทฤษฎี  ท่ีมีลักษณะใกลเคียงกับการศึกษาคนควาครั้งนี้  เพ่ือใชเปน
แนวทางในการสรางแบบสอบถามความคิดเห็น

3.2.2  กําหนดชนิดของแบบสอบถามวัดระดับความคิดเห็นเก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงค
สาขาวิชาไฟฟ า มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝก
ไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตามเสนแบบอัตโนมัติท่ีมีลักษณะเปนมาตราสวนประมาณคา
(Rating  Scale) โดยแบงระดับความคิดเห็นเปน  5  ระดับ  คือ เห็นดวยอยางยิ่ง  เห็นดวย  ไมแนใจ  ไม
เห็นดวย  ไมเห็นดวยอยางยิ่ง  เพ่ือใหผูตอบแบบสอบถามไดเลือกตอบตามระดับความคิดเห็นของตนเอง

3.2.3 สรางแบบสอบถามโดยแบงออกเปน 3  ตอน  ตอนท่ี  1  เปนดานขอมูลท่ัวไปของผูตอบ
แบบสอบถาม  มีท้ังหมด  5  ขอ  ตอนท่ี  2  เปนความคิดเห็นเก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงค
สาขาวิชาไฟฟา  มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝก
ไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็ก แบงเปน  2  ขอ คือ  ขอท่ี  1  เปนความคิดเห็นตอความสอบคลอง
กับจุดประสงคสาขาวิชา  มีท้ังหมด  3  ขอยอย  และขอท่ี  2  เปนความคิดเห็นตอการสรางและพัฒนาชุดฝก
ไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตามเสนแบบอัตโนมัติ  มีท้ังหมด  6  ขอยอย  และตอนท่ี 3
เปนขอคิดเห็นและขอเสนอแนะอ่ืนๆ

3.2.4 นําแบบสอบถามท่ีสรางเสร็จแลวใหผูเชี่ยวชาญตรวจสอบความถูกตอง  เพ่ือรับคําแนะนําและ
นํามาปรับปรุงแกไข
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3.2.5  นําแบบสอบถามท่ีผานการปรับปรุงแกไขแลวกลับไปใหผูเชี่ยวชาญตรวจสอบความเท่ียงตรงท้ัง
ทางดานเนื้อหาและโครงสรางของแบบสอบถาม  จํานวน  3  ทาน คือ

1. นางเสาวลักษณ  จันทรหอม ตําแหนงครู วิทยฐานะครูเชี่ยวชาญ
2.  นายอํานาจ  แสงโชติ ตําแหนงครู วิทยฐานะครูเชี่ยวชาญ
3.  นายอลงกรณ  เลิศปญญา ตําแหนงครู วิทยฐานะครูชํานาญการพิเศษ

ตรวจสอบความเท่ียงตรงท้ังทางดานเนื้อหาและโครงสรางของแบบสอบถาม  โดยใชคาความเท่ียงตรง
เชิงพินิจไดคาความเท่ียงตรงของแบบสอบถามความคิดเห็นเก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชา
ไฟฟา  มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอร
ควบคุมหุนยนตเล็ก อยูระหวาง  0.60  ถึง  1.00

3.2.6 ปรับปรุงแกไขแบบสอบถามตามคําแนะนําของผูเชี่ยวชาญใหมีความสมบูรณมากท่ีสุด
3.2.7 นําแบบสอบถามไปทดลองใชและหาความเชื่อม่ันของแบบสอบถาม  โดยใชสัมประสิทธิ์แอลฟา

(Alpha  Coefficient) ตามวิธีของครอนบาค(Cronbach) ไดคาความเชื่อม่ันของแบบสอบถามดานความ
คิดเห็นเก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา  มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  จุดประสงค
รายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเทากับ 0.87

3.2.8 จัดพิมพแบบสอบถามฉบับสมบูรณเพ่ือนําไปใชในการเก็บรวบรวมขอมูลตอไป

3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล
การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา

หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
เสนแบบอัตโนมัติมีข้ันตอนในการเก็บรวบรวมขอมูล  ดังนี้

1. ผูศึกษาคนควาจัดทําหนังสือสงออกเลขท่ี  ศธ 0628.6/ว 1206  ลงวันท่ี  12  พฤษภาคม  2558
เรื่องขอเชิญผูเก่ียวของแสดงความคิดเห็นตอการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอร

2. ดําเนินการจัดสงแบบสอบถามทางไปรษณียไปยังสถานศึกษาตางๆ  ดังตารางท่ี  3.1
3. ผูศึกษาคนควาเก็บรวบรวมแบบสอบถามดวยตนเอง

3.4 การวิเคราะหขอมูล
การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา

หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
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เสนแบบอัตโนมัติมีการวิเคราะหขอมูลโดยนําคะแนนท่ีไดไปดําเนินการวิเคราะหทางสถิติ  โดยใชเครื่อง
คอมพิวเตอรโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS  (Statistical  Package  for  Social  Sciences) ดังนี้

1. วิเคราะหระดับความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและ
ทําหนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค
สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐาน
การศึกษาวิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็ก
เดินตามเสนแบบอัตโนมัติโดยใชคาเฉลี่ย ( ) แลวนําคาเฉลี่ยท่ีไดไปเทียบกับคาเกณฑการแปลความหมาย
ดังนี้  (บุญชม  ศรีสะอาด. 2535: 46)

คาเฉลี่ย ระดับความคิดเห็นหรือความเหมาะสม
4.51 – 5.00 มากท่ีสุด
3.51 – 4.50 มาก
2.51 – 3.50 ปานกลาง
1.51 – 2.50 นอย
1.00 - 1.50 นอยท่ีสุด

2. วิเคราะหเปรียบเทียบความแตกตางระดับความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับ
ไมโครคอนโทรลเลอรและทําหนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงค
สาขาวิชาไฟฟ า มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ  จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝก
ไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตามเสนแบบอัตโนมัติโดยใช F-test (One  Way  Analysis  of
Variance) และวิเคราะหผลการทดสอบสมมติฐาน  กรณีพบความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติดวยการ
ทดสอบรายคูของเชฟเฟ  (Scheffe’s  method)

3.5 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล
การศึกษาคนควาความคิดเห็นของผูบริหาร  ครูท่ีมีประสบการณเก่ียวกับไมโครคอนโทรลเลอรและทํา

หนาท่ีสอนในประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  สังกัดวิทยาลัยเทคนิค  สํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา เก่ียวกับความสอดคลองของจุดประสงคสาขาวิชาไฟฟา มาตรฐานการศึกษา
วิชาชีพ จุดประสงครายวิชา กับการสรางและพัฒนาชุดฝกไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมหุนยนตเล็กเดินตาม
เสนแบบอัตโนมัติ  มีสถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล  ดังนี้

1. สถิติพ้ืนฐาน  ไดแก
1.1 คาเฉลี่ย (Mean) (ชูศรี  วงศรัตนะ.  2541: 40)

= ∑
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เม่ือ แทน คาเฉลี่ย∑ แทน  ผลรวมของคะแนนท้ังหมด
แทน  จํานวนคน

1.2 สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard  Deviation) (ชูศรี  วงศรัตนะ.  2541:  65)

. . = ∑ − (∑ )( − 1)
เม่ือ . . แทน ความเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนน(∑ ) แทน ผลรวมของคะแนนท้ังหมดยกกําลังสอง∑ แทน  ผลรวมของคะแนนแตละตัวยกกําลังสอง

แทน  จํานวนคน

2. สถิติท่ีใชในการหาคุณภาพของเครื่องมือ  ไดแก
2.1 คาความเท่ียงตรงเชิงพินิจโดยใชสูตร (บุญเชิด  ภิญโญอนันตพงษ. 2537 : 69)

= ∑
เม่ือ แทน  ดัชนีความสอดคลอง  มีคาอยูระหวาง -1 ถึง +1∑ แทน  ผลรวมของการพิจารณาของผูเชี่ยวชาญ

แทน  จํานวนผูเชี่ยวชาญ

2.2 คาอํานาจจําแนกรายขอของแบบสอบถาม  โดยวิธี Item-total  Correlation (บุญชม
ศรีสะอาด.  2538: 107)

= ∑ − ∑ ∑[ ∑ − (∑ ) ][ ∑ − (∑ ) ]
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เม่ือ xyr แทน สัมประสิทธิ์สหสัมพันธระหวางตัวแปรX กับ Y

X แทน ผลรวมของคาตัวแปร X

Y แทน ผลรวมของคาตัวแปร Y

XY แทน ผลรวมของผลคูณระหวางคาตัวแปร X และ Y

 2X แทน ผลรวมของกําลังสองของคาตัวแปรX

 2Y แทน ผลรวมของกําลังสองของคาตัวแปร Y
แทน จํานวนคูของคาตัวแปรหรือจํานวนสมาชิกในกลุม

2.3 คาความเชื่อม่ันแบบสอบถามโดยใชสัมประสิทธิ์เอลฟา(Alpha  Coefficient) ตามวิธี
ครอนบาค (Cronbach) (บุญเชิด  ภิญโญอนันตพงษ. 2549 : 14)

= − 1 1 − ∑
เม่ือ α แทน  คาความเชื่อม่ันของเครื่องมือ

แทน  จํานวนสวนยอยหรือจํานวนขอคําถามของเครื่องมือ
แทน  คาความแปรปรวนของคะแนนแตละขอ
แทน  คาความแปรปรวนของคะแนนรวมท้ังฉบับของเครื่องมือวัด

3. สถิติท่ีใชในการทดสอบสมมติฐานโดยใช F-test  (One-way  Analysis  of  Variance) (ชูศรี
วงศรัตนะ. 2546 : 236)

=
เม่ือ แทน  คาสถิติท่ีใชพิจารณาใน F – distribution

แทน  ความแปรปรวน (Mean  Square) ระหวางกลุม
แทน  ความแปรปรวน (Mean  Square) ภายในกลุม

กรณีพบความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ  จะทําการทดสอบรายคูโดยวิธีของของเชฟเฟ
(Scheffe’s  method)


