
 
บทท่ี 5 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอ้เสนอแนะ 
  
  การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือสร้างและพัฒนาชุดฝึกและศึกษาประสิทธิภาพการเรียนการสอนโดย
ใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ วิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ รหัสวิชา 2101-2106 หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างยนต์ สาขา
งานยานยนต์ ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ เป็นการวิจัยเชิงทดลอง
ซึ่งมีผลการศึกษาวิจัยสรุปไดด้ังนี้ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพ่ือสร้างและพัฒนาชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ 
2. เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์วิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ 
3. เพ่ือเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ระหว่างเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ 

กับเรียนด้วยวิธีการสอนแบบปกต ิ
4. เพ่ือศึกษาความพึงพอใจของผู้เรียนหลังจากท่ีเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์วิชา 

งานวัดละเอียดช่างยนต์  
 
สมมติฐานในการวิจัย          
 1.  ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์มีคุณภาพเฉลี่ยรวมไม่ต่ ากว่า 3.75 
  2.  ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ทีพั่ฒนาขึ้นน าไปใช้สอนได้อย่างมีประสิทธิภาพไม่น้อยกว่า 
ร้อยละ 80/80   
 3. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนที่เรียนโดยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์สูงกว่าการ
เรียนด้วยวิธีการสอนตามแผนการสอนอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
 
ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
  ประชากรคือนักเรียนที่ลงทะเบียนเรียนวิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ รหัสวิชา 2101-2106   
ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษาท่ี  2559  
 กลุ่มตัวอย่างเป็นนักเรียนแผนกวิชาช่างยนต์วิทยาลัยเทคนิคเพชรบูรณ์จ านวน 2 กลุ่มรวม 32คน 
โดยท าการทดสอบพ้ืนฐานความรู้ของนักเรียนทั้ง 2 กลุ่มว่ามีความรู้เรื่องไมโครมิเตอร์แตกต่างกัน
หรือไมจ่ากนั้นแบ่งนักเรียนเป็น  2 กลุ่ม  
  กลุ่มท่ี 1 กลุ่มทดลองที่เรียนด้วยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ จ านวน 17 คน 
  กลุ่มท่ี 2 กลุ่มควบคุมเป็นกลุ่มที่เรียนด้วยวิธีการสอนตามแผนการสอนจ านวน 15 คน 
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เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย  
   1.  ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ 
  2.  แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ  
แบบแผนการศึกษา  
  ผู้วิจัยใช้แบบแผนการศึกษา แผนการทดลองแบบ Non-Randomized Control-Group 
Pretest-Posttest Design  
 
วิธีด าเนินการทดลอง 
  1. ทดสอบก่อนเรียนของนักเรียนทั้งสองกลุ่มเพ่ือตรวจสอบพ้ืนฐานความรู้ด้วยแบบทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน   
  2. ผู้วิจัยได้ด าเนินการสอนโดยใช้ด้วยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ให้กลุ่มตัวอย่าง (กลุ่ม
ทดลอง) ในระหว่างเรียนได้ให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดเพ่ือประเมินความก้าวหน้าระหว่างเรียน และเก็บ
รวบรวมคะแนนจากการท าแบบฝึกหัดและใบประลองในภาคปฏิบัติ น าคะแนนจากการท าแบบฝึกหัด 
และใบประลองไปหาค่า E1 เมื่อจบเนื้อหาให้ทดสอบหลังเรียน (Posttest) ด้วยแบบทดสอบวัดผล 
สัมฤทธิ์ทางการเรียนทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติจากนั้นน าผลคะแนนที่ได้จากการทดสอบมาหาค่า E2 
(รายละเอียดในภาคผนวก ซ หน้า 356-357) 
  3.  นักเรียนกลุ่มควบคุม ผู้วิจัยสอนด้วยวิธีการสอนตามแผนการสอน (รายละเอียดในภาคผนวก 
ซ หน้า 358) เมื่อเรียนจบแล้วท าการทดสอบหลังเรียนด้วยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทั้งภาคทฤษฎี
และปฏิบัติ แล้วน าคะแนนมาทดสอบหาความแตกต่างกับกลุ่มทดลอง 
 
การวิเคราะห์ข้อมูล 
  ในการศึกษาวิจัยผู้วิจัยได้เก็บรวบรวมข้อมูลมาวิเคราะห์ทางสถิติดังนี้   
      1. ผู้วิจัยได้น าชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ ไปให้ผู้เชี่ยวชาญตรวจประเมินคุณภาพของชุดฝึก
โดยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์มีคุณภาพในระดับมากที่สุดค่าเฉลี่ย 4.77  
      2. การหาประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ ผู้วิจัยได้น าผลคะแนนจากการท า
แบบฝึกหัด ใบประลอง และจากแบบทดสอบหลังเรียนทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ ของนักเรียนที่เรียน
โดยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์มาหาค่าร้อยละเพ่ือหาประสิทธิภาพของชุดฝึกได้ค่าเท่ากับ 
85.14/82.98 
  3. การเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของกลุ่มทดลองและกลุ่มควบคุม ผู้วิจัยได้น าผล
คะแนนเฉลี่ยหลังเรียนของนักเรียนที่เรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์กับการเรียนด้วย
วิธีการสอนแบบปกตมิาเปรียบเทียบกันโดยใช้สถิติ t-test (independent)  
      4. ผลการประเมินความพึงพอใจของผู้เรียนกลุ่มทดลองที่มีต่อการเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้
ไมโครมิเตอร์วิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ โดยสอบถามความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่างทุกคนที่เรียน
โดยใช้ชุดฝึกทักษะไมโครมิเตอร์รวมทั้งหมด 17 คนพบว่าโดยรวมนักเรียนมีความพึงพอใจในระดับ
มากที่สุด ค่าเฉลี่ยรวม X  = 4.69, S.D.= 0.51 (รายละเอียดในภาคผนวก ง หน้า 200-202)  
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5.1  สรุปผลการวิจัย   
      การวิจัยครั้งนี้เพ่ือสร้างและพัฒนาชุดฝึกและหาประสิทธิภาพการเรียนการสอนเปรียบเทียบผล 
สัมฤทธิ์ทางการเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ จากการวิจัยสรุปได้ดังนี้   
      5.1.1 ผู้เชี่ยวชาญจ านวน  5 ท่าน เห็นด้วยว่าชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ที่สร้างและ
พัฒนาขึ้นมีคุณภาพจริง เมื่อพิจารณาเป็นรายด้านพบว่า ด้านใบงานและใบประลองมีค่าเฉลี่ยรวม
เท่ากับ 4.74 ด้านการออกแบบสร้างชุดฝึกและการน าไปใช้งานมีค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.80  เมื่อเฉลี่ย
รวมทุกด้านพบว่าโดยรวมอยู่ในระดับเห็นด้วยมากที่สุด ซึ่งมีค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.77 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์
ที่ตั้งไว้ 3.50 (รายละเอียดในภาคผนวก ค หน้า 143-145) แสดงให้เห็นว่าผู้เชี่ยวชาญเห็นด้วยว่า
ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ที่สร้างและพัฒนาขึ้นมีคุณภาพจริง   
   5.1.2 จากการน าชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ไปใช้จัดการเรียนการสอน พบว่าผู้เรียนมี
คะแนนเฉลี่ยจากการท าแบบฝึกหัดและใบประลองคิดเป็นร้อยละ 85.14 และมีผลคะแนนเฉลี่ยจาก
การท าแบบทดสอบทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติคิดเป็นร้อยละ 82.98 แสดงให้เห็นว่าการจัดการ
เรียนการสอนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์นี้มีประสิทธิภาพ โดยมีประสิทธิภาพเท่ากับ 
85.14/82.98 และสูงกว่าเกณฑ์ 80/80 ที่ก าหนดไว้ (รายละเอียดในภาคผนวก ง หน้า 185-187) 
      5.1.3 ค่าเฉลี่ยของคะแนนจากการท าแบบทดสอบหลังการเรียนของกลุ่มทดลองมีค่าสูงกว่า
ค่าเฉลี่ยของคะแนนจากการท าแบบทดสอบหลังเรียนของกลุ่มควบคุม อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่
ระดับ .05 แสดงให้เห็นว่าการจัดการเรียนการสอนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ท าให้ผู้เรียน
มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงกว่าและมีความก้าวหน้าทางการเรียนมากกว่าการเรียนด้วยวิธีการสอน
แบบปกต ิ(รายละเอียดในภาคผนวก ง หน้า 191-197)   
      5.1.4 ผู้เรียนมีความพึงพอใจจากการเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ในระดับมาก
ที่สุดค่าเฉลี่ย 4.69 ซึ่งสูงกว่าสมมติฐานที่ตั้งไว้ (รายละเอียดในบทที ่4 หน้า 81)   
 
5.2  อภิปรายผล   
      จากผลการศึกษาเรื่องการสร้างและหาประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ สามารถ
อภิปรายผลการศึกษาได้ดังนี้  
      5.2.1 อภิปรายผลการหาประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ 
       จากผลการศึกษาพบว่าประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ที่ผู้วิจัยสร้างและ
พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพเท่ากับ 85.14/82.98  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่ตั้งไว้ที่ 80/80 ทั้งนี้เพราะ
ในการสร้างชุดฝึกนั้น มีการจัดท าอย่างมีระบบและขั้นตอน ผ่านการตรวจสอบและได้ค าแนะน าจาก
ผู้เชี่ยวชาญ ซึ่งผลการวิจัยก็สอดคล้องกับงานวิจัยของ บุญตา (2552: ข) ที่ได้ท าการศึกษาวิจัยเรื่อง
การพัฒนาและหาประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะช่วยสอนวิชาเทคโนโลยีคอนกรีตโดยเลือกกลุ่มตัวอย่าง
แบบเจาะจงจ านวน 2 ห้องเรียนประกอบด้วยกลุ่มทดลองเรียนด้วยชุดฝึกจ านวน 1 ห้องเรียนและ
กลุ่มควบคุมเรียนแบบปกติจ านวน 1 ห้องเรียน พบว่าชุดฝึกทักษะช่วยสอนที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพ
ร้อยละ 84.80 และผลเปรียบเทียบประสิทธิภาพด้านทักษะการเรียนด้วยชุดฝึกของกลุ่มทดลองสูงกว่า
การเรียนแบบปกติของกลุ่มควบคุมอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
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      ส าหรับค่าประสิทธิภาพตัวแรกเป็นคะแนนที่ได้จากการท าแบบฝึกหัดและใบประลอง ซึ่งมี
ค่าประสิทธิภาพสูงกว่าเกณฑ์ที่ก าหนดเนื่องจาก 
      1. ความพร้อมและความสะดวกของนักเรียน เพราะชุดฝึกที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น มีความสะดวกใน
การปฏิบัติงานและเอ้ือต่อการจัดการเรียนรู้ มีใบงาน ใบประลองมีเครื่องมืออุปกรณ์พร้อม จึงท าให้ครู
ใช้เวลาในการเตรียมการสอนน้อยและลดเวลาในการท าความเข้าใจเนื้อหาของเรียนรู้ให้สั้นลงท าให้
เรียนรู้ได้เร็วขึ้นเป็นผลให้การเรียนการสอนบรรลุตามวัตถุประสงค์ที่ตั้งไว้ 
      2. ในการเรียนการสอนด้วยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์นั้น มีส่วนกระตุ้นให้นักเรียนมี
ความตั้งใจและสนใจเรียนเป็นอย่างมาก เนื่องจากผู้วิจัยได้น าชิ้นส่วนเครื่องยนต์ของจริงต่างๆ อย่าง
หลากหลายมาดัดแปลงตกแต่งได้อย่างเหมาะสมสวยงาม ใส่กล่องหรูหราดูมีราคาน่าศึกษาเล่าเรียน 
สะดวกต่อการเรียนและดึงดูดความสนใจในการปฏิบัติงานประกอบกับใบงานใบประลองที่สร้างขึ้นยัง
ส่งเสริมแนวคิดในขบวนการเรียนการสอน ท าให้นักเรียนมีส่วนร่วมในกิจกรรมการเรียนการสอน
ตลอดชั่วโมงจึงท าให้ความร่วมมือในการเรียนด้วยใช้ชุดฝึกเป็นไปด้วยดี ส่งผลให้คะแนนเฉลี่ยของ
ประสิทธิภาพตัวแรกสูงกว่าเกณฑ์ท่ีตั้งไว้ 
     ส าหรับประสิทธิภาพตัวหลังที่ได้จากการทดสอบหลังการเรียน มีคะแนนสูงกว่าเกณฑ์ที่
ก าหนด เมื่อเทียบกับประสิทธิภาพตัวแรกจะเห็นได้ว่าต่ ากว่า ทั้งนี้เพราะการทดสอบหลังเรียนใน
ภาคปฏิบัตินักเรียนไม่มีใบงานให้ดูในขณะปฏิบัติงาน และต้องท าการทดสอบคนเดียว อีกทั้ง
ระยะเวลาที่นักเรียนได้ศึกษาเนื้อหาและใบงานอาจมีผลต่อการจ า ตลอดจนการเตรียมตัวของนักเรียน
ในการสอบด้วยจึงมีผลต่อคะแนนที่ได้แต่ค่าโดยเฉลี่ยก็ยังสูงกว่าเกณฑ์ที่ก าหนด 
   5.2.2  อภิปรายผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
     การเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนพบว่าค่าเฉลี่ยของคะแนนทดสอบหลังเรียนของกลุ่ม
ทดลองแตกต่างจากค่าเฉลี่ยของคะแนนทดสอบหลังเรียนของกลุ่มควบคุม อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่
ระดับ .05 โดยที่ค่าเฉลี่ยของคะแนนทดสอบหลังเรียนของกลุ่มทดลองสูงกว่าคะแนนทดสอบหลัง
เรียนของกลุ่มควบคุมจึงยอมรับสมมติฐานแสดงว่านักเรียนที่เรียนด้วยชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์
มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่เพ่ิมขึ้น ซึ่งสอดคล้องกับงานศึกษาวิจัยของ อภิชาติ (2553: 59-60) ได้ท า 
การศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนาชุดฝึกทักษะการวัดและอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ส าหรับผู้เรียน
อาชีวศึกษา โดยสุ่มตัวอย่างแบบแบ่งกลุ่ม (Cluster random sampling) จ านวน 2 กลุ่ม 32 คนและ
สุ่มเข้ากลุ่มแบบสมบูรณ์ (random assignment) โดยการสุ่มอย่างง่าย(Simple random sampling) 
ได้จ านวนกลุ่มทดลองและกลุ่มควบคุมกลุ่มละ 16 คน โดยกลุ่มทดลองเรียนด้วยชุดฝึกทักษะการวัด
และอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์และกลุ่มควบคุมเรียนแบบปกติ พบว่าประสิทธิภาพของชุดฝึกการวัด
และอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์มีประสิทธิภาพ E1/E2 เท่ากับ 80.69/81.88 ตามเกณฑ์ 80/80
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนที่เรียนโดยชุดฝึกทักษะการวัดและอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์หลัง
เรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .05 ผลสัมฤทธิ์ของผู้เรียนกลุ่มทดลองที่เรียน
โดยชุดฝึกทักษะการวัดและอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์สูงกว่ากลุ่มควบคุมที่เรียนรู้แบบปกติอย่างมี
นัยส าคัญทางสถิติทีร่ะดับ .05 ความคงทนในการเรียนรู้กลุ่มทดลองท่ีเรียนโดยชุดฝึกทักษะการวัดและ
อ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์สูงกว่ากลุ่มควบคุมที่เรียนรู้แบบปกติอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 
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.05 และความพึงพอใจของผู้เรียนต่อการจัดการเรียนการสอนโดยใช้ชุดฝึกทักษะการวัดและอ่านค่า
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก 
   5.2.3  อภิปรายผลความพึงพอใจของผู้เรียนที่มีต่อการเรียนโดยใช้ชุดฝึกทักษะ สูงกว่าสมมติฐาน
ทีต้ั่งไว้เนื่องจากชุดฝึกกระตุ้นความสนใจในการเรียน สอดคล้องกับงานวิจัยของ ณรงค์ (2550: ข) ได้
ท าการศึกษาวิจัยเรื่องการสร้างและพัฒนาชุดฝึกปฏิบัติระบบไฟฟ้ารถจักรยานยนต์พบว่าผู้เรียนมี
ความพึงพอใจในการเรียนโดยใช้ชุดฝึกในระดับมาก  
 
5.3  ข้อเสนอแนะ   
       5.3.1 ข้อเสนอแนะทั่วไป  
        จากผลการศึกษาวิจัยนี้ เพ่ือให้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์ ที่สร้างและพัฒนาขึ้นมี
ประสิทธิภาพมากขึ้นในการน าไปใช้งาน ผู้วิจัยมีข้อเสนอแนะดังนี้   
       5.3.1.1 ครูผู้สอนควรใช้ชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์วิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ตาม
คู่มือการใช้เพ่ือให้ผู้เรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงขึ้น โดยสามารถน าไปใช้จัดการเรียนการสอน
เรื่องไมโครมิเตอร์ในวิชาอ่ืนๆ นอกจากวิชางานวัดละเอียดช่างยนต์ได้ 
         5.3.1.2 ประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะการใช้ไมโครมิเตอร์จะสูงหรือต่ ากว่าเกณฑ์ที่
ก าหนดไม่ได้ขึ้นอยู่กับชุดฝึกเพียงอย่างเดียวแต่ขึ้นอยู่กับตัวผู้สอนด้วย ดังนั้นในกรณีที่ครูผู้สอนน า
ชุดฝึกไปใช้จะต้องศึกษาและท าความเข้าใจในรายละเอียดของชุดฝึกจากคู่มือการใช้งาน และวิธีการใช้
ชุดฝึกเป็นอย่างดีท้ังนี้เพ่ือให้การเรียนการสอนเกิดประสิทธิภาพสูงสุด  
       5.3.1.3 การเรียนการสอนในภาคปฏิบัติผู้เรียนต้องศึกษารายละเอียดต่างๆ จากใบงาน
และครูผู้สอนจะต้องท าการสาธิตเบื้องต้นก่อนลงปฏิบัติงานและต้องวางแผนการใช้ให้มีระยะเวลาที่ให้
นักเรียนได้ฝึกทักษะจากใบประลองอย่างเหมาะสม เพ่ือให้นักเรียนได้รับความรู้และทักษะจากการฝึก
ปฏิบัติตามใบประลองมากที่สุด และในขณะที่นักเรียนก าลังฝึกครูผู้สอนควรดูแลอย่างใกล้ชิดเพ่ือ
ควบคุมชั้นเรียนให้เป็นไปด้วยความเรียบร้อยบรรลุตามวัตถุประสงค์ที่ต้ังไว้   
 5.3.2  ข้อเสนอแนะในการศึกษาวิจัยครั้งต่อไป  
        5.3.2.1 เนื่องจากชุดฝึกที่ผู้วิจัยสร้างและพัฒนาขึ้นชิ้นงานฝึกตรวจวัดส่วนใหญ่ใช้ชิ้นส่วน
เครื่องยนต์ของจริง ซึ่งสามารถพัฒนาต่อไปได้โดยเพ่ิมชิ้นส่วนอ่ืนๆ ให้หลากหลายตามรายวิชาที่สอน
เช่นเพ่ิมชิ้นส่วนเครื่องจักรยานยนต์หรอืชิ้นส่วนเครื่องจักรกลหนักต่างๆ เป็นต้น  
    5.3.2.2 สามารถน าชุดฝึกตรวจวัดชิ้นส่วนยานยนต์นี้ไปขยายผลต่อยอกใช้กับเครื่องมือ
วัดละเอียดชนิดอื่นได้เช่น ใช้ฝึกวัดกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์เป็นต้น  
   5.3.2.3 หากน าชุดฝึกตรวจวัดชิ้นส่วนยานยนต์บางส่วนไปชุบโครเมียม (Chromium) จะ
ท าให้สวยงามและแลดูมีคุณค่ามากยิ่งข้ึน  
   5.3.2.4 เมื่อใช้ในการเรียนการสอนไประยะหนึ่งควรปรับปรุงและพัฒนาชุดฝึกให้ทันสมัย
อยู่เสมอ เช่นปรับปรุงใบเนื้อหาหรือสื่อวีดิทัศน์ให้สามารถออนไลน์ (Online) ต่อไปไดใ้นอนาคต 


