
บทที� 4 

ผลการของการวจัิย 

 
 ผูว้ิจยัไดว้ิเคราะห์ขอ้มูลผลการพฒันาและเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบ
ควบคุมในงานอุตสาหกรรม  รหสัวชิา 3104 – 2007 นาํเสนอขอ้มูลดงันี-  

4.1 ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบ
ควบคุมในงานอุตสาหกรรม   

4.2 ผลการวิเคราะห์ความกา้วหน้าทางการเรียนของนกัศึกษา  ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั-นสูง 
ชั-นปีที5 2 แผนกวิชาช่างไฟฟ้ากาํลงั สาขางานติดตั-งไฟฟ้า ที5เรียนจากเอกสารประกอบการสอนประจาํ
รายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจดัการเรียนรู้ 

4.3 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของครูผู ้สอนและนักศึกษาที5 มีต่อคุณภาพของเอกสาร
ประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   
 
4.1 ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจํารายวิชาระบบควบคุมในงาน

อุตสาหกรรม   

 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุม
ในงานอุตสาหกรรม  แบ่งออกเป็น 3 ตอน ได้แก่การทดลองแบบเดี5ยว  การทดลองแบบกลุ่ม และ            
การทดลองแบบภาคสนาม ดงันี-  

4.1.1 ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพแบบเดี5ยว  จากการทดลองแบบเดี5ยว ไดท้ดลองกบั
นกัศึกษา จาํนวน 3 คนคือคนเก่ง ปานกลางและอ่อน ผลการทดลองปรากฏดงัตารางที5 4-1 ดงันี-  
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ตารางที� 4-1 ค่าร้อยละและค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิา            
ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม จากการทดลองแบบเดี5ยว (n = 3) 

หน่วย 
การเรียนรู้ที5 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยระหวา่งเรียน    

(
1
E ) 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยหลงัเรียน  

(
1
E ) 

21
E/E  แปลผล 

1 60.00 66.67 60.00/66.67 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
2 59.20 63.89 59.20/63.89 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
3 63.33 61.54 63.33/61.54 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
4 56.99 61.54 56.99/61.54 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
5 56.08 66.67 56.08/66.67 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
6 61.02 68.89 61.02/68.89 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
7 57.38 66.67 57.38/66.67 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
8 59.44 68.63 59.44/68.63 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
9 59.02 66.67 59.02/66.67 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 

เฉลี5ยทั-งรายวชิา 59.16 65.68 59.16/65.68 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 

 
จากตารางที5 4-1 พบวา่ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงาน

อุตสาหกรรม  จากการทดลองแบบเดี5ยวมีประสิทธิภาพ 59.16/65.68 ซึ5 งตํ5ากว่าเกณฑ์ที5กาํหนดไว ้         
(ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฏ หนา้ 159) 

จากการสัมภาษณ์นักศึกษาที5ใช้ทดลองทั-ง 3 คน พบปัญหาที5ตอ้งปรับปรุงคือ (1) ภาพประกอบ
บางส่วนไม่ชดัเจน (2) บางหน่วยมีตวัอย่างการเขียนโปรแกรมน้อยไป (3) คาํสั5งบางคาํสั5งยากไป และ(4)  
เนื-อหาหน่วยที5 8 และหน่วยที5 9 ยากไปอ่านแลว้ไม่เขา้ใจ 
 หลงัจากทาํการทดสอบแบบเดี5ยวแลว้ ผูศึ้กษาไดท้าํการปรับปรุงเอกสารประกอบการสอน
ประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ดงันี-  (1) แกไ้ขภาพที5ไม่ชดัเจนใหม่ทั-งหมด (2) 
เพิ5มตวัอย่างให้ครอบคลุมและเหมาะสมกบัเนื-อหาของหน่วยนั-น ๆ (3) แสดงวิธีเขียนคาํสั5งให้
ละเอียดขึ-น และ (4) ปรับปรุงเนื-อหาในหน่วยที5 8 และหน่วยที5 9 ใหเ้หมาะสมกบัผูเ้รียนมากขึ-น 

4.1.2 ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพแบบกลุ่ม จากการทดลองแบบกลุ่ม ไดท้ดลองกบั
นกัศึกษา จาํนวน 6 คน  ผลการทดลองปรากฏดงัตารางที5 4-2 ดงันี-  
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ตารางที� 4-2 ค่าร้อยละและค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิา                    
ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม จากการทดลองแบบกลุ่ม (n = 6) 

หน่วย 
การเรียนรู้ที5 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยระหวา่งเรียน    

(
1
E ) 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยหลงัเรียน  

(
1
E ) 

21
E/E  แปลผล 

1 70.83 71.67 70.83/71.67 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
2 71.26 73.61 71.26/73.61 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
3 70.28 73.08 70.28/73.08 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
4 70.43 70.51 70.43/70.51 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
5 70.37 73.96 70.37/73.96 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
6 70.34 74.44 70.34/74.44 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
7 71.58 73.53 71.58/73.53 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
8 70.28 72.55 70.28/72.55 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 
9 70.22 72.22 70.22/72.22 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 

เฉลี5ยทั-งรายวชิา 70.62 72.84 70.62/72.84 ตํ5ากวา่เกณฑ์ 

 
จากตารางที5 4- 2 พบว่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุม         

ในงานอุตสาหกรรม จากการทดลองแบบกลุ่มมีประสิทธิภาพ 70.62/72.84  ซึ5 งตํ5ากว่าเกณฑ์ที5กาํหนดไว ้
แต่ทุกหน่วยการเรียนมีประสิทธิภาพสูงกว่าผลการทดลองแบบเดี5ยว (ดังรายละเอียดปรากฏใน
ภาคผนวก ฏ หนา้ 160) 

จากการสัมภาษณ์นกัศึกษากลุ่มทดลองทั-ง 6 คน พบปัญหาที5ตอ้งปรับปรุงคือ (1) สไลด์
คอมพิวเตอร์บางสไลด์ตวัหนงัสือไม่ชดัเจน (2) บางหน่วยครูสอนเร็วไป (3) ครูควรแจกไฟล์สไลด์
ใหไ้ปศึกษาล่วงหนา้มาก่อน 
 หลงัจากทาํการทดสอบแบบกลุ่มแลว้ ผูศึ้กษาไดท้าํการปรับปรุงเอกสารประกอบการสอน
ประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ดงันี-  (1) ทบทวนและแกไ้ขสไลด์คอมพิวเตอร์ให้
ชัดเจนทุกสไลด์ (2) ปรับวิธีการสอนให้ช้าและมีการสอบถามกับผูเ้รียนมากขึ- น (3) แจกไฟล์สไลด์
คอมพิวเตอร์  ให้นักศึกษาที5มีคอมพิวเตอร์และได้เตรียมเครื5องคอมพิวเตอร์ไวที้5มุมวิชาการของ
แผนกและที5หอ้งสมุดของแผนกไวบ้ริการแก่นกัศึกษาสาํหรับศึกษาในเวลาวา่ง 

4.1.3 ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพแบบภาคสนาม  จากการทดลองแบบภาคสนาม ไดท้ดลอง 
กบันกัศึกษา จาํนวน 39 คน  ผลปรากฏดงัตารางที5 4-3 ดงันี-  
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ตารางที� 4-3  ค่าร้อยละและค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชา                  
ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม จากการทดลองแบบภาคสนาม (n = 39) 

หน่วย 
การเรียนรู้ที5 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยระหวา่งเรียน    

(
1
E ) 

ร้อยละของคะแนน
เฉลี5ยหลงัเรียน  

( 2E ) 
21
E/E  แปลผล 

1 83.97 91.03 83.97/91.03 ตามเกณฑ์ 
2 83.16 87.61 83.16/87.61 ตามเกณฑ์ 
3 83.85 81.46 83.85/81.46 ตามเกณฑ์ 
4 83.87 81.66 83.87/81.66 ตามเกณฑ์ 
5 84.25 81.57 84.25/81.57 ตามเกณฑ์ 
6 83.01 82.39 83.01/82.39 ตามเกณฑ์ 
7 84.36 81.29 84.36/81.29 ตามเกณฑ์ 
8 83.39 81.90 83.39/81.90 ตามเกณฑ์ 
9 83.40 86.75 83.40/86.75 ตามเกณฑ์ 

เฉลี5ยทั-งรายวชิา 83.72 83.96 83.72/83.96 ตามเกณฑ์ 

 
จากตารางที5 4 – 3 พบวา่ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมใน

งานอุตสาหกรรม จากการทดลองแบบภาคสนามมีประสิทธิภาพ 83.72/83.96  ตามเกณฑ์ 80/80          
ที5กาํหนดไว ้(ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฏ หนา้ 161) 

 
4.2 ผลการวิเคราะห์หาความก้าวหน้าทางการเรียนของนักศึกษา ที�เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอน

ประจํารายวชิา ระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

 ผูว้ิจยัไดว้ิเคราะห์ความแตกต่างของคะแนนก่อนเรียนและหลงัเรียน จากการทดลองแบบ
ภาคสนามของนักศึกษา จาํนวน 39 คน โดยการทดสอบค่าที (t-test) ครอบคลุมการวิเคราะห์
ความกา้วหนา้ทางการเรียนรายหน่วยการเรียนรู้และทั-งรายวชิา ดงันี-  

4.2.1 ผลการวิเคราะห์หาความก้าวหน้าทางการเรียนรายหน่วยการเรียนรู้  ผลปรากฏดงั
ตารางที5 4-4  
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 ตารางที� 4-4  แสดงค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและการทดสอบค่าที คะแนนเฉลี5ยก่อนเรียนและ 
หลงัเรียนรายหน่วยการเรียนรู้ จากการทดลองแบบภาคสนาม (n=39) 

หน่วย 
การเรียนรู้ที5 

คะแนนเฉลี5ยก่อนเรียน คะแนนเฉลี5ยหลงัเรียน 
t - test Sig 

X  S.D. 
X  S.D. 

1 7.90 0.552 9.10 0.754 9.036* 0.0000 
2 8.97 0.743 10.51 0.914 8.576* 0.0000 

3 9.36 0.843 10.59 1.044 5.880* 0.0000 

4 9.36 0.843 10.62 1.091 5.058* 0.0000 

5 10.23 0.902 13.05 1.376 10.983* 0.0000 

6 10.72 0.944 12.36 1.308 6.052* 0.0000 

7 12.21 0.656 13.82 1.890 4.594* 0.0000 

8 12.33 0.577 13.92 0.984 8.372* 0.0000 

9 8.95 0.826 10.18 1.775 3.0624* 0.0000 

 * มีนยัสาํคญัทางสถิติที5ระดบั .05 
  

จากตารางที5 4-4 พบว่าผลการทดสอบค่าทีของคะแนนเฉลี5ยก่อนเรียนและหลงัเรียนของ
นกัศึกษาที5เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจดัการเรียนรู้รายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
จากการทดลองภาคสนาม แตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติที5ระดบั .05 โดยมีคะแนนเฉลี5ย    
หลงัเรียนสูงกว่าคะแนนเฉลี5ยก่อนเรียนทุกหน่วยการเรียนรู้ (ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฎ 
หน้า 155) ดังนั-นนักศึกษาที5เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจัดการเรียนรู้ ทุกหน่วยการเรียนมี
ความกา้วหนา้ทางการเรียนเพิ5มขึ-นอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที5ระดบั .05 

4.2.2 ผลการวเิคราะห์ความกา้วหนา้ทางการเรียนทั-งรายวชิา  ผลปรากฏดงัตารางที5 4-5  
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ตารางที� 4-5 แสดงค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและการทดสอบค่าที คะแนนเฉลี5ยก่อนเรียนและ 
                   หลงัเรียนทั-งรายวชิา จากการทดลองแบบภาคสนาม (n=39) 

คะแนนจากการทดสอบ n 
X  S.D. t-test Sig 

ก่อนเรียน 
หลงัเรียน 

39 
39 

90.3 
104.15 

1.739 
4.152 

20.265* 0.0000 

 * มีนยัสาํคญัทางสถิติที5ระดบั .05 
 
 จากตารางที5 4-5 พบว่าผลการทดสอบค่าทีของคะแนนเฉลี5ยก่อนเรียนและหลงัเรียนของ
นกัศึกษาที5เรียนจากเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   
ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจดัการเรียนรู้รายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม จากการ
ทดลองภาคสนาม ในภาพรวมทั-งรายวิชาแตกต่างกนัอย่างมีนัยสําคญัทางสถิติที5ระดบั .05 โดยมี
คะแนนเฉลี5ยหลงัเรียนสูงกวา่คะแนนเฉลี5ยก่อนเรียน (ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฎ หนา้ 157) 
ดงันั-นนักศึกษาที5เรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม                 
ตามกิจกรรมการเรียนการสอนในแผนการจดัการเรียนรู้ ในภาพรวมมีความกา้วหน้าทางการเรียน
เพิ5มขึ-นอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที5ระดบั .05  
 
4.3 ผลการวเิคราะห์ความคิดเห็นของครูและนักศึกษาที�มีต่อคุณภาพของเอกสารประกอบการสอน

ประจํารายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของครูและนกัศึกษาที5มีต่อคุณภาพของเอกสารประกอบการ
สอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม   เมื5อเสร็จสิ-นการเรียนการสอนแลว้ ผูว้ิจยัไดร้วมรวม
แบบสอบถามของทั- งครูผู ้สอนและนักศึกษา นํามาวิเคราะห์ข้อมูล โดยหาค่าเฉลี5ย ( X ) และ             
ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) แลว้แปลผล ดงันี-  

4.3.1 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพของเอกสารประกอบการสอน
ประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
        ผูว้จิยัไดร้วบรวบแบบสอบถาม นาํมาวเิคราะห์ขอ้มูล ผลปรากฏดงัตารางที5 4-6   
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 ตารางที� 4-6 ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปลผลความคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพของ 
                     เอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

ด้านเนื�อหา    

1.  เนื�อหาครอบคลุมตามคาํอธิบายรายวชิา 4.80 0.42 เห็นดว้ยมากที,สุด 
2.  สอดคลอ้งกบัจุดประสงคร์ายวชิา 4.90 0.32 เห็นดว้ยมากที,สุด 

3.  การเรียบเรียงเนื�อหาเป็นไปตามลาํดบัการเรียนรู้    
     (จากง่ายไปหายาก) 

4.60 0.52 เห็นดว้ยมาก 

4.  เนื�อหาแต่ละหน่วยมีความสมบูรณ์ชดัเจน 4.50 0.71 เห็นดว้ยมาก 

5.  มีความทนัสมยัไดค้วามรู้ใหม่ 4.60 0.70 เห็นดว้ยมากที,สุด 

6.  เหมาะสมกบัระดบัของผูเ้รียน 4.80 0.42 เห็นดว้ยมากที,สุด 

7.  การลาํดบัเนื�อหามีความสอดคลอ้งต่อเนื,องกนั 4.70 0.48 เห็นดว้ยมากที,สุด 

8.  สรุปเนื�อหาไดต้รงประเด็น 4.70 0.48 เห็นดว้ยมากที,สุด 

9.  แบบฝึกหดัสอดคลอ้งกบัเนื�อหารายวชิา 4.90 0.32 เห็นดว้ยมากที,สุด 

10. แบบทดสอบสอดคลอ้งกบัจุดประสงคก์ารเรียนรู้ 4.70 0.48 เห็นดว้ยมากที,สุด 

11.  มีแหล่งอา้งอิงที,เชื,อถือได ้ 4.80 0.42 เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ย 4.73 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

ด้านการใช้ภาษา    

12.  ใชภ้าษาไดถู้กตอ้งตามหลกัเกณฑ ์ 4.40 0.70 เห็นดว้ยมาก 
13.  สาํนวนที,ใชอ่้านเขา้ใจง่าย  ไม่สับสน 4.50 0.71 เห็นดว้ยมาก 

ค่าเฉลี,ย 4.45 - เห็นดว้ยมาก 
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ตารางที� 4-6 (ต่อ)  ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปรผลความคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพของ 
                             เอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

ด้านคุณภาพการจัดพมิพ์   
 

14.  จดัพิมพไ์ดถู้กตอ้งตามหลกัเกณฑก์ารจดัพิมพ์
เอกสาร 

4.30 0.82 เห็นดว้ยมาก 

15.  ขนาดตวัอกัษรเหมาะสม  อ่านง่าย 4.70 0.67 เห็นดว้ยมากที,สุด 

16.  ภาพประกอบมีความชดัเจน  สื,อความหมายได้
ถูกตอ้ง 

4.80 0.42 เห็นดว้ยมากที,สุด 

17.  การเรียงลาํดบัหวัขอ้ถูกตอ้ง 4.60 0.70 เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ย 4.60 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

ด้านประโยชน์   
 

18.  ประโยชน์ต่อผูส้อน 4.90  เห็นดว้ยมากที5สุด 

19.  ประโยชน์ต่อผูเ้รียน 4.90  เห็นดว้ยมากที,สุด 

20.  ประโยชน์ต่อผูอ่้านทั,วไป 4.60  เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ย 4.80 - เห็นดว้ยมากที,สุด 
 

 จากตารางที5 4-6 พบวา่ ความคิดเห็นของครูผูส้อนที5มีต่อเอกสารประกอบการสอนประจาํ
รายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ดา้นเนื-อหาโดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ย
มากที,สุด (X =4.73) เมื5อพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากคือขอ้ 4 
เนื�อหาแต่ละหน่วยมีความสมบูรณ์ชดัเจน (X =4.50) ส่วนขอ้อื5น ๆ นั-นมีความคิดเห็นในระดบัเห็น
ดว้ยมากที5สุด (ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฐ หนา้ 166) 
 ดา้นการใชภ้าษา โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมาก (X =4.45) เมื5อพิจารณา
เป็นรายข้อพบว่าข้อที5มีความคิดเห็นในระดับเห็นด้วยมากคือข้อ 12 ใช้ภาษาได้ถูกต้องตาม
หลกัเกณฑ ์(X =4.40) และขอ้ที5 13 สาํนวนที,ใชอ่้านเขา้ใจง่ายไม่สับสน (X =4.50) 
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 ดา้นคุณภาพการจดัพิมพ ์โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที,สุด (X =4.60) 
เมื5อพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากคือขอ้ 14 จดัพิมพไ์ดถู้กตอ้ง
ตามหลกัเกณฑ์การจดัพิมพเ์อกสาร (X =4.30) ส่วนขอ้อื5น ๆ นั-นมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ย
มากที5สุด 
 ด้านประโยชน์ โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดับ เห็นด้วยมากที, สุด ( X =4.80)            
เมื5อพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุดคือขอ้ 18 ประโยชน์ต่อ
ผูส้อน (X =4.45) ขอ้19 ประโยชน์ต่อผูเ้รียน (X =4.90) และขอ้ 20 ประโยชน์ต่อผูอ่้านทั,วไป
(X =4.60)  
 
ตารางที� 4-7 สรุป ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปลผลความคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพ 
                   ของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

1. ดา้นเนื�อหา 
2. ดา้นการใชภ้าษา 

4.73 
4.45 

- 

- 

เห็นดว้ยมากที,สุด 
เห็นดว้ยมาก 

3.  ดา้นคุณภาพการจดัพิมพ ์ 4.60  - เห็นดว้ยมากที,สุด 
4.  ดา้นประโยชน์ 4.80  - เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ยรวม 4.69 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

 
 จากตารางที5 4 – 7 พบว่าโดยภาพรวมคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพของเอกสาร
ประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม อยู่ในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุด 
(X =4.69) (ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก ฐ หนา้ 166) 

4.3.2 ผลการวิเคราะห์ความคิดเห็นของนักศึกษาที5มีต่อคุณภาพของเอกสารประกอบ      
การสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 
        ผูศึ้กษาไดร้วบรวบแบบสอบถาม นาํมาวเิคราะห์ขอ้มูล ผลปรากฏดงัตารางที5 4-8   
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 ตารางที� 4-8 ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปลผลความคิดเห็นของนกัศึกษาที5มีต่อคุณภาพ 
                     ของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม 

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

ด้านเนื�อหา    

1.  เนื�อหาครอบคลุมตามคาํอธิบายรายวชิา 4.72 0.46 เห็นดว้ยมากที,สุด 
2.  สอดคลอ้งกบัจุดประสงคร์ายวชิา 4.36 0.58 เห็นดว้ยมาก 

3.  การเรียบเรียงเนื�อหาเป็นไปตามลาํดบัการเรียนรู้    
     (จากง่ายไปหายาก) 

4.56 0.60 เห็นดว้ยมากที,สุด 

4.  เนื�อหาแต่ละหน่วยมีความสมบูรณ์ชดัเจน 4.41 0.59 เห็นดว้ยมาก 

5.  มีความทนัสมยัไดค้วามรู้ใหม่ 4.31 0.57 เห็นดว้ยมาก 

6.  เหมาะสมกบัระดบัของผูเ้รียน 4.72 0.51 เห็นดว้ยมากที5สุด 

7.  การลาํดบัเนื�อหามีความสอดคลอ้งต่อเนื,องกนั 4.56 0.68 เห็นดว้ยมากที,สุด 

8.  สรุปเนื�อหาไดต้รงประเด็น 4.67 0.62 เห็นดว้ยมากที5สุด 

9.  แบบฝึกหดัสอดคลอ้งกบัเนื�อหารายวชิา 4.74 0.44 เห็นดว้ยมากที,สุด 

10. แบบทดสอบสอดคลอ้งกบัจุดประสงคก์ารเรียนรู้ 4.59 0.64 เห็นดว้ยมากที5สุด 

11.  มีแหล่งอา้งอิงที,เชื,อถือได ้ 4.21 0.57 เห็นดว้ยมาก 

ค่าเฉลี,ย 4.53 - เห็นดว้ยมากที,สุด 
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ตารางที� 4-8 (ต่อ)  ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปลผลความคิดเห็นของครูที5มีต่อคุณภาพ   
                             ของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

ด้านการใช้ภาษา    

12.  ใชภ้าษาไดถู้กตอ้งตามหลกัเกณฑ ์ 4.41 0.55 เห็นดว้ยมาก 
13.  สาํนวนที,ใชอ่้านเขา้ใจง่าย  ไม่สับสน 4.64 0.58 เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ย 4.53 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

ด้านคุณภาพการจัดพมิพ์   
 

14.  จดัพิมพไ์ดถู้กตอ้งตามหลกัเกณฑก์ารจดัพิมพ์
เอกสาร 

4.62 0.67 เห็นดว้ยมากที5สุด 

15.  ขนาดตวัอกัษรเหมาะสม  อ่านง่าย 4.66 0.67 เห็นดว้ยมาก 

16.  ภาพประกอบมีความชดัเจน  สื,อความหมายได้
ถูกตอ้ง 

4.62 0.59 เห็นดว้ยมากที,สุด 

17.  การเรียงลาํดบัหวัขอ้ถูกตอ้ง 4.49 0.60 เห็นดว้ยมาก 

ค่าเฉลี,ย 4.52 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

ด้านประโยชน์   
 

18.  ประโยชน์ต่อผูส้อน 4.64 0.63 เห็นดว้ยมากที,สุด 

19.  ประโยชน์ต่อผูเ้รียน 4.64 0.67 เห็นดว้ยมากที,สุด 

20.  ประโยชน์ต่อผูอ่้านทั,วไป 4.77 0.48 เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ย 4.68 - เห็นดว้ยมากที,สุด 
 

 จากตารางที5 4-8 พบว่า ความคิดเห็นของนกัศึกษาที5มีต่อเอกสารประกอบการสอนประจาํ
รายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม ดา้นเนื-อหาโดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ย
มากที,สุด (X =4.53) เมื5อพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากคือขอ้ 2 
สอดคล้องกับจุดประสงค์รายวิชา ( X =4.36) ข้อ 4 เนื- อหาแต่หน่วยมีความสมบูรณ์ชัดเจน
(X =4.41) ขอ้ 5 มีความทนัสมยัไดค้วามรู้ใหม่ (X =4.31) และขอ้ 11 มีแหล่งอา้งอิงที5เชื5อถือได ้   
ส่วนขอ้อื5น ๆ นั-นมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุด 
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 ดา้นการใช้ภาษา โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที,สุด (X =4.53) เมื5อ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากคือขอ้ 1 ใชภ้าษาไดถู้กตอ้งตาม
หลกัเกณฑ์ (X =4.41) และขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุดคือขอ้ที5 2 สํานวนที,ใช้
อ่านเขา้ใจง่าย ไม่สับสน (X =4.64) 
 ดา้นคุณภาพการจดัพิมพ ์โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที,สุด (X =4.52) 
เมื5อพิจารณาเป็นรายขอ้พบว่าขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากคือขอ้ 2 ขนาดตวัอกัษร
เหมาะสม อ่านง่าย ( X =4.36) ข้อ 4 การเรียงลําดับหัวข้อถูกต้อง (X =4.49) ส่วนข้อที5มีความ
คิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุดคือ ขอ้ 1 จดัพิมพไ์ดถู้กตอ้งตามหลกัเกณฑ์การจดัพิมพเ์อกสาร 
(X =4.62) และขอ้ 3 ภาพประกอบมีความชดัเจนสื,อความหมายไดถู้กตอ้ง (X =4.62)  
 ดา้นประโยชน์ โดยภาพรวมมีความคิดเห็นในระดบัเห็นด้วยมากที,สุด (X =4.68) เมื5อ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบว่าขอ้ที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุดคือขอ้ 1 ประโยชน์ต่อ
ผูส้อน (X =4.64) ขอ้ 2 ประโยชน์ต่อผูเ้รียน (X =4.64) และขอ้ 3 ประโยชน์ต่อผูอ่้านทั5วไป 
(X =4.77) (ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก  ฑ หนา้  168) 
 
ตารางที� 4-9 สรุป ค่าเฉลี5ย ค่าเบี5ยงเบนมาตรฐานและแปลผลความคิดเห็นของนกัศึกษาที5มีต่อ 

      คุณภาพของเอกสารประกอบการสอนประจาํรายวชิาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม  

รายการ 
ระดับความคิดเห็น 

แปลผล 
X  S.D. 

1. ดา้นเนื�อหา 
2. ดา้นการใชภ้าษา 

4.53 
4.53 

0.28 
0.64 

เห็นดว้ยมากที,สุด 
เห็นดว้ยมากที,สุด 

3. ดา้นคุณภาพการจดัพิมพ ์ 4.52 0.49 เห็นดว้ยมากที,สุด 
4. ดา้นประโยชน์ 4.68 0.32 เห็นดว้ยมากที,สุด 

ค่าเฉลี,ยรวม 4.55 - เห็นดว้ยมากที,สุด 

 
จากตารางที5 4-9 พบว่าโดยภาพรวมคิดเห็นของนักศึกษาที5มีต่อคุณภาพของเอกสาร

ประกอบการสอนประจาํรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม อยู่ในระดบัเห็นดว้ยมากที5สุด 
(X =4.55) ดา้นที5มีความคิดเห็นในระดบัเห็นด้วยมากที5สุด คือดา้นเนื-อหา (X =4.53) ด้านการใช้
ภ า ษ า  ( X =4.53) ด้ า น คุ ณ ภ า พ ก า ร จัด พิ ม พ์  ( X =4.52) แ ล ะ ด้ า น ป ร ะ โ ย ช น์  ( X =4.68)                    
(ดงัรายละเอียดปรากฏในภาคผนวก  ฑ หนา้  168) 


