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Mind Mapping

แผนผังความคิด

จุดประสงค์การเรียนรู้

  1.  บอกลักษณะของบรรทัดเหล็กได้
  2.  อ่านค่าขีดมาตราบรรทัดเหล็กได้
  3.  บอกวิธีการใช้งานบรรทัดเหล็กได้
  4.  บอกวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดเหล็กได้
  5.  บอกลักษณะของตลับเมตรได้
  6. อ่านค่าขีดมาตราตลับเมตรได้
  7.  บอกวิธีการใช้งานตลับเมตรได้
  8.  บอกวิธีการบ�ารุงรักษาตลับเมตรได้
  9. ใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดชิ้นงานได้

หน่วยที่ 2

สาระการเรียนรู้

1. ลักษณะของบรรทัดเหล็ก

2. ชนิดของบรรทัดเหล็ก

3. ขีดมาตราบนบรรทัดเหล็ก

4. การใช้งานบรรทัดเหล็ก

5. ข้อควรระวังในการใช้บรรทัดเหล็ก

6. ข้อควรระวังและการบำารุงรักษาบรรทัดเหล็ก

7. ตลับเมตร

 ลักษณะของบรรทัดเหล็ก

 ชนิดของบรรทัดเหล็ก

 ขีดมาตราบนบรรทัดเหล็ก

 การใช้งานบรรทัดเหล็ก

	 ข้อควรระวังและการบำารุงรักษาบรรทัดเหล็ก

 ข้อควรระวังในการใช้บรรทัดเหล็ก

บรรทัดเหล็ก (Steel Ruler)

	 ตลับเมตร

บรรทัดเหล็ก

(Steel Ruler)
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1. ข้อใดกล่าวถึงลักษณะของบรรทัดเหล็กได้ถูกต้องที่สุด

	 ก.	 มีลักษณะเป็นแผ่นหนา	สั้น	ยาว	บิดงอตัวได้เล็กน้อย											

	 ข.	 มีลักษณะเป็นแผ่นบาง	ยาว	บิดงอตัวได้เล็กน้อย

	 ค.	 มีลักษณะเป็นแผ่นบาง	 ยาว	 บิดงอตัวได้เล็กน้อย	 มี

ขีดมาตราระบบเมตริกและระบบอังกฤษ										

	 ง.	 มีลักษณะเป็นแผ่นสายวัดโลหะแผ่นบาง	 เคลือบสีใน

ตลับโลหะ	มีขีดมาตราระบบเมตริกและระบบอังกฤษ

	 จ.	 มีลักษณะเป็นโลหะแผ่นบางเคลือบสีอยู่ในตลับโลหะ	

มีขีดมาตราระบบเมตริกและระบบอังกฤษ

จากรูปด้านล่าง จงใช้ตอบคำาถามข้อ 2-3

4. ข้อใดกล่าวถึงลักษณะการใช้งานบรรทัดเหล็กได้ถูกต้อง

ที่สุด

	 ก.	 บรรทัดเหล็กออกแบบมาให้วัดขนาดช้ินงานที่มีความ

ละเอียดสูง	

	 ข.	 บรรทัดเหล็กออกแบบมาให้วัดขนาดชิ้นงานที่ยาว	 ๆ	

ที่เวอร์เนียร์ไม่สามารถวัดได้				

	 ค.	 บรรทัดเหล็กออกแบบมาเพื่อใช้วัดขนาดชิ้นงานแบบ

ทั่วไป	ชิ้นงานที่มีราคาถูก

	 ง.	 บรรทัดเหล็กใช้วัดขนาดชิ้นงานที่มีความเสี่ยงสูง	หาก

เกิดความเสียหายซื้อใหม่ได้	ราคาไม่แพง			

							 จ.	 ลักษณะการใช้งานบรรทัดเหล็กแบ่งเป็น	 2	 ลักษณะ	

คือ	ใช้วัดขนาดชิ้นงานและใช้ถ่ายขนาดวัด

5. ข้อใดกล่าว ไม่ถูกต้อง เกี่ยวกับข้อควรระวังและการบำารุง

รักษาบรรทัดเหล็ก

	 ก.	 ระมัดระวังไม่ควรให้บรรทัดเหล็กตกหล่น	

	 ข.	 บรรทัดเหล็กไม่ควรวางรวมกับเครื่องมืออื่น	ๆ

	 ค.	 ไม่ควรใช้บรรทัดเหล็กแทนเหล็กขีดหรือไขควงปาก

แบน

	 ง.	 หลังใช้งานบรรทัดเหล็กควรเช็ดทำาความสะอาด	

ชโลมน้ำามันกันสนิม

							 จ.	 บรรทัดเหล็กทำาจากเหล็กไร้สนิม	 ไม่เป็นสนิมง่าย	 ๆ	

ไม่จำาเป็นต้องเช็ดทำาความสะอาดหลังใช้งาน

6. ข้อใดมีลักษณะเป็นสายวัดโลหะแผ่นบางเคลือบสี ม้วน

อยู่ในตลับโลหะหรือพลาสติก

	 ก.	 บรรทัดเหล็ก	

	 ข.	 สายวัด

	 ค.	 ตลับเมตร

	 ง.	 ไมโครมิเตอร์

							 จ.	 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์

ค�ำสั่ง จงท�ำเครื่องหมำยกำกบำท (7) ลงหน้ำข้อที่ถูกต้องที่สุด

ก่อนเรียน
ทดสอบแบบ

                           

                           

2. จากขอบด้านซ้ายของบรรทัดเหล็กถึงหมายเลข 1 มี

ขนาดเท่ากับเท่าใด

	 ก.	 55.50	มิลลิเมตร

	 ข.	 50.55	มิลลิเมตร			

	 ค.	 5.55			มิลลิเมตร	

	 ง.	 5.11			มิลลิเมตร

							 จ.	 0.511	มิลลิเมตร

3. จากขอบด้านซ้ายของบรรทัดเหล็กถึงหมายเลข 2 มี

ขนาดเท่ากับเท่าใด

	 ก.	 29	 นิ้ว		 ข.	
30

32
 นิ้ว		

	 ค.	
29

32
 นิ้ว			 ง.	 0.29	นิ้ว

							 จ.	 29	 มิลลิเมตร
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9. ลักษณะการใช้งานของตลับเมตร คือข้อใด 

	 ก.		 ใช้เพื่อวัดขนาดชิ้นงาน

	 ข.	 ใช้เพื่อร่างแบบลงชิ้นงาน

	 ค.	 ใช้กับงานที่มีขนาดยาว	ๆ	ที่บรรทัดเหล็กวัดไม่ถึง

	 ง.	 ใช้กับงานที่มีความละเอียดมากกว่าบรรทัดเหล็ก

							 จ.	 ใช้เพื่อวัดขนาดชิ้นงานหรือถ่ายทอดขนาดและเพ่ือ

ร่างแบบลงชิ้นงาน					

10. ข้อใด กล่าวผิด เกี่ยวกับการบำารุงรักษาและข้อควรระวัง

รักษาตลับเมตร  

	 ก.		 ระมัดระวังไม่ควรให้ตลับเมตรตกหล่น		

	 ข.		 ไม่ควรเก็บตลับเมตรโดยวางรวมกับเครื่องมืออื่น

	 ค.	 ก่อนใช้งานและหลังใช้งานตลับเมตรควรทำาความ

สะอาดเสมอ	ๆ			

	 ง.	 การใช้งานขอเกี่ยว	ควรกระชากแรง	ๆ	เพื่อให้ขอเกี่ยว

ทำางานเต็มประสิทธิภาพ

							 จ.	 การเก็บสายวัดเข้าตลับควรทำาด้วยความระมัดระวัง			

ใช้มือประคองสายวัดเก็บเข้าตลับอย่างช้า	ๆ	

จากรูปจงตอบคำาถามข้อ 7 และ 8 

7. จากปลายขอเกี่ยวด้านซ้ายถึงหมายเลข 1 มีขนาด 

เท่ากับเท่าใด

	 ก.	 10	เซนติเมตร		 ข.	 10	มิลลิเมตร		

	 ค.		 8	มิลลิเมตร			 ง.	 1.0		มิลลิเมตร

							 จ.		 0.1		มิลลิเมตร

8. จากปลายขอเกี่ยวด้านซ้ายถึงหมายเลข 2 มีขนาด

เท่ากับเท่าใด

	 ก.	 1
13

16
 นิ้ว						 ข.	 1

12

16
นิ้ว

	 ค.	 1.12	นิ้ว			 ง.	 11.20	มิลลิเมตร

							 จ.	 1.12	มิลลิเมตร	
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 บรรทัดเหล็กเป็นเครื่องมือวัดพื้นฐานในการ
วัดขนาดความยาวของชิ้นงาน ซึ่งไม่ต้องการ 
ความละเอียดมากนัก บรรทัดเหล็กถูกใช้งาน
อย่างแพร่หลาย สามารถให้ค่าขนาดชิ้นงานได้
ทั้งระบบเมตริกและระบบอังกฤษ คือ หน่วย
มิลลิเมตรและหน่วยนิ้วนั่นเอง สามารถอ่านค่า
วัดขนาดชิ้นงานได้โดยตรงจากตัวบรรทัดเหล็ก 
ส่วนใหญ่การใช้งานของบรรทัดเหล็ก คือ ใช้เป็น
เครื่องมือวัดขนาดชิ้นงานและใช้เป็นเคร่ืองมือ
ในการขีดร่างแบบลงชิ้นงาน

บรรทัดเหล็ก
(Steel Ruler)

บรรทัดเหล็ก (Steel Rules)

	 บรรทัดเหล็ก	 เป็นเครื่องมือวัดความยาวพื้นฐานที่

ใช้งานกันอย่างแพร่หลาย	 ในการวัดและตรวจสอบ

ขนาดเนื่องจากการใช้งานได้สะดวกรวดเร็ว	 สามารถ

อ่านค่าวัดได้ทันทีจากขีดมาตราวัดบนบรรทัดเหล็กซึ่งมี

ความคล้ายคลึงกับไม้บรรทัดพลาสติกที่ผู้เรียนมีความ

คุ้นเคยเป็นอย่างดี	 อาจมีความแตกต่างกันที่ความ

ละเอียดของขีดมาตราที่ละเอียดขึ้นและวัสดุที่ใช้ท�า

บรรทัดเหล็ก

	 	 ลักษณะของบรรทัดเหล็ก

	 ลักษณะโครงสร้างของบรรทัดเหล็กมีลักษณะเป็น

แผ่นบาง	ยาว	บดิงอตวัได้เลก็น้อย	ส�าหรับบรรทดัเหลก็

แบบทัว่ไปจะมหีลายขนาดความยาวให้ผู้ใช้งานได้เลอืกใช้

ตามความเหมาะสม	 วสัดทุีใ่ช้ท�าบรรทดัเหลก็ส่วนใหญ่	

จะท�าจากเหลก็ไร้สนิม	(Stainless	Stell)	เป็นวสัดใุนการ

ผลติเพือ่ความแขง็แรง	 คงทน	 บ�ารงุรกัษาท�าความ

สะอาดง่าย	 และยงัไม่เกิดสนิมอกีด้วย	 ทีด้่านหน้าของ

บรรทัดเหล็กจะมีขีดสเกลมาตราวัดไว้ทั้งระบบเมตริก

และระบบองักฤษ	 และในบางรุน่จะมตีารางเปรียบเทยีบ

ค่าวัดระหว่างระบบเมตริกกับระบบอังกฤษไว้ด้านหลัง	

เพือ่ความสะดวกของผู้ใช้งานหากต้องการเทยีบค่าวดั	

รูปที่ 2-1 บรรทัดเหล็กแบบทั่วไป

สำระส�ำคัญ

	 	 ชนิดของบรรทัดเหล็ก																						

 1. บรรทัดเหล็กทั่วไป (Steel Rule) 

บรรทดัชนิดน้ีเป็นแบบทีนิ่ยมใช้งานมากทีส่ดุ	มลีกัษณะแขง็

บิดงอตัวได้เล็กน้อย	 มีขนาดความยาวให้เลือกใช้หลาย

ขนาด	ในระบบเมตรกิ	เช่น	150	มม.	300	มม.	450	มม.	

และ	600	มม.	หรอืในระบบองักฤษ	เช่น	6	 น้ิว		12	 น้ิว	

18	น้ิว		24	น้ิว		36	น้ิว	ความกว้างทัว่ไปจะประมาณ	1	น้ิว

มขีดีมาตราหรอืขดีสเกลเป็นสองส่วน	 ด้านบนจะเป็นขดี

มาตราระบบเมตริก	 ด้านล่างจะเป็นขีดมาตราระบบ

องักฤษ	ส�าหรบัขดีมาตราระบบเมตรกิจะเร่ิมต้นขดีมาตรา

หรอืขดีสเกลจากด้านซ้ายมอืไปขวามอื	 ในช่วง 0-100 

มิลลิเมตร	 จะมีค่าความละเอียดของสเกลเท่ากับ	 0.05	

มิลลิเมตร	และต่อจากนั้นไปจนสุดขนาดของบรรทัดเหล็ก

จะมีความละเอียดของสเกลเท่ากับ	1	มิลลิเมตร	ส�าหรับ



23
ขีดมาตราระบบอังกฤษที่อยู่ด้านล่างของบรรทัดเหล็กก็จะเร่ิมต้นขีดมาตราหรือขีดสเกลจากด้านซ้ายมือไปขวามือ

เหมือนกัน	 	 ในช่วง	 0–1	 นิ้ว	 จะมีค่าความละเอียดของสเกลเท่ากับ	 1/32	 นิ้ว	 และในช่วง	 3-4	 นิ้ว	 จะมีค่าความ
ละเอียดของสเกลเท่ากับ	1/64	นิ้ว	และจากระยะ	4	นิ้ว	ไปจนสุดความยาวของบรรทัดเหล็กจะมีความละเอียดของ

สเกลเท่ากับ	1/16	นิ้ว	ส่วนที่ด้านปลายบรรทัดเหล็กจะเจาะรูไว้ใช้แขวนเก็บบรรทัดเหล็กหลังเลิกใช้งานอีกด้วย

รูปที่ 2-2	ลักษณะขีดมาตราระบบเมตริกและระบบอังกฤษ

ขีดมาตราระบบเมตริก

ขีดมาตราระบบอังกฤษ

ตารางที่ 2–1 ขนาดต่าง	ๆ	ของบรรทัดเหล็กแบบทั่วไป

ขนาดความยาว ความละเอียดของขีดมาตรา ความกว้าง

150 มม. 1	มม.,	0.5	มม. 19 มม.
300 มม. 1	มม.,	0.5	มม. 25 มม.	
450 มม. 1	มม.,	0.5	มม. 30 มม.
600 มม. 1	มม.,	0.5	มม. 30 มม.	
6″/150 มม. 1/10″,	1/50″,	1	มม.,	0.5	มม. .75″

6″/150 มม. 1/10″,	1/100″,	1	มม.,	0.5	มม. .75″

6″/150 มม. 1/32″,	1/64″,	1	มม.,	0.5	มม. .75″

12″/300 มม. 1/32″,	1/64″,	1	มม.,	0.5	มม. .98″

12″/300 มม. 1/10″,	1/100″,	1	มม.,	0.5	มม. .98″

18″/450 มม. 1/32″,	1/64″,	1	มม.,	0.5	มม. 1.18″

24″/600 มม.	 1/32″,	1/64″,	1	มม.,	0.5	มม. 1.18″

 หมายเหตุ	สัญลักษณ์	″ แสดงแทน	หน่วยนิ้ว

 2. บรรทัดเหล็กชนิดหน้าแคบและงอตัวได้ (Narrow Flexible Rule) บรรทัดชนิดนี้						

ออกแบบให้มีขนาดความกว้างน้อยกว่าชนิดอื่น	 จะกว้างเพียง	 1/2	 นิ้ว	 ท�าจากเหล็กไร้สนิม	 สามารถบิดงอตัวได้				

ใช้ส�าหรับวัดรูหรือร่องเล็ก	ๆ	

 

รูปที่ 2-3 บรรทัดเหล็กชนิดหน้าแคบและงอตัวได้
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 3. บรรทดัแบบขอเก่ียว (Hook Rule)

บรรทัดชนิดนี้ออกแบบให้มีขอเกี่ยวไว้ที่ด้านปลาย	 เพื่อ

ความสะดวกรวดเร็วในการก�าหนดจุดเริ่มต้นส�าหรับการ

วัด	ในลักษณะของชิ้นงานที่มีขอบโค้งมน	หรือลบคมเป็น

มุม		(Chamfer)		ก็สามารถวัดได้สะดวกกว่าบรรทัดชนิด

อื่น	 รูปที่ 2-6 บรรทัดขนาดสั้น

รูปที่ 2-4 บรรทัดแบบขอเกี่ยว

 4. บรรทดัแบบมปีากเล่ือนวดั (Slide 

Caliper Rule) บรรทัดชนิดนี้ออกแบบไว้ใช้ส�าหรับ

วัดขนาดชิ้นงานกลม	 ที่วัดด้วยบรรทัดเหล็กแบบทั่วไป

ไม่สะดวกหรือได้ขนาดถูกต้อง	บรรทัดชนิดนี้จะสามารถ

เลื่อนเข้า–ออก	 วัดได้ทั้งขนาดภายนอกและภายใน

คล้ายกับเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์	

รูปที่  2-5 บรรทัดแบบมีปากเลื่อนวัด

 5. บรรทดัขนาดส้ัน (Short Rule Set)

บรรทัดชนิดน้ีจะมีเป็นชุดมีทั้งหน่วยวัดน้ิวและหน่วยวัด

มิลลิเมตร	 	 ระบบนิ้วจะประกอบด้วยบรรทัด	 5	 ขนาด	

คือ	
1

4
 นิ้ว		

3

8
 นิ้ว		

1

2
 นิ้ว		

3

4
 นิ้ว		และ	1	นิ้ว		

และจะออกแบบให้มีด้ามยึดส�าหรับถือวัดและสามารถ

ถอดเปลี่ยนตัวบรรทัดวัดได้	 ใช้ส�าหรับวัดขนาดของ	

ร่องบ่า	ในรูลึกหรือร่องแคบ	ๆ

 6. บรรทดัวดัลึก (Rule Depth Gage)

ส�าหรับบรรทัดแบบวัดลึกนี้จะประกอบด้วย	 หัววัดและ

ใบบรรทัดเหล็ก	 หัววัดซึ่งมีร่องส�าหรับให้ใบบรรทัดเหล็ก

เลื่อนขึ้น–ลงได้	 โดยหัววัดจะวางให้สัมผัสกับผิวของ		

ชิ้นงานด้านบนแล้วจะเลื่อนใบบรรทัดเหล็กเข้าวัดขนาด

ความลึกในร่อง		หรือความลึกของรูชิ้นงาน

รูปที่ 2-7 บรรทัดวัดลึก

	 	 ขีดมาตราบนบรรทัดเหล็ก

 1. ขีดมาตราระบบเมตริกบนบรรทัด

เหล็ก

	 ส�าหรับขีดมาตราหรือขีดสเกลระบบเมตริกบน

บรรทัดเหล็กจะมีหน่วยวัด	 คือ	 มิลลิเมตร	 เซนติเมตร	

และเมตร	 ในช่วงความยาวจาก	 0	 ถึง	 10	 เซนติเมตร	

หรือ	100	มิลลิเมตร	จะมีค่าขีดสเกล	1	ช่องสเกลเท่ากับ	

0.5	 มิลลิเมตร	 2	 ช่องสเกลเท่ากับ	 1.0	 มิลลิเมตร

3	ช่องสเกลเท่ากับ	1.5	มิลลิเมตร	4	ช่องสเกลเท่ากับ	2	

มิลลิเมตร	 จะเพิ่มขึ้นขีดสเกลละ	 0.5	 มิลลิเมตร	 จนถึง

ขีดสเกลที่	 10	 มิลลิเมตร	 จะมีเลข	 1	 ก�ากับอยู่นั่นคือ	

1	 เซนติเมตรนั่นเอง	 ขนาดความละเอียดช่องสเกลละ	
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0.5	 มิลลิเมตร	 จะมีไปจนถึงขนาด	 100	 มิลลิเมตร	 หรือ	 10	 เซนติเมตร	 จากนั้นตั้งแต่	 100	 มิลลิเมตร	 ไปจนสุด						

ความยาวของบรรทัดเหล็กจะมีความละเอียดของช่องสเกลเท่ากับ	1.0	มิลลิเมตร	และในทุก	ๆ	ระยะ	10	มิลลิเมตร	

หรือทุก	 1	 เซนติเมตรจะมีเลขก�ากับไว้เสมอ	 และหากสังเกตให้ดีจะพบว่าแต่ละความละเอียดของขีดสเกล	 ผู้ผลิต	

จะสร้างความยาวให้แตกต่างกัน	 ขีดสเกลที่มีความละเอียดมากที่สุดความยาวของขีดสเกลจะสั้นที่สุด	 และจะเริ่ม

ยาวขึ้นเมื่อความละเอียดน้อยลงตามล�าดับ	ทั้งนี้	เพื่อให้ผู้ใช้งานสังเกตได้ง่ายและสะดวกขึ้น	

ขีดมาตราระบบเมตริก

รูปที่ 2-8 บรรทัดเหล็กสเกลมิลลิเมตร

  1.1 การอ่านขีดมาตราเมตริกค่าความละเอียด 0.5 มิลลิเมตร ส�าหรับบรรทัดเหล็กทั่วไป	 ค่าความ

ละเอียด	0.5	มิลลิเมตร		จะถูกขีดสเกลไว้ในช่วงระยะ	0–100	มิลลิเมตร	หรือ	0–10	เซนติเมตร	การอ่านค่าบรรทัด

เหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นทศนิยม	 โดยจะแบ่งระยะ	 1	 มิลลิเมตร	 ออกเป็น	 2	 ช่องสเกล	 1	 ช่องสเกล	 มีค่าเท่ากับ						

0.5	มิลลิเมตร	2	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	1.0	มิลลิเมตร	3	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	1.5	มิลลิเมตร	10	ช่องสเกล	มีค่า

เท่ากับ	10.0	มิลลิเมตร	หรือเท่ากับ	1	เซนติเมตร		สังเกตจะมีเลข	1	ก�ากับไว้เพื่อเพิ่มหลักสังเกตในการอ่านสเกล

ของบรรทัดเหล็ก	ดังรูปที่		2-9

รูปที่ 2-9 ค่าสเกลความละเอียด	0.5	มิลลิเมตร

 การอ่านค่าสเกลระบบเมตริกค่าความละเอียด 0.5 มิลลิเมตร จากรูปที่	2-9

	 	 	 ระยะ	A	 =	 5.5	 มิลลิเมตร	 ระยะ	E	 =	 40.5	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	B	 =	 13.0	 มิลลิเมตร	 ระยะ	F	 =	 48.5	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	C	 =	 22.0	 มิลลิเมตร	 ระยะ	G	 =	 55.0	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	D	 =	 31.5	 มิลลิเมตร	 ระยะ	H	 =	 60.5	 มิลลิเมตร
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  1.2 การอ่านขีดมาตราเมตริกค่าความละเอียด 1.0 มิลลิเมตร	 ส�าหรับการอ่านค่าบรรทัดเหล็ก												

ชนิดนี้อ่านค่าเป็นทศนิยม	 	 	 โดยระยะขีดสเกล	1	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	1	มิลลิเมตร	 	2	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ									

2.0	 มิลลิเมตร	 3	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	 3.0	 มิลลิเมตร	 10	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	 10.0	มิลลิเมตร	หรือเท่ากับ											

1	เซนติเมตร	และสังเกตมีเลข	1	ก�ากับไว้เพื่อเพิ่มหลักสังเกตในการอ่านค่าสเกลบรรทัดเหล็ก	20	ช่องสเกล	มีค่า

เท่ากับ	20	มิลลิเมตร	หรือ	2	เซนติเมตร	และสังเกตจะมีเลข	2	ก�ากับไว้เพื่อเพิ่มหลักสังเกตในการอ่านสเกลของ

บรรทัดเหล็ก	ดังรูปที่		2-10

รูปที่ 2-10 ค่าสเกลความละเอียด	1.0	มิลลิเมตร

 2. ขีดมาตราระบบอังกฤษบนบรรทัดเหล็ก

  ส�าหรับขีดมาตราหรือขีดสเกลระบบอังกฤษบนบรรทัดเหล็กจะมีหน่วยเป็นน้ิว	 แบ่งลักษณะขีดมาตรา	

ออกเป็น	 2	 แบบ	 คือ	 แบบเศษส่วนและแบบทศนิยม	 ส�าหรับแบบเศษส่วนโดยทั่วไปจะแบ่งความละเอียดของช่วง

สเกล	0–1	นิ้ว	มีค่าความละเอียดของช่องสเกลเท่ากับ	32	ส่วน	ช่วงระยะ		1–3	นิ้ว	แบ่งค่าละเอียดของช่องสเกล

เท่ากับ	16	ส่วน	และช่วงระยะ	3–4	นิ้ว	จะแบ่งค่าละเอียดของช่องสเกลเท่ากับ		64		ส่วน	และระยะตั้งแต่	4	นิ้ว

เป็นต้นไป	จะแบ่งค่าความละเอียดของช่องสเกลเท่ากับ	16	ส่วน	ดังรูปที่	2–11	และหากเป็นการแบ่งแบบทศนิยม

จะแบ่งได้ละเอียดสุด	
1

100
	นิ้ว	หรือ		0.01	นิ้ว	ดังรูปที่	2–12

แบ่งละเอียด 32 ส่วน แบ่งละเอียด 16 ส่วน แบ่งละเอียด 64 ส่วน

รูปที่  2-11 ขีดมาตราระบบอังกฤษแบบเศษส่วน

	 	 	 ระยะ	E	 =	 97	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	F	 =	 115	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	G	 =	 130	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	H	 =	 144	 มิลลิเมตร

 การอ่านค่าสเกลระบบเมตริกค่าความละเอียด 1.0 มิลลิเมตร จากรูปที่		2-10

	 	 	 ระยะ	A	 =	 13	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	B	 =	 31	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	C	 =	 53	 มิลลิเมตร

	 	 	 ระยะ	D	 =	 76	 มิลลิเมตร
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รูปที่  2-12 ขีดมาตราระบบอังกฤษแบบทศนิยม

รูปที่ 2-13 ค่าสเกลระบบอังกฤษ	 1
16

	นิ้ว	

ระยะ	A	 =	
9

16
 นิ้ว

ระยะ	B	 =	 1
4

16
	หรือ	1

1

4
	นิ้ว

ระยะ	C	 =	 1
12

16
	นิ้ว

ระยะ	D	 =	 2
6

16
 หรือ	2 3

8
 นิ้ว

ระยะ	E	 =	 2
15

16
	นิ้ว

ระยะ	F	 =	 4
9

16
	นิ้ว

สาระน่ารู้

การทำาให้เป็นเศษส่วนอย่างตำ่า

	 นำาตัวประกอบร่วมของเศษและส่วน	 มาหารเศษและส่วนต่อ

เนื่องกันไปจนกว่าจะไม่มีตัวประกอบร่วม	(ยกเว้น	1)	มาหารได้อีก

  2.1 การอ่านขีดมาตราอังกฤษ ค่าความละเอียด 
1

16
 นิ้ว หรือใน 1 นิ้ว แบ่งเป็น 16 ส่วน	ส�าหรับ

การอ่านค่าบรรทัดเหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นเศษส่วนและควรอ่านให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าเสมอ	 ๆ	 เมื่อค่าการอ่าน

สเกลสามารถท�าให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าได้	โดยระยะขีดสเกล	1	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	
1

16
	นิ้ว	2	ช่องสเกล	มีค่า

เท่ากับ	
2

16
	นิ้ว	หรือ	

1

8
	นิ้ว	3	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

3

16
	นิ้ว	4	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

4

16
	นิ้ว	หรือ	

1

4
	นิ้ว

ทุกช่องสเกลที่เพิ่มขึ้น	 1	 ช่องสเกล	 ค่าความละเอียดก็จะเพิ่มขึ้น	
1

16
	 นิ้วเสมอ	 การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษ						

1

16
	นิ้ว	ดังรูปที่		2–13

A

	 B

	 	 C

	 	 	 D

	 	 	 	 E

	 	 	 	 	 F

	 	 	 	 	 	 G

	 	 	 	 	 	 	 H

ระยะ	G	 =	 5
2

16
	หรือ	5

1

8
	นิ้ว

ระยะ	H	 =	 5
12

16
	หรือ	5

3

4
	นิ้ว
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28   2.2 การอ่านค่าขีดมาตราระบบอังกฤษ ค่าความละเอียด 
1

32
 นิ้ว หรือใน 1 นิ้ว แบ่งเป็น 32 ส่วน 

ส�าหรับการอ่านค่าบรรทัดเหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นเศษส่วนและควรอ่านให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าเสมอ	 ๆ	 เมื่อค่าการ

อ่านสเกลสามารถท�าให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าได้	 โดยระยะขีดสเกล	1	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	
1

32
	นิ้ว	2	ช่องสเกล			

มีค่าเท่ากับ	
2

32
	นิ้ว	หรือ	

1

16
	นิ้ว	3	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

3

32
	นิ้ว		4	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

4

32
	นิ้ว	หรือ	

1

8
	นิ้ว	

ทุกช่องสเกลที่เพิ่มขึ้น	1	ช่องสเกล	ค่าขนาดที่อ่านได้ก็จะเพิ่มขึ้น	
1

32
	นิ้ว	 เสมอ	ๆ	การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษ	

1

32
	นิ้ว	ดังรูปที่	2–14

รูปที่ 2-14 ค่าสเกลระบบอังกฤษ	 1
32

	นิ้ว 

การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษความละเอียด 
1

32
 นิ้ว จากรูปที่	2-14

	 ระยะ	A	=	
7

32
	นิ้ว

	 ระยะ	B	 =	
10

32
	หรือ	

5

16
 นิ้ว

	 ระยะ	C	=	
14

32
 หรือ	

7

16
 นิ้ว

	 ระยะ	D	=	
19

32
 นิ้ว

A

B

C

D

E

F

G

  2.3 การอ่านค่าขีดมาตราระบบอังกฤษ ค่าความละเอียด 
1

64
 นิ้ว หรือใน 1 นิ้ว แบ่งเป็น	64	ส่วน	

ส�าหรับการอ่านค่าบรรทัดเหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นเศษส่วนและควรอ่านให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าเสมอ	 ๆ	 เมื่อค่าการ

อ่านสเกลสามารถท�าให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าได้	 โดยระยะขีดสเกล	1	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	
1

64
	นิ้ว	2	ช่องสเกล		

ค่าเท่ากับ	
2

64
	นิ้ว	หรือ	

1

32
	นิ้ว	3	ช่องสเกล	ค่าเท่ากับ	

3

64
	นิ้ว		4	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

4

64
	นิ้ว	หรือ	

1

16
	นิ้ว				

ทุกช่องสเกลที่เพิ่มขึ้น	1	ช่องสเกล	ค่าขนาดที่อ่านได้ก็จะเพิ่มขึ้น	
1

64
	นิ้ว	 เสมอ	ๆ	การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษ	

1

64
 นิ้ว	ดังรูปที่	2-15																			

	 ระยะ	E	 =	
24

32
 หรือ	

3

4
	นิ้ว

	 ระยะ	F	 =	
28

32
 หรือ	

7

8
	นิ้ว

	 ระยะ	G	=	
31

32
 นิ้ว
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รูปที่ 2-15	ค่าสเกลระบบอังกฤษ	 1
64

	นิ้ว	

A B C D E F G H

การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษ ค่าความละเอียด 
1

64
 นิ้ว จากรูปที่	2–15

	 ระยะ	A	=	 3
2

64
 หรือ	3

1

32
 นิ้ว

	 ระยะ	B	 =	 3
11

64
 นิ้ว

	 ระยะ	C	=	 3
20

64
 หรือ	3

5

16
 นิ้ว

	 ระยะ	D	=	 3
29

64
 นิ้ว

	 ระยะ	E	 =	 3
38

64
 หรือ	3

19

32
 นิ้ว

	 ระยะ	F	 =	 3
47

64
 นิ้ว

	 ระยะ	G	=	 3
55

64
 นิ้ว

	 ระยะ	H	=	 3
63

64
 นิ้ว

 2.4 การอ่านค่าขีดมาตราระบบอังกฤษแบบทศนิยม ค่าความละเอียด 0.02 นิ้ว  

	 	 บรรทัดเหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นทศนิยม			โดยจะแบ่งระยะ		1	นิ้ว		ออกเป็น		10	ส่วนหลัก	จากนั้นในแต่ละ	

10	ส่วนหลักก็จะแบ่งละเอียดอีก	5	ส่วน	หรือสรุปก็คือว่า	ในระยะ	1	นิ้วแบ่งละเอียดออกเป็น	50	ส่วน	ค่าความ

ละเอียด	1	ส่วนก็จะมีค่าเท่ากับ	
1

50
	หรือ		0.02	นิ้ว	2	ส่วน	ก็จะมีค่าความละเอียดเท่ากับ	0.04	นิ้ว	5	ส่วน	ก็จะมี

ค่าความละเอียดเท่ากับ	0.10	นิ้ว	10	ส่วน	ก็จะมีค่าเท่ากับ	0.20	นิ้ว	50	ส่วน	ก็จะมีค่าเท่ากับ	1.00	นิ้ว	

รูปที่ 2-16 ขีดมาตราระบบอังกฤษแบบทศนิยม	ค่าความละเอียด	0.02	นิ้ว	

A

B

C

D

E

F

G

H
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การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษแบบทศนิยม ค่าความละเอียด 0.02 นิ้ว จากรูปที่	2–16

	 ระยะ	A	=	 0.22	 นิ้ว

	 ระยะ	B	 =	 0.48	 นิ้ว

	 ระยะ	C	=	 0.68	 นิ้ว

	 ระยะ	D	=	 0.90	 นิ้ว

 2.5 การอ่านค่าขีดมาตราระบบอังกฤษแบบทศนิยม ค่าความละเอียด 0.01 นิ้ว

	 	 บรรทัดเหล็กชนิดนี้อ่านค่าเป็นทศนิยม			โดยจะแบ่งระยะ		1	นิ้ว		ออกเป็น		10	ส่วนหลัก	จากนั้นในแต่ละ	

10	 ส่วนหลักก็จะแบ่งละเอียดอีก	 10	 ส่วน	 หรือสรุปก็คือว่า	 ในระยะ	 1	 นิ้ว	 แบ่งละเอียดออกเป็น	 100	 ส่วน	

ค่าความละเอียด	1	ส่วนจะมีค่าเท่ากับ	
1

100
	หรือ		0.01	นิ้ว	2	ส่วน	มีค่าความละเอียดเท่ากับ	0.02	นิ้ว	10	ส่วน	มี

ค่าความละเอียดเท่ากับ	0.10	นิ้ว	20	ส่วน	มีค่าเท่ากับ	0.20	นิ้ว	

รูปที่ 2-17 ขีดมาตราระบบอังกฤษแบบทศนิยม	ค่าความละเอียด	0.01	นิ้ว

 

การอ่านค่าสเกลระบบอังกฤษ ค่าความละเอียด 0.01 นิ้ว	จากรูปที่	2–17

	 	 ระยะ		A		=		0.13	 นิ้ว

	 	 ระยะ		B		=		0.27	 นิ้ว

	 	 ระยะ		C		=		0.48	 นิ้ว

	 	 ระยะ		D		=		0.64	 นิ้ว

	 	 ระยะ		E		=		0.79	 นิ้ว

	 	 ระยะ		F		=		0.95	 นิ้ว

	 	 ระยะ		G		=		1.08	 นิ้ว

	 	 ระยะ		H		=		1.21	 นิ้ว

	 ระยะ	E	 =	 1.10	 นิ้ว

	 ระยะ	F	 =	 1.72	 นิ้ว

	 ระยะ	G	=	 1.94	 นิ้ว

	 ระยะ	H	=	 2.18	 นิ้ว
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  การใช้งานบรรทัดเหล็ก

 ส�าหรับการใช้งานของบรรทัดเหล็กนั้นในการวัดขนาดหรือในกระบวนการผลิตชิ้นงาน	สามารถแบ่งออกได้เป็น	

2	ลักษณะที่ส�าคัญ	ๆ	คือ

 1. การใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดชิ้นงาน เพื่อให้ทราบขนาดของชิ้นงานที่ท�าการวัด

 2. การใช้บรรทัดเหล็กถ่ายขนาดวัด เพื่อร่างแบบงานหรือขีดหมายขนาดลงชิ้นงาน	

รูปที่ 2-18 การใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดความกว้างชิ้นงาน

รูปที่ 2-20 การใช้บรรทัดเหล็กถ่ายขนาดลงเหล็กเพลาเพื่อขีดหมายระยะความยาวที่ต้องการตัด

รูปที่ 2-19 การใช้บรรทัดเหล็กถ่ายขนาดลงชิ้นงานเพื่อ

	 	 ขีดหมายระยะความยาวที่ต้องการกลึงปอก

รูปที่ 2-21 การใช้บรรทัดเหล็กถ่ายขนาดลงชิ้นงาน			

ให้ได้ระยะความยาวที่ต้องการตัด

รูปที่ 2-22 การใช้บรรทัดเหล็กขีดร่างแบบชิ้นงาน
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	 	 	 ข้อควรระวังในการใช้บรรทัดเหล็ก

 1. แนวของบรรทัดเหล็กกับแนววัดของชิ้นงานจะต้องอยู่ในแนวที่ถูกต้อง แนววัดที่ถูกต้อง

คือถูกต้องทั้งแนวระดับและแนวระนาบจึงจะได้ค่าวัดที่ถูกต้อง	 หากแนววัดไม่อยู่ในแนวที่ถูกต้องค่าวัดจะผิดพลาด		

ดังรูปที่		2-23

ระยะวัด

ชิ้นงาน

บรรทัดเหล็ก

แนวแกนบรรทัดเหล็ก

แนววัดชิ้นงาน

รูปที่ 2-23 แนวแกนบรรทัดเหล็กไม่ตรงกับแนววัดชิ้นงาน

 2. เนื่องจากปลายของบรรทัดเหล็กสึกหรือมุมของปลายชิ้นงานถูกลบคม สามารถแก้ไข

ได้ดังนี้	 					

  ก. ใช้แท่งขนานเทียบหรือฉากช่วยเทียบ  ที่ต�าแหน่งของจุดเริ่มวัด		ดังรูปที่		2-24

รูปที่ 2-24 การใช้แท่งขนานช่วยในการวัด

ชิ้นงาน

บรรทัดเหล็ก

แท่งขนาน
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     ข. เล่ือนวางขีดสเกลหรือขีดมาตราของ

บรรทัดเหล็ก  ให้เข้ามาตรงกับขีดสเกลที่สมบูรณ์เป็น

จุดเริ่มวัด	ดังรูปที่	2-25

รูปที่ 2-25 การเลื่อนวางขีดสเกลที่สมบูรณ์

ให้ตรงกับจุดเริ่มวัด	
 

 การวัดหาขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางหรือขนาดท่อด้วยบรรทัดเหล็ก ท�าการวัดโดยก�าหนดให้

ขีดเริ่มต้นของสเกลบรรทัดเหล็กเป็นขีดเริ่มต้นในการวัดหรือจุดอ้างอิงแล้วค่อย	 ๆ	 เคลื่อนบรรทัดไปมาในแนวรัศมี		

เพื่อหาขนาดโตสุดของชิ้นงาน		ดังรูปที่		2-26			

 

ชิ้นงานวงกลม

บรรทัดเหล็ก

จุดวัด

จุดอ้างอิง

รูปที่ 2-26 การวัดชิ้นงานกลมด้วยบรรทัดเหล็ก

รูปที่ 2-27 การวัดขนาดภายนอกท่อด้วยบรรทัดเหล็ก รูปที่ 2-28 การวัดขนาดภายในท่อ

ชวนคิด

 การวัดขนาดความโตชิ้นงาน

กลมโดยบรรทัดเหล็ก	 ตำาแหน่ง

ที่ถูกต้อง	 คือ	 ตำาแหน่งที่ได้ค่า

ขนาดวัดโตสุดหรือเล็กสุดของ

ชิ้นงาน

อ่านค่าวัดที่นี่ อ่านค่าวัดที่นี่
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	 	 	 ข้อควรระวังและการบ�ารุงรักษาบรรทัดเหล็ก

	 บรรทัดเหล็กเป็นเครื่องมือวัดชนิดหนึ่งที่ต้องการความระมัดระวังในการใช้งาน	 ไม่ว่าในขณะใช้งานหรือหลัง						

ใช้งาน	ควรระมัดระวังและบ�ารุงรักษาดังต่อไปนี้

	 1.	 บรรทดัเหลก็มีไว้ส�าหรบัวดัขนาดของงานเท่าน้ัน	

อย่าใช้แทนเป็นเคร่ืองมืออืน่	 ๆ	 เช่น	 อย่าใช้บรรทดัเหลก็

เป็นเหลก็ขดี	ขดีร่างแบบลงชิน้งานหรือใช้แทนไขควง		

	 2.	 ไม่ควรวางหรือเก็บบรรทดัเหลก็รวมกับเครือ่งมอื

ชนิดอื่น

	 3.	 ระมัดระวังไม่ควรให้บรรทัดเหล็กตกหล่น			

อาจจะท�าให้ขีดสเกลเริ่มช�ารุดได้	

	 4.	 ก่อนและหลังการใช้งานบรรทัดเหล็กควรเช็ด

ท�าความสะอาดด้วยผ้าสะอาด	แล้วเช็ดด้วยแอลกอฮอล์		

95%	 ทิ้งไว้สักพักหนึ่งและทาด้วยน�้ามันเพื่อป้องกันสนิม	

แล้วแขวนเก็บเข้าที่ให้เรียบร้อย

รูปที่ 2-29 การเช็ดทำาความสะอาดบรรทัดเหล็ก

   ตลับเมตร	(Tepe	Rules)

 ตลับเมตรเป็นเครื่องมือวัดขนาดความยาว	 มี

ลักษณะเป็นสายวัดโลหะแผ่นบางเคลือบสี	 ม้วนอยู่ใน

ตลับโลหะหรือบางรุ่นก็เป็นตลับพลาสติก	 ซึ่งความยาว

ของสายวัดมีขนาดยาวกว่าบรรทัดเหล็ก	 เช่น	 ขนาด

ความยาว	3	เมตร	5	เมตร	หรือ	8	เมตร	เป็นต้น	จาก

สายวัดที่มีขนาดยาวน้ีจึงเป็นข้อเด่นของตลับเมตรที่

ใช้งานอย่างกว้างขวางเพราะสามารถวัดขนาดความยาว

ได้มากกว่าบรรทัดเหล็กและมีขนาดเล็กพกพาสะดวก

 ส่วนประกอบของตลับเมตร

 1. ตลับ มีลักษณะเหมือนโครงฝาครอบให้กลไกเหล็กสปริงด้านในท�าหน้าที่ดึงแผ่นโลหะสายวัดกลับเข้าสู่

ตลับ	และยังท�าหน้าที่เก็บสายวัดไว้ภายในตลับเมตรอีกด้วย

 2. ปุ่มล็อก มีลักษณะเป็นปุ่มเลื่อนขึ้น–ลง	 	ท�าหน้าที่ในการล็อกต�าแหน่งสายวัดไม่ให้กลับเข้าสู่ตลับในขณะ

ใช้งาน

 3. สายวัด ท�าจากเหล็กแผ่นบางที่ผ่านการเคลือบสี	 ออกแบบให้โค้งเพื่อสามารถใช้งานขณะยืดออกยาว	 ๆ	

ได้ในระดับขนานกับพื้น	ที่สายวัดจะมีขีดมาตราหรือขีดสเกลเพื่อใช้อ่านค่าขณะใช้งาน

 4. ขอเกี่ยว ออกแบบให้อยู่บริเวณด้านปลายของสายวัดเพื่อใช้เป็นจุดเริ่มต้นหรือเป็นจุดศูนย์ของการอ่าน

ค่าขีดสเกลของตลับเมตร	









รูปที่ 2-30 ลักษณะส่วนประกอบของตลับเมตร
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 การอ่านค่าขีดมาตราของตลับเมตร

	 ส�าหรับขีดมาตราหรือขีดสเกลของตลับเมตรจะมี

หลายแบบ	 แต่ที่จะยกตัวอย่างค่าขีดสเกลของตลับเมตร

ที่นิยมใช้งาน	 โดยจะมีขีดสเกลไว้	 2	 ระบบ	 คือ	 ระบบ

เมตริกมีหน่วยเป็นมิลลิเมตร	จะอยู่ที่ด้านล่างของสายวัด 

ส่วนขีดสเกลระบบอังกฤษมีหน่วยเป็นนิ้ว	 จะอยู่ด้านบน

ของสายวัด

รูปที่ 2-31	ลักษณะของตลับเมตรขนาดต่าง	ๆ

สาระน่ารู้

 ขอเก่ียวตลับเมตร	 จะสามารถเลื่อนได้เท่ากับ

ความหนาของขอเก่ียว	 เพื่อชดเชยค่าความหนา

ของตัวขอเกี่ยว	

รูปที่ 2-32	ลักษณะขีดสเกลของตลับเมตร

 ค่าขนาดขีดสเกลระบบเมตริกบนตลับเมตรทั่วไป

	 ส�าหรับค่าขนาดขีดสเกลระบบเมตริกของสายวัดตลับเมตรที่นิยมใช้จะแบ่งละเอียด	 1	 มิลลิเมตร	 ระยะขีด	

สเกล	 1	 ช่องสเกล	 มีค่าเท่ากับ	 1	 มิลลิเมตร	 	 2	 ช่องสเกล	 มีค่าเท่ากับ	 2	 มิลลิเมตร	 3	 ช่องสเกล	 มีค่าเท่ากับ												

3	มิลลิเมตร	4	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	4	มิลลิเมตร		5	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	5	มิลลิเมตร	6	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

6	มิลลิเมตร	7	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	7	มิลลิเมตร		8	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	8	มิลลิเมตร	9	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ

9	มิลลิเมตร	10	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	10.0	มิลลิเมตร	หรือเท่ากับ	1	เซนติเมตร	และสังเกตจะมีเลข	1	ก�ากับไว้					

20	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	20	มิลลิเมตร	หรือ	2	เซนติเมตร	และสังเกตจะมีเลข	2	ก�ากับไว้	100	ช่องสเกล	มีค่า

เท่ากับ	 100	 มิลลิเมตร	 หรือ	 10	 เซนติเมตร	 และสังเกตจะมีเลข	 10	 สีแดงก�ากับไว้เพื่อเพิ่มจุดสังเกตในการอ่าน

สเกล

รูปที่ 2-33	ค่าขีดสเกลหน่วยมิลลิเมตรของตลับเมตร
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 ค่าขนาดขีดสเกลระบบอังกฤษบนตลับเมตรทั่วไป

	 ส�าหรับค่าขีดมาตราระบบอังกฤษโดยทั่วไปจะแบ่งค่าความละเอียด	
1

16
 นิ้ว	หรือใน	1	นิ้ว	แบ่งเป็น	16	ส่วน	

ส�าหรับการอ่านค่าสายวัดตลับเมตรชนิดนี้จะอ่านค่าเป็นเศษส่วนและควรอ่านให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าเสมอ	 ๆ	 เมื่อ

ค่าการอ่านสเกลสามารถท�าให้เป็นเศษส่วนอย่างต�่าได้	โดยระยะขีดสเกล	1	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	
1

16
 นิ้ว	2	ช่อง

สเกลมีค่าเท่ากับ	
2

16
 นิ้ว	หรือ	 1

8
	นิ้ว	3	ช่องสเกล	มีค่าเท่ากับ	

3

16
 นิ้ว	4	ช่องสเกล	ก็จะมีค่าเท่ากับ	 4

16
 นิ้ว	หรือ	

1

4
	นิ้ว	ทุกช่องสเกลที่เพิ่มขึ้น	1	ช่องสเกล	ค่าความละเอียดก็จะเพิ่มขึ้น	

1

16
 นิ้วเสมอ		

รูปที่ 2-34	ค่าขีดสเกลหน่วยนิ้วของตลับเมตร

 การใช้งานตลับเมตร

	 ส�าหรับการใช้งานของตลับเมตรนั้นสามารถแบ่งออกได้เป็น	2	ลักษณะที่ส�าคัญ	ๆ	คือ

  – การใช้ตลับเมตรวัดขนาดชิ้นงาน	เพื่อให้ทราบค่าขนาดของชิ้นงานที่ท�าการวัด

  – การใช้ตลับเมตรถ่ายขนาดวัด	เพื่อร่างแบบงานหรือถ่ายขนาดลงชิ้นงาน	

    

รูปที่ 2-35 ลักษณะการใช้ตลับเมตรตั้งขนาดเพื่อตัดงาน รูปที่ 2-36 ลักษณะการใช้ตลับเมตรวัดขนาดชิ้นงาน		

รูปที่ 2-37 ลักษณะการใช้ตลับเมตรถ่ายขนาดลงชิ้นงาน รูปที่ 2-38 ลักษณะการใช้ตลับเมตรถ่ายขนาดลงชิ้นงาน
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 วิธีการใช้ตลับเมตรวัดขนาดชิ้นงาน

	 1.	 ปลดล็อกสายวัดโลหะแผ่นบาง	เพื่อให้สายวัดเคลื่อนที่ออกจากตลับเมตรได้

	 2.	 ใช้มือดึงสายวัดออกจากตลับเมตรเบา	ๆ	ให้ขอเกี่ยวเกี่ยวกับปลายชิ้นงาน

	 3.	 ปล่อยสายวัดออกจนตัวตลับเมตรเลยชิ้นงานอีกด้านหนึ่ง

	 4.	 กดปุ่มล็อกสายวัด	จัดต�าแหน่งสายวัดให้แนบกับชิ้นงาน	แล้วท�าการอ่านค่าวัดจากสายวัด

	 5.	 ปลดล็อกสายวัด	แล้วใช้มือประคองสายวัดให้กลับเข้าตลับเมตรเบา	ๆ

รูปที่ 2-39 ลักษณะการใช้ตลับเมตรวัดขนาดชิ้นงาน

  

 ข้อควรระวังและการบ�ารุงรักษาตลับเมตร

 ตลับเมตรเป็นเครื่องมือวัดชนิดหนึ่งที่ต้องการความระมัดระวังในการใช้งาน ไม่ว่าในขณะใช้งานหรือหลังใช้งาน 
ควรระมัดระวังและบ�ารุงรักษาดังต่อไปนี้
 1. การเก็บสายวัดเข้าตลับควรใช้มือประคอง ไม่ควรเก็บด้วยแรงสปริงในตัวตลับอย่างรวดเร็ว  
 2. ไม่ควรวางหรือเก็บตลับเมตรรวมกับเครื่องมือชนิดอื่น
 3. ระมัดระวังไม่ควรให้ตลับเมตรตกหล่น อาจท�าให้เกิดการช�ารุดได้
 4. ไม่ใช้วัสดุที่มีความแข็งขีดลงบนสายวัดหรือพับสายวัดเพื่อท�าต�าหนิขณะใช้งานโดยเด็ดขาด
 5. การใช้ขอเกี่ยวควรใช้ด้วยแรงที่พอเหมาะ ไม่กระชากหรือใช้แรงดึงและดันที่มากเกินไป อาจท�าให้ต�าแหน่ง
ขอเกี่ยวเปลี่ยนแปลง เกิดความคลาดเคลื่อนต่อขนาดวัดได้ 
 6. ก่อนและหลังการใช้งานตลับเมตรเหล็กควรเช็ดท�าความสะอาดด้วยผ้าสะอาด ทาน�้ามันที่สายวัดบาง ๆ 
เพื่อป้องกันสนิม แล้วเก็บเข้าที่ให้เรียบร้อย
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 บรรทัดเหล็ก เป็นเครื่องมือวัดความยาวพื้นฐานที่นิยมใช้กันอย่างแพร่หลาย มีลักษณะเป็น

แผ่นบางยาวบิดงอได้เล็กน้อย ทำาจากเหล็กไร้สนิม มีหลายชนิด ได้แก่

 – บรรทัดเหล็กแบบธรรมดา

 – บรรทัดเหล็กแบบหน้าแคบ

 – บรรทัดแบบขอเกี่ยว

 – บรรทัดแบบมีปากเลื่อนวัด

 – บรรทัดสั้น

 – บรรทัดวัดลึก

 ค่าขนาดขีดมาตราบนบรรทัดเหล็กแบบทั่วไปจะมีสองด้าน ด้านหนึ่งจะเป็นระบบเมตริก ค่า

ความละเอียด 0.05  มิลลิเมตร  ส่วนอีกตำาแหน่งจะเป็นระบบอังกฤษ ค่าความละเอียด 1

64
 นิ้ว 

1

32
 นิ้ว 1

16
 นิ้ว

การใช้งานบรรทัดเหล็กแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ  คือ

 – การใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดความยาวของชิ้นงาน

 – การใช้บรรทัดเหล็กถ่ายขนาดวัด

ตลับเมตร

 เป็นเคร่ืองมือวัดขนาดความยาวที่สามารถวัดความยาวได้มากกว่าบรรทัดเหล็กหลายเท่า 

มีลักษณะเป็นสายวัดโลหะแผ่นบางเคลื่อนที่ม้วนอยู่ในตลับ

 ขีดมาตราบนตลับเมตรแบบทั่วไป จะแบ่งออกเป็น 2 ด้านเช่นกัน ด้านหนึ่งเป็นระบบเมตริก 

อ่านค่าขนาดได้ละเอียดสุด 1 มิลลิเมตร ส่วนอีกด้านเป็นระบบอังกฤษ อ่านค่าได้ละเอียด 
1

16
 นิ้ว

สรุปท้ายหน่วย
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ใบงานที่

2.1

จุดประสงค์ ผู้เรียนสามารถใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดชิ้นงานได้

ค�ำสั่ง   ให้ผู้เรียนใช้บรรทัดเหล็กวัดขนาดชิ้นงานทั้งระบบเมตริก

	 	 	 และระบบอังกฤษบันทึกค่าลงในตารางบันทึกผล

เครื่องมือและอุปกรณ์

	 1.	 บรรทัดเหล็กค่าความละอียด	0.5	มิลลิเมตร	และค่าความละเอียด	 1
64

 นิ้ว		
	 2.	 ชิ้นงาน	(ผู้สอนสามารถประยุกต์ใช้ชิ้นงานตามความเหมาะสม)

ขั้นตอนกำรปฏิบั ติ

	 1.	 ทำาความสะอาดบรรทัดเหล็กและชิ้นงาน
	 2.		 วัดขนาดชิ้นงานด้วยบรรทัดเหล็ก	ตั้งแต่	A	จนถึง	R	ทั้งระบบเมตริกและอังกฤษ
		 3.		 บันทึกผลการวัดลงในตารางบันทึกผล

ตำรำงบันทึกผล

หน่วยวัด A B C D E F G H I

มิลลิเมตร

นิ้ว

หน่วยวัด J K L M N O Q R

มิลลิเมตร

นิ้ว
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แบบ
หน่วยที่

ฝึกหัด

1. จากรูปคือบรรทัดเหล็กชนิดใด

4.  บรรทัดเหล็กแบบทั่วไป มีค่าความละเอียดสูงสุด

ของขีดมาตราระบบเมตริกกี่มิลลิเมตร
	 ก.	 0.01		มิลลิเมตร	

	 ข.	 0.05		มิลลิเมตร

	 ค.	 0.10		มิลลิเมตร

	 ง.	 0.50		มิลลิเมตร

							จ.	 1.00		มิลลิเมตร

5. บรรทัดเหล็กแบบทั่วไป มีค่าความละเอียดสูงสุด

ของขีดมาตราระบบอังกฤษ คือข้อใด

	 ก.	 1

64
 นิ้ว			 ข.	 1

32
 นิ้ว		

	 ค.	 1

16
 นิ้ว		 ง.	 1

8
 นิ้ว		

							จ.	 1

4
 นิ้ว		

6. ข้อใดกล่าวถึงลักษณะแนววัดที่ถูกต้องสำาหรับ

การใช้งานบรรทัดเหล็ก
	 ก.	 ลักษณะแนวระดับถูกต้อง

	 ข.	 ลักษณะแนวระนาบถูกต้อง		

	 ค.	 ลักษณะแนวระดับและแนวระนาบถูกต้อง	

	 ง.	 ลักษณะแนวเล็งถูกต้อง		

							จ.	 ลักษณะแนวแกนและแนวเล็งถูกต้อง					

7.  หากแนววัดของบรรทัดเหล็ก ไม่ถูกต้อง จะส่งผล 

อย่างไร
	 ก.		 ไม่ส่งผลเพราะค่าความละเอียดของบรรทัดเหล็ก

ไม่สูง

	 ข.		 ได้ค่าวัดที่ไม่ถูกต้อง		

	 ค.		 ได้ค่าวัดที่น้อยกว่าความเป็นจริง	

	 ง.		 ได้ค่าวัดที่มากกว่าความเป็นจริง

							จ.		 เกิดความเสียหายต่อบรรทัดเหล็ก		

8. การวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของช้ินงานด้วย

บรรทัดเหล็ก ขนาดวัดที่ถูกต้องคือข้อใด
	 ก.		 ขนาดวัดที่น้อยที่สุด

	 ข.		 ขนาดวัดที่มากที่สุด

	 ค.		 ค่าเฉลี่ยของขนาดวัดโตสุด–ขนาดวัดน้อยสุด	

	 ง.		 ขนาดวัดโตสุด–ขนาดวัดน้อยสุด

							จ.		 ขนาดวัดน้อยสุด–ขนาดวัดโตสุด

	 ก.		 บรรทัดเหล็กแบบทั่วไป	

	 ข.		 บรรทัดเหล็กแบบขอเกี่ยว

	 ค.		 บรรทัดเหล็กแบบปากเลื่อน		

	 ง.		 บรรทัดเหล็กแบบบรรทัดสั้น

	 จ.		 บรรทัดเหล็กแบบวัดลึก

2.  จากรูปคือบรรทัดเหล็กชนิดใด

	 ก.		 บรรทัดเหล็กแบบทั่วไป	

	 ข.		 บรรทัดเหล็กแบบขอเกี่ยว

	 ค.		 บรรทัดเหล็กแบบปากเลื่อน		

	 ง.		 บรรทัดเหล็กแบบบรรทัดสั้น

	 จ.		 บรรทัดเหล็กแบบวัดลึก				

3. วัสดุที่นิยมใช้ทำาบรรทัดเหล็ก คืออะไร
	 ก.		 เหล็กแผ่น	

	 ข.		 เหล็กเครื่องมือ

	 ค.		 เหล็กไร้สนิม		

	 ง.		 เหล็กแหนบ		

							จ.		 บรรทัดเหล็กแบบวัดลึก	

22
ตอนที่ 1

จงท�ำเครื่องหมำยกำกบำท (7) ลงหน้ำข้อที่ถูกต้องที่สุด
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9. ข้อใด ไม่ใช ่ส่วนประกอบของตลับเมตร
	 ก.	 สายวัด

	 ข.	 ตลับ

	 ค.	 ปุ่มล็อก	

	 ง.	 ขอเกี่ยว

							จ.	 สเกลหลักและสเกลเลื่อน

10. ข้อใดกล่าว ไม่ถูกต้อง เกี่ยวกับการใช้ตลับเมตร
	 ก.	 ปลดล็อกสายวัดโลหะแผ่นบาง	 เพื่อให้สายวัด

เคลื่อนที่ออกจากตลับเมตรได้

	 ข.		 ใช้มือดึงสายวัดออกจากตลับเมตรเบา	ๆ	ให้ขอเกี่ยว

เกี่ยวกับปลายชิ้นงาน

	 ค.	 ปล่อยสายวัดออกจนตัวตลับเมตรเลยชิ้นงานอีก

ด้านหนึ่ง

	 ง.	 กดปุ่มล็อกสายวัด	 จัดตำาแหน่งสายวัดให้แนบกับ

ชิ้นงาน	แล้วทำาการอ่านค่าวัดจากสายวัด

							จ.	 ปลดล็อกสายวัด	 ให้สายวัดกลับเข้าตลับด้วยแรง

ของสปริงด้านในตลับเมตรอย่างรวดเร็ว

จงท�ำเครื่องหมำย 3 หน้ำข้อควำมที่ถูกต้อง และท�ำเครื่องหมำย 7 หน้ำข้อควำมที่ไม่ถูกต้องตอนที่ 2

            1. บรรทัดเหล็กส่วนใหญ่ ทำ�จ�กเหล็กไร้สนิม (Stainless Stell)

            2. บรรทัดเหล็กแบบที่นิยมใช้ง�นม�กที่สุด คือ บรรทัดเหล็กแบบขอเกี่ยว

            3. บรรทัดเหล็กแบบทั่่วไปประกอบด้วยขีดม�ตร�ระบบเมตริกและระบบอังกฤษ

            4. ช่วงระยะ 0-1 นิ้ว ของขีดม�ตร�ระบบอังกฤษ บรรทัดเหล็กมีค่�คว�มละเอียดของช่องสเกล

เท่�กับ 32 ส่วน

            5. ช่วงระยะคว�มย�ว 0-10 เซนติเมตร ของขีดม�ตร�ระบบเมตริกบนบรรทัดเหล็กมีค่�คว�ม

ละเอียดของช่องสเกลเท่�กับ 1 มิลลิเมตร

            6. ก�รใช้ง�นบรรทัดเหล็กแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ ใช้วัดขน�ดชิ้นง�นและถ่�ยขน�ดวัดลง

ชิ้นง�น

            7. แนววัดของบรรทัดเหล็กที่ถูกต้อง คือ จะต้องถูกต้องทั้งแนวดิ่งและแนวระน�บ

            8. ก่อนและหลังใช้ง�นบรรทัดเหล็กควรเช็ดทำ�คว�มสะอ�ดเสมอ ๆ

            9. ส่วนประกอบของตลับเมตร ประกอบด้วย ตลับและส�ยวัด

            10. ค่�ขน�ดของขีดม�ตร�ระบบเมตริกบนตลับเมตรมีคว�มละเอียด 1 มิลลิเมตร
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3. จงบอกข้อควรระวังและการบำารุงรักษาบรรทัดเหล็ก มา 3 ข้อ
4. จากรูป จงอ่านค่าขนาดขีดมาตรา แล้วเติมคำาตอบลงในช่องว่างให้ถูกต้อง

 หมายเลข 1 มีค่าเท่ากับ                              นิ้ว    หมายเลข 5 มีค่าเท่ากับ                               มิลลิเมตร 
 หมายเลข 2 มีค่าเท่ากับ                              นิ้ว    หมายเลข 6 มีค่าเท่ากับ                               มิลลิเมตร 
 หมายเลข 3 มีค่าเท่ากับ                              นิ้ว    หมายเลข 7 มีค่าเท่ากับ                               มิลลิเมตร 
 หมายเลข 4 มีค่าเท่ากับ                              นิ้ว    หมายเลข 8 มีค่าเท่ากับ                               มิลลิเมตร
5. จงบอกข้อควรระวังและการบำารุงรักษาตลับเมตร มาอย่างน้อย 3 ข้อ

  

  

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้ให้ได้ใจควำมสมบูรณ์ตอนที่ 3

1. จงบอกลักษณะของบรรทัดเหล็กแบบทั่วไป มีลักษณะอย่างไร
2. จากรูป จงอ่านค่าขนาดขีดมาตรา แล้วเติมคำาตอบลงในช่องว่างให้ถูกต้อง

 หมายเลข 1 มีค่าเท่ากับ                       มิลลิเมตร หมายเลข 5 มีค่าเท่ากับ                             นิ้ว 
 หมายเลข 2 มีค่าเท่ากับ                       มิลลิเมตร หมายเลข 6 มีค่าเท่ากับ                             นิ้ว
 หมายเลข 3 มีค่าเท่ากับ                       มิลลิเมตร หมายเลข 7 มีค่าเท่ากับ                             นิ้ว
 หมายเลข 4 มีค่าเท่ากับ                       มิลลิเมตร หมายเลข 8 มีค่าเท่ากับ                             นิ้ว

 

 






