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บทที� 4 

ผลการวเิคราะห์ข้อมูล 

 
การศึกษานี� มีวตัถุประสงค์เพื�อสร้างและพฒันาเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ

ไฟฟ้า ศึกษาสมรรถนะของเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ศึกษาเปรียบเทียบผล
การใช้เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้แบบ
ดั�งเดิม ศึกษาความพึงพอใจของผูใ้ชง้านเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า และศึกษา
ความพึงพอใจของผู ้ประกอบการที� มีต่อเครื� องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้าที�
พฒันาขึ�น 

สถานที�ที�ใช้สร้างเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้า คือ อาคารปฏิบติัการ
แผนกวิชาช่างเชื�อม วิทยาลยัเทคนิคลาํพูน สถานที�ที�ใชท้ดสอบสมรรถนะการทาํงานของตวัเครื�อง 
โดยคณะผูว้ิจยัและพฒันาสิ�งประดิษฐ์ คือ ห้องปฏิบติัการ แผนกวิชาไฟฟ้า วิทยาลยัเทคนิคลาํพูน
การทดสอบสมรรถนะการทาํงานและกาํลงัการผลิตของเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ
ไฟฟ้า ผูมี้ส่วนเกี�ยวขอ้งโดยตรงกบัการกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ในอุตสาหกรรมผา้ทอ ไดแ้ก่ ผูรั้บ
จา้งกรอเส้นดา้ย/คนงานกรอเส้นดา้ย และผูป้ระกอบกิจการทอผา้ สถานที�ที�ใช้ทดลอง คือ สถาน
ประกอบการทอผา้ในจงัหวดัลาํพนู 10 แห่ง  

เครื�องมือที�ใชใ้นการศึกษาและพฒันาแยกตามวตัถุประสงคข์องการศึกษา ดงันี�  1) การสร้าง
และพฒันาเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ดาํเนินการประเมินคุณภาพ มาตรฐาน 
และสมรรถนะของเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า โดยผูเ้ชี�ยวชาญสาขาวิชาช่าง
อุตสาหกรรมที�เกี�ยวขอ้ง 2) การศึกษาสมรรถนะของเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ด้วยระบบ
ไฟฟ้าและการศึกษาเปรียบเทียบผลการใช้เครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้ากับ
เครื� องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้แบบดั� งเดิม ดาํเนินการโดยคณะผูว้ิจยัและพฒันาสิ� งประดิษฐ ์        
3) แบบประเมินความพึงพอใจของผูใ้ชง้านที�มีต่อเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 
4) แบบประเมินความพึงพอใจของผูป้ระกอบการที�มีต่อเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ
ไฟฟ้า 

สถิติที�ใช้ในการวิเคราะห์ขอ้มูล ไดแ้ก่ ค่าร้อยละ ค่าเฉลี�ย ส่วนเบี�ยงเบนมาตรฐาน และ       
สถิติเปรียบเทียบ t-test   
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ผลการวเิคราะห์ขอ้มูล เรียงตามลาํดบัวตัถุประสงคใ์นการศึกษา  ดงันี�  
ตอนที� 1 การสร้างและพฒันาเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 
ตอนที� 2 สมรรถนะการทาํงานเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า  
ตอนที� 3 เปรียบเทียบผลการใชเ้ครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�อง

กรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้แบบดั�งเดิม 
ตอนที� 4  ความพึงพอใจของผูใ้ชง้านเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 
ตอนที� 5  ความพึงพอใจของผูป้ระกอบการที�มีต่อเครื� องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วย

ระบบไฟฟ้า 
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ตอนที� 1 การสร้างและพฒันาเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 

 
ตารางที� 6   ผลการวิเคราะห์คุณภาพผลงานสิ�งประดิษฐ์ เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ

ไฟฟ้า 
 

คุณภาพ มาตรฐาน เครื�องกรอเส้นด้าย 

สําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ แปลผล 

1. ขอ้กาํหนด/คุณสมบติัของสิ�งประดิษฐ์ 4.40 0.28 มาก 

2. ความเหมาะสมของสิ�งประดิษฐใ์นดา้นการออกแบบ 4.45 0.33 มาก 

3. การใชว้สัดุผลิต 4.47 0.18 มาก 

4. คุณค่าของสิ�งประดิษฐ์ 4.47 0.30 มาก 

5. การนาํเสนอผลงาน 4.47 0.18 มาก 

6. เอกสารประกอบการนาํเสนอผลงาน 4.67 0.24 มากที�สุด 

โดยรวม 4.49 0.13 มาก 

 
จากตารางที� 6 พบวา่ คุณภาพผลงานสิ�งประดิษฐ ์เครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ย

ระบบไฟฟ้า โดยรวมอยูร่ะดบัมาก (ค่าเฉลี�ย 4.49) 
 

ตารางที� 7   ผลการวเิคราะห์มาตรฐานสิ�งประดิษฐ ์เครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 
 

มาตรฐานสิ�งประดิษฐ์ เครื�องกรอเส้นด้าย 

สําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ แปลผล 

1. มาตรฐานทั�วไป 1.00 0.00 ผา่น 

2. มาตรฐานเฉพาะ (ประเภทสื�อชุดทดลอง/ชุดอุปกรณ์) 1.00 0.00 ผา่น 

โดยรวม 1.00 0.00 ผ่าน 

 
จากตารางที� 7 พบวา่ มาตรฐานสิ�งประดิษฐ ์เครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบ

ไฟฟ้า โดยรวมผา่นเกณฑก์ารประเมิน (ค่าเฉลี�ย 1.00) 
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ตารางที� 8   ผลการวเิคราะห์สมรรถนะการทาํงานของสิ�งประดิษฐเ์ครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้
ดว้ยระบบไฟฟ้า 

 
สมรรถนะการทาํงานของสิ�งประดิษฐ์เครื�องกรอเส้นด้าย 

สําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ 

แปล

ผล 

1. ระบบโครงสร้างภายใน 4.40 0.20 มาก 

2. ระบบควบคุม 4.48 0.11 มาก 

3. การติดตั�งชิ�นส่วน วสัดุและอุปกรณ์ 4.44 0.09 มาก 

โดยรวม 4.44 0.10 มาก 

 
จากตารางที� 8 พบวา่ สมรรถนะการทาํงานของสิ�งประดิษฐเ์ครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้

ดว้ยระบบไฟฟ้าโดยรวมอยูร่ะดบัมาก (ค่าเฉลี�ย 4.44) 
 

ตารางที� 9   ผลการวเิคราะห์โครงสร้างและการออกแบบสิ�งประดิษฐ์เครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอ
ผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 

 
โครงสร้างและการออกแบบสิ�งประดิษฐ์เครื�องกรอเส้นด้าย 

สําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ แปลผล 

1. โครงสร้างและการออกแบบตวัเครื�อง 4.47 0.12 มาก 

2. เทคนิคการผลิต 4.60 0.35 มากที�สุด 

3. การติดตั�งชิ�นส่วน วสัดุและอุปกรณ์ 4.40 0.00 มาก 

โดยรวม 4.49 0.10 มาก 

 
จากตารางที� 9 พบวา่ โครงสร้างและการออกแบบสิ�งประดิษฐเ์ครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอ

ผา้ดว้ยระบบไฟฟ้าโดยรวมอยูร่ะดบัมาก (ค่าเฉลี�ย 4.49) 
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ตอนที� 2 สมรรถนะการทาํงานเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า  

 
ตารางที� 10   ผลการวิเคราะห์สมรรถนะการทํางานเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบ

ไฟฟ้า 
 

รายการประเมิน หลอดใหญ่ หลอดเลก็ 

1. เวลาการกรอเส้นดา้ย ใชเ้วลาเฉลี�ยครั� งละ 7.55 นาที 2.00 นาที 

2. จาํนวนชิ�นงานจากการกรอเส้นดา้ยโดย
จาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง  

189 หลอด 720 หลอด 

3. คุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นดา้ย มีคุณภาพ
ในระดบั 

4.19 (มาก) 4.27 (มาก) 

4. กาํลงัการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นดา้ย 513 หลอด 1,944 หลอด 

5. การทาํงานต่อเนื�องของมอเตอร์และการพกั
เครื�อง  

ควรใหม้อเตอร์ทาํงานต่อเนื�อง 4 ชั�วโมง 30 นาที 
และพกัเครื�อง 30 นาที 

 
จากตารางที� 10 พบวา่ สมรรถนะการทาํงานของเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ

ไฟฟ้า ใช้เวลาในการกรอเส้นดา้ยกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ ใช้เวลาเฉลี�ย ครั� งละ 7.55 นาที หลอดเล็ก 
ครั� งละ 2.00 นาที จาํนวนชิ�นงานจากการกรอเส้นดา้ยโดยจาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง ไดห้ลอดใหญ่ 
189 หลอด และหลอดเล็ก 720 หลอด คุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่และหลอดเล็ก          
มีคุณภาพในระดับมาก กาํลังการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นด้าย สามารถกรอเส้นด้ายหลอดใหญ่         
513 หลอด และหลอดเล็ก 1,944 หลอด และการทดสอบเวลาทาํงานต่อเนื�องของมอเตอร์และการพกั
เครื�อง ในเวลาที�เหมาะสม ควรใหม้อเตอร์ทาํงานต่อเนื�อง 4 ชั�วโมง 30 นาที และพกัเครื�อง 30 นาที 
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ตอนที� 3 เปรียบเทียบผลการใช้เครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้ากับเครื�องกรอ

เส้นด้ายสําหรับทอผ้าแบบดั<งเดิม 
  

ตารางที� 11   แสดงผลเปรียบเทียบเวลาการกรอเส้นดา้ย จากผลการทดลองใช้เครื�องกรอเส้นดา้ย
สําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม ที�ใชใ้น    
การกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 7.55 0.01 58.00 4539.67* .000 

แบบดั�งเดิม 15.25 0.01 49.94   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 11 พบวา่ เวลาที�ใชก้รอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ โดยใชเ้ครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับ      
ทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ใชเ้วลานอ้ยกวา่เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม อยา่งมีนยัสําคญั
ทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 4539.67) 
 
ตารางที� 12   แสดงผลเปรียบเทียบเวลาการกรอเส้นดา้ย จากผลการทดลองใช้เครื�องกรอเส้นดา้ย

สําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม ที�ใชใ้น    
การกรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 2.00 0.01 58.00 851.47* .000 

แบบดั�งเดิม 3.50 0.01 48.43   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 12 พบว่า เวลาที�ใช้กรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก โดยใช้เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับ    
ทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ใชเ้วลานอ้ยกวา่เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม อยา่งมีนยัสําคญั
ทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 851.47) 
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ตารางที� 13   แสดงผลเปรียบเทียบการกรอเส้นด้ายโดยจาํกดัเวลาทาํงานของเครื�องกรอเส้นด้าย       
จาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง จากผลการทดลองใชเ้ครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ย
ระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ย
หลอดใหญ่ 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 189.00 1.15 18.00 368.95* .000 

แบบดั�งเดิม 24.00 0.82 16.20   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 13 พบว่า การกรอเส้นด้ายหลอดใหญ่โดยจาํกัดเวลาทาํงานของเครื�องกรอ
เส้นด้าย จาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง โดยใช้เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ได้
จาํนวนมากกวา่ เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม อย่างมีนยัสําคญัทางสถิติที�ระดบั .01               
(ค่าที 368.95) 
 
ตารางที� 14   แสดงผลเปรียบเทียบการกรอเส้นด้ายโดยจาํกดัเวลาทาํงานของเครื�องกรอเส้นด้าย       

จาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง จากผลการทดลองใชเ้ครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ย
ระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ย
หลอดเล็ก 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 720.00 1.49 18.00 1147.94* .000 

แบบดั�งเดิม 103.00 0.82 13.95   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 14 พบว่า การกรอเส้นด้ายหลอดเล็กโดยจาํกัดเวลาทาํงานของเครื� องกรอ
เส้นด้าย จาํกดัเวลาทดลอง 8 ชั�วโมง โดยใช้เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า ได้
จาํนวนมากกวา่ เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม อย่างมีนยัสําคญัทางสถิติที�ระดบั .01               
(ค่าที 1147.94) 
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ตารางที� 15   แสดงผลเปรียบเทียบคุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นดา้ย จากผลการทดลองใชเ้ครื�องกรอ
เส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม 
ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 5.00 0.00 198.00 25.21* .000 

แบบดั�งเดิม 0.92 1.62 99.00   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที�  15 พบว่า คุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นด้ายหลอดใหญ่ โดยใช้เครื� องกรอ
เส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า มีคุณภาพการกรอเส้นดา้ยมากกวา่ เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับ
ทอผา้แบบดั�งเดิม อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 25.21) 
 

ตารางที� 16   แสดงผลเปรียบเทียบคุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นดา้ย จากผลการทดลองใชเ้ครื�องกรอ
เส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบดั�งเดิม 
ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 5.00 0.00 198.00 25.85* .000 

แบบดั�งเดิม 0.90 1.59 99.00   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 16 พบวา่ คุณภาพชิ�นงานการกรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก โดยใชเ้ครื�องกรอเส้นดา้ย
สําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า มีคุณภาพการกรอเส้นดา้ยมากกว่า เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้
แบบดั�งเดิม อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 25.85) 
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ตารางที� 17   แสดงผลเปรียบเทียบกาํลงัการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นด้าย จากผลการทดลองใช้
เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้
แบบดั�งเดิม ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 513.00 0.67 18.00 1449.00* .000 

แบบดั�งเดิม 30.00 0.82 17.31   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 17 พบวา่ กาํลงัการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นดา้ยหลอดใหญ่ โดยใชเ้ครื�องกรอ
เส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้า ได้จาํนวนมากกว่า เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบ
ดั�งเดิม อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 1449.00) 
 

ตารางที� 18   แสดงผลเปรียบเทียบกาํลงัการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นด้าย จากผลการทดลองใช้
เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้ากบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้
แบบดั�งเดิม ที�ไดจ้ากการกรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก 

 

ตวัแปร Mean Std. df t Sig. 

ระบบไฟฟ้า 1944.00 0.67 18.00 5472.00* .000 

แบบดั�งเดิม 120.00 0.82 17.31   

*มีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 
 

จากตารางที� 18 พบวา่ กาํลงัการผลิตต่อวนัในการกรอเส้นดา้ยหลอดเล็ก โดยใชเ้ครื�องกรอ
เส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วยระบบไฟฟ้า ได้จาํนวนมากกว่า เครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้แบบ
ดั�งเดิม อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั .01 (ค่าที 5472.00) 
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ตารางที� 19   แสดงผลคาํนวณตน้ทุนที�ตอ้งจ่าย ของเครื� องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วยระบบ
ไฟฟ้า เปรียบเทียบกบัเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้แบบดั�งเดิม 

 

ต้นทุนการกรอเส้นด้าย จํานวน หน่วย 

ค่าสั�งซื�อเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 1 เครื�อง 25,000.00 บาท 
ค่าจา้งกรอเส้นดา้ย สาํหรับทอผนืผา้ 1 ผนื 570.00 บาท 
จาํนวนการทอผนืผา้ ณ จุดคุม้ทุน 43.86 ผนื 
 

จากตารางที� 19 พบว่า จุดคุม้ทุนของการสั�งซื�อเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ
ไฟฟ้า 1 เครื�อง เมื�อกิจการหรือกลุ่มธุรกิจ มีอตัราการทอผนืผา้ ตั�งแต่ 44 ผนื ขึ�นไป 
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ตอนที� 4 ความพงึพอใจของผู้ใช้งานเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 

 
ตารางที� 20   ความพึงพอใจของผูใ้ชง้านเครื�องกรอเส้นดา้ยสาํหรับทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้า 
 

ความพงึพอใจของผู้ใช้งาน 

เครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ แปลผล 

1. สมรรถนะตวัเครื�อง 4.81 0.18 มากที�สุด 

2. โครงสร้างและการออกแบบ 4.79 0.19 มากที�สุด 

3. การใชง้าน 4.83 0.17 มากที�สุด 

4. การเคลื�อนยา้ย การจดัเก็บ และการบาํรุงรักษา 4.84 0.19 มากที�สุด 

5. ผลกระทบจากการทาํงาน 4.80 0.17 มากที�สุด 

โดยรวม 4.81 0.08 มากที�สุด 

 
จากตารางที� 20 พบว่า ความพึงพอใจของผูใ้ช้งานเครื� องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ด้วย

ระบบไฟฟ้า โดยรวมอยูร่ะดบัมากที�สุด (ค่าเฉลี�ย 4.81) 
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ตอนที� 5 ความพงึพอใจของผู้ประกอบการที�มีต่อเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 

 
ตารางที� 21   ความพึงพอใจของผูป้ระกอบการที�มีต่อเครื�องกรอเส้นด้ายสําหรับทอผา้ดว้ยระบบ

ไฟฟ้า 
 

ความพงึพอใจของผู้ประกอบการที�มีต่อเครื�องกรอ

เส้นด้ายสําหรับทอผ้าด้วยระบบไฟฟ้า 
µ σ แปลผล 

1. สมรรถนะตวัเครื�อง 4.72 0.18 มากที�สุด 

2. โครงสร้างและการออกแบบ 4.69 0.21 มากที�สุด 

3. การใชง้าน 4.71 0.17 มากที�สุด 

4. การเคลื�อนยา้ย การจดัเก็บ และการบาํรุงรักษา 4.73 0.18 มากที�สุด 

5. ความคุม้ค่าต่อการลงทุน 4.71 0.20 มากที�สุด 

โดยรวม 4.71 0.08 มากที�สุด 

 
จากตารางที� 21 พบวา่ ความพึงพอใจของผูป้ระกอบการที�มีต่อเครื�องกรอเส้นดา้ยสําหรับ       

ทอผา้ดว้ยระบบไฟฟ้าโดยรวมอยูร่ะดบัมากที�สุด (ค่าเฉลี�ย 4.71) 
 


