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บทคัดย่อ 
 

 งานวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อ (1)เพื่อหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน (2) เพื่อ
หาดชันีประสิทธิผลเอกสารประกอบการสอน (3)เปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเพื่อใช้เอกสาร
ประกอบการสอน และ (4)ประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียนต่อเอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 
ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม ส านักงานคณะ กรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ กลุ่ม
ตวัอย่างท่ีใชก้ารวิจยั คือ นกัเรียนระดบัประกาศ นียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 2 กลุ่ม 9-10 สาขาวิชา ช่างกล
โรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียน วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ในภาค
เรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน1 ห้อง 33 คน ซ่ึงไม่เคยเรียนเรียนวิชาน้ีมาก่อนโดยการเลือกกลุ่ม
ตวัอยา่งแบบเจาะจง เป็นกลุ่มตวัอยา่งท่ีผูว้จิยัสอน 
 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวิจยั ประกอบดว้ย (1) เอกสารประกอบการสอน (2) แบบสอบถามความ
คิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญเก่ียวกบัคุณภาพของเอกสารประกอบการสอน (3) แบบทดสอบวดัผล สัมฤทธ์ิ
ทางการเรียน และ (4) แบบสอบถามความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียนโดยใช้เอกสารประ กอบการสอน 
สถิติท่ีใชใ้นการวจิยั ไดแ้ก่ สถิติพื้นฐาน และการทดสอบค่าที (t-test Dependent)  
 วิธีการศึกษาการวิจยัด าเนินการโดยการน าเอกสารประกอบการสอนท่ีพฒันาข้ึน และผา่นการ
ประเมินคุณภาพโดยผูเ้ช่ียวชาญแลว้น าไปทดลองใช้กบักลุ่มตวัอย่าง ในระหว่างการเรียนรู้ผูว้ิจยัไดใ้ห้
นกัเรียนท าแบบฝึกหัด และแบบทดสอบทา้ยหน่วย จนครบทุกหน่วยแลว้ก็ให้นกัเรียนท าแบบทดสอบ
วดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน คะแนนท่ีไดจ้ากแบบฝึกหดัและแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิน้ี ผูว้ิจยัไดน้ ามา
หาประสิทธิภาพ ทดสอบหาประสิทธิผลทางการเรียนรู้และเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและใน
สัปดาห์สุดทา้ยผูว้ิจยัให้นกัเรียนประเมินความพึงพอใจท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน ซ่ึงมีผลการวิจยั
ดงัน้ี 
 1. เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพ วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ (E1/E2) เท่ากับ 
91.36/80.20 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑท่ี์ตั้งไว ้80/80 
 2. ประสิทธิผลทางการเรียนรู้โดยใชเ้อกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ท าให้
มีประสิทธิผลทางการเรียนรู้เท่ากบั 0.69 หมายความวา่นกัเรียนมีความรู้เพิ่มข้ึนร้อยละ 69.00 
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 3. ผลกาทดสอบความแตกต่างของคะแนนก่อนเรียนกบัหลงัเรียน โดยการทดสอบค่า (t-test 
Dependent) พบวา่ ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน มีนยัส าคญัยิ่งท่ีระดบั 
0.05   
 4. ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียนโดยเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ือง ตน้ 
มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบั ดีมาก ( = 4.71  และ S.D = 0.44) 
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Research Topic         Using Documents for Teaching Basic Metal Mold, Course Code     
                                                      2102-2201 
     for students at the Vocational Certificate   
     Lopburi Technical College 
Researcher    Mr. Jaran Kuanhut 
 

Abstract 
 

 This research aimed to (1) find the effectiveness of teaching materials materials (2) study 
effectiveness. Learning way of teaching materials. (3) to compare learning achievements for teaching 
documentation, and (4) assess the satisfaction of students studying By teaching documents for basic 
metal mold course code 2102-2201 according to the vocational certificate of the year 2556, type of 
industrial mechanic Office of the Vocational Education Commission Ministry of Education The sample 
used for the research was vocational certificate level 2, group 9-10, factory mechanic, Lopburi 
Technical College. Enrolled Introduction to metal mold course, code 2102-2201 in semester 1, 
academic year 2017, of 1 room 33 people who had never studied this course before by selecting a 
specific sample group. Is a sample group that the researcher teaches The research instruments consisted 
of (1) Teaching Materials, (2) Expert Opinion Questionnaire on the Quality of Teaching Materials, (3) 
Learning Achievement Test, and (4) Student Satisfaction Questionnaire. Study using teaching materials 
The statistics used in the research were basic statistics and t-test dependent. Methods of research studies 
are carried out by adopting developed teaching documentation. And passed an expert quality 
assessment and applied to a sample group During the learning, the researcher asks students to do 
exercises. And the unit test Until all units have been completed, then ask students to take a test to 
measure academic achievement The score obtained from this exercise and achievement test. 
Researchers have come up with efficiency In the last week, the researcher asked students to assess their 
satisfaction with the teaching materials. Which has the following research results 
 1. The teaching document has an efficiency in Basic Metal Mold (E1 / E2) as 91.36 / 80.20, 
which is higher than the set criteria 80/80. 
 2. The effectiveness of learning by using documentary teaching subjects. Introduction to 
Metal Mold This resulted in a learning effectiveness of 0.69, meaning that the students' knowledge 
increased by 69.00%. 
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 3. Test results for the difference of scores before and after study By testing the value (t-test 
Dependent), it was found that the students' academic achievement after studying was higher than 
before. Significantly significant at the 0.05 level. 
 4. Satisfaction of students learning by teaching materials for basic metal mold course. They 
were satisfied at a very good level (= 4.71 and S.D = 0.44). 
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กติตกิรรมประกาศ 
 

 รายงานการใชเ้อกสารประกอบการสอนฉบบัน้ีส าเร็จลุล่วงดว้ยดีผูว้ิจยัขอกราบขอบพระคุณ รศ.

ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกูล รศ.ดร. สันติรัฐ  นนัสะอาง  ดร. สุปรียา  ศิริพฒันกุลขจร อาจารย ์ชลอ  การทว ี 

อาจารย ์พรรษา  ฉายกลา้ ท่ีเป็นท่ีปรึกษาให้ค  าแนะน า ให้แนวคิด ตลอดจนช่วยตรวจสอบแกไ้ขขอ้บก

พร้อง และประเมินเคร่ืองมือต่าง ๆ ท่ีใชใ้นการวจิยั จนท าใหง้านวจิยัฉบบัน้ีส าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 

 ขอกราบขอบพระคุณ อาจารย์สงวน  ศรีราม  อาจารย์ทองพูล  เบ็ญเจิด ท่ีให้ค  าปรึกษาและ

ตรวจสอบขอ้บกพร้องต่าง ๆ ในการพฒันาท าเอกสารประกอบการสอน และขอ้เสนอแนะท่ีน ามาใชใ้น

การวจิยัในคร้ังน้ีจนส าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 

 ขอกราบขอบคุณ นายวีระเดช เหลืองหิรัญ นายเรวชั ศรีแสงอ่อน ผูอ้  านวยการวิทยาลยัเทคนิค

ลพบุรี คณะครูอาจารย ์เจา้หนา้ท่ี ของวทิยาลยัเทคนิคลพบุรีทุกท่านท่ีให้ค  าแนะน าสนบัสนุน และอ านวย

ความสะดวกในการเก็บรวบรวมขอ้มูลในการวจิยัในคร้ังน้ีเป็นอยา่งดียิง่  

 ขอกราบร าลึกถึงบุญคุณ คุณพอ่ส าราญ  คุณแม่ส้มแป้น ควรหตัถ์ ท่ีล่วงลบัไปท่ีให้ก าเนิดแนะน า

ความคิดดี ๆ ในชีวิต  ครอบครัว ควรหตัถ์ ท่ีให้ก าลงัใจในการท างาน ภรรยา ลูก ญาติพี่นอ้งทุกคน และ

เพื่อนทุกคน ท่ีให้ก าลงัใจสนบัสนุนช่วยเหลือทุก ๆ ดา้นตลอดมาในการท างานวิจยัคร้ังน้ีส าเร็จลุล่วงไป

ไดด้ว้ยดี 

  รายงานการใชเ้อกสารประกอบการสอนฉบบัน้ีส าเร็จลุล่วงไดดี้ ก็เพราะไดรั้บความอนุเคราะห์

จากท่านทั้งหลาย ผูว้ิจยัรู้สึกซาบซ้ึงในความกรุณาเป็นอย่างยิ่งและขอกราบขอบคุณทุกท่านเป็นอยา่งสูง

ไว ้ณ โอกาสน้ี 

  

        จรัญ   ควรหตัถ ์ 
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บทที ่1 
  บทน า 
 

1.1 ความเป็นมาและความส าคญัของปัญหา 
 หลกัสูตรเปรียบเสมือนตวัแม่บทหรือหัวใจของการศึกษาท่ีถือเป็นแก่นส าคญัในการวางแนว

ทางการจดัการศึกษา เป็นตวัก าหนดทิศทางของการศึกษาในการท่ีจะให้ความรู้ การเสริมสร้างเจตคติ 
ตลอดทั้งการฝึกฝนในดา้นต่าง ๆ เพื่อให้ผูเ้รียนเกิดการพฒันารอบดา้น และในปัจจุบนัดา้นการจดัการ
เรียนการสอนดา้นอาชีวศึกษามีความส าคญัต่อการพฒันาประเทศเป็นอยา่งมาก จะเห็นไดจ้ากรัฐบาลทุก
สมยัไดใ้หค้วามส าคญักบัผูเ้รียนสายอาชีพอยา่งมาก เน่ืองจากประเทศไทยยงัขาดแคลนแรงงานในระดบั
ช่างฝีมือ และระดับช่างเทคนิคท่ีจ าเป็นส าหรับภาคอุตสาหกรรมการผลิต การบริการ และภาค
เกษตรกรรม เป็นตน้ ดงันั้นหลกัสูตรท่ีใชใ้นการจดัการเรียนการสอนจึงมีความส าคญัเป็นอยา่งยิ่งในการท่ี
จะพฒันาผูเ้รียนสายอาชีพให้บรรลุตามวตัถุประสงค์ของการจดัการศึกษาสายอาชีพและการพฒันา
ประเทศ ส าหรับหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ส านกังาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ เป็นหลกัสูตรดา้นวิชาชีพท่ีสอดคลอ้งกบัพระราชบญัญติั
การศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2542 พระราชบญัญติัการอาชีวศึกษา พ.ศ. 2551 แผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคม
แห่งชาติ แผนการศึกษาแห่งชาติ และประชาคมอาเซียนเพื่อผลิตและพฒันาก าลงัคน ระดบัฝีมือให้มี
สมรรถนะ มีคุณธรรมจริยธรรม และจรรยาบรรณวิชาชีพ สามารถประกอบอาชีพได้ตรงตามความ
ตอ้งการของสถานประกอบการและการประการอาชีพอิสระโดยจุดหมายของหลกัสูตรคือ เพื่อให้มี
ความรู้ ทกัษะและประสบการณ์ในงานอาชีพสอดคลอ้งกบัมาตรฐานอาชีพไปปฏิบติังานอาชีพไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ และการจดัการเรียนการสอนตามหลกัสูตรน้ีจะตอ้งเนน้การปฏิบติัจริง สามารถจดัการเรียน
การสอนไดห้ลากหลายรูปแบบเพื่อใหผู้เ้รียนมีความรู้ความเขา้ใจในวธีิการและการด าเนินงาน มีทกัษะใน
การปฏิบติังาน (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556: 1-2)  
 หลกัสูตรรายวิชาแม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้  เป็นหลกัสูตรรายวิชาพื้นฐานของผูเ้รียนสายอาชีพ 
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม และเป็นหลกัสูตรรายวชิาท่ีอยูใ่นหมวดของช่างอุตสาหกรรม และเทคโนโลยีท่ี
มีความส าคญัมากวชิาหน่ึง เพราะงานแม่พิมพโ์ลหะ เป็นงานท่ีใชใ้นการข้ึนรูปโลหะแผน่ โลหะกอ้น เช่น 
การข้ึนรูปช้ินส่วนรถยนต ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เคร่ืองครัว และอ่ืน ๆ อีกมากมาย เป็นตน้ ดงันั้นการเขา้ใจถึง
กระบวนการข้ึนรูปโลหะแผ่น การสร้างแม่พิมพ ์ชนิดของแม่พิมพ ์ส่วนประกอบของแม่พิมพ ์ช้ินส่วน
มาตรฐาน จึงเป็นพื้นฐานส าคญัในการศึกษาท่ีเก่ียวขอ้ง จากความส าคญัของแม่พิมพโ์ลหะท่ีกล่าวมาแลว้
ข้างต้น ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาจึงได้จดัท าหลักสูตรระดับประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
พุทธศกัราช 2556 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม โดยก าหนดใหน้กัเรียนสาขาวิชาช่างกลโรงงาน จะตอ้งเรียน
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201โดยมีจุดประสงค์ เพื่อเขา้ใจหลกัการท างานของแม่พิมพ์
โลหะ หลกัการท างานของแม่พิมพโ์ลหะมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี รับผดิชอบ และตรงต่อเวลา 
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  จากรายงานผลการเรียนของ วิทยาลยัเทคนิคลพบุรี ระหว่างปีการศึกษา 2557-2558 พบว่า นัก 
เรียน ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 2 ท่ีเรียนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ พบปัญหาท่ีเกิดข้ึน ใน
กระบวนการสอนท่ีผ่านมานกัเรียนขาดความสนใจในส่ือการสอน ไม่สามารถท าให้การเรียนการสอน
และการพฒันาทกัษะการเรียนรู้ ไดบ้รรลุตามจุดมุ่งหมายของหลกัสูตร ส่งผลให้ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
ของนกัเรียนในปีการศึกษา 2557-2558 อยูใ่นเกณฑต์ ่า  

ตารางที ่1.1 ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ของนกัเรียน 
สาขาวชิาช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี 

ปีการศึกษา 
ผลการเรียน 

 

1/2557 
 

1/2558 
 

รวม 
 

ร้อยละ 
 

แปลความ 

4 5 41 46 21.11  

กลุ่มเก่ง 
31.31 

3.5 5 3 8 3.90 
3 6 7 13 6.30 

2.5 14 7 21 10.10 กลุ่มปานกลาง 
25.50 2 20 12 32 15.40 

1.5 16 10 26 13.09  

กลุ่มอ่อน 
43.19 

1 10 20 30 14.60 
0 24 8 32 15.50 

รวม 100 108 208 100  
 ท่ีมา : แบบรายงานสรุปผลการเรียนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 นกัเรียน
ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชิพ สาขาช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ปีการศึกษา 2557-2558 

ผูว้ิจยัจึงมีแนวคิดในการสร้างนวตักรรมในการจดัการเรียนการสอนโดยได้ออกแบบเอกสาร
ประกอบการสอน  ตามหลกัทฤษฎี (สุวิทย ์มูลค า และ อรทยั มูลค า 2551:53-55) โดยการวิเคราะห์เน้ือหา  
วางแผนการสอน ผลิตส่ือการสอนและการทดสอบประสิทธิภาพ ตามหลักทฤษฎี เพื่อใช้ในการ
เปล่ียนแปลงพฤติกรรมผูเ้รียนในการเรียนรู้ให้บรรลุวตัถุประสงค์ และเป้าหมายท่ีก าหนดเพื่อพฒันา
นกัเรียนให ้มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน      
 

1.2 วตัถุประสงค์ของการวจิัย 
  1.2.1 เพื่อหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 
2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขา 
วชิา ช่างกลโรงงาน โดยก าหนดเกณฑป์ระสิทธิภาพ ไวร้้อยละ 80/80 
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 1.2.2 เพื่อหาดชันีประสิทธิผล เอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 
2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขา 
วชิา ช่างกลโรงงาน มีค่าดชันีประสิทธิผล 0.50 
 1.2.3 เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนเรียนและหลงัเรียนหลงัการใช ้เอกสารประ 
กอบการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
พุทธศกัราช 2556 ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน โดยใช ้(t-test) 
 1.2.4 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของ นกัเรียนท่ีมีต่อการเรียนดว้ยเอกสารประ กอบการสอนวิชา 
แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 
ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน 
 

1.3 สมมติฐานของการวจิัย 
  1.3.1 เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร 
ประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน มีประ 
สิทธิภาพตามเกณฑร้์อยละ 80/80 
 1.3.2 ดชันีประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 
2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขา 
วชิา ช่างกลโรงงานมีค่าดชันีประสิทธิผลสูงกวา่ 0.50 
 1.3.3 ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนท่ีเรียนดว้ยเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ล 
หะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชา
ช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียนอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติ 0.05 
 1.3.4 นักเรียนมีความพึงพอใจต่อการเรียนด้วยเอกสารประ กอบการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่าง
อุตสาหกรรม สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน  
 

1.4 ขอบเขตของการวจิัย 
  1.4.1 เอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ด าเนินการสร้างข้ึนตามหลกัการ จุด 
มุ่งหมายและ เกณฑก์ารใชห้ลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาใชส้ าหรับการเรียนการสอน ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 
2 สาขางาน เคร่ืองมือกล สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน  
 1.4.2 ระยะเวลาในการด าเนินงานวิจยั เร่ิมตั้งแต่ เดือน พฤษภาคม ถึง เดือน ตุลาคม ปีการศึกษา 
2559-2560 
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1.5 ตัวแปร 
 ตัวแปรต้น เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201  
 ตัวแปรตาม ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน ค่าดชันีประสิทธิผล และความพึงพอใจหลงัการเรียนการ
สอน โดยใชเ้อกสารประกอบการสอน  
 

1.6 ประชากรกลุ่มตัวอย่าง 
 1.6.1 ประชากรคือ นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 2 สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
ทั้งหมดท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 
2560 จ านวน 5 หอ้ง 7 กลุ่มจ านวน นกั เรียน ทั้งหมด 125 คน 
 1.6.2 กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการพฒันาและทดลองกบัชุดการสอนเป็นผูเ้รียนระดบัประกาศนียบตัร
วชิาชีพชั้นปีท่ี 2 สาขางาน เคร่ืองมือกล สาขาวิชาช่างกลโรงงาน กลุ่ม 9-10 ท่ีลงทะเบียนเรียนในรายวิชา
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คนโดยการเลือกตวัอยา่งแบบเจาะจง  
 

1.7 ประโยชน์ทีไ่ด้รับจากผลการวจิัย 
              1.7.1ไดเ้อกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ซ่ึงพฒันาข้ึน สามารถน าไปใชใ้น
การเรียนการสอนหรือการพฒันาต่อยอด เพื่อใชใ้นการเรียนการสอน  
              1.7.2 เอกสารประกอบการสอนท่ีผ่านการศึกษาและสร้างข้ึนมาสามารถน าไปจดัการเรียนการ
สอนท าใหผู้เ้รียนมีสมรรถนะในการปฏิบติังานในสถานประกอบการมีประสิทธิภาพมากข้ึน  
 

1.8 นิยามศัพท์ 
  1.8.1 นกัเรียน หมายถึง นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นปีท่ี 2 แผนกช่างกลโรงงาน
วทิยาลยั เทคนิคลพบุรี ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ท่ีลงทะเบียนเรียน
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 
  1.8.2 เอกสารประกอบการสอน หมายถึง เอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้
รหสัวชิา 2102-2201 ท่ีผูว้จิยัสร้างข้ึนประกอบดว้ย 
  1.8.2.1 หน่วยท่ี 1 เร่ือง งานข้ึนรูปโลหะ 

1.8.2.2 หน่วยท่ี 2 เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   
1.8.2.3 หน่วยท่ี 3 เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั 
1.8.2.4 หน่วยท่ี 4 เร่ือง ประเภทของแม่พิมพ ์  
1.8.2.5 หน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ต 
1.8.2.6 หน่วยท่ี 6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ ์
1.8.2.7 หน่วยท่ี 7 เร่ือง ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ 
1.8.2.8 หน่วยท่ี 8 เร่ืองวสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ 



5 

 

1.8.2.9 หน่วยท่ี 9 เร่ือง เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ  
 1.8.3 ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หมายถึง คะแนนความแตกต่างของผล
การทดสอบ ก่อนเรียนและหลงัเรียน ท่ีไดจ้ากการวดั ซ่ึงใชแ้บบทดสอบท่ีผูส้อนจดัท าข้ึนตามจุดประสงค์
การเรียนรู้ของวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ครอบคลุมเน้ือหาสาระจ านวน 9 หน่วย 
   1.8.4 เกณฑ์มาตรฐาน 80/80 หมายถึง เกณฑ์ท่ีใช้ในการก าหนดระดบัประสิทธิภาพการจดัการ
เรียนการสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอนท่ีผูส้อนจดัท าข้ึนมา 
    80 ตวัแรก (E1) หมายถึง ประสิทธิภาพกระบวนการเป็นค่าร้อยละของคะแนนเฉล่ียของ 
นกัเรียนทั้งหมดท่ีไดจ้ากการท าแบบฝึกหดัยอ่ยระหวา่งเรียนไดค้ะแนนรวมร้อยละ 80 ข้ึนไป 
   80  ตวัหลงั (E2) หมายถึง ประสิทธิภาพผลลพัธ์เป็นร้อยละของคะแนนเฉล่ียของนกัเรียน
ทั้งหมดท่ีไดจ้ากการท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัการเรียนของนกัเรียนไดค้ะแนนรวม
ร้อยละ 80 ข้ึนไป 
 1.8.5 คุณภาพของเอกสารประกอบการสอน หมายถึง ระดบัของคุณลกัษณะท่ีดีเด่นท่ีปรากฏอยู่
ในเอกสารประกอบการสอนตามความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญท่ีประกอบดว้ย 5 ระดบั คือ มากท่ีสุด มาก 
ปานกลาง ตอ้งปรับปรุง และใชไ้ม่ได ้
 1.8.6  ความพึงพอใจ หมายถึง ระดบัความรู้สึกของการแสดงออกของนกัเรียนซ่ึงมี 5 ระดบั คือ 
มากท่ีสุด มาก ปานกลาง นอ้ย และนอ้ยท่ีสุด หลงัเรียนดว้ยเอกสารประกอบการสอน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



6 

 

บทที ่2 
เอกสารและงานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 

 
ในการด าเนินการวิจยั เพื่อหาประสิทธิภาพการจดัการเรียนการสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการ

สอน  ผูว้จิยัไดท้  าการศึกษาและรวบรวมเอกสาร ต าราและงานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อเป็นขอ้มูลอา้งอิงในการ
วจิยั โดยเสนอตามหวัขอ้ดงัต่อไปน้ี 

 

2.1  หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพ พทุธศักราช 2556   
 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 เป็นหลกัสูตรท่ีพฒันาข้ึนให้สอดคลอ้งกบั
พระราชบญัญติัการศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2542 พระราชบญัญติัการอาชีวศึกษา พ.ศ. 2551 และความเจริญ 
ก้าวหน้าทางเทคโนโลยี เพื่อผลิตก าลงัคนระดบัฝีมือท่ีมีสมรรถนะวิชาชีพ มีคุณธรรมจริยธรรม และ
จรรยาบรรณวชิาชีพ    
 2.1.1 หลกัการของหลกัสูตร 
           1. หลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพหลงัมธัยมศึกษาตอนตน้ หรือเทียบเท่าดา้น
วิชาชีพท่ีสอดคลอ้งกบัแผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ แผนการศึกษาแห่งชาติ และประชาคม
อาเซียนเพื่อผลิตและพฒันาก าลงัคนระดบัฝีมือให้มีสมรรถนะ มีคุณธรรม จริยธรรม และจรรยา บรรณ
วชิาชีพ สามารถประกอบวชิาชีพไดต้รงตามความตอ้งการของสถานประกอบการและการประกอบอาชีพ
อิสระ 
  2. เป็นหลกัสูตรท่ีเปิดโอกาสให้เลือกเรียนไดอ้ยา่งกวา้งขวาง เนน้สมรรถนะเฉพาะดา้น
ดว้ยการปฏิบติัจริงสามารถเลือกวิธีการเรียนตามศกัยภาพและโอกาสของผูเ้รียน เปิดโอกาสให้ผูเ้รียน
สามารถเทียบโอนผลการเรียน สะสมผลการเรียน เทียบความรู้และประสบการณ์จากแหล่งวิทยาการ 
สถานประกอบการและสถานประกอบอาชีพอิสระ 
                        3. เป็นหลักสูตรท่ีสนับสนุนการประสานความร่วมมือในการจัดการศึกษาร่วมกัน
ระหวา่งหน่วยงานและองคก์รท่ีเก่ียวขอ้ง ทั้งภาครัฐและเอกชน 
                        4. เป็นหลกัสูตรท่ีเปิดโอกาสให้สถานศึกษา สถานประกอบการ ชุมชนและทอ้งถ่ิน มี
ส่วนร่วมในการพฒันาหลกัสูตรใหต้รงตามความตอ้งการและสอดคลอ้งกบัสภาพยุทธศาสตร์ของภูมิภาค 
เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัของประเทศ (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 :1) 
          2.1.2  จุดหมายของหลกัสูตร 
                         1. เพื่อใหมี้ความรู้ ทกัษะและประสบการณ์ในงานอาชีพสอดคลอ้งกบัมาตรฐานวิชาชีพ 
สามารถน าความรู้ ทกัษะและประสบการณ์ในงานอาชีพไปปฏิบติังานอาชีพไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ เลือก
วิถีการด าลงชีวิต การประกอบอาชีพไดอ้ย่างเหมาะสมกบัตน สร้างสรรค์ความเจริญต่อชุมชน ทอ้งถ่ิน
และประเทศชาติ  
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                       2. เพื่อให้เป็นผูมี้ปัญญา มีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์ ใฝ่เรียนรู้ เพื่อพฒันาคุณภาพชีวิต 
และการประกอบอาชีพสามารถสร้างอาชีพ มีทกัษะในการจดัการและพฒันาอาชีพใหก้า้วหนา้อยูเ่สมอ 
                       3. เพื่อให้มีเจตคติท่ีดีต่ออาชีพ มีความมัน่ใจและภาคภูมิใจในวิชาชีพท่ีเรียน รักงาน รัก
หน่วยงาน  สามารถท างานเป็นหมู่คณะไดดี้ โดยมีความเคารพในสิทธิและหนา้ท่ีของตนเองและผูอ่ื้น 
                       4. เพื่อให้เป็นผูมี้พฤติกรรมทางสังคมท่ีดีงาม ทั้งในการท างาน การอยู่ร่วมกนั การ
ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด มีความรับผิดชอบต่อครอบครัว หน่วยงาน ทอ้งถ่ินและประเทศชาติ 
อุทิศตนเพื่อสังคมเขา้ใจและเห็นคุณค่าทาง ศิลปะวฒันธรรม ภูมิปัญญาทอ้งถ่ิน มีจิตรส านึกดา้นปรัชญา
ของเศรษฐกิจพอพียง รู้จกัรใชแ้ละอนุรักษท์รัพยากรธรรมชาติ และสร้างส่ิงแวดลอ้มท่ีดี 
                        5. เพื่อให้มีบุคลิกภาพท่ีดี มีมนุษยส์ัมพนัธ์ มีคุณธรรม จริยธรรม และวินยัในตนเอง มี
สุขภาพอนามยัท่ีสมบูรณ์ทั้งร่างกายและจิตใจเหมาะสมกบังานอาชีพ 
                       6. เพื่อให้ตระหนกัและมีส่วนร่วมในการแกไ้ขปัญหาเศรษฐกิจ สังคม การเมืองของ
ประเทศและโลก มีความรักชาติ ส านึกในความเป็นไทย เสียสละเพื่อส่วนรวม ด ารงรักษาไวซ่ึ้งความมัน่ 
คงของชาติ ศาสนา พระมหากษตัริย ์ และการปกครองระบอบประชาธิปไตยอนัมีพระมหากษตัริยเ์ป็น
ประมุข (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2556 :2) 
 2.1.3 หลกัเกณฑก์ารใชห้ลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศกัราช 2556 
  การเรียนการสอน 
                         1. การเรียนการสอนตามหลกัสูตรน้ี ผูเ้รียนสามารถลงทะเบียนเรียนไดทุ้กวิธีเรียนท่ี
ก าหนดและน าผลการเรียนแต่ละวธีิมาประเมินผลร่วมกนัได ้สามารถโอนผลการเรียน และขอเทียบความ 
รู้และประสบการณ์ได ้
                          2. การจดัการเรียนการสอนเน้นการปฏิบติัจริง สามารถจดัการเรียนการสอนไดห้ลาก 
หลายรูปแบบ เพื่อให้ผูเ้รียนมีความรู้ความเขา้ใจในวิธีการและการด าเนินงานมีทกัษะการปฏิบติังานใน
ขอบเขตส าคญั ๆ และบริบทต่าง ๆ ท่ีสัมพนัธ์กนัซ่ึงส่วนใหญ่เป็นงานประจ า สามารถประยุกตใ์ชค้วาม รู้
และทกัษะไปสู่บริบทใหม่ สามารถให้ค  าแนะน า แกปั้ญหาเฉพาะดา้นและรับผิดชอบต่อตนเองและผูอ่ื้น 
มีส่วนร่วมในคณะท างานหรือมีการประสานกลุ่ม รวมทั้ง มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ เจต
คติและกิจนิสัยท่ีเหมาะสมในการท างาน  
                          การจดัการศึกษาและเวลาเรียนการจกัการศึกษาในระบบปกติใชร้ะยะเวลา 3 ปีการศึกษา 
การจดัเวลาเรียนใหด้ าเนินการดงัน้ี 
  1. ในปีการศึกษาหน่ึง ๆ ให้แบ่งภาคเรียนออกเป็น 2 ภาคเรียนปกติหรือทวิภาค ภาค
เรียนละ 18 สัปดาห์ โดยมีเวลาเรียนและจ านวนหน่วยกิต ตามท่ีก าหนด และสถานศึกษาอาชีวศึกษา หรือ
สถาบนัอาจเปิดสอนภาคเรียนฤดูร้อนไดอี้กตามท่ีเห็นสมควร 
                      2. การเรียนในระบบชั้น ใหส้ถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัเปิดท าการสอนไม่นอ้ย
กวา่สัปดาห์ละ 5 วนั ๆ ละไมเ่กิน 7 ชัว่โมงโดยใหจ้ดัการเรียนการสอนคาบละ 60 นาที 
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  หน่วยกิต ให้มีจ  านวนหน่วยกิตตลอดหลกัสูตรไม่นอ้ยกวา่ 103 หน่วยกิต การคิดหน่วย
กิต  ถือเกณฑด์งัน้ี   
                         1. รายวชิาภาคทฤษฎีใชเ้วลาบรรยายหรืออภิปราย ไม่นอ้ยกวา่ 18 ชัว่โมง เท่ากบั 1หน่วย
กิต 
                          2. รายวชิาปฏิบติัท่ีใชเ้วลาในการทดลองหรือปฏิบติัในหอ้งปฏิบติัไม่นอ้ยกวา่ 36 ชัว่โมง 
เท่ากบั 1 หน่วยกิจ 
                      3. รายวชิาปฏิบติัท่ีใชเ้วลาในการปฏิบติัในโรงฝึกงานหรือภาคสนามไม่นอ้ยกวา่ 54 
ชัว่โมงเท่ากบั 1 หน่วยกิต 
  4. รายวชิาท่ีใชใ้นการศึกษาระบบทวภิาคี ไม่นอ้ยกวา่ 54 ชัว่โมง เท่ากบั 1 หน่วยกิต 
  5. การฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพในสถานประกอบการหรือแหล่งวทิยาการ ไม่นอ้ย
กวา่ 320 ชัว่โมง เท่ากบั 4 หน่วยกิต (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2557:3) 
        2.1.4  โครงสร้าง  
  โครงสร้างของหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพพุทธศกัราช 2556 แบ่งเป็น 3 หมวดวิชา 
ฝึกงาน และกิจกรรมเสริมหลกัสูตร ดงัน้ี 
  หมวดวชิาทกัษะชีวติ 
  1. กลุ่มวชิาภาษาไทย 
  2. กลุ่มวชิาต่างประเทศ 
   3. กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์ 
  4. กลุ่มวชิาคณิตศาสตร์ 
                         5. กลุ่มวชิาสังคมศึกษา 
                         6. กลุ่มวชิาสุขศึกษาและพลศึกษา  
                       หมวดทกัษะวชิาชีพ 
                       1. กลุ่มทกัษะวชิาชีพพื้นฐาน 
  2. กลุ่มวชิาชีพเฉพาะ 
                       3. กลุ่มวชิาชีพเลือก 
                        4. ฝึกทกัษะประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพ 
  5. โครงการพฒันาทกัษะวชิาชีพ  
  หมวดวชิาเลือกเสรี 
  กิจกรรมเสริมหลกัสูตร จ านวนหน่วยกิตของแต่ละหมวดวิชาตลอดหลกัสูตรให้เป็นไป
ตามก าหนดไวใ้นโครงสร้างของแต่ละประเภทวิชาและสาขาวิชารายวิชาแต่ละหมวดวิชา สถานศึกษา
อาชีวศึกษาหรือสถาบนัสามารถจดัตามท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร และหรือพฒันาไดต้ามความเหมาะสม
ของภูมิภาคตามยุทธศาสตร์ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัของประเทศ ทั้งน้ี สถานศึกษา
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อาชีวศึกษาหรือสถาบนัตอ้งการก าหนดรหสัวชิาจ านวนหน่วยกิตและจ านวนชัว่โมงเรียนตามท่ีก าหนดไว้
ในหลกัสูตร (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2556:4) 
       2.1.5 การฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพ 
       เป็นการจดักระบวนการเรียนรู้โดยร่วมมือระหว่างสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนั
กบัภาคการผลิตและหรือภาคบริการ หลงัจากท่ีผูเ้รียนไดเ้รียนรู้ภาคทฤษฎีและการฝึกหัดหรือฝึกปฏิบติั
เบ้ืองตน้ในสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัแล้วระยะเวลาหน่ึง ทั้งน้ี เพื่อเปิดโอกาสให้ผูเ้รียนได้
เรียนรู้จากประสบการณ์จริง ไดส้ัมผสักบัการปฏิบติังานอาชีพ เคร่ืองมือเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ท่ีทนัสมยัและ
บรรยากาศท างานร่วมกนั ส่งเสริมการฝึกทกัษะ กระบวนการคิด การจดัการ การเผชิญสถานการณ์ซ่ึงจะ
ช่วยใหผู้เ้รียนท าได ้คิดเป็นท าเป็นและเกิดการใฝ่รู้อยา่งต่อเน่ือง ตลอดจนเกิดความมัน่ใจและเจคติท่ีดีใน
การท างานและการประกอบอาชีพอิสระโดยการจดัฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพตอ้งด าเนินการ ดงัน้ี 
  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัตอ้งจดัให้มีการฝึกประสบการณ์ทกัษะวิชาชีพ ใน
รูปของการฝึกงานในสถานประกอบการ แหล่งวิทยาการ รัฐวิสาหกิจหรือหน่วยงานของรัฐโดยใชเ้วลา
รวมไม่นอ้ยกวา่ 320 ชัว่โมง ก าหนดให้มีค่าเท่ากบั 4 หน่วยกิจ กรณีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนั
ตอ้งการเพิ่มพูนประสบการณ์ทกัษะวิชาชีพ สามารถน ารายวิชาในหมวดวิชาทกัษะวิชาชีพท่ีตรงหรือ
สัมพนัธ์กบัลกัษณะงานไปเรียนหรือฝึกในสถานประกอบการรัฐวิสากิจหรือหน่วยงานของรัฐได ้โดยใช้
เวลารวมกบัการฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพไม่นอ้ยกวา่ 1 ภาคเรียน 
  การตดัสินผลการเรียนและให้ระดับผลการเรียน ให้ปฏิบติัเช่นเดียวกับรายวิชาอ่ืน
(ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 :5) 
           2.1.6 โครงการพฒันาทกัษะวชิาชีพ 

             เป็นรายวิชาท่ีเปิดโอกาสให้ผูเ้รียนได้ศึกษาคน้ควา้บูรณาการความรู้ ทกัษะประสบ 
การณ์ จากส่ิงท่ีไดเ้รียนรู้ ลงมือปฏิบติัดว้ยตนเองตามความถนดัและความสนใจตั้งแต่การเลือกหวัขอ้และ
เร่ืองท่ีจะศึกษาคน้ควา้ การวางแผน การก าหนดขั้นตอนการด าเนินการ การด าเนินงาน การประเมินผล
และการจดัท ารายงาน ซ่ึงอาจท าเป็นรายบุคคลหรือกลุ่มก็ได ้ทั้งน้ี ข้ึนอยูก่บัลกัษณะของโครงการนั้น ๆ 
โดยการจดัท าโครงการดงักล่าวตอ้งด าเนินการดงัน้ี 
  สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัตอ้งจดัใหผู้เ้รียนจดัท าโครงการพฒันาทกัษะวิชาชีพ
ท่ีสัมพนัธ์หรือสอดคลอ้งกบัสาขาวิชา ในภาคเรียนท่ี 5 และหรือภาคเรียนท่ี 6 รวมจ านวน 4 หน่วยกิต ใช้
เวลาไม่น้อยกวา่ 216 ชัว่โมงทั้งน้ี สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัตอ้งจดัให้มีชัว่โมงเรียน 4 ชัว่โมง 
ต่อสัปดาห์ กรณีท่ีใช้รายวิชาเดียว หากจดัให้มีโครงการพฒันาทกัษะวิชาชีพ 2 รายวิชา คือ โครงการ 1 
และโครงการ 2 ให้สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัจดัให้มีชัว่โมงเรียนต่อสัปดาห์ท่ีเทียบเคียงกบั
เกณฑด์งักล่าวขา้งตน้ (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2556:5) 
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          2.1.7 การศึกษาระบบทวภิาคี 
                          เป็นรูปแบบการจดัการศึกษาท่ีเกิดจากขอ้ตกลงร่วมกนัระหวา่งสถานศึกษาอาชีวศึกษา
หรือสถาบนักบัสถานประกอบการ รัฐวิสาหกิจ หรือหน่วยงานของรัฐ โดยผูเ้รียนใช้เวลาส่วนหน่ึงใน
สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนั และเรียนภาคปฏิบติัในสถานประกอบการ รัฐวิสากิจ หรือหน่วยงาน
ของรัฐ เพื่อให้การจกัการศึกษาระบบทวิภาคีสามารถเพิ่มขีดความสามารถด้านการผลิตและพฒันา
ก าลงัคนตามจุดมุ่งหมายของหลกัสูตร การจดัการศึกษาระบบทวภิาคี โดยน ารายวชิาทวภิาคีในกลุ่มทกัษะ
วิชาชีพเลือกไปก าหนดรายละเอียดของรายวิชาและเวลาท่ีใช้ฝึก จดัท าแผนฝึกอาชีพ การวดัและการ
ประเมินผลในแต่ละรายวิชาให้สอดคล้องกับลักษณะงานของสถานประกอบการ รัฐวิสากิจ หรือ
หน่วยงานของรัฐ ทั้งน้ี อาจน ารายวิชาชีพอ่ืนในหมวดวิชาทกัษะวิชาชีพไปจดัร่วมดว้ยก็ได ้(ส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 :6) 
           2.1.8 การเขา้เรียน 
                           ผูเ้ขา้เรียนตอ้งส าเร็จการศึกษาไม่ต ่ากว่าระดบัมธัยมศึกษาปีท่ี 3 หรือเทียบเท่า และมี
คุณสมบติัเป็นไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ วา่ดว้ยการจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียน
ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พ.ศ. 2556 (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2556 :6) 
          2.1.9 การประเมินผลการเรียน 
                           เนน้การประเมินสภาพจริง ทั้งน้ี ใหเ้ป็นไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ วา่ดว้ยการ
จดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พ.ศ. 2556 (ส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา,2556:6) 
          2.1.10 กิจกรรมเสริมหลกัสูตร 
                           สถานศึกษาหรือสถาบนัตอ้งจดัให้มีกิจกรรมเสริมหลกัสูตรไม่น้อยกว่า 2 ชัว่โมงต่อ
สัปดาห์ทุกเดือน เพื่อพฒันาวิชาการและวิชาชีพ ปลูกฝังคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม ระเบียบวินยั การ
ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด ส่งเสริมการคิด วเิคราะห์ สร้างสรรคก์ารท างาน ปลูกฝังจิตส านึกและ
เสริมสร้างการเป็นพลเมืองไทยและพลโลก ใช้กระบวนการกลุ่มในการท าประโยชน์ต่อชุมชนและ
ทอ้งถ่ิน รวมทั้งการทะนุบ ารุงขนบธรรมเนียมประเพณีอนัดีงานโดยการวางแผน ลงมือปฏิบติั ประเมินผล 
และปรับปรุงการท างาน ทั้งน้ีส าหรับอาชีวศึกษาระบบทวิภาคี ให้เขา้ร่วมกิจกรรมท่ีสถานประกอบการ
จดัข้ึน  
  การประเมินกิจกรรมเสริมหลกัสูตร ให้เป็นไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวา่ดว้ย
การจดัการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พ.ศ. 2556 (ส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 :6) 
 

          2.1.11 การส าเร็จการศึกษาตามหลกัสูตร 
  1. ประเมินรายวชิาในหมวดทกัษะชีวติ หมวดทกัษะวชิาชีพ และหมวดวิชาเลือกเสรีตาม 
ท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร 
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  2. ไดจ้  านวนหน่วยกิตสะสมครบตามโครงสร้างของหลกัสูตร 
  3. ไดค้่าระดบัคะแนนเฉล่ียสะสมไม่ต ่ากวา่ 2.00 และผา่นการประเมินมาตรฐานวชิาชีพ 
  4. เขา้ร่วมกิจกรรมประเมินผา่นทุกภาคเรียน (ส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 
2556 :7) 
 

          2.1.12 การพฒันารายวชิาในหลกัสูตร 
  1. หมวดทกัษะชีวิต สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัสามารถพฒันารายวิชาเพิ่มเติม
ในแต่ละกลุ่มวิชาของหมวดวิชาทกัษะชีวิต ในลกัษณะจ าแนกเป็นรายวิชาหรือลกัษณะบูรณาการใด ๆ ก็
ได ้โดยผสมผสานเน้ือหาวิชาท่ีครอบคลุมสาระของกลุ่มวิชาภาษาไทย กลุ่มวิชาภาษาต่างประเทศ กลุ่ม
วชิาวทิยาศาสตร์ กลุ่มวชิาคณิตศาสตร์ กลุ่มวชิาสังคมศึกษา กลุ่มวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา ในสัดส่วนท่ี
เหมาะสม โดยพิจารณาจากมาตรฐานการเรียนรู้ของกลุ่มวิชานั้น ๆ เพื่อให้บรรลุจุดประสงค์ของหมวด
วชิาทกัษะชีวติ 
  2. หมวดทกัษะวชิาชีพ สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัสามารถปรับปรุงรายละเอียด
ของรายวิชาในกลุ่มทกัษะวิชาชีพเฉพาะ และหรือพฒันารายวิชาเพิ่มเติมในกลุ่มทกัษะวิชาชีพเลือกได ้
โดยพิจารณาจากจุดประสงคส์าขาวิชาและมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพสาขาวิชา ตลอดจนความตอ้งการ
ของสถานประกอบการหรือสภาพยุทธศาสตร์ของภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัของ
ต่างประเทศ 
  3. หมวดวิชาเลือกเสรี สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัสามารถพฒันารายวิชา
เพิ่มเติมไดต้ามความตอ้งการของสถานประกอบการ ชุมชน ทอ้งถ่ิน หรือ สภาพยุทธศาสตร์ของภูมิภาค
เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัของประเทศ และหรือเพื่อการศึกษาต่อ ทั้งน้ี การก าหนดรหสัวิชา 
จ านวนหน่วยกิตและจ านวนชัว่โมงเรียนให้เป็นไปตามท่ีหลกัสูตรก าหนด (ส านกังานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา, 2556 :7) 
 

          2.1.13 การปรับปรุงแกไ้ข พฒันารายวชิา กลุ่มวชิาและการอนุมติัหลกัสูตร 
  1. การพฒันาหลกัสูตรหรือการปรับปรุงสาระส าคญัของหลกัสูตรตามมาตรฐานคุณวุฒิ
อาชีวศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ให้เป็นหน้าท่ีของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
สถาบนัการอาชีวศึกษา โดยความเห็นชอบของคณะกรรมการอาชีวศึกษา 
  2. การอนุมติัหลกัสูตร ใหเ้ป็นหนา้ท่ีของส านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
  3. การประกาศใชห้ลกัสูตรใหท้ าเป็นประกาศกระทรวงศึกษาธิการ 
  4. การพฒันารายวิชาหรือกลุ่มวิชาเพิ่มเติม สถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัสามารถ
ด าเนินการได้ โดยต้องรายงานให้ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบ  (ส านักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 :7) 
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          2.1.14 การประกนัคุณภาพหลกัสูตร ให้ทุกหลกัสูตรก าหนดระบบประกนัคุณภาพไวใ้ห้ชดัเจน 
อยา่งนอ้ยประกอบดว้ย 4 ประเด็นคือ 
  1. คุณภาพของผูส้ าเร็จการศึกษา 
  2. การบริหารหลกัสูตร 
  3. ทรัพยากรการจดัการอาชีวศึกษา 
  4. ความตอ้งการก าลงัคนของตลาดแรงงาน 
             ใหส้ านกังานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา สถาบนัอาชีวศึกษาและสถาบนัศึกษาจดัให้
มีการประเมินเพื่อพฒันาหลกัสูตรท่ีอยู่ในความรับผิดชอบอย่างต่อเน่ืองอย่างน้อยทุก 5 ปี (ส านกังาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา,556:8) 
 

2.2  ความหมายของเอกสารประกอบการสอน 
       กรมวชิาการ (2533:9) ไดใ้หค้วามหมายของเอกสารประกอบการสอน หมายถึง เอกสาร 
ท่ี บอกเทคนิคการแกปั้ญหาการเรียนการสอนเฉพาะเร่ือง หรือเฉพาะจุดประสงคร์ายวิชา เพื่อให้ครูหรือ
นกัเรียนไวใ้ชป้ระกอบการเรียนการสอนเร่ืองใดเร่ืองหน่ึงตามหลกัสูตรท่ีใช้  ในสถานศึกษาซ่ึงจะตอ้งมี
หัวขอ้เน้ือหาครอบคลุมและครบถ้วนตามรายละเอียดของวิชาท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตรไม่น้อยกว่า 1 
รายวชิา 
          นภาลยั สุวรรณธาดา (2538:116)ไดใ้ห้ความหมายของเอกสารประกอบการสอน หมาย 
ถึง เอกสารต่าง ๆ ท่ีน ามาใช้ประกอบการเรียนการสอนทุกระดบั ซ่ึงประกอบดว้ยเน้ือหา แผนการสอน 
ส่ือ ประเมินผล ใชเ้ป็นแนวทางการเรียนการสอน 1 รายวชิา 
           จ  าเนียร นอ้ยท่าชา้ง และวีณา นนัทพนัธาวาทย ์(2534:16) ไดใ้ห้ความหมายของเอกสาร
ประกอบการสอนวา่เป็นเอกสารท่ีควรใชป้ระกอบการสอนรายวชิาใดวชิาหน่ึงท่ีตอ้งสอนตามหลกัสูตร มี
หวัขอ้และเน้ือหาครอบคลุมและครบถว้นตามรายละเอียดวิชาท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตรไม่นอ้ยกวา่ 1 ราย 
วิชา และครอบคลุมดา้นต่าง ๆ เช่น ความมุ่งหมาย เน้ือหา กิจกรรม และวิธีสอนอุปกรณ์ท่ีใช้วดัผล
ประเมินผลเป็นตน้ 
             สุรชัย  บุญญานุสิทธ์ิ (2535:1-2) ไดเ้สนอความรู้เก่ียวกบัเอกสารประกอบการสอนไว้
ดงัน้ี  เอกสารประกอบการสอนหมายถึง  เอกสารรูปแบบต่างๆ ท่ีผลิตข้ึน เพื่อใชใ้นการจดัสภาพการเรียน
การสอนนอกเหนือจากต าราหรือแบบเรียนท่ีก าหนดไว ้เพื่อขยายแนวทางและประสบการณ์การเรียนรู้
และประสิทธิภาพการสอนให้สูงข้ึน โดยมีเน้ือหาสาระตรงตามจุดประสงค์รายวิชาท่ีหลกัสูตรก าหนด  
อาจใชป้ระกอบการสอนรายจุดประสงคห์รือทุกจุดประสงคใ์นรายวชิานั้น ๆ ไม่นอ้ยกวา่ 1 รายวชิา 
            นคร พนัธ์ุณรงค์ (2538:24) ไดใ้ห้ความหมายของเอกสารประกอบการสอนวา่ หมายถึง 
เอกสารหรืออุปกรณ์ท่ีครูใชป้ระกอบการสอนวิชาใดวิชาหน่ึงตามหลกัสูตรท่ีใชใ้นสถานศึกษา  มีหวัขอ้
และเน้ือหาครอบคลุมและครบถว้นตามรายละเอียดของวิชาท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร ซ่ึงครอบคลุมดา้น
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ต่าง ๆ ดงัน้ี จุดประสงคก์ารเรียนรู้ สาระส าคญั เน้ือหา กิจกรรมการเรียนการสอน  ส่ือการเรียนการสอน 
การวดัผลประเมินผล ต าราและหนงัสืออ่านประกอบ แบบทดสอบทา้ยหน่วยการเรียน 
         วเิชียร เกษประทุม (2539:2) ไดใ้ห้ความหมายของเอกสารประกอบการสอนวา่หมายถึง
เอกสาร หรืออุปกรณ์ท่ีใชป้ระกอบการสอนวิชาใดวิชาหน่ึงตามหลกัสูตรมีลักษณะเป็นเอกสารหรือ อุป 
กรณ์ ท่ีเก่ียวขอ้งในวิชาท่ีตนสอน ประกอบดว้ยแผนการสอน หวัขอ้ค าบรรยายโดยมีรายละเอียดพอ สม 
ควร และอาจจะมีส่ิงต่าง ๆ เพิ่มข้ึน เช่น รายช่ือบทความ หรือหนงัสืออ่านประกอบ 
          ราชบณัฑิตยสถาน (2539:647) ใหค้วามหมายของเอกสารประกอบการสอนไวว้า่ หมาย 
ถึง วสัดุหรือเคร่ืองมือส าหรับน าไปใชใ้นกระบวนการเรียนการสอนของครู และนกัเรียนให้เป็นไปตาม
หลกัสูตรก าหนด 
           สุวทิย ์ หิรัณยกาณฑแ์ละคณะ (2540:258) กล่าววา่ เอกสารประกอบการสอนเป็นค านาม
ตรงกบัค าภาษาองักฤษวา่ (Teaching Materials) มีความหมายวา่ เป็นส่ิงท่ีมาช่วยในการสอนของครูให้มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน ช่วยใหน้กัเรียนเขา้ใจแจ่มแจง้และเร็วข้ึน ท าให้ไดรั้บความรู้และประสบการณ์มาก
ข้ึน และช่วยใหก้ารเรียนการสอนมีความหมายยิง่ข้ึน 
            ทบวงมหาวิทยาลยั (2540:1) เอกสารประกอบการสอน หมายถึง เอกสารหรืออุปกรณ์ท่ี
ใชป้ระกอบการสอนวชิาใดวชิาหน่ึงตามหลกัสูตร  มีลกัษณะเป็นเอกสารหรืออุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งในวิชาท่ี
ตนสอน  ประกอบดว้ยแผนการสอน หวัขอ้ค าบรรยาย (มีรายละเอียดประกอบพอสมควร) และอาจมีส่ิง
ต่าง ๆ ดงัต่อไปน้ีอีกก็ได ้เช่น รายช่ือบทความหรือหนงัสืออ่านประกอบ บทเรียบเรียง บทคดัยอ่ เอกสาร
ท่ีเก่ียวเน่ืองแผนภูมิ (Chart) แถบเสียง (Tape) หรือภาพเล่ือน (Slide) เป็นตน้ 
            ชยัยงค ์พรหมวงศ ์(2542:3) ใหค้วามหมายวา่  เอกสารประกอบการสอนเป็นส่ือกลางให้
ผูส้อนสามารถส่งหรือถ่ายทอดความรู้ เจตคติและทกัษะไปสู่ผูเ้รียนอยา่งมีประสิทธิภาพเป็นส่ิงท่ีจะเอ้ือ
ต่อการศึกษาเล่าเรียนของเยาวชน ดว้ยการช่วยให้เกิดความรู้ ทกัษะ คติและกิจนิสัยท่ีพึงประสงค์อาจจะ
เป็นส่ิงหน่ึงส่ิงใดหรือหลาย ๆ ส่ิงรวมกนั 
  โสภา กรรณสูต (2542:2) ให้ความหมายวา่ เอกสารประกอบการสอนเป็นวสัดุ อุปกรณ์ 
(Materials) ท่ีผูส้อนน ามาใชเ้ป็นตวักลางในการส่ือสารและถ่ายทอดประสบการณ์  ความรู้ ทศันคติ แนว 
คิด ตลอดจนทกัษะต่าง ๆ จากผูส้อนไปสู่ผูเ้รียน เพื่อให้ผูเ้รียนเกิดการเรียนรู้หรือเปล่ียนแปลงพฤติกรรม
ตามวตัถุประสงคท่ี์ผูส้อนไดก้ าหนดไว ้
  จากข้อความข้างต้นสรุปได้ว่า เอกสารประกอบการสอนเป็นเอกสารท่ีสร้างข้ึนเพื่อ
พฒันาการเรียนการสอนให้มีประสิทธิภาพ ในรายวิชาใดวิชาหน่ึงเพื่อให้ผูเ้รียนไดเ้รียนรู้เน้ือหา และเกิด
ทกัษะกระบวนการในการท างานการเรียนรู้ อนัจะน าไปสู่จุดมุ่งหมายของหลักสูตรโดยมีครูเป็นผู ้
ประสานความรู้ไปยงัผูเ้รียนเพื่อให้ผูเ้รียนได้รับความรู้ท่ีถูกต้องและสามารถน าความรู้ท่ีได้ไปเป็น
ประสบการณ์ต่อไปในอนาคต 
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2.3  ความส าคญัของเอกสารประกอบการสอน 
                      ศกัรินทร์ สุวรรณโรจน์ และคณะ (2535:71) ไดก้ล่าวถึง ความส าคญัของแผนการสอน
หรือเอกสารประกอบการสอนไวด้งัน้ี 
                         1. การจดัท าแผนการสอนหรือเอกสารประกอบการสอน ช่วยให้ครูได้มีโอกาสศึกษา
หลกัสูตร แนวการสอน วิธีวดั  และประเมินผล  ศึกษาเอกสารและหลกัสูตรอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่งละเอียดทุกแง่
ทุกมุม 
                         2. ช่วยให้ครูผูส้อน สามารถจดัเตรียมกระบวนการเรียนการสอนให้สอดคลอ้งกบัสภาพ
ความเป็นจริง  ทั้งในเร่ืองทรัพยากรของโรงเรียน ทรัพยากรทอ้งถ่ิน ค่านิยม ความเช่ือและสภาพท่ีเป็นจริง
ของทอ้งถ่ินนั้น 
                         3. แผนการสอน หรือ เอกสารประกอบการสอนเป็นเคร่ืองมือของครูเองท่ีมีคุณภาพ
สอดคลอ้งกบัผูเ้รียน ระยะเวลา จ านวนท่ีใช้จริงในแต่ละภาคเรียน ช่วยให้ครูสอนไดค้รบถว้น ทนัเวลา  
ช่วยใหมี้ความมัน่ใจในการสอนมากข้ึน 
             4. ผูส้อนสามารถใชเ้ป็นขอ้มูลท่ีถูกตอ้ง เท่ียงตรง เสนอแนะแก่บุคลากรท่ีเก่ียวขอ้งและ
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่ กรมวชิาการ ศึกษานิเทศก ์และผูบ้ริหารไดเ้ป็นอยา่งดี 
             5. ใชเ้ป็นคู่มือส าหรับครูท่ีสอนแทนได ้
                       6.  เป็นการพฒันาวิชาชีพ และมาตรฐานวิชาชีพท่ีแสดงวา่งานสอนตอ้งไดรั้บการฝึกฝน  
โดยเฉพาะมีเคร่ืองมือและเอกสารท่ีจ าเป็นส าหรับการประกอบวชิาชีพครูดว้ย 
  

2.4  องค์ประกอบทัว่ไปของเอกสารประกอบการสอน 
             เอกสารประกอบการสอนเป็นเอกสารท่ีสร้างข้ึนมาจากการศึกษาค าอธิบายรายวิชาของ
แต่ละวชิาท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร 
          ชยัยงค ์ พรหมวงศ ์ (2526:129) ไดก้ล่าววา่ เอกสารประกอบการสอนเป็นส่วนหน่ึงของ
กระบวนการสอนยอ่ยท่ีเป็นการเตรียมการล่วงหน้าก่อนสอบ โดยใช้ขอ้มูลต่าง ๆ ท่ีรวบรวมไดจ้ากการ
ด าเนินงานตามท่ีจดัระบบการสอนไว ้แล้วน าข้อมูลมาก าหนดกิจกรรมต่าง ๆ เพื่อให้การเรียนของ
นกัเรียนบรรลุจุดมุ่งหมายท่ีก าหนดไว ้
           ทรงจิต  ปราสาท  (2532:19-20)  ไดก้  าหนดองคป์ระกอบของเอกสารประกอบการสอน
ดงัต่อไปน้ี  ในแต่ละหน่วยการเรียนจะตอ้งประกอบดว้ย ความคิดรวบยอด จุดประสงค์ เน้ือหา กิจกรรม
การเรียนการสอน ส่ือการเรียนการสอน แบบฝึกหดัและค าถามทา้ยบท 
            บนัลือ  พฤกษะวนัและด ารง  ศิริเจริญ (2537:43) ไดก้ าหนดองค์ประกอบของเอกสาร
ประกอบการสอนในแต่ละบทประกอบด้วย จุดประสงค์ กิจกรรมการเรียนการสอน และประเมินผล  
หนงัสืออ่านประกอบเชิงอรรถตามท่ีกล่าวอา้งเพื่อระบุแหล่งวชิาท่ีใหผู้เ้รียนตอ้งคน้ควา้เพิ่มเติม 
            นคร  พนัธ์ุณรงค์ (2538:42) ได้เสนอแนวส่วนประกอบในการเขียนเอกสารประกอบ  
การสอน วา่ควรแยกเขียนเป็นหน่วยการเรียน แบบฝึกหดั และค าถามทา้ยบท  
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  1. ส่วนประกอบในแต่ละหน่วยการเรียน ประกอบดว้ย 
   1.1 ล าดบัหน่วยการเรียน  และช่ือหน่วยการเรียน 
                    1.2 จุดประสงคก์ารเรียนรู้ 
                    1.3 สาระส าคญั 

       1.4 เน้ือหา 
         1.5 กิจกรรมการเรียนการสอน 

       1.6 ส่ือการเรียนการสอน 
       1.7 การวดัผลประเมินผล 

             1.8 ต าราและหนงัสืออ่านประกอบ 
       1.9 แบบทดสอบทา้ยหน่วยการเรียน 

  2. ขั้นตอนการท าเอกสารประกอบการสอน 
                     ในการท าเอกสารประกอบการสอนเพื่อให้มีความสมบูรณ์ดีท่ีสุด จึงควรมีการ
ด าเนินการตามขั้นตอนดงัต่อไปน้ี คือ  
                    2.1 ศึกษาหลกัสูตร 
                   2.2 วเิคราะห์เน้ือหา และเวลาใหส้อดคลอ้งกบัหลกัสูตร 
                    2.3 ก าหนดโครงการสอน 
                    2.4 วเิคราะห์จุดประสงคก์ารเรียนรู้ 
                     2.5 เขียนเอกสารประกอบการสอน (ทีละหน่วย) 
                     2.6 น าเอกสารท่ีเขียนไปทดลองสอน 
                     2.7 ประเมินผลการใชเ้อกสาร พิจารณาหาขอ้บกพร่อง 
                    2.8 ปรับปรุงแกไ้ขเอกสารภายหลงัการประเมินและทดลองใชแ้ลว้ 
                    2.9 จดัพิมพ ์จดัท ารูปเล่มเอกสารประกอบการสอน 
                    2.10 ไดเ้อกสารประกอบการสอนฉบบัสมบูรณ์ 
                   2.11 น าเอกสารประกอบการสอนฉบบัสมบูรณ์เผยแพร่ไปตามสถานบนัอ่ืน ๆ 
หรือหน่วย งาน  ทางการศึกษาต่าง ๆ ในการท าเอกสารประกอบการสอนนั้นมีลกัษณะคลา้ยท าหนงัสือ
เรียน จะมีส่วนท่ีแตกต่างกนับา้ง เช่น การพิมพเ์ผยแพร่  ส่วนประกอบในเล่ม ฯลฯ แต่จะมีส่วนประกอบ
หลกัๆ คลา้ยกบัการท าหนงัสือ ตามท่ีกรมวิชาการกระทรวงศึกษาธิการ (2544 : 93-97) กล่าวไวส้รุปได้
ดงัน้ี 
                             1) ส่วนปกของเล่ม (Binding) หรือปกของหนงัสือเป็นส่วนประกอบส่วนแรก                
ปกหนงัสือจะรวมถึงปกหนา้ สันปก และปกหลงั 
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               2) ส่วนหนา้หรือส่วนน าหนา้ (Preliminaries or front matter) เป็นส่วนท่ีอยูก่่อน 
เน้ือหา จะประกอบดว้ยใบรองปก หนา้ช่ือเร่ือง หนา้ค าอุทิศ หนา้ค าน า หนา้สารบญั ฯลฯ  ส่วนประกอบ
น้ีจะครบถว้นหรือไม่ข้ึนอยูก่บัวตัถุประสงคข์องผูจ้ดัพิมพ ์
               3) ส่วนเน้ือหา (Text) เป็นส่วนท่ีส าคญัท่ีสุดของหนงัสือจะแบ่งเน้ือหาออกเป็น
บทมีช่ือบทและช่ือตอน  สอดคลอ้งกบัหน้าสารบญัพร้อมมีเลขหน้าก ากบัเพื่อสะดวกในการคน้หา ใน
ส่วนของเน้ือหาน้ีจะมีคุณค่า สมประโยชน์มากนอ้ยแค่ไหน ยอ่มข้ึนอยูก่บัความสามารถของผูเ้ขียน 
                4) ส่วนหลงัหรือส่วนอา้งอิง (Back matter or references) เป็นส่วนประกอบเพิ่ม 
เติมของหนงัสือสารคดี เช่น ต าราเรียน หนงัสือวิชาการ หนงัสืออา้งอิง ส่วนหลงัอาจประกอบดว้ย  หนา้
ภาคผนวก บรรณานุกรม อภิธานศพัท ์และดชันี เป็นตน้ 
            ส านักงาน คณะกรรมการขา้ราชการครู(ก.ค.) (2544:49-57) ได้ก าหนดโครงร่างส่วน 
ประกอบของเอกสารประกอบการสอน สรุปไดด้งัน้ี 
            1. ปก 
              2. หนา้ค าน า 
             3. หนา้สารบญั 
             4. เน้ือเร่ือง 
              4.1 จุดประสงค ์
               4.2 หวัขอ้เน้ือหา 
                         4.3 กิจกรรม เช่น แบบทดสอบ ศึกษาคน้ควา้รายงาน แบบฝึกหัดใบงาน หรือ 
ใบสั่งงาน                            
               5. บรรณานุกรม 
           6. ภาคผนวก 
                      6.1 เฉลยกิจกรรม 
         6.2 เน้ือหาความรู้เพิ่มเติม (ถา้มี) 
         สิทธ์ิ  สายหลา้ (2543: 211-222) กล่าววา่  ขั้นตอนการท าเอกสารประกอบการสอนและ
แผนการสอน  ท่ีจะใหเ้ป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพนั้น ควรปฏิบติัตามล าดบั ดงัน้ี 
              1. ส ารวจสภาพและปัญหา เก่ียวกับส่ิงอ านวยประโยชน์ต่าง ๆ ท่ีเก่ียวข้องกับการ                
เรียนการสอน เช่น ก าลงัคน งบประมาณ ส่ือการสอน แหล่งคน้ควา้ ฯลฯ เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลประกอบใน
การวางแผนการสอน 
                      2. ศึกษาจุดประสงค์ของหลกัสูตร จุดประสงคร์ายวิชา และค าอธิบายรายวิชาให้เขา้ใจ
แจ่มชดั 
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  การศึกษาจุดประสงค์ของหลกัสูตร และจุดประสงค์รายวิชา เป็นขั้นตอนการคน้ควา้
คุณลกัษณะ หรือพฤติกรรมท่ีตอ้งการปลูกฝังใหเ้กิดกบัผูเ้รียน เพราะการก าหนดจุดประสงคข์องแผนการ
สอนแต่ละหน่วย จะตอ้งสอดคลอ้งกบัจุดประสงคร์ายวชิา และจุดประสงคข์องหลกัสูตร 
  การศึกษาค าอธิบายรายวิชา เป็นการศึกษาขอบเขตของเน้ือหารายวิชาอย่างพินิจ
พิเคราะห์เพื่อน ามาจดัหมวดหมู่ และล าดบัเน้ือหาตามความยากง่ายและความส าคญัก่อนหลงั และจดัแบ่ง
เน้ือหาออกเป็นหน่วย ๆ เพื่อสะดวกต่อการน ามาท าแผนการสอน 
                         3. ศึกษารายละเอียดของเน้ือหา ของแต่ละหัวขอ้อย่างกวา้งขวางจากหนังสือ หรือเอก 
สารต่าง ๆ เพื่อน ามาใชป้ระกอบการเขียนเน้ือหาสาระ 
           4. สร้างตารางวิเคราะห์หลกัสูตร  เม่ือแบ่งเน้ือหาเป็นหมวดหมู่ จดัล าดบัเน้ือหา และ
แบ่ง เน้ือหาเป็นหน่วยแลว้ ควรจดัสร้างตารางวเิคราะห์หลกัสูตรซ่ึงในตารางวเิคราะห์หลกัสูตรจะบอกถึง 
                              4.1 จ  านวนคาบท่ีใชส้อนในแต่ละหน่วยหรือแต่ละหวัขอ้เร่ือง 
                              4.2 ล าดบัความส าคญัของพฤติกรรมการเรียนรู้ท่ีตอ้งการใหเ้กิดข้ึนกบัผูเ้รียน  
                              4.3 จ านวนขอ้สอบท่ีตอ้งออกในเน้ือหาแต่ละหน่วย หรือแต่ละหวัขอ้เร่ือง 
                        5. วเิคราะห์ผูเ้รียน เป็นการวเิคราะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัวยั ความพร้อม พฒันาการ และความ 
รู้เดิมของผูเ้รียน เพื่อจะไดจ้ดักิจกรรมการเรียนการสอน ใหส้อดคลอ้งกบัวฒิุภาวะของผูเ้รียน 
                       6. เขียนแผนการสอนของแต่ละหน่วยตามล าดบัหวัขอ้ หวัขอ้ส าคญัท่ีขาดไม่ได ้ไดแ้ก่ 
       6.1 จุดประสงคก์ารสอน เขียนจุดประสงค์ทัว่ไปก่อนแลว้จึงเขียนจุดประสงค ์             
เชิงพฤติกรรม  
       6.2 เน้ือหาสาระเป็นส่วนท่ีครูจะตอ้งคน้ควา้และเรียบเรียงข้ึนอยา่งพิถีพิถนั 
                6.3 กิจกรรมการเรียนการสอน แบ่งออกเป็น 3 ขั้น คือขั้นน าเขา้สู่บทเรียน ขั้น
สอนและกิจกรรมขั้นสรุป  
                                  6.4 ส่ือการเรียนการสอน เขียนใหช้ดัเจนวา่ใชส่ื้ออะไรประกอบการสอนหวัขอ้
ใด ซ่ึงเป็นส่ือส่ิงพิมพ ์และส่ือโสตทศันูปกรณ์ 
         6.5 การวดัและประเมินผล ระบุเคร่ืองมือการวดัผล และเกณฑ์การประเมินผล
ใหช้ดัเจน  ท่ีส าคญัตอ้งใหส้อดคลอ้งกบัจุดประสงคข์องการสอน 
      สิทธ์ิ  สายหลา้ (2543:253-254) ไดก้ล่าวว่า ส่วนประกอบของแผนการสอนไดจ้ดัเรียง
ส่วนประกอบของแผนการสอน ไวด้งัน้ี 
                            1. ส่วนประกอบตอนตน้ จดัเรียงตามล าดบัดงัน้ี 
                                     1.1 ปกนอก 
            1.2 ใบรองปก 
            1.3 ปกใน 
                         1.4 ค านิยม (ถา้มี)    
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                         1.5 ค าน า 
                         1.6 สารบญั 
                                      1.7 จุดประสงคร์ายวชิา 
                         1.8 โครงสร้าง (ถา้มี) 
                         1.9 ค าอธิบายรายวชิา 
                         1.10 การวเิคราะห์หลกัสูตร (ถา้มี) 
                         1.11 หน่วยการสอน 
                       1.12 ค าช้ีแจงแผนการสอน 
                     2. ส่วนประกอบตอนกลาง ประกอบดว้ย 
             2.1 หวัขอ้เร่ือง 
             2.2 สาระส าคญั 
             2.3 จุดประสงคก์ารสอน (จุดประสงคท์ัว่ไปและเชิงพฤติกรรม) 
             2.4 เน้ือหาสาระ 
             2.5 เอกสารอา้งอิง (หรืออาจรวมไวท้า้ยเล่ม) 
             2.6 กิจกรรมการเรียนการสอน (กิจกรรมครูและกิจกรรมนกัเรียน) 
             2.7 ส่ือการเรียนการสอน 
             2.8 การวดัและประเมินผล (แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน แบบฝึกหดัทา้ย
บท เฉลย งานท่ีมอบหมาย ฯลฯ) 
                            3. ส่วนประกอบตอนทา้ย ประกอบดว้ย 
             3.1 เอกสารช่วยสอนต่าง ๆ (ใบความรู้ ใบงาน ฯลฯ) 
             3.2 บนัทึกหลงัสอน 
             3.3 บรรณานุกรม 
             3.4 ภาคผนวก (ถา้มี)  
             3.5 ใบรองปกหลงั 
             3.6 ปกหลงั 
  จากขอ้ความขา้งตน้สรุปไดว้า่  เอกสารประกอบการสอนเป็นส่วนหน่ึงของการสอนยอ่ย  
และจะตอ้งตรงตามหลกัสูตรท่ีใชใ้นสถานศึกษา  มีเน้ือหาและหวัขอ้ครอบคลุมครบถว้นตามรายละเอียด
ของจุดประสงคแ์ละค าอธิบายรายวชิา  การเขียนแผนการสอนเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ  จากเอกสารท่ี
เก่ียวขอ้งต่าง ๆ ท่ีผูรู้้ไดก้ล่าวไวข้า้งตน้ ขา้พเจา้ไดน้ ามาผสมผสานและน ามาประยุกตใ์ช้ให้เหมาะสมต่อ
การจดัท าเอกสารประกอบการสอน และแผนการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองต้น  รหัส 2102-2201  
เพื่อใหมี้ประสิทธิภาพต่อการจดัการเรียนการสอนต่อไป 
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2.5   ขั้นตอนการสร้างเอกสารประกอบการสอน 

         ขั้นตอนการสร้างเอกสารประกอบการสอนเป็นกระบวนการหน่ึงท่ีส าคญัมีนกัวิชาการ
หลายท่านได้เสนอแนะแนวทางโดยการก าหนดขั้นตอนในการสร้างเอกสารประกอบการสอนทั้งท่ี
เหมือนกนั  และแตกต่างกนัดงัน้ี 
          รัชนีกร  ทองสุขดี (2545:101) กล่าววา่ การจดัท าเอกสารประกอบการสอน (Teaching  
Materials) ผูเ้ขียนตอ้งเขียนตามองคป์ระกอบดงัน้ี 
           2.5.1 ส ารวจและจดัวางโครงสร้างตามรายละเอียดของวชิาตามท่ีหลกัสูตรก าหนด 
           2.5.2 แสดงแนวในการด าเนินการสอนตามโครงสร้างท่ีก าหนดไว ้ ดงัน้ี 
                    1. ระบุกิจกรรมแห่งการสอนหรือการเรียนของผูเ้รียน เช่น สอนโดยบรรยาย อภิปราย
หรือ   ศึกษาดูงาน  หรือเสนอสถิติขอ้มูล ใชเ้ทปการสอน และอ่ืน ๆ  เป็นบทเรียน 
           2. การก าหนดแนว ตามน้ีจะแสดงประกอบไวใ้นสารบญัของเอกสาร 
            3. เอกสารประกอบการสอนจะตอ้งประกอบดว้ย  ค าน า สารบญัเร่ือง ค าอธิบายรายวิชา  
และ ในแต่ละบทประกอบดว้ยจุดประสงค์ของการสอน เน้ือหาวิชากิจกรรมการเรียนการสอนแห่งวิชา  
การวดัและการประเมินผล หนงัสืออ่านประกอบ และอาจมีการใชเ้ชิงอรรถท่ีกล่าวอา้งเพื่อระบุถึงแหล่ง
วชิาท่ีใหผู้เ้รียนตอ้งคน้ควา้เพิ่มเติม 
                      4. การเขียนเน้ือหาตามรายบทเรียน อาจเขียนแบบยอ่ตามหวัเร่ืองและหวัขอ้ยอ่ยพอเป็น
แนวทางแก่นกัศึกษา ซ่ึงจะตอ้งเขา้ร่วมกิจกรรมในการเรียนการสอนตามหวัขอ้ 2.2 ก็ไดห้รือจะเขียนค่อน 
ขา้งละเอียดเป็นแก่นสารตามหวัเร่ืองหรือหวัขอ้ยอ่ยก็ได ้ทั้งน้ีจะตอ้งแสดงให้เห็นวา่ถา้ด าเนินการจดัการ
เรียนการสอนตามเอกสารประกอบการสอนวิชาน้ีแลว้ นกัศึกษาจะไดเ้รียนรู้ตรงตามรายละเอียดแห่งวิชา
ท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร 
          วิชยั ประสิทธ์ิวุฒิเวชช์ (2542:20-21) มีขอ้เสนอแนะส าหรับการสร้างเอกสารประกอบ 
การสอน  ดงัน้ี 
                1.  ศึกษาคน้ควา้เน้ือหาสาระของเร่ืองท่ีเขียน 
                2.  ศึกษารูปแบบท่ีใชใ้นการเขียน 
                3.  ลงมือเขียน 
   4.  ทบทวน ขดัเกลา เพิ่มเติม 
                5.  หาภาพประกอบ (ถา้มี) 
                6.  ใหบุ้คคลท่ีเก่ียวขอ้งอ่านและใหข้อ้คิดเห็น 
                7.  ปรับปรุง แกไ้ข พิมพเ์ผยแพร่ 
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  จินตนา  ใบกาซูยี (2542:21) ให้แนวทางในการสร้างเอกสารประกอบการสอนวา่  การ
สร้างเอกสารประกอบการสอน เพื่อใชใ้นการเรียนการสอนเป็นปัจจยัหน่ึงท่ีส าคญั ผูส้อนจะตอ้งสร้างให้
เหมาะสมกบัการเรียนการสอนของตนในชั้นเรียนโดยมีขั้นตอนการสร้างเอกสารประกอบการสอน ดงัน้ี 
             1. ขั้นเตรียมการ ตอ้งวิเคราะห์จุดประสงค์ของหลกัสูตรและขอบเขตของเน้ือหาสาระ  
พิจารณาคาบเวลาเรียน และวเิคราะห์ความรู้ความสามารถของผูเ้รียน 
          ส่วนการวเิคราะห์หลกัสูตรผูส้อนจ าเป็นตอ้งท าความเขา้ใจกบัแนวคิด/ปรัชญา จุดหมาย  
หลกัการและโครงสร้างของหลักสูตรแม่บทหรือหลกัสูตรทอ้งถ่ินโดยเฉพาะเร่ืองราวเก่ียวกบัประวติั
ความเป็นมาของท้องถ่ิน และเร่ืองอ่ืน ๆ ให้เกิดความเข้าใจอย่างแท้จริงจะได้มองเห็นทิศทางของ
หลกัสูตร  และมีแนวคิดพื้นฐานในการเลือกใช้ส่ือการเรียนการสอนให้ถูกตอ้งตามแนวทางท่ีหลกัสูตร
มุ่งหวงั  นอกจากจะศึกษาประเด็นในการวิเคราะห์หลักสูตรดังกล่าวข้างตน้แล้วยงัจ าเป็นต้องศึกษา
จุดประสงค์และค าอธิบายสาระวิชาท่ีปรากฏในหลกัสูตร ซ่ึงจะท าให้ทราบว่าสาระเหล่านั้นมีลกัษณะ
ส าคญัอยา่งไร มุ่งให้ผูเ้รียนเกิดความรู้ ทกัษะ การปฏิบติั เจตคติ และค่านิยมอย่างไร มีขอบข่ายเพียงใด 
เพื่อจะไดก้ าหนดเอกสารประกอบการสอนท่ีจะใชไ้ดอ้ยา่งเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ 
            2. ขั้นวางแผน ตอ้งก าหนดจุดประสงคข์องเอกสารประกอบการสอน ก าหนดขอบข่าย
ของเน้ือหาสาระแลว้จึงท าเคา้โครงสร้าง (Outline) ของเอกสารประกอบการสอน จากนั้นจึงก าหนดแนว
ทางการเสนอเน้ือหาสาระ และเตรียมการเก่ียวกบัขอ้มูลและแหล่งขอ้มูลท่ีจะตอ้งใชใ้นการยกร่างตน้ฉบบั  
การท่ีจะเลือกใชเ้อกสารประกอบการสอนใหเ้ป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน ผูส้อนจ าเป็นจะตอ้งมี
ความรู้ความเขา้ใจในเร่ืองต่าง ๆ เพิ่มเติม อาทิเรียนรู้เทคนิควิธีสอนท่ีน่าสนใจ วิธีการกระตุน้ให้ผูเ้รียน
สนใจในส่ิงท่ีจะเรียน  คุณสมบติัของผูเ้รียนศึกษาสภาพแวดลอ้มท่ีจะช่วยเก้ือกูลการเรียนการสอน ฯลฯ  
ทั้งอาจจะศึกษาจากเอกสารคู่มือหลกัสูตร คู่มือการสอน แนวการสอน ฯลฯ หรือศึกษาจากบุคลากร และ
แหล่งความรู้ในชุมชนตามความเหมาะสม ปัจจยัดงักล่าวจะช่วยส่งเสริมในการสร้างเอกสารประกอบการ
สอนใหเ้กิดผลสมัฤทธ์ิตามความตอ้งการมากยิง่ข้ึน นอกจากนั้นไดว้า่จะจดักิจกรรมใดในการสอนบา้ง จะ
ก าหนดให้นกัเรียนคน้ควา้จากหนงัสือและแหล่งวิทยาการใดบา้ง เพื่อให้ผูเ้รียนมีแหล่งขอ้มูลประ กอบ
การคิดวเิคราะห์หาหลกัการหรือขอ้สรุปไดด้ว้ยตนเอง 
            3. ขั้นยกร่างตน้ฉบบัเอกสารประกอบการเรียนการสอน ลงมือเขียนตน้ฉบบัและปรับ 
ปรุงจนมีความเหมาะสม 
  4. ขั้นทดลองใช้ตน้ฉบบั ทดลองใช้ตน้ฉบบักบัตวัแทนผูเ้รียนในชั้นเรียนหน่ึงคนหรือ
หลายคน แลว้ปรับปรุงให้เหมาะสม จากนั้นจึงทดลองใช้ตน้ฉบบัท่ีปรับปรุงแลว้กบักลุ่มตวัแทนผูเ้รียน
จ านวนมากข้ึนในสถานการณ์ท่ีสอนจริง แลว้จึงน าไปปรับปรุงอีกคร้ังขั้นจดัท าตน้ฉบบัสมบูรณ์ 
 

2.6  ประโยชน์ของเอกสารประกอบการเรียน  
 มีนกัวชิาการศึกษากล่าวถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการเรียน ดงัน้ี  
  นคร พนัธ์ุณรงค ์(2538:25) ไดก้ล่าวถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการเรียนไวว้า่  
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  1. เป็นผลงานดา้นวิชาการท่ีเปิดโอกาสให้ครูผูส้อน ไดมี้ความคิดริเร่ิมสร้างสรรคท์าง 
ดา้นวิชาการเพราะครูผูส้อนตอ้งศึกษาหลกัสูตร ศึกษาค าอธิบายรายวิชา จุดประสงคข์องวิชาวิเคราะห์
เวลา  และเขียนจุดประสงคก์ารเรียนรู้ของวชิาท่ีสอนดว้ยตนเอง  
  2. เป็นผลงานทางดา้นวิชาการท่ีมีความสมบูรณ์ครบถว้นทั้งในส่วนท่ีเป็นเน้ือหาวิชา 
และส่วนท่ีเป็นกิจกรรมการเรียนการสอน รวมทั้งส่วนประกอบอ่ืน ๆ  
  3. เป็นผลงานทางดา้นวิชาการท่ีเปิดโอกาสให้ครูผูส้อนสามารถคน้ควา้  ในส่วนท่ีเป็น
เน้ือหาวชิาท่ีสอนไดอ้ยา่งเตม็ความสามารถ  
  4. เป็นผลงานทางดา้นวิชาการท่ีครูผูส้อนสามารถจดัเตรียมกิจกรรมการเรียนการสอน 
ไดอ้ยา่งละเอียดและสอดคลอ้งกบัสภาพการเรียนการสอนจริงในหอ้งเรียน  
  5. เป็นผลงานทางดา้นวิชาการท่ีช่วยให้ครูผูส้อนสามารถใชเ้ป็นคู่มือการสอน ไดเ้ป็น
อยา่งดี และยงัสามารถใชเ้ป็นคู่มือส าหรับครูท่ีสอนแทนไดเ้ป็นอยา่งดีอีกดว้ย  
  รัชนีกร ทองสุขดี (2545:101) กล่าววา่ ประโยชน์ของการจดัเตรียมหรือผลิตเอกสาร
ประกอบการเรียนมีดงัน้ี  
  1. ผูเ้ขียนไดมี้โอกาสศึกษารายละเอียดแห่งวิชาตามโครงสร้างท่ีหลกัสูตรแห่งวิชานั้นก า 
หนดไวต้ามคาอธิบายรายวชิา  
  2. ผูเ้ขียนไดฝึ้กก าหนดขอบข่ายของเร่ืองท่ีจะเขียนตามคาอธิบายรายวชิานั้น ๆ  
   2.1 หวัเร่ือง (Topic) หรือรายบทเรียน  
   2.2 หวัขอ้ยอ่ย (Sub-Topics)  
   2.3 ผูเ้ขียนไดฝึ้กในการคน้ควา้แหล่งวิชาต่าง ๆ ท่ีจะประกอบการเขียนตามราย
บท และขอบข่ายท่ีผูเ้ขียนไดก้ าหนดขอบข่ายไวแ้ลว้นั้น  
   2.4 ผูเ้ขียนไดฝึ้กใชเ้ชิงอรรถ จดัทาบรรณานุกรมอา้งอิง เพื่อให้การใชเ้อกสาร
ประกอบ การสอนรายวิชานั้น มีความสมบูรณ์ข้ึนหรือส าหรับนกัศึกษาท่ีสนใจอาจคน้ควา้ศึกษารายละ 
เอียด เพิ่มเติม  
   2.5 ผูเ้ขียนไดเ้ตรียมก าหนดแนวการสอนตามลกัษณะบทเรียน โดยค านึงถึง กิจ 
กรรม ท่ีเหมาะสมท่ีจะช่วยใหน้กัศึกษาสามารถเรียนรู้บทเรียนนั้น ๆ ไดดี้ 
   2.6 ผูเ้ขียนไดมี้โอกาสศึกษาโครงสร้างจากคาอธิบายรายวิชา เพื่อช่วยให้เขา้ใจ
ไดว้า่เน้ือหาตามค าอธิบายรายวิชานั้นอาจเป็นหวัเร่ืองหรือหวัขอ้ยอ่ยท่ีอยูใ่นหวัเร่ืองใดหวัเร่ืองหน่ึง (อาจ
ตั้งหวัเร่ืองใหม่) และอาจสลบัหวัเร่ือง เพื่อความสะดวกในการศึกษาหรือเพื่อช่วยให้เน้ือหาของเอกสาร
ประกอบการเรียน เกิดความต่อเน่ืองกนัเป็นอนัดี  
   2.7 ช่วยใหผู้เ้ขียนไดเ้ล็งเห็นลกัษณะการจดัเน้ือหาวิชาจากค าอธิบายรายวิชานั้น
วา่ กวา้งแคบ มีขอ้บกพร่องหรือจุดดีเด่นท่ีควรจะดดัแปลง ปรับปรุง เพิ่มเติมหรือเนน้ย  ้า แลว้แต่กรณีการ
เขียนเอกสารประกอบการเรียนจะตอ้งยึดโครงสร้างตามค าอธิบายรายวิชาโดยถือหลกัวา่เพิ่มเติมบทเรียน
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หรือหัวขอ้ยอ่ยได ้ แต่จะตดัทอนหวัขอ้หรือเร่ืองใดเร่ืองหน่ึงไม่ไดโ้ดยเด็ดขาดจากประสบการณ์ในการ
เขียนเอกสารประกอบการเรียน ผูเ้ขียนจะไดรั้บประสบการณ์ท่ีมีคุณค่าเกือบครบถว้น ท่ีจะช่วยต าราวิชา 
การ เพียงแต่จะหยิบยกหวัเร่ืองหรือส่วนใดส่วนหน่ึงมาเขียนเป็นต าราวิชาการไดดี้ ทั้งน้ีก็แลว้แต่ผูเ้ขียน
จะเล็งเห็นประโยชน์และทางเป็นไปไดต้ามแนวคิดแห่ง  
  สรุปไดว้า่ เอกสารประกอบการเรียนมีประโยชน์ในการช่วยให้ผูเ้รียนไดเ้รียนรู้ในส่ิงท่ี
ตนเองสนใจไดล้ะเอียดยิ่งข้ึน และท าให้ผูเ้รียนเขา้ใจในส่ิงท่ีตนเองเรียนรู้ไดเ้ป็นอยา่งดี ท าให้การจดั
กิจกรรมการเรียนรู้ของผูส้อนบรรลุวตัถุประสงคไ์ดร้วดเร็วยิง่ข้ึน  
 

2.7 ทฤษฎเีกีย่วกบัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
2.7.1 ความหมายของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
ไดมี้ผูใ้หค้วามหมายของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนไวด้งัน้ี 

  2.7.1.1 กรมวิชาการ กระทรวงศึกษาธิการ (2545: 4) ให้ความหมายของผลสัมฤทธ์ิทาง 
การเรียน (Academic Achievement) หมายถึง ความรู้ซ่ึงไดรั้บหรือทกัษะท่ีเจริญข้ึนโดยการเรียนวิชาต่างๆ 
ในโรงเรียนตามปกติ พิจารณารู้ไดจ้ากคะแนนผลสอบหรือจากคะแนนผลงานท่ีครูก าหนดให้ท าหรือจาก
ทั้งสองอยา่ง และหมายถึงผลหรือผลงานซ่ึงนกัเรียนไดจ้ากวิชาสามญั เช่น วิชาอ่าน วิชาคณิตศาสตร์ วิชา
ประวติัศาสตร์ หรือตรงกนัขา้มกบัทกัษะท่ีไดจ้ากวชิาการฝีมือและวชิาพลศึกษา 
  2.7.1.2 ไพศาล หวงัพานิช (2523:137) ไดใ้ห้ความหมายของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนไว้
วา่คุณลกัษณะและความสามารถของบุคคลอนัเกิดจากการเรียนการสอน เป็นการเปล่ียนแปลงพฤติกรรม
และประสบการณ์การเรียนรู้ท่ีเกิดข้ึนจากการฝึกอบรมหรือจากการสอน จึงเป็นการตรวจสอบความ 
สามารถหรือความสัมฤทธ์ิผล (Level of Accomplishment) ของบุคคลว่าเรียนรู้แล้วเท่าไหร่มีความ 
สามารถชนิดใด  
  2.7.1.3 วรรณี โสมประยรู (2537:262) ไดใ้ห้ความหมายของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวา่ 
หมายถึง พฤติกรรมหรือความสามารถของผูเ้รียนท่ีเกิดจากการเรียนรู้ซ่ึงพฒันาข้ึนหลงัจากได้รับการ
อบรมสั่งสอนหรือฝึกฝนโดยตรง 
  2.7.1.4 ทิศนา แขมมณี (2548:10) ไดก้ล่าวถึงความหมายของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
หมายถึง การเขา้ถึงความรู้มีการพฒันาทกัษะในด้านการเรียนซ่ึงอาจดูไดจ้ากผลการเรียนท่ีไดจ้ากการ
ทดสอบ 
  โดยสรุปผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหมายถึง ความส าเร็จของผูเ้รียนในดา้นความรู้ ทกัษะ 
และประสิทธิภาพของผูเ้รียนท่ีเกิดจากการเรียนรู้ การฝึกอบรม หรือการไดรั้บสั่งสอนสามารถวดัไดด้ว้ย
แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 2.7.2 จุดมุ่งหมายของการวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
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  การวดัผลสัมฤทธ์ิมีจุดมุ่งหมายคือ เป็นการตรวจสอบวดัระดบัความสามารถของผูเ้รียน
วา่หลงัจากเรียนแลว้มีความรู้ความสามารถดา้นใดบา้งซ่ึงเป็นการวดัใน 2 องคป์ระกอบตามจุดมุ่งหมาย
และลกัษณะของวชิาท่ีเรียนดงัน้ี 
  2.7.2.1 การวดัดา้นการปฏิบติั เป็นการวดัความรู้ความสามารถทางปฏิบติัให้ผูเ้รียนให้ลง
มือปฏิบติังานจริงไดผ้ลลพัธ์ออกเป็นผลงาน การวดัดา้นการปฏิบติัจึงตอ้งวดัโดยใชข้อ้สอบปฏิบติั ซ่ึงเป็น
การประเมินผลงานในภาคปฏิบติั 
  2.7.2.2 การวดัด้วยเน้ือหา วิธี น้ีเป็นการตรวจสอบความรู้ความสามารถท่ีเก่ียวกับ
เน้ือหาวชิาอนัเป็นผลจากการเรียนการสอน 
 2.7.3 ลกัษณะของการวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  ไพศาล หวงัพานิชย์ (2533:209) ได้กล่าวถึงวิธีการวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน ซ่ึง
สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ลกัษณะดงัน้ี 
  2.7.3.1 การวดัดว้ยการปฏิบติั เป็นการตรวจสอบวดัความสามารถของผูเ้รียน โดยเนน้ให้
ผูเ้รียนไดแ้สดงความสามารถในรูปการกระท าจริงในทางปฏิบติั หรือทกัษะให้ออกมาเป็นผลงาน  จึงตอ้ง
วดัโดยใชข้อ้สอบปฏิบติั (Performance Test) 
  2.7.3.2 การวดัดา้นเน้ือหาเป็นการตรวจสอบความรู้เก่ียวกบัเน้ือหาวิชา (Content) ซ่ึงเกิด
จากการเรียนรู้ของผูเ้รียนสามารถวดัไดโ้ดยใชข้อ้สอบวดัผลสัมฤทธ์ิ (Achievement Test) 

2.7.4 ปัจจยัท่ีมีผลต่อผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 ไพศาล หวงัพานิช (2523:139) ไดก้ล่าวถึงองค์ประกอบท่ีมีผลต่อผลสัมฤทธ์ิทางการ

เรียนนั้นมีปัจจยัซ่ึงเป็นองคป์ระกอบหลายดา้นดว้ยกนั ประกอบดว้ย 
  2.7.4.1 องค์ประกอบดา้นร่างกาย อตัราการเจริญเติบโตของร่างกายสุขภาพร่างกายขอ้ 
บกพร่องทางร่างกายและบุคลิกภาพต่าง ๆ 
  2.7.4.2 องคป์ระกอบทางความรัก ไดแ้ก่ ความสัมพนัธ์ของบิดามารดาความสัมพนัธ์ของ 
บิดากบับุตร ความสัมพนัธ์ระหวา่งบุตรดว้ยกนัและความสัมพนัธ์ระหวา่งสมาชิกในครอบครัว 

 2.7.4.3 องคป์ระกอบทางวฒันธรรมและสังคม ไดแ้ก่ ขนบธรรมเนียมประเพณีความเป็น 
อยูข่องครอบครัว สภาพแวดลอ้มทางบา้น การอบรมทางบา้น และฐานะทางบา้น 
  2.7.4.4 องคป์ระกอบทางความสัมพนัธ์ในเพื่อนวยัเดียวกนัไดแ้ก่ความสัมพนัธ์ของ นกั 
เรียน กบัเพื่อนวยัเดียวกนัทั้งท่ีบา้นและท่ีโรงเรียน 
  2.7.4.5 องคป์ระกอบทางพฒันาแห่งตนไดแ้ก่ สติปัญญา ความสนใจ เจตคติของนกัเรียน
ต่อการเรียน 
  2.7.4.6 องคป์ระกอบการปรับตนไดแ้ก่ ปัญหาการปรับตวั 
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  นอกจากน้ี การแสดงออกทางอารมณ์ อิทธิพลขององค์ประกอบต่าง ๆ ท่ีมีต่อระดับ
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน ไดแ้ก่ ผูส้อน นกัเรียน หลกัสูตร โดยท่ีเวลาคุณภาพของการสอนมีอิทธิพลตรง
ต่อปริมาณความรู้ท่ีนกัเรียนไดรั้บ  
  จากท่ีกล่าวมาขา้งตน้สรุปไดว้า่ ผลกระทบท่ีมาจากผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนนั้นมีหลาย
องค์ประกอบท่ีสัมพนัธ์กนัทั้งสภาพร่างกายและจิตใจ ไดแ้ก่ ครอบครัว บิดามารดา ผูส้อนและเพื่อน ๆ  
ซ่ึงลว้นแลว้แต่มีผลท าใหก้ระทบต่อผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียน 
 

2.8 ทฤษฎแีละแนวคดิเกีย่วกบัแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน เป็นเคร่ืองมือท่ีส าคญัในการฝึกอบรมอีก

รูปแบบหน่ึงการทดสอบฯ จะมีประโยชน์ในดา้นการจดัการเรียนการสอนคือ ช่วยให้ครูทราบถึงสถาน 
ภาพของผูเ้รียนว่ายงัขาดพื้นฐานดา้นใดบา้งซ่ึงจะเป็นแนวทางให้ครูทราบว่าตอ้งปรับปรุงการเรียนการ
สอนอยา่งไรให้เหมาะสมยิ่งข้ึนผูว้ิจยัไดศึ้กษาเน้ือหาและหลกัการในการสร้างแบบทดสอบฯ พอสรุปได้
ดงัน้ี 

2.8.1 ประเภทของแบบทดสอบ 
กานดา พนูลาภทวี (2528:44) ไดแ้บ่งแบบทดสอบฯ ออกเป็น 2 ประเภทดงัน้ี 

  2.8.1.1 แบบอตันยั (Subjective) เป็นแบบทดสอบฯ ท่ีผูต้อบจะตอ้งรวบรวมจดัระเบียบ
ความคิดริเร่ิมสร้างสรรคก์ารตรวจใหค้ะแนนข้ึนอยูก่บัอารมณ์ของผูต้รวจและใชเ้วลามาก 

 2.8.1.2 แบบปรนยั (Objective Test) เป็นแบบทดสอบฯ ท่ีมีการให้คะแนนแน่นนอนเช่ือ 
ถือไดแ้ละไม่ข้ึนอยูก่บัอารมณ์ของผูต้รวจแบ่งออกเป็น 4 ชนิดคือ 

1) แบบตอบสั้น (Short Answer) 
2) แบบจบัคู่ (Matching) 
3) แบบถูกผดิ (True-False) 
4) แบบเลือกตอบ (Multiple Choice) 

2.8.2 ลกัษณะของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีดี 
  กานดา พนูลาภทว ี(2528:47) ไดใ้หห้ลกัเกณฑถึ์งแบบทดสอบฯ ท่ีดีดงัน้ี 
  2.8.2.1 ความตรง (Validity) เป็นแบบทดสอบฯ ท่ีสามารถจะวดัส่ิงท่ีตอ้งการวดัไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งและตรงความมุ่งหมายท่ีตอ้งการวดั 
  2.8.2.2 ความเท่ียง (Reliability) คะแนนท่ีไดจ้ากแบบทดสอบฯ นั้นตอ้งมีความคงท่ีแน่ 
นอน ไม่วา่จะท าการสอบก่ีคร้ังผลท่ีไดจ้ะตอ้งคงเส้นคงวา 

 2.8.2.3 ความยากง่าย (Difficulty) พอเหมาะไม่ยากหรือง่ายจนเกินไป แบบทดสอบฯ 
โดยทัว่ไปควรมีระดบัความยากง่ายตั้งแต่ 0.20 ถึง 0.80 (ลว้นและองัคณา, 2543:208) 

 2.8.2.4 อ านาจจ าแนก (Discrimination) แบบทดสอบนั้น ๆ สามารถจ าแนกนกัเรียนออก
ตามความสามารถได้ แบบทดสอบฯ ท่ีผูเ้รียนตอบถูกหมดหรือผิดหมดจะเป็นข้อสอบท่ีไม่มีอ านาจ
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จ าแนกกล่าวคือ ไม่สามารถจ าแนกคนเก่งและคนอ่อนออกจากกนัได้ โดยทัว่ไปแบบทดสอบฯ ท่ีมีค่า
อ านาจจ าแนกเหมาะสม คือ ตั้งแต่ 0.2 ข้ึนไป (ลว้นและองัคณา, 2543:20) 

 2.8.2.5 ความเป็นปรนยั (Objectively) แบบทดสอบฯ ท่ีมีความเป็นปรนยันั้นจะตอ้งประ 
กอบดว้ยคุณสมบติั 3 ประการดงัน้ี 
   1) มีความชดัเจนในค าถามผูส้อบอ่านค าถามแลว้เขา้ใจตรงกนัไม่ตีความไปคน
ละประเด็นเขา้ใจค าถามวา่ผูถ้ามตอ้งการอะไร 
   2) การตรวจให้คะแนนตรงกนัไม่วา่ใครเป็นผูต้รวจ หรือตรวจเม่ือไรก็ได ้คะ 
แนน ตรงกนั 
   3) แปลความหมายคะแนนตรงกนั 

 2.8.2.6 ถามลึก (Searching) ลกัษณะของแบบทดสอบฯ ตอ้งไม่ควรถามเฉพาะความรู้
ความจ าเท่านั้น ควรถามให้ผูเ้รียนได้รู้จกัคิดหาเหตุผลในการคน้หาค าตอบ และควรวดัสมรรถภาพท่ี
สูงข้ึนไปเช่น การน าไปใชว้เิคราะห์สังเคราะห์และประเมินค่า เป็นตน้ 
  2.8.2.7 ค าถามมีลกัษณะท่ีย ัว่ยุ (Exemplary) แบบทดสอบฯ ตอ้งมีลกัษณะท่ีทา้ทายให้ผู ้
สอบอยากท าไม่ง่ายหรือยากเกินไป ไม่ถามซ ้ าซากจนน่าเบ่ือหน่ายตลอดจนการเรียงขอ้สอบควรเรียงจาก
ง่ายไปหายาก เพราะจะช่วยใหย้ ัว่ยใุหผู้ส้อบอยากท าแบบทดสอบฯ มากข้ึน 
  2.8.2.8 ความยุติธรรม (Fairness) แบบทดสอบฯ ท่ีดีจะตอ้งให้ความเสมอภาคกนัไม่เปิด
โอกาสใหผู้ส้อบไดเ้ปรียบเสียเปรียบกนั และไม่ล าเอียงเขา้กบักลุ่มใดกลุ่มหน่ึง 
  2.8.2.9 มีลกัษณะเฉพาะ (Specificity) ผูส้อบท่ีสามารถตอบแบบทดสอบฯ ไดถู้กตอ้ง
ตอ้งเป็นผูมี้ความรู้ในเร่ืองนั้นมิใช่ใชส้ามญัส านึกก็ตอบแบบทดสอบฯ ได ้
  2.8.2.10 มีประสิทธิภาพ (Efficiency) แบบทดสอบฯ ท่ีมีประสิทธิภาพนั้นจะท าให้ประ 
โยชน์คุม้ค่าท่ีสุดโดยใชเ้วลาแรงงานและเงินนอ้ยท่ีสุด 

2.8.3 ขั้นตอนในการสร้างแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  สุราษฎร์ พรหมจนัทร์ (2552:95-101)ไดใ้หข้อ้เสนอแนะในการสร้างแบบทดสอบฯ เพื่อ
วดัผลการเรียนในหลกัสูตรต่างๆมีขั้นตอนในการจดัสร้างดงัต่อไปน้ี 
  2.8.3.1 การวเิคราะห์วตัถุประสงคก์ารการสอนทั้งหมดของวชิาเพื่อท าการตรวจสอบดูวา่
วตัถุประสงคก์ารสอนแต่ละขอ้ตอ้งการเนน้ใหผู้เ้รียนมีพฤติกรรมสูงถึงระดบัใดมีความส าคญัต่อการสอน
ระดบัใดและในการวเิคราะห์วตัถุประสงคก์ารสอนควรพิจารณาถึงส่ิงต่าง ๆ ดงัตารางท่ี 2.1-2.3 

ตารางที ่2.1 สัญลกัษณ์ระดบัความสามารถทางสติปัญญาท่ีระบุไวต้ามวตัถุประสงคก์ารสอน 
 

สัญลกัษณ์ ความหมาย หมายเหตุ 
R วตัถุประสงคร์ะดบัฟืนคืนความรู้ R = Recalled Knowledge 
A วตัถุประสงคร์ะดบัประยกุตค์วามรู้ A = Applied Knowledge 
T วตัถุประสงคร์ะดบัส่งถ่ายความรู้ R = Transferred Knowledge 
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ตารางที ่2.2 สัญลกัษณ์ระดบัความส าคญัของวตัถุประสงคก์ารสอน 

สัญลกัษณ์ ความหมาย 
X วตัถุประสงคส์อนมีความส าคญัมากในการสอนหวัขอ้นั้น ๆ หรือในหวัขอ้

อ่ืน ๆ ท่ีจะเรียนต่อไป ตลอดจนการท างานในวนัขา้งหนา้ 
I วตัถุประสงคส์อนมีความส าคญัในการเรียนรู้ ท่ีจะช่วยในการสอนเน้ือหา

เร่ืองนั้น ๆ ไดลึ้กซ้ึงและสะดวกรวดเร็วข้ึน 
O วตัถุประสงคส์อนมีความส าคญันอ้ย เป็นแต่เพียงแนะน าถึงเร่ืองราวส่ิงท่ี

เรียนบา้งเป็นบางส่วนให้รวดเร็วข้ึนเท่านั้น 
 

ตารางที ่2.3 สัญลกัษณ์คะแนนหรือน ้าหนกัแทนความส าคญัของวตัถุประสงคก์ารสอน 

สัญลกัษณ์ คะแนนหรือค่าน ้าหนกั 
X 3 
I 2 
O 1 

  

  2.8.3.2 สร้างตารางวิเคราะห์การออกแบบทดสอบฯ ตารางวิเคราะห์ การออกแบบทด 
สอบฯ เป็นแผนผงัส าหรับใช้ในการพิจารณาถึงความเหมาะสมในการท่ีจะออกแบบทดสอบฯ ตาม
วตัถุประสงคต่์างๆของแต่ละหวัขอ้เร่ืองซ่ึงมีส่วนประกอบท่ีส าคญัดงัน้ี 
   1) เน้ือหาไดแ้ก่หวัขอ้เร่ืองและวตัถุประสงค์การสอนท่ีระบุเอาไวใ้นแต่ละหัว 
ขอ้เร่ือง 

  2) รายการความสามารถทางสติปัญญา ระดบัต่าง ๆ ซ่ึงวตัถุประสงค์การสอน
ของแต่ละขอ้ท่ีตอ้งการ 

  3) จ  านวนขอ้ของแบบทดสอบฯ ซ่ึงใชว้ดัพฤติกรรมแต่ละระดบั และ จ านวน
วตัถุประสงคก์ารสอน 
  2.8.3.3 เลือกประเภทของแบบทดสอบฯ ท่ีเหมาะสมกบัการวดัผลและแบบทดสอบฯ ท่ี
ใชใ้นการวดัความสามารถทางสติปัญญาของผูเ้รียนโดยอาจแบ่งขอ้สอบออกไดเ้ป็น 2 ประเภทใหญ่ ๆ คือ
แบบทดสอบฯ อตันยัและขอ้สอบปรนยัซ่ึงแบบทดสอบฯ ทั้ง 2 ประเภทน้ีมีความเหมาะสมในการใชก้าร
วดัผลท่ีแตกต่างดงัต่อไปน้ี 
   1) แบบทดสอบฯ แบบปรนยัใช้วดัความสามารถทางสติปัญญาระดบัฟ้ืนคืน
ความรู้และระดบัประยกุตค์วามรู้ไดดี้อาจใชข้อ้สอบถูกผิดจบัคู่หรือเลือกตอบวดัก็ไดท้ั้งน้ีข้ึนอยูก่บัความ
เหมาะสมของวชิาท่ีจะวดั 
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  2) แบบทดสอบฯ แบบอตันัยใช้วดัความสามารถทางสติปัญญาไดทุ้กระดบั
โดยเฉพาะอย่างยิ่งระดบัส่งถ่ายความรู้การใช้ขอ้สอบแบบอตันยัจะท าไดค้่อนขา้งง่ายตดัปัญหาการเดา
ของผูเ้ขา้รับการฝึกอบรมไดเ้ป็นอยา่งดี 
  2.8.3.4 การสร้างแบบทดสอบฯ ปรนยัแบบเลือกตอบมีหลกัการสร้างแบบทดสอบปรนยั
แบบเลือกตอบดงัน้ี (สุราษฎร์ พรหมจนัทร์, 2552:70) 

  1) การสร้างปัญหาหรือค าถาม ตอ้งเขียนค าถามให้สมบูรณ์ โดยใช้ค  าท่ีแสดง
ลกัษณะการถามมาประกอบเช่น ค าถามอะไร เพราะเหตุใด เม่ือไหร่ เป็นตน้ หากเขียนแบบทดสอบฯ เป็น
แบบเอาตวัเลือกมาต่อตวัน าจะตอ้งอ่านเขา้ใจง่ายและไดค้วามหมายสมบูรณ์ ถามให้ตรงจุดท่ีจะถาม ถาม
ให้เด่นชัดคืออ่านค าถามแล้วตีความได้ว่าวิทยากรมุ่งถามเร่ืองอะไรไม่ตอ้งอ่านกลบัไปกลบัมา อย่าใช้
ค  าถามปฏิเสธซ้อนปฏิเสธเพราะค าถามตีความไดย้าก ควรหลีกเล่ียงการใชค้  าท่ีแนะน าค าตอบเป็นตน้ว่า
ค าหรือขอ้ความท่ีเป็นค าตอบท่ีรวมอยู่ในค าถามแลว้ซ่ึงจะท าให้ผูส้อบหาค าตอบไดง่้ายหรืออาจตอบถูก
โดยไม่ได้ใช้ความรู้ความคิดจากการเรียนหลกัสูตรนั้น ๆ เลย ควรสร้างค าถามให้สั้ นกะทดัรัดเอาแต่
ใจความท่ีส าคญั 

  2) การสร้างตวัเลือก เขียนตวัเลือกใหเ้ป็นพวกเดียวกนัหมายความวา่ ตวัเลือกทั้ง 
หลายท่ีสร้างข้ึนจะตอ้งมีขอบข่ายอยู่ในประเภทหรือกลุ่มเดียวกนัหรือมีคุณลกัษณะบางอย่างร่วมกัน 
ตวัเลือกควรสั้น ชดัเจน ประหยดัค า อ่านไดใ้จความสมบูรณ์ ตวัเลือกทุกตวัจะตอ้งเป็นอิสระจากกนัถูก
หรือผดิอยา่งเด็ดขาดโดยไม่คลุมเครือและจะตอ้งไม่แตกต่างกนัจนเด่นชดัมากเกินไป ตวัเลือกทุกตวัตอ้ง
ใหใ้ชป้ระโยชน์ไดคื้อมีคุณค่าในการจูงใจให้ผูส้อบไดเ้ลือกค าตอบ ควรให้ตวัเลือกทุกตวัยาวเท่ากนัหรือ
ใกล้เคียงกนัเพราะตวัเลือกท่ียาวหรือสั้ นท่ีสุดกลบัเป็นค าตอบไปด้วยจึงกลายเป็นการแนะน าค าตอบ 
ตวัเลือกจะตอ้งถูกหรือผดิตามหลกัวชิาการไม่ใช่ถูกหรือผดิตามสมยันิยม หรือเป็นความถูกตอ้งตามความ
คิดเห็นของกลุ่มบุคคล อย่าให้ค  าถามหรือตวัเลือกขอ้ตน้ ๆ ไปมีอิทธิพลกบัค าตอบขอ้ต่อไปเพราะจะท า
ใหข้อ้สอบเหล่านั้นขาดคุณค่าและไม่สามารถวดัในส่ิงท่ีตอ้งการวดัได ้ให้ท่ีอยูเ่ป็นตวัเลือกของค าตอบอยู่
ในลกัษณะสุ่มคือใหก้ระจายค าตอบจากขอ้ ก ถึง ขอ้ ง อยา่ให้ค  าตอบถูกอยูใ่นขอ้ซ ้ า ๆ กนัเพราะจะท าให้
ผูส้อบเดาค าตอบไดง่้าย 
  2.8.3.5 การใช้แบบทดสอบฯ ปรนยัแบบเลือกตอบมีขอ้ดี และขอ้จ ากดั ดงัน้ี (สุราษฎร์ 
พรหมจนัทร์, 2552: 70) 

  1) ขอ้ดีของการใชแ้บบทดสอบฯ แบบเลือกตอบไดแ้ก่ วดัความสามารถทางสติ 
ปัญญาระดบัฟ้ืน คืนความรู้และประยกุตค์วามรู้วดัผูส้อบจ านวนมาก ๆ ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพได ้ทุกเพศ
ทุกวยัตรวจค าตอบได้ง่ายประหยดัเวลาและแรงงาน ให้โอกาสผูส้อบเท่าเทียมกันในการเลือกตอบ
แบบทดสอบครอบคลุมเน้ือหาไดท้ัว่ถึงและใชเ้ป็นแบบทดสอบมาตรฐานวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนได้
เพราะสามารถวิเคราะห์หาจุดบกพร่องขอ้ดีขอ้เสียและแนะแนวทางแกไ้ขแบบทดสอบฯ โดยใชส้ถิติเขา้
ช่วยท าใหไ้ดข้อ้สอบท่ีดีและสามารถเก็บเอาไวใ้ชใ้นโอกาสต่อไป 
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  2) ขอ้จ ากดัของแบบทดสอบฯ แบบเลือกตอบคือการสร้างตวัเลือกท าไดล้  าบาก
โดยเฉพาะการสร้างตวัเลือกใหเ้ป็นพวกเดียวกนัและถูกหรือผดิเด่นชดัและวดัความสามารถทางสติปัญญา
ในระดบัสูง บางอยา่งสู้แบบทดสอบฯ อตันยัไม่ได ้

2.8.4 การตรวจสอบคุณภาพของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  การตรวจสอบคุณภาพของแบบทดสอบฯ ท าได้โดยน าแบบไปทดสอบฯ ไปทดลอง 
(Try Out) ใช้กบัผูเ้รียน และเม่ือน าไปทดลองแลว้ให้น ามาตรวจให้คะแนน และตรวจสอบคุณภาพโดย
พิจารณาในเร่ืองของความยากง่ายของอ านาจจ าแนกและความเช่ือมัน่เป็นตน้ 
 

2.9 ทฤษฎเีกีย่วกบัความพงึพอใจ 
2.9.1 ความหมายของความพึงพอใจ 

  ความพึงพอใจเป็นทศันคติท่ีเป็นนามธรรมไม่สามารถเห็นเป็นรูปร่างได ้การท่ีจะทราบ
วา่บุคคลมีความพึงพอใจหรือไม่ สามารถสังเกตโดยการแสดงออกท่ีค่อนขา้งสลบัซบัซอ้น จึงเป็นการยาก
ท่ีจะวดัความพึงพอใจโดยตรงแต่สามารถวดัไดโ้ดยทางออ้ม โดยการวดัความคิดเห็นของบุคคลเหล่านั้น 
และการแสดงความคิดเห็นนั้นจะตอ้งตรงกบัความรู้สึกท่ีแทจ้ริงจึงสามารถวดัความพึงพอใจได ้มีนกัการ
ศึกษาหลายท่านไดใ้หค้วามหมายของความพึงพอใจซ่ึงน ามาเป็นแนวทางได ้ดงัน้ี 
  2.9.1.1 ทวีศิลป์ สารแสน (2543:164) ความพึงพอใจ หมายถึง คุณลกัษณะทางจิต หรือ 
อารมณ์ ความรู้สึกหรือทศันคติของบุคคลท่ีมีในเชิงบวกอนัเน่ืองมาจากส่ิงเร้าและแรงจูงใจต่อกิจกรรมท่ี
ท าซ่ึงปรากฏออกมาทางพฤติกรรมและเป็นองคป์ระกอบท่ีส าคญัในการท ากิจกรรมต่าง ๆ ของบุคคล 
  2.9.1.2 ทศันีย ์สิงห์เจริญ (2543:19) ความพึงพอใจในการเรียนการสอน หมายถึง ความ 
รู้สึกหรือทศันคติในทางท่ีดีของนักเรียนท่ีมีต่อการเรียนการสอน ความรู้สึกท่ีเกิดจากการได้รับการ
ตอบสนองทั้งดา้นร่างกายและจิตใจ อนัเป็นผลสืบเน่ืองมาจากปัจจยัหรือองคป์ระกอบต่าง ๆ ในการเรียน 
ไดแ้ก่ สภาพแวดลอ้มในโรงเรียน เน้ือหาวชิาท่ีไดรั้บจากการเรียนซ่ึงท าใหบุ้คคลเกิดความพึงพอใจในการ
เรียนการสอนจนประสบผลส าเร็จในการเรียนได ้  
  2.9.1.3 บุญรัตน์ อินทรสมพนัธ์ (2542:164) ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึก ความ 
ชอบ และความพอใจ เจตคติท่ีดีต่อการเรียนและมีความพยายามตั้งใจเรียน เพื่อให้บรรลุเป้าหมายและ
ประสบผลส าเร็จ 
  2.9.1.4 พชัรินทร์ เอ่ียมเอกสุวรรณ (2549:36) ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกท่ีดีต่อ
ส่ิงหน่ึงส่ิงใด เม่ือบุคคลนั้นไดรั้บการตอบสนองตามความตอ้งการของตนเองและจะแสดงพฤติกรรม
ออกมา โดยการพอใจหรือเลือกปฏิบติัในกิจกรรมนั้น ๆ  
  2.9.1.5 วิรุฬ พรรณเทวี (2542:111) ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกภายในจิตใจของ
มนุษยท่ี์ไม่เหมือนกนั ข้ึนอยูก่บัแต่ละบุคคลวา่จะคาดหมายกบัส่ิงใด อยา่งไรถา้คาดหวงัหรือมีความตั้งใจ
มากและไดรั้บการตอบสนองดว้ยดีก็จะมีความพึงพอใจมาก แต่ในทางตรงกนัขา้มอาจผิดหวงัหรือไม่พึง
พอใจเป็นอยา่งยิง่เม่ือไม่ไดรั้บการตอบสนองตามท่ีคาดหวงัไว ้ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัส่ิงท่ีตั้งไวว้า่มีมากหรือนอ้ย 
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  2.9.1.6 ศกัดา จิรไพโรจน์ (2546:21) ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกของคนท่ีมีต่อส่ิง
หน่ึงส่ิงใด ความรู้สึกพึงพอใจจะเกิดข้ึนก็ต่อเม่ือบุคคลได้รับในส่ิงท่ีตนเองต้องการหรือเป็นไปตาม
เป้าหมายท่ีตั้งไว ้และระดบัความพึงพอใจดงักล่าวจะลดลงหรือไม่เกิดข้ึนหากความตอ้งการหรือเป้าหมาย
นั้นไม่ไดรั้บการตอบสนอง ซ่ึงระดบัความพึงพอใจจะแตกต่างกนัข้ึนอยูก่บัปัจจยัองค์ประกอบของการ
ท างาน  
  จากแนวคิดของนักการศึกษาท่ีกล่าวมาข้างต้นสรุปได้ว่า ความพึงพอใจ หมายถึง 
ความรู้สึกท่ีเป็นสุข ความชอบ ความพอใจ ความรู้สึกยินดีในส่ิงท่ีปฏิบติั และเป็นทศันคติในเชิงบวก 
ความรู้สึกพึงพอใจจะเกิดข้ึนก็ต่อเม่ือไดรั้บการตอบสนองในส่ิงท่ีตนเองตอ้งการหรือตั้งเป้าหมายไว ้
 

 2.9.2 ทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้งกบัความพึงพอใจ  
  ศกัดา จิรไพโรจน์ (2546:22-23) กล่าวถึงทฤษฎีท่ีเก่ียวข้องกับความพึงพอใจซ่ึงเป็น
ทฤษฎีล าดบัขั้นของความพึงพอใจในความตอ้งการของบุคคล โดยมาสโลว ์เป็นผูเ้สนอทฤษฎีน้ีไดบ้อก
ให้รู้ว่าความตอ้งการของมนุษยเ์รามีการพฒันาเป็นไปตามล าดบัขั้น โดยเร่ิมจากความตอ้งการต ่าสุดไป
จนถึงความตอ้งการสูงสุดรวมทั้งหมด 5 ขั้นตอนดงัน้ี 
  2.9.2.1 ความตอ้งการทางร่างกาย (Physical Needs) เป็นความตอ้งการท่ีมีอ านาจรุนแรง 
โดยเฉพาะในตอนแรกเกิดความตอ้งการอนัน้ีถือวา่เป็นขั้นแรกสุด เช่น ตอ้งการอาหาร ความเคล่ือนไหว 
เป็นตน้  
  2.9.2.2 ความตอ้งการดา้นความปลอดภยัจากอนัตราย (Safety from External Danger) 
เป็นความตอ้งการดา้นจิตใจ เพื่อให้จิตใจมีท่ียึดเหน่ียว เกิดความอบอุ่นทางใจ ตวัอย่างเช่นเด็กตอ้งการ
ความคุม้ครองจากผูใ้หญ่ กลุ่มตอ้งการผูน้ าอาจเป็นกลุ่มครอบครัวซ่ึงเป็นกลุ่มแรกสุดในสังคมมนุษย ์  
  2.8.2.3 ความตอ้งการในดา้นความรักความห่วงใย (Love or Affection) เป็นความตอ้ง 
การสูงข้ึนมาจากดา้นความปลอดภยั ความตอ้งการในดา้นน้ีเป็นความสัมพนัธ์ท่ีเกิดข้ึนระหวา่งบุคคล ซ่ึง
อาจจะออกมาในหลายๆ ลกัษณะ เช่น เพื่อน พอ่แม่กบัลูก ชายหนุ่มกบัหญิงสาว สามีกบัภรรยาเป็นตน้  
  2.9.2.4 ความตอ้งการในช่ือเสียงเกียรติยศของตนเอง (Self-Esteem) เป็นความตอ้งการท่ี
สูงข้ึนมาอีกขั้นหน่ึง ทั้งน้ีเพราะตอ้งการใหต้นเป็นท่ียอมรับและนบัถือของสังคมให้รู้วา่ตนเองเป็นคนท่ีมี
ค่าในสังคมแลว้จะท าใหบุ้คคลเกิดความภาคภูมิใจในตนเอง  
  2.9.2.5 ความตอ้งการความส าเร็จและความสมหวงัในตนเอง (Self-Realization and 
Accomplishment) เป็นความตอ้งการสูงสุดซ่ึงมนุษยจ์ะตั้งอุดมคติเอาไว ้โดยตอ้งรู้จกัและเขา้ใจตวัเอง 
ไม่ใช่เป็นการเพอ้ฝันหรือสร้างวิมานในอากาศ มนุษยจ์ะพยายามพฒันาตวัเองเพื่อให้ไปสู่ความส าเร็จ 
ความเจริญในชีวิตของตนเอง เช่น เราอยากเป็นครูก็พยายามศึกษาหาความรู้เพื่อให้ไดป้ริญญาแลว้น าเอา
ความรู้มาช่วยพฒันาตนเองและสังคมต่อไป ซ่ึงการกระท าดงักล่าวจะตอ้งเป็นไปดว้ยใจรักและอยากท า
จริง ๆ  



30 

 

  ความตอ้งการทั้ง 5 ขั้นท่ีกล่าวมาขา้งตน้ ไม่ไดต้ดัตอนออกเป็นขั้นแต่มกัจะพฒันาคาบ
เก่ียวกนัไป กล่าวคือ เม่ือเกิดการตอบสนองความตอ้งการในล าดบัท่ีหน่ึงเกิดข้ึนและก าลงัตอบสนอง
ความต้องการอยู่ ความต้องการในล าดับท่ีสองก็จะพฒันาข้ึนมาอีกและเป็นเช่นน้ีไปจนถึงล าดับขั้น
สุดทา้ย 
 

 2.9.3 การวดัความพึงพอใจ    
  เน่ืองจากความพึงพอใจ เป็นทศันคติในทางบวกของบุคคลท่ีมีต่อส่ิงใดส่ิงหน่ึง ดงันั้น
การท่ีจะวดัวา่บุคคลมีความรู้สึกพึงพอใจหรือไม่พึงพอใจ จึงมีความจ าเป็นจะสร้างเคร่ืองมือท่ีช่วยในการ
วดัความพึงพอใจนั้น ซ่ึงนกัวชิาการหลายคนไดก้ล่าวถึงการวดัความพึงพอใจไวส้รุปได ้ดงัน้ี 
   2.9.3.1 ปุณยาพร ปฐมพฒันา (2550: 33) ไดก้ล่าวสรุปไวว้า่ การวดัความพึงพอใจเป็น
การตรวจสอบทศันคติของบุคคลท่ีมีต่อส่ิงหน่ึงส่ิงใด ซ่ึงสามารถใช้เคร่ืองมือวดัได้หลายแบบ เช่น        
การสังเกต การสัมภาษณ์ และการใชแ้บบสอบถาม เป็นตน้    
   2.9.3.2 สมนึก ภทัทิยธนี (2541:36-42) กล่าวถึงการวดัความพึงพอใจไวว้า่ การวดัความ 
รู้สึกนั้นจะวดัออกมาในลกัษณะของทิศทางมีอยู ่2 ทิศทาง คือ ทางบวกหรือทางลบ โดยทางบวก หมายถึง 
การประเมินค่าความรู้สึกไปในทางท่ีดี ชอบหรือพอใจ ส่วนทางลบ จะเป็นการประเมินค่าความรู้สึกไป
ในทางท่ีไม่ดี ไม่ชอบ หรือไม่พอใจและการวดัในลกัษณะปริมาณ เป็นความเขม้ขน้ความรุนแรงหรือ
ระดบั ทศันคติไปในทิศทางท่ีพึงประสงค์หรือไม่พึงประสงค์นั่นเอง วิธีการวดัมีอยู่หลายวิธี เช่น การ
สังเกต การสัมภาษณ์ การใชแ้บบทดสอบ และใชแ้บบสอบถาม โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
   1) วิธีการสังเกต เป็นวิธีการใช้ตรวจสอบบุคคลอ่ืนโดยการเฝ้ามองและจด
บนัทึกอยา่งมีแบบแผน วิธีน้ีเป็นวิธีการศึกษาท่ีเก่าแก่และยงัเป็นท่ีนิยมใชอ้ยา่งแพร่หลายจนถึงปัจจุบนั 
แต่ก็เหมาะสมกบัการศึกษาเป็นรายกรณีเท่านั้น    
   2) วิธีการสัมภาษณ์ เป็นวิธีการท่ีผูว้ิจยัตอ้งออกไปสอบถามโดยการพูดคุยกบั
บุคคลนั้น ๆ โดยมีการเตรียมแผนงานล่วงหนา้เพื่อใหไ้ดข้อ้มูลท่ีเป็นจริงมากท่ีสุด   
   3) วธีิการใชแ้บบสอบถาม วธีิการน้ีเป็นการใชแ้บบสอบถามท่ีมีขอ้ค าอธิบายไว้
อย่างเรียบร้อย เพื่อให้ผูต้อบทุกคนตอบมาเป็นแบบแผนเดียวกนัมกัใช้ในกรณีท่ีตอ้งการขอ้มูลจากกลุ่ม
ตวัอยา่งจ านวนมาก ๆ วิธีน้ีนบัเป็นวิธีท่ีนิยมใชก้นัมากท่ีสุดในการวดัทศันคติ รูปแบบของแบบสอบถาม
จะใช้มาตราวดัทศันคติท่ีนิยมใช้ในปัจจุบนัคือ มาตราส่วนแบบ ลิเคิร์ท (Likert Scales) ประกอบดว้ย 
ขอ้ความท่ีแสดงถึงทศันคติของบุคคลมากท่ีสุด มาก ปานกลาง นอ้ย และนอ้ยท่ีสุด 
  จากท่ีกล่าวมาขา้งตน้ สรุปไดว้่าการวดัความพึงพอใจเป็นการตรวจสอบความรู้สึกของ
บุคคลท่ีมีต่อส่ิงใด ส่ิงหน่ึงซ่ึงมีอยู่ 2 ทิศทาง คือ ทางบวกหรือทางลบ ถา้เป็นทางบวกจะแสดงออกมาว่า
ชอบ พอใจ ถา้เป็นทางลบจะแสดงออกไม่ดี ไม่ชอบ ไม่พอใจ เคร่ืองมือท่ีใชว้ดัมีหลายวิธี เช่น การสังเกต 
การสัมภาษณ์ การใชแ้บบทดสอบและการใชแ้บบสอบถาม เป็นตน้ 
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  ส าหรับงานวจิยัน้ี ผูว้จิยัไดส้ร้างแบบสอบถามวดัความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียน โดย
ใช ้เอกสารประกอบการสอน โดยอา้งอิงแบบมาตราส่วนของลิเคิร์ท 5 ระดบั คือ มากท่ีสุด มาก ปานกลาง 
นอ้ยและนอ้ยท่ีสุด 
 

2.10  งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 
             ลว้น สายยศ (2536 : 301) สอนดว้ยเอกสารประกอบการสอนวิชาเครือข่ายคอมพิวเตอร์
ท่ีมีคุณภาพมาก และมีประสิทธิภาพเป็นไป ตามเกณฑ์ท่ีก าหนด ส่งผลท าให้ผูเ้รียนมีการพฒันาทางดา้น
ความรู้ ความเขา้ใจ และทกัษะปฏิบติัใน รายวิชาเครือข่ายคอมพิวเตอร์ รหสัวิชา 2105–2110 สูงข้ึน ถือวา่
ยืนยนัผลสัมฤทธ์ิทาง การเรียนท่ีเกิด จากการศึกษาเอกสารประกอบการสอนวิชาเครือข่ายคอมพิวเตอร์
เป็นอยา่งดี ซ่ึงสอดคลอ้งกบัสมมติฐานท่ีตั้งไว ้ 

บุปผาพร สุวรรณไตรย ์(2549:บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาเก่ียวกบัการใชเ้อกสารประกอบ การ
เรียนการสอน เร่ือง การร้อยมาลยัของนกัเรียน ชั้นประถมศึกษาปีท่ี 5 โรงเรียนบา้นเหล่าป่าเป้ด ส านกังาน
เขตพื้นท่ีการศึกษามุกดาหาร พบวา่ (1) เอกสารประกอบการเรียนการสอน เร่ือง การร้อยมาลยั กลุ่มสาระ
การเรียนรู้การงานอาชีพและเทคโนโลยี ชั้นประถมศึกษาปีท่ี 5 ท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ มาตร 
ฐาน เท่ากบั 82.10/85.74 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑ์มาตรฐานท่ีตั้งไวคื้อ 80/80 (2) ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิ
ทางการเรียนก่อนเรียนและหลงัเรียน พบวา่ค่าคะแนนเฉล่ีย ก่อนเรียนและหลงัเรียนแตกต่างกนัอยา่งมีนยั 
ส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 โดยค่าคะแนนเฉล่ียผลการทดสอบหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน (3) ความคิด 
เห็นของนกัเรียน ชั้นประถมศึกษาปีท่ี 5 ท่ีมีต่อการเรียนรู้กลุ่มสาระการเรียนรู้การงานอาชีพและ เทค 
โนโลย ีโดยใชเ้อกสารประกอบการเรียนการสอน เร่ือง การร้อยมาลยั โดยส่วนรวมอยูใ่นระดบัพอใจมาก
ท่ีสุดเม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ทุกขอ้มีค่าคะแนนเฉล่ีย ความคิดเห็นอยูใ่นระดบัพอใจมากท่ีสุด  
  ณชัพล กาฬภกัดี (2550:บทคดัยอ่) รายงานการพฒันาและผลการใชเ้อกสารประกอบการ
เรียน วิชาการใชโ้ปรแกรมประมวลผลค่า (ง40201) ส าหรับนกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 ผลการวิจยั พบ 
วา่ เอกสารประกอบการเรียน วิชาการใชโ้ปรแกรมประมวลผลค่า ส าหรับนกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 
โรงเรียนบ่อกรุวิทยา ท่ีผูศึ้กษาพฒันาข้ึนมีประสิทธิภาพ เท่ากบั 85.16/82.07 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑ์มาตรฐานท่ี
ก าหนดไว ้ 80/80 ค่าเฉล่ียของคะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนักเรียนท่ีเรียนโดยใช้เอกสาร
ประกอบการเรียน วชิาการใชโ้ปรแกรมประมวลผลค่า ส าหรับนกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 โรงเรียนบ่อ
กรุวิทยา มีความแตกต่างอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 โดยหลงัใชเ้อกสารประกอบการเรียนสูง
กวา่ก่อนใชเ้อกสารประกอบการเรียน และนกัเรียนมีความพึงพอใจต่อเอกสารประกอบการเรียน วิชาการ
ใชโ้ปรแกรมประมวลผลค่า อยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 
  ประสพโชค บวัวงัโป่ง (2550:บทคดัยอ่) ศึกษาการพฒันาเอกสารประกอบการสอนงาน
ช่าง กลุ่มสาระการเรียนรู้การงานอาชีพและเทคโนโลยี ระดบัชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 1 ผลการวิจยั พบว่า 
เอกสารประกอบการสอน มีประสิทธิภาพ เท่ากบั 83.13/83.07 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑ ์80/80 นกัเรียน มีคะแนน
เฉล่ียสูงข้ึนและเม่ือทดสอบความแตกต่างของค่าเฉล่ีย พบวา่ นกัเรียนมีผลสัมฤทธ์ิหลงัเรียน สูงกวา่ก่อน
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เรียนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ความพึงพอใจของนกัเรียนหลงัการเรียนโดยใช้ เอกสารประ 
กอบการสอน พบวา่ มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 
  สุภาพร สิงห์ทอง (2550:บทคดัยอ่) ศึกษาการสร้างเอกสารประกอบการเรียนรู้ วิชางาน
เกษตร (ง 40141) เร่ืองไมด้อกไมป้ระดบั ส าหรับนกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 โรงเรียนท่าคนัโทวิทยา
คาร จงัหวดักาฬสินธ์ุ ผลการวิจยั พบวา่ 1) ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการเรียนรู้ วิชางานเกษตร 
(ง 40141) เร่ืองไมด้อกไมป้ระดบัส าหรับนกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 ท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพ
เท่ากบั 82.33/87.65 ซ่ึงสูงกวา่เกณฑ์ท่ีตั้งไวคื้อ 80/80 แสดงวา่ เอกสาร ประกอบการเรียนมีประสิทธิภาพ 
สามารถน าไปใช้ได ้ 2) ประสิทธิภาพของผลการสอนจากการใช ้ เอกสารประกอบการเรียนรู้วิชางาน
เกษตร (ง 40141) เร่ืองไมด้อกไมป้ระดบั ชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 มีค่า 13.36 อยูใ่นระดบัดี 3) ค่าดชันีประ 
สิทธิผล ของเอกสารประกอบการเรียนรู้ วิชางานเกษตร (ง 40141) เร่ือง ไมด้อกไมป้ระดบั ส าหรับ
นกัเรียนชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 มีค่าเท่ากบั 0.70 ซ่ึงแสดงวา่ เอกสารประกอบการเรียนรู้ช่วยทาให้นกัเรียนมี
ความรู้เพิ่มข้ึน ร้อยละ 70.00 4) ความคิดเห็น ของนกัเรียน ท่ีมีต่อการเรียนรู้ดว้ยเอกสารประกอบการเรียน 
รู้ เร่ืองไมด้อกไมป้ระดบั ชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี 4 ท่ีผูว้ิจยัสร้างข้ึน มีค่าเฉล่ียรวมเท่ากบั 4.37 ค่าเบ่ียงเบน
มาตรฐาน 0.62 หรือค่าเฉล่ียร้อยละ 87.40 แสดงวา่ นกัเรียนเห็นดว้ยกบัการเรียนรู้ดว้ยเอกสารประ กอบ
การเรียนรู้เร่ืองไมด้อกไมป้ระดบั 

ธนนนัท ์มาศธนานนัต ์(2550) ศึกษาการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชาเคร่ืองรับวิทยุ 
รหสัวิชา 2104-2209 ส าหรับนกัเรียน ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ วิทยาลยัเทคนิคกาแพงเพชรพบวา่
ประสิทธิ ภาพของการจดัการเรียนการสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอนวิชาเคร่ืองรับวิทยุ  พบวา่การ
จดัการเรียนการสอน โดยใช้เอกสารประกอบการสอน วิชาเคร่ืองรับวิทยุโดยรวมมีประสิทธิภาพ 
82.24/81.94 สูงกวา่เกณฑ ์80/80 ท่ีตั้งไว ้ 

บุญสิทธ์ิ อยูค่ง (2551) ไดศึ้กษาวจิยั เร่ือง การพฒันาเอก สารประกอบการสอน วิชางาน
ปรับอากาศรถยนต์ รหสั 2101-2105 หลกัสูตรประกาศนีย บตัรวิชาชีพพุทธศกัราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 
2546) การวจิยัคร้ังน้ี พบวา่ผลสัมฤทธ์ิของคะแนนทดสอบก่อนเรียนคิดเป็นร้อยละ 23.07 ส่วนผลสัมฤทธ์ิ
ของคะแนนทดสอบหลงัเรียนคิดเป็นร้อยละ 90.70 นั้นคือ คะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบหลงัเรียนสูงกวา่
คะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบก่อนเรียน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05  

เจษฎา ถาวรนุวงศ์ (2552) ท่ีไดศึ้กษาวิจยัเร่ือง การพฒันาและหาประสิทธิ ภาพเอกสาร
ประกอบการสอน วิชาการออกแบบโปรแกรมใช้คอมพิวเตอร์ช่วย รหัส 3000- 0206หลกัสูตร 
ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง ผลวิจยัพบวา่ความพึงพอใจของนกัศึกษา ท่ีมีต่อวิชาการออกแบโปรแกรม
ใชค้อมพิวเตอร์ช่วย รหสั 3000-0206 มีความพึงพอใจในระดบัมาก (เฉล่ีย 4.36)  

วิเชียร บุญเต่ียว (2553 : 31-33) ไดด้ าเนินการสร้างและหาประสิทธิภาพของหนงัสือ 
เสริมประสบการณ์การสอนวิชาคอมพิวเตอร์ช่วยสอนโดยใช้นักศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
ชั้นสูงแผนกวชิาเทคโนโลยคีอมพิวเตอร์ วทิยาลยัเทคนิคสตูล พบวา ประสิทธิภาพการเรียนการ สอนโดย
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ใชห้นงัสือเสริมประสบการณ์สอนวชิาคอมพิวเตอร์ช่วยสอนมีค่าเท่ากบ 83.00/81.93 มีประสิทธิภาพตาม
เกณฑ ์80/80 

ระเบียบ หนูรินทร์ (2553) ท่ีไดศึ้กษาวิจยัเร่ือง การสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสาร
ประกอบการสอน วิชางานผลิตภณัฑ์โลหะแผน่ 1 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2545 
(ปรับปรุง พ.ศ. 2546) พบวา่ เอกสารประกอบการสอนท าให้ผูเ้รียนมีความกา้วหนา้ทางการเรียนเพิ่มข้ึน 
หลงัจากท่ีเรียนดว้ยเอกสารประกอบการสอน วิชางานผลิตภณัฑ์โลหะแผน่ 1 แลว้คิดเป็นร้อยละ 22.141 
และประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอน ท่ีสร้างข้ึน มีค่ามากกวา่ .50 

อุษณีย ์ โภคา (2554: บทคดัย่อ) ได้ศึกษาการพฒันาและหาประสิทธิภาพเอกสาร
ประกอบการสอนวิชาการออกแบบโปรแกรมใช้คอมพิวเตอร์ช่วยสอนส าหรับนักศึกษาระดับชั้ น
ประกาศนียบตัรวิชาชีพ ปีท่ี 2 วิทยาลยัเทคโนโลยีศรีวฒันาบริหารธุรกิจ พบว่าผลการพฒันาตาม
วตัถุประสงคผ์ลการพฒันา และหาประสิทธิภาพผลการพฒันาวชิาการออกแบบโปรแกรมใชค้อมพิวเตอร์
ช่วย รหสั 4610109ท่ีมีประสิทธิภาพ E1=85.21 และE2=86.00 มากกวา่เกณฑท่ี์ก าหนด 80/80 

ประสิทธ์ิ สุพรรณ์ (2554: บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาเก่ียวกบัการใชเ้อกสารประกอบการสอน
งานฝึกฝีมือ รหสั 2100-1004 ส าหรับนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 1 แผนกวิชาช่างยนต ์
วิทยาลยัสารพดัช่างขอนแก่น ท่ีเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอน คะแนนก่อนเรียนและหลงัเรียน
แตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 คะแนนเฉล่ียผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่
ก่อนเรียน    

ธิติชาติ เจือจนัทร์ (2557: บทคดัยอ่) ไดท้  าการวิจยัเร่ือง การพฒันาเอกสารประกอบการ
เรียนวิชาคณิตศาสตร์พื้นฐานอาชีพ เร่ือง สมการ นกัเรียนชั้นประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) วิทยาลยั
อาชีวศึกษาเสาวภา ชั้นปีท่ี1 ผลการวิจยัพบวา่ เอกสารประกอบการเรียนวิชาคณิตศาสตร์พื้น ฐานอาชีพ 
เร่ืองสมการ มีประสิทธิภาพเท่ากบั 82.63 / 81.19 สูงกวา่เกณฑท่ี์ตั้งไว ้80/80  

ดุษฎี ภุมมา (2558: บทคดัย่อ) ไดท้  ากาวิจยัเร่ืองการพฒันาเอกสารประกอบการเรียน 
วิชาวิทยาศาสตร์ 8 ส าหรับนกัศึกษาระดบัชั้น ปวส.2 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม วิทยาลยัอาชีวศึกษา
เทศบาลนครปฐม ผลการวิจยัพบวา่นกัศึกษาท่ีไดรั้บการจดัการเรียนรู้โดยใช้เอกสารประกอบการเรียน 
วชิาวทิยาศาสตร์ 8 มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 
0.05 ซ่ึงเป็นไปตามสมมติฐานท่ีตั้งไว ้ 

การศึกษางานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการพฒันาเอกสารประกอบการเรียนขา้งตน้สรุปไดว้า่ หาก
มีการน าเอกสารประกอบการเรียนเป็นส่ือการเรียนท่ีช่วยใหน้กัเรียนมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนสูงข้ึน มีรูป 
แบบการวจิยัเชิงปฏิบติัการอยา่งมีส่วนร่วมมาใชใ้นการศึกษาพฒันาทั้งในวทิยาลยั โรงเรียน และชุมชนจะ
ส่งผลสัมฤทธ์ิต่อกลุ่มตวัอยา่งท่ีศึกษาและเป็นประโยชน์ท่ีดีในการท างานในอนาคต 

 
 



34 

 

บทที ่3 
วธิีด าเนินการวจิัย 

 
 

          การวิจยั เร่ือง การสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ือง 
ตน้ รหสั 2102-2201 เป็นการวิจยัเชิงทดลอง (Experimental Research) โดยใชแ้บบแผนการทดลองแบบ 
(One-Group Pretest-Posttest Design) ผูว้จิยัไดด้ าเนินการวจิยัตามขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

 1. ประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 
 2. การสร้างเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั 
 3. การสร้างและการพฒันาเอกสารประกอบการสอน 
 4. การด าเนินการทดลอง 
 5. การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
 6. การวเิคราะห์ขอ้มูลและสถิติท่ีใช้ 
 7. สรุปผลการทดลอง 

 

3.1  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
         3.1.1 ประชากร ไดแ้ก่ นกัเรียนชั้น ปวช. 2 สาขาวิชาช่างกลโรงงานทั้งหมดท่ีลงทะเบียนเรียน
ในรายวิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 5 ห้อง 7 กลุ่มจ านวน นกั 
เรียน ทั้งหมด 125 คน 
         3.1.2 กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวจิยั ไดแ้ก่ นกัเรียน ปวช. 2 สาขาวชิาช่างกลโรงงาน กลุ่ม 9-10 ท่ี
ลงทะเบียนเรียนในรายวิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คนโดย
การเลือกตวัอยา่งแบบเจาะจง 
 

3.2  การสร้างเคร่ืองมอืทีใ่ช้ในการวจิัย 
         การศึกษาในคร้ังน้ีไดด้ าเนินการสร้างเคร่ืองมือเพื่อใชใ้นวจิยั ภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา  2560  
ประกอบดว้ย 2 ส่วน 
          3.2.1 เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ท่ีผูว้ิจยัคน้ควา้สร้างข้ึน จ านวน 9 
หน่วย ระยะเวลาในการเรียนและการสอน จ านวน 34 ชัว่โมง 
          3.2.2 แบบทดสอบและแบบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนประกอบดว้ยแบบทดสอบจ านวน 9 ชุด
ละ 10 ขอ้ และแบบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนจ านวน 90 ขอ้เป็นชนิด 4 ตวัเลือก  
 

3.3   การสร้างและพฒันาเอกสารประกอบการสอน 
 3.3.1 ขั้นตอนการสร้าง เอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
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      3.3.1.1 ศึกษารายละเอียดค าอธิบายรายวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ วตัถุประสงค์ตาม
หลกัสูตรท่ีก าหนด  ศึกษาเอกสารทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้งจากต าราในการสร้างเคร่ืองมือท่ีใช ้ในการศึกษาแบบ
ต่าง ๆ ทั้ง เอกสารประกอบการสอน และแบบทดสอบแบบต่าง ๆ เพื่อน าขอ้มูลมาออกแบบใชก้บัรายวิชา
เพื่อใหมี้ประสิทธิภาพมากท่ีสุด 
       3.3.1.2 ท าการออกแบบเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้โดยยึด
หลกั ทฤษฎีของ สิทธ์ิ สายหลา้ โดยมีขั้นตอนดงัน้ี 
             1. ท าการสร้างเอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ โดย
ศึกษารูปแบบโครงสร้างเอกสารประกอบการสอนแบบต่าง ๆ  เพื่อใหเ้กิดความเหมาะสมกบัวตัถุประสงค ์

        2. น าเคร่ืองมือและเอกสารประกอบการสอนไปให้ผูเ้ช่ียวชาญ ประเมินผล
เพื่อท่ี จะไดท้ราบแนวทางและความคิดเห็นเก่ียวกบัเอกสารประกอบการสอนท่ีผูศึ้กษาไดส้ร้างข้ึน 

        3. น าเอกสารประกอบการสอนท่ีสร้างข้ึนไปทดลองเพื่อหาขอ้บกพร่องของ
เอกสารประกอบการสอนกบันกัเรียนก่อนแลว้น ามาแกไ้ขปรับปรุงในส่วนท่ีผดิพลาดหรือบกพร่อง โดย
ใหผู้เ้ช่ียวชาญตรวจสอบอีกคร้ัง 

   4. ผูศึ้กษาไดอ้อกแบบเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้  
โดย แบ่งเน้ือหาของเอกสารประกอบการสอนเป็น 9  หน่วย  ประกอบดว้ย  

      หน่วยท่ี 1 เร่ือง งานข้ึนรูปโลหะ 
           หน่วยท่ี 2 เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   
           หน่วยท่ี 3 เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั 
            หน่วยท่ี 4 เร่ือง ประเภทของแม่พิมพ ์  
           หน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ต 
           หน่วยท่ี 6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ ์
           หน่วยท่ี 7 เร่ือง ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ 
           หน่วยท่ี 8 เร่ือง วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ 
           หน่วยท่ี 9 เร่ือง เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ   

             5. การตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมือเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้  ดว้ยการสร้างแบบประเมินผลแสดงความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญ ท่ีมีต่อเคร่ืองมือท่ีผูศึ้กษาสร้าง
ข้ึน โดยมีผูเ้ช่ียวชาญท่ีท าการประเมินและพิจารณา รวม 5 ท่าน  ดงัน้ี 
        1. รศ.ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกลู 
          2. รศ.ดร. สันติรัฐ  นนัสะอาง 
        3. รศ.ดร. สุปรียา  ศิริพฒันกุลขจร 
                             4. นายชลอ  การทวี 
         5. นายพรรษา  ฉายกลา้ 
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                                                 ศึกษาค าอธิบายรายวชิาและทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้ง 
เอกสารประกอบการสอน 

 
 

  ออกแบบเอกสารประกอบการสอน 
 
 
 

   
 
 

  
 

 
  
 
 
 
   

แผนภูมิที ่3.1 แสดงขั้นตอนการสร้างเอกสารประกอบการสอน  
 

 3.3.2 แผนการสอน 
  การพฒันาแผนการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ผูว้ิจยัมีขั้นตอนการด าเนินงาน ดงั
แผนภูมิท่ี 3.2 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 

วเิคราะห์จดัท าเอกสารประกอบการสอน 

สร้างเอกสาร
ประกอบการ

ทดลองใช ้ 

ไดเ้อกสารประกอบการสอน 
น าไปใชจ้ริง 

ผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบ 
 

ศึกษาขอ้มูลเพิ่มปรับปรุง 

ไม่ผา่น  
 

ผา่น  ผา่น  
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แผนภูมิที ่3.2 แสดงขั้นตอนการสร้างแผนการจดัการเรียนรู้ 

           ขั้นตอนการสร้าง แผนการจดัการเรียนรู้ วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
            3.3.2.1 ศึกษาเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง รายละเอียดค าอธิบายรายวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
รหัส 2102-2201 วตัถุประสงค์ตามหลกัสูตรท่ีก าหนด ศึกษาเอกสารทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้งจากต าราในการ
สร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ ในการศึกษาแบบต่าง ๆ ทั้งตวัแผนการสอน เพื่อน าขอ้มูลมาออกแบบใช้กบัรายวิชา
เพื่อใหมี้ประสิทธิภาพมากท่ีสุด 
           3.3.2.2 เลือกรูปแบบของแผนการสอน ของอาภรณ์ ใจเท่ียง (2540:206-216) มาประ 
ยกุตใ์ชใ้นการท าแผนการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
  3.3.2.3 จดัท าแผนการสอนโดยการเขียนแผนการสอน จ านวน 18 แผนการสอน ครอบ 
คลุมเน้ือหาวิชาทั้งหมด 9 หน่วยเรียน แต่ละแผนการสอนจะประกอบด้วยหน่วยท่ี 1 เร่ือง งานข้ึนรูป
โลหะ หน่วยท่ี 2 เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ หน่วยท่ี 3 เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดัหน่วยท่ี 4 เร่ือง 
ประเภทของแม่พิมพ ์หน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ต หน่วยท่ี 6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ์หน่วยท่ี 7 เร่ือง 
ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ หน่วยท่ี 8 เร่ือง วสัดุท่ีใช้ท  าแม่พิมพโ์ลหะ หน่วยท่ี 9 เร่ือง เคร่ือง
เพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ แต่ละแผนการสอนจะประกอบดว้ย   
   1) ช่ือหน่วยและช่ือเร่ือง  
   2) เวลาเรียนรวม จ านวนคาบ และการสอนคร้ังท่ีเท่าใดในจ านวน 18 คร้ัง 
   3) หวัขอ้เร่ือง 

ศึกษาเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง 

ปรับปรุงแผนการสอน 
ประกอบการสอน

แผนการสอน วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
น าไปใชจ้ริง 

เลือกรูปแบบของแผนการสอน 

จดัท าแผนการสอน 

ผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบแผนการสอน 

ทดลองใช ้

ปรับปรุงแผนการสอน 
ประกอบการสอน 

ไม่ผา่น ผา่น 
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   4) สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 
   5) สมรรถนะยอ่ย 
   6) วตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
   7) กิจกรรมการเรียนรู้ในการสอนแต่ละคร้ัง 
   8) ส่ือการเรียนรู้ 
   9) งานท่ีมอบหมาย/กิจกรรม 
   10) การประเมินผลการเรียนรู้ 
   11) งานท่ีมอบหมาย 
   12) เอกสารอา้งอิง 
   13) บนัทึกผลการใชแ้ผนการจดัการเรียนรู้  
  3.3.2.4 น าแผนการสอน ไปให้ผูเ้ช่ียวชาญ ทั้ง 5 ท่านประเมินผลเพื่อท่ีจะไดท้ราบแนว 
ทางและความคิดเห็นเก่ียวกบัแผนการสอน ท่ีผูศึ้กษาไดส้ร้างข้ึน 
      3.3.2.5 น าแผนการสอน ท่ีสร้างข้ึนไปทดลองเพื่อหาขอ้บกพร่องของแผนการจดั การ
เรียนรู้ กบันกัเรียนก่อนแลว้น ามาแกไ้ขปรับปรุงในส่วนท่ีผดิพลาดหรือบกพร่อง   
  3.3.2.6 ได้แผนการสอน วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองต้น ท่ีจะน าไปใช้ในสอนจริงกับ
นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ สาขาวชิาช่างกลโรงงาน ชั้นปีท่ี 2 กลุ่ม 9-10 ท่ีลงทะเบียนเรียนวิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 ในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คน 

3.3.3 ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรมไมโครซอฟท ์ออฟฟิศ พาวเวอร์พอยต์ 
  การพฒันาส่ือสไลด์ฯ วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ ผูว้ิจยั มีขั้นตอนการด าเนินงานดงั
แผนภูมิท่ี 3.3 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
  3.3.3.1 ศึกษาเอกสาร ต าราและงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการสร้างส่ือสไลด์ น าเสนอดว้ย
โปรแกรมไมโครซอฟท ์ออฟฟิศ พาวเวอร์พอยต ์
  3.3.3.2 ศึกษาเน้ือหาวิชา และวตัถุประสงคก์ารเรียนรู้จากหนงัสือเรียนท่ีไดพ้ฒันาข้ึน 
เพื่อน ามาก าหนดขอบเขตของเน้ือหาท่ีจะใชใ้นการสร้างเส่ือสไลดฯ์ 
  3.3.3.3 วเิคราะห์วตัถุประสงคก์ารเรียนรู้ใหส้ัมพนัธ์กบัรายละเอียดของเน้ือหา  
  3.3.3.4  ศึกษาการใชง้านของโปรแกรมไมโครซอฟต ์ออฟฟิต เพาเวอร์พอย 
  3.3.3.5 วางเคา้โครงของส่ือสไลด์ฯ และจดัล าดบัก่อนหลงัของเน้ือหาเพื่อให้สอด คลอ้ง
กบัจุดประสงคข์องการเรียนรู้  
  3.3.3.6 ออกแบบเฟรมของส่ือสไลดฯ์ โดยก าหนดสีและแบบอกัษรเพื่อให้เป็นไปในทาง
เดียวกนัทุกหน่วยเรียน  
  3.3.3.7 เขียนรายละเอียดของบทบรรยาย ตวัอกัษร ภาพประกอบ ขอ้ความอธิบายภาพ
และเทคนิคต่าง ๆ เป็นตน้ 
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  3.3.3.8 น ากรอบเน้ือหาของส่ือสไลดไ์ปใหผู้เ้ช่ียวชาญ 5 ท่านช่วยตรวจสอบความเหมาะ 
สมในดา้นต่าง ๆ ไดแ้ก่ 

1) กรอบแนะน าส่ือและผูจ้ดัท า  
2) ช่ือหน่วยเรียน 
3) ช่ือเร่ืองและหวัขอ้ยอ่ย  
4) จุดประสงคก์ารเรียนรู้หรือจุดประสงคก์ารสอน  
5) เน้ือหาของหน่วยเรียน 
6) แบบทดสอบทา้ยหน่วย  
7) เฉลยแบบทดสอบทา้ยหน่วย 

  3.3.3.9  แกไ้ขปรับปรุงตามค าแนะน าของผูเ้ช่ียวชาญ การพฒันาแผนการสอน วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ผูว้ิจยัมีขั้นตอนการด าเนินงาน ดงัแผนภูมิท่ี 3.3 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผนภูมิที ่3.3 แสดงขั้นตอนการสร้างส่ือสไลดฯ์ 

ศึกษาเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง 

ปรับปรุงส่ือสไลดฯ์ 
ประกอบการสอน

ส่ือสไลดฯ์ วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
น าไปใชจ้ริง 

วางเคา้โครงและเขียนกรอบ 

ผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบ 

ผูเ้ช่ียวชาญตรวจสอบ 

ทดลองใชส่ื้อสไลดฯ์ 

ปรับปรุงส่ือสไลดฯ์ 
ประกอบการสอน 

ไม่ผา่น ผา่น 

พฒันาส่ือสไลดฯ์
ตรวจสอบ 

ไม่ผา่น ผา่น 

ปรับปรุงส่ือสไลดฯ์ 
ประกอบการสอน 
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  3.3.3.10 พฒันาส่ือสไลด์ฯ ตามกรอบเน้ือหาท่ีไดเ้ขียนแผนผงัไว ้จ  านวน 9 หน่วยเรียน 
ประกอบดว้ย  
   หน่วยท่ี 1 เร่ือง งานข้ึนรูปโลหะ 

           หน่วยท่ี 2 เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   
           หน่วยท่ี 3 เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั 
           หน่วยท่ี 4 เร่ือง ประเภทของแม่พิมพ ์  
           หน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ต 
           หน่วยท่ี 6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ ์
           หน่วยท่ี 7 เร่ือง ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ 
           หน่วยท่ี 8 เร่ือง วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ 
           หน่วยท่ี 9 เร่ือง  เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ   

  3.3.3.11 น าส่ือสไลดฯ์ ท่ีพฒันาเสร็จแลว้ไปใชผู้เ้ช่ียวชาญ 5 ท่าน ช่วยตรวจประเมินคุณ 
ภาพอีกคร้ัง 
  3.3.3.12 แกไ้ขปรับปรุงส่ือสไลดฯ์ ตามค าแนะน าของผูเ้ช่ียวชาญคร้ังสุดทา้ย 
  3.3.3.13 ทดลองแบบหน่ึงต่อหน่ึง โดยน าส่ือสไลด์ฯ ท่ีผา่นการตรวจประเมินคุณภาพ
จากผูเ้ช่ียวชาญไปทดลองกบันกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 3 กลุ่ม 1-2 สาขางานเคร่ืองมือ
กล วิทยาลยัเทคนิคลพบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียนภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2559 และเคยผ่านการเรียนวิชา 
แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองต้น 2102-2003 ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 มาแล้ว 
จ านวน 3 คน โดยการสุ่มนกัเรียนท่ีมีระดบัผลการเรียนสูง (เกรดเฉล่ีย 3.00 ข้ึนไป) จ านวน 1 คน นกัเรียน
ท่ีมีระดบัผลการเรียนปานกลาง (เกรดเฉล่ีย 2.00-2.99) จ านวน 1 คน และนกั เรียน ท่ีมีระดบัผลการเรียน
ต ่า (เกรดเฉล่ียนอ้ยกวา่ 2.00) จ านวน 1 คน โดยวิธีการสุ่มอยา่งง่าย จากนั้น ผู ้วิจยัไดน้ าขอ้บกพร่องมา
แกไ้ขปรับปรุงใหดี้ข้ึน 
  3.3.3.14  ทดลองแบบกลุ่มเล็ก ผูว้จิยัไดน้ าส่ือสไลดฯ์ ท่ีไดรั้บการแกไ้ขปรับปรุงจากการ
ทดลองใชแ้บบหน่ึงต่อหน่ึงแลว้ ไปทดลองกบันกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 3 กลุ่ม 1-2 
สาขางานเคร่ืองมือกล วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2559 และเคย
ผา่นการเรียนวิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 2102-2201 ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 
2556 มาแลว้ จ านวน 10 คน โดยการสุ่มนกัเรียนท่ีมีระดบัผลการเรียนสูง (เกรดเฉล่ีย 3.00 ข้ึนไป) จ านวน 
3 คน นกัเรียนท่ีมีระดบัผลการเรียนปานกลาง (เกรดเฉล่ีย 2.00-2.99) จ านวน 4 คน และนกัเรียนท่ีมีระดบั
ผลการเรียนต ่า (เกรดเฉล่ียนอ้ยกวา่ 2.00) จ านวน 3 คน โดยวิธีการสุ่มอยา่งง่าย จากนั้นน าขอ้บกพร่องมา
แกไ้ขปรับปรุงใหดี้ข้ึน 
  3.3.3.15 ได้ส่ือสไลด์น าเสนอด้วยโปรแกรมไมโครซอฟท์ ออฟฟิศ พาวเวอร์พอยต ์  
วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองต้น ท่ีจะน าไปทดลองภาคสนามหรือใช้ในการสอนจริงกับนักเรียนระดับ
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ประกาศนียบตัรวชิาชีพ สาขาวชิาช่างกลโรงงาน ชั้นปีท่ี 2 กลุ่ม 9-10 ท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาแม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คน 
 3.3.4 แบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
  การพฒันาแบบทดสอบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-
2201 จ านวน 90 ขอ้ เป็นชนิด 4 ตวัเลือกผูว้ิจยัมีตามขั้นตอนในการด าเนินการดงัแผนภูมิท่ี 3.4 โดยมีราย 
ละเอียด ดงัน้ี 

 
 

 

 

 

แผนภูมิที ่3.4 ขั้นตอนการพฒันาแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วเิคราะห์หาคุณภาพของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
ความยากง่าย (D) อ านาจจ าแนก (V) และค่าความเช่ือมัน่ (KR-20) 
 

ทดลองใชแ้บบทดสอบ 
วดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

วตัถุประสงคก์าร
สอน 

พฒันาแบบทดสอบ 
วดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน ศึกษาขอ้มูลเพิ่มเติม 

และปรับปรุงแกไ้ข 

ตดัแบบทดสอบฯ 
ขอ้ท่ีไม่ผา่นเกณฑ์

ออก 

ผูเ้ช่ียวชาญประเมินผล 
แบบทดสอบฯ (ค่า IOC) 

คดัเลือกแบบทดสอบฯ 
ท่ีมีคุณภาพตามเกณฑ์ 

แบบทดสอบ 
ท่ีน าไปใชใ้นการทดลอง 

 

ผา่น 

ผา่น 

ผา่น ไม่ผา่น 

ไม่ผา่น 

วตัถุประสงคก์ารสอน 
แบบทดสอบฯ (ค่า IOC) 
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                        3.3.4.1 ศึกษาเอกสาร ต ารา ท่ีเก่ียวกบัการพฒันาแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
และผูว้ิจยัได้น ารูปแบบของสุราษฎร์ พรมจนัทร์ (2552:126-127) มาเป็นแนวทางในการพฒันาแบบ 
ทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
                       3.3.4.2 วเิคราะห์วตัถุประสงคก์ารสอน เพื่อก าหนดความส าคญัของวตัถุประสงค ์การสอน
แต่ละขอ้วา่มีความส าคญัในระดบัใด แลว้พิจารณาจากความยากง่าย ปริมาณเน้ือหาและความจ าเป็นของ
การน าไปใชแ้กปั้ญหาในการท างาน        
                       3.3.4.3 พฒันาตน้ฉบบัของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน เป็นแบบปรนยัชนิด 4 
ตวัเลือก                  
                       3.3.4.4 หาคุณภาพของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน โดยให้ผูเ้ช่ียวชาญ 5 ท่าน 
ตรวจสอบความเท่ียงตรงเชิงเน้ือหา (Content Validity) ความชดัเจนของค าถาม ดว้ยเทคนิคการหาค่าดชันี
ความสอดคลอ้งของวตัถุประสงค์การสอน กบัแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (Index of Item 
Objective Congruence: IOC) (ภาคผนวก ข หนา้ 115)                   
                           3.3.4.5 น าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีผา่นการประเมินโดยผูเ้ช่ียวชาญ
แลว้มาแกไ้ขปรับปรุง ตามขอ้เสนอแนะใหดี้ข้ึน    
           3.3.4.6 ทดลองใชแ้บบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีพฒันาข้ึน โดยผูว้ิจยัไดน้ า
แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนไปทดลองใชก้บันกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 3  
กลุ่ม 1-2 สาขางานเคร่ืองมือกล วิทยาลยัเทคนิคลพบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 
2559 และเคยผา่นการเรียนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ มาแลว้ จ านวน 20 คน 

    3.3.4.7 วเิคราะห์หาคุณภาพของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนโดยน าผล ท่ีได้
จากการทดสอบมาวเิคราะห์หาค่าความยากง่าย (P) และค่าอ านาจจ าแนก (r) แลว้คดัเลือกแบบทดสอบฯ ท่ี
มีค่าความยากง่าย (P) ระหวา่ง 0.2 ถึง 0.8 และค่าอ านาจจ าแนก (r) ตั้งแต่ 0.2 ข้ึนไปไวเ้ป็นแบบทดสอบฯ 
(ภาคผนวก ข หนา้ 129)  

     3.3.4.8 น าขอ้สอบท่ีเขา้เกณฑ์มาวิเคราะห์หาความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบทั้งฉบบั โดย
วิธีของ KR20 ของ Kuder Richardson (ลว้น สายยศและองัคณา สายยศ. 2543:215) แบบทดสอบมีค่า
ความเช่ือมัน่ 0.92 (ภาคผนวก ข หนา้ 135)         
   3.3.4.9 ไดแ้บบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ท่ีผ่าน
การหาคุณภาพแล้ว และพร้อมท่ีจะน าไปทดลองภาคสนามหรือใช้ในสอนจริงกับนักเรียนระดับ
ประกาศนียบตัรวิชาชีพ สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ชั้นปีท่ี 2 กลุ่ม 9-10 ท่ีลงทะเบียนเรียนวิชา แม่พิมพ์
โลหะเบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คน ต่อไป (ภาคผนวก  ซ หนา้ 229) 
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 3.3.5 แบบสอบถามความพงึพอใจของนักเรียนทีเ่รียนโดยใช้เอกสารประกอบการสอน 
   การพฒันาแบบสอบถามเพื่อประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อเอกสารประ กอบ
การสอน วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ผูว้ิจยัมีขั้นตอนในการด าเนินการดงั แผนภูมิท่ี 3.5 โดยมีรายละเอียด
ดงัน้ี 
   3.3.5.1 ศึกษาทฤษฎีและเอสารงานวจิยัท่ีเก่ียวกบัความพึงพอใจ 
   3.3.5.2 เลือกรูปแบบเคร่ืองมือและก าหนดเกณฑใ์นการวดัเจตคติ 

 

 
 

แผนภูมิที ่3.5 ขั้นตอนการพฒันาแบบประเมินความพึงพอใจของนกัเรียน 
ท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบอ้งตน้ 

ทดลองใชแ้บบประเมิน 
ความพึงพอใจ 

 

วเิคราะห์หาค่าสัมประสิทธ์ิ 
ความเช่ือมัน่  

 

แบบประเมินความพึงพอใจ 
ท่ีน าไปใชใ้นการทดลอง 

ศึกษาทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้ง 

พฒันาแบบทดสอบ 
แบบประเมินความพึงพอใจ ศึกษาขอ้มูลเพิ่มเติม 

และปรับปรุงแกไ้ข 

ผูเ้ช่ียวชาญประเมินผล 
แบบประเมินฯ (ค่า IOC) 

ผา่น 

ผา่น 

ผา่น 

ไม่ผา่น 
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  3.3.5.3 พฒันาแบบประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน 
ซ่ึงเป็นแบบสอบถามแบบมาตราส่วนการประมาณค่า (Rating scales) ของลิเคิร์ท (Likert Scales) โดยแบ่ง
ระดบัความพึงพอใจออกเป็น 5 ระดบัดงัน้ี (อาภรณ์ ใจเท่ียง, 2546:65) 
   1) ระดบัความพึงพอใจ 5 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
   2) ระดบัความพึงพอใจ 4 หมายถึง  พึงพอใจมาก 
   3) ระดบัความพึงพอใจ 3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
   4) ระดบัความพึงพอใจ 2 หมายถึง พึงพอใจนอ้ย 
   5) ระดบัความพึงพอใจ 1 หมายถึง  พึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
  3.3.5.4 การแปลความหมายคะแนนเฉล่ียของผูต้อบแบบสอบถาม ผูว้ิจยัไดอ้า้งอิงตาม
แบบประเมินของจอห์น ดบับลิว เบสท ์(John W. Best) ดงัน้ี (อาภรณ์ ใจเท่ียง, 2546: 66) 
   1) 4.50-5.00 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด       
   2) 3.50-4.49 หมายถึง พึงพอใจมาก 
   3) 2.50-3.49 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
   4) 1.50-2.49 หมายถึง พึงพอใจนอ้ย 
   5) 1.00-1.49 หมายถึง พึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
  3.3.5.5 น าแบบสอบถามท่ีพฒันาข้ึนไปใหผู้เ้ช่ียวชาญ 5 ท่าน ช่วยตรวจสอบอีกคร้ัง 
  3.3.5.6 แกไ้ขปรับปรุงแบบสอบถามตามขอ้เสนอแนะและค าแนะน าของผูเ้ช่ียวชาญ 
  3.3.5.7 จดัพิมพแ์บบสอบถามฉบบัร่าง 
  3.3.5.8 ทดลองใชแ้บบสอบถาม โดยน าแบบสอบถามฉบบัร่างไปทดลอง (Try out) ใช้
กบันกัเรียนกลุ่มเดียวกบัท่ีทดลองใชแ้บบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน จ านวน 20 คน 
  3.3.5.9 จดัพิมพแ์บบสอบถามฉบบัสมบูรณ์ เพื่อน าไปใชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูลต่อไป 
 

3.4  การด าเนินการทดลอง 
         ในการด าเนินการทดลองการศึกษาคร้ังน้ีใช้รูปแบบการทดลองแบบกลุ่มเดียวท่ีมีการทดสอบ
ก่อนและหลงัการทดลอง (One Group Pretest-Posttest Design) ตามแผนการทดลอง ดงัน้ี 
 

O1  X1  O2 

 
   โดย O1  แทน  การทดสอบก่อนเรียน 
    X1  แทน  การสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอน 
    O2  แทน  การทดสอบหลงัเรียน 
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 3.4.1 ขั้นท่ี 1 ท าการเลือกกลุ่มตวัอยา่ง จ  านวน 1 ห้อง คือ นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ชั้นปีท่ี 2 กลุ่ม 9-10 วิทยาลยัเทคนิคลพบุรีท่ีลงทะเบียนในวิชาแม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ ในภาคเรียนท่ี 1 ปีการศึกษา 2560 จ านวน 33 คน ซ่ึงเป็นกลุ่มท่ีผูว้จิยัสอนเอง 
 3.4.2 ขั้นท่ี 2 ทดสอบก่อนการทดลอง (Pretest) 
 3.4.3 ขั้นท่ี 3 ด าเนินการทดลอง คือ ขั้นตอนการจดักิจกรรมการเรียนรู้ โดยใชเ้อกสารประกอบ 
การสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ท่ีผูว้จิยัไดพ้ฒันาข้ึน 
 3.4.4 ขั้นท่ี 4 ทดสอบหลงัการทดลอง (Posttest) 
 3.4.5 ขั้นท่ี 5 วเิคราะห์ขอ้มูลท่ีไดจ้ากการทดสอบก่อนการทดลองและหลงัการทดลอง 
 3.4.6 ขั้นท่ี 6 เปรียบเทียบความแตกต่างระหวา่งคะแนนการทดสอบก่อนการทดลองและหลงัการ
ทดลอง 
 3.4.7 ขั้นท่ี 7 ประเมินผลความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 

3.5  การเกบ็รวบรวมข้อมูล 
         ผูร้ายงานไดด้ าเนินการเก็บรวบรวมขอ้มูล ตามขั้นตอนดงัน้ี 
         3.5.1 ทดสอบก่อนเรียน (Pretest) โดยใชแ้บบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนท่ีผูศึ้กษาสร้าง
ข้ึนในแต่ละหน่วยการเรียนรู้ ทั้ง 9 หน่วย ๆ ละ 10 ขอ้  
         3.5.2 ด าเนินการสอนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอน จ านวน 9 หน่วย รวม 36 ชัว่โมง   
         3.5.3 หลงัจากการสอนกลุ่มเป้าหมาย ให้นักเรียนท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
ฉบบัเดียวกนักบัท่ีใชท้ดสอบก่อนเรียน 
         3.5.4 ตรวจสอบการทดสอบแลว้น าไปวเิคราะห์ผลการเรียนรายวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 
2102-2201 ของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

3.6  การวเิคราะห์ข้อมูลและสถิติทีใ่ช้ 
         3.6.1 การวเิคราะห์ขอ้มูล 
           วเิคราะห์ขอ้มูลโดยใชโ้ปรแกรมส าเร็จรูป (SPSS for Windows) 
         3.6.2 สถิติท่ีใช ้
            3.6.2.1 สถิติท่ีใชใ้นการหาประสิทธิภาพของเคร่ืองมือ 
   1) สถิติท่ีใช้ในการหาประสิทธิภาพของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการ
เรียน  โดยการหาค่าดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้สอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม (บุญเชิด ภิญโญ
อนนัตพงษ,์ 2527:179) 

   สูตร IOC    =   
  

 
   

   เม่ือ IOC    แทน ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งจุดประสงคก์บัเน้ือหา 
           หรือระหวา่งขอ้สอบกบัจุดประสงค ์
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    ∑R    แทน คะแนนความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญทั้งหมด 
      N     แทน จ านวนผูเ้ช่ียวชาญทั้งหมด 
  โดยการแปลความหมายท าไดด้งัน้ี เห็นดว้ย มีค่าเท่ากบั 1 ไม่แน่ใจ มีค่าเท่ากบั 0 และไม่
เห็นดว้ย มีค่าเท่ากบั -1 
            2) การหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนโดยการหาค่าเฉล่ียร้อยละ
การท าแบบ ทดสอบก่อนเรียนและการท าแบบทดสอบหลงัเรียน โดยก าหนดเกณฑ์มาตรฐานไวท่ี้ 80/80 
โดย 80  ตวัแรก หมายถึง ประสิทธิภาพของแบบทดสอบระหวา่งเรียนคิดเป็นร้อยละโดยคิดจากคะแนน
เฉล่ียของนกัเรียนทั้งหมดท่ีท าแบบทดสอบระหวา่งเรียน และ 80 ตวัหลงั หมายถึงประสิทธิภาพของแบบ 
ทดสอบหลงัเรียนคิดเป็นร้อยละ โดยคิดจากคะแนนเฉล่ียของนกัเรียนทั้งหมดท่ีท าแบบทดสอบหลงัเรียน 
(ชูศรี วงศรั์ตนะ,2549:86) สูตร ท่ีใชใ้นการหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน E1/E2 มีดงัน้ี 

    100
A

N

X

E1 



 

   เม่ือ 
1E  แทน  ประสิทธิภาพของกระบวนการ 

    X  แทน  คะแนนของแบบฝึกหดัหรือของแบบทดสอบยอ่ย 
                                                                     ทุกชุดรวมกนั 
    N  แทน  จ านวนนกัเรียนทั้งหมด 
    A  แทน  คะแนนเตม็ของแบบฝึกหดัทุกชุดรวมกนั 

    100
B

N

Y

E 2 



 

เม่ือ 
2E  แทน  ประสิทธิภาพของผลลพัธ์ 

    Y  แทน  คะแนนรวมของแบบทดสอบหลงัเรียน 
    N  แทน  จ านวนนกัเรียนทั้งหมด 
    B  แทน  คะแนนเตม็ของแบบทดสอบหลงัเรียน 
 เกณฑ์ท่ีใช้ในการแปลผลประสิทธิภาพของ เอกสารประกอบการสอนรายวิชา แม่พิมพ์โลหะ
เบ้ือง ตน้ รหสั 2102-2201 ของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 ซ่ึงใช้ร้อยละของ
คะแนนเฉล่ีย โดยแบ่งออกเป็น 4 เกณฑ์  ตามแนวการแปลความหมายของ (วุฒิชยั ประสารสอย, 2543)  
ดงัน้ี 
  ร้อยละ   95 - 100 หมายถึง เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพดีมาก 

 ร้อยละ   90 - 94   หมายถึง เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพดี 
 ร้อยละ   80 - 89   หมายถึง เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพพอใช ้
 ต ่ากวา่ร้อยละ 80   หมายถึง เอกสารประกอบการสอนมีประสิทธิภาพควรปรับปรุง 



47 

 

          3) การวเิคราะห์หาความยากง่าย  และอ านาจจ าแนกของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิ
ทางการเรียน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้รหสั 2102-2201 ส าหรับนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
(ปวช.) ชั้นปีท่ี 1 (พร้อมพรรณ  อุดมสิน,2544:143) 

ค่าความยากง่ายของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรายวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 
2102-2201  ของนกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 1 รายขอ้ ใชเ้ทคนิค 50% กลุ่มสูง-
กลุ่มต ่า 

   สูตร 
N

R
p   

   เม่ือ p  หมายถึง  ดชันีความยากง่าย 
    R  หมายถึง  จ  านวนผูต้อบถูกทั้งหมด 
    N  หมายถึง  จ  านวนผูเ้ขา้สอบทั้งหมด 

ค่าร้อยละหรือสัดส่วนท่ีค านวณไดมี้ความหมาย  ดงัน้ี 
                              ตารางที ่ 3.1  ค่าร้อยละหรือสัดส่วนท่ีค านวณ 

   
ค่าความยาก  

 
ความหมายระดับความยาก  

 
คุณภาพข้อสอบ 

ร้อยละ สัดส่วน  
   81 -100 0.81 - 1.00  ง่ายมาก  ไม่ดีตอ้งตดัทิ้งหรือปรับปรุงใหม่ 
   60 - 80 0.60 - 0.80  ง่าย  พอใชไ้ด ้
   40 - 59 0.40 - 0.59  ปานกลาง  ดีมาก 
   20 - 39 0.20 - 0.39  ยาก  พอใชไ้ด ้
     0 - 19      0 - 0.19  ยากมาก  ไม่ดีตอ้งตดัทิ้งหรือปรับปรุงใหม่ 
  

 ขอ้สอบท่ีคดัเลือกมาใชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูลควรเป็นขอ้สอบท่ีมีความยากปานกลาง 
คือ ประมาณ 0.50 แต่ในทางปฏิบติัมกัก าหนดระดบัความยากของขอ้สอบท่ีจะเลือกไวใ้ชใ้นช่วง 0.20 – 
0.80 
  ค่าอ านาจจ าแนกของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชา แม่พิมพ์โลหะ
เบ้ืองตน้ รหัส 2102-2201  ส าหรับนกัเรียนระดับประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 รายขอ้ใช้
เทคนิค 50 % กลุ่มสูง-กลุ่มต ่า 
   สูตร 

n

PP
r LH 
  

   เม่ือ r       หมายถึง  ดชันีอ านาจจ าแนก 
    

HP     หมายถึง  จ  านวนผูต้อบถูกในกลุ่มสูง 
    

LP     หมายถึง  จ  านวนผูต้อบถูกในกลุ่มต ่า 
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ดชันีประสิทธิผล  = 

    n        หมายถึง  จ  านวนผูต้อบถูกทั้งหมดของกลุ่มสูงหรือกลุ่มต ่า 
 เกณฑก์ารพิจารณาค่าอ านาจจ าแนก  ดงัน้ี 
                         ค่าอ านาจจ าแนก          ความหมายของคุณภาพข้อสอบ 
                  0.20 - 0.40             มีค่าอ านาจจ าแนกอยูใ่นระดบัปานกลาง 
       0.41 - 1.00              มีค่าอ านาจจ าแนกอยูใ่นระดบัสูง 
       0.19  ลงไป              มีอ านาจจ าแนกอยูใ่นระดบัต ่า  ขอ้สอบแบบน้ีไม่ดีตอ้งตดัทิ้ง
     หรือ ปรับปรุงใหม่ 
   4) การหาค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ โดยใชสู้ตรคูเดอร์ ริชาร์ดสัน  
(ศิริชยั กาญจนาวาสี,2548:60) 

   สูตร(KR20) 

















2

t

ii

tt
S

qp
1

1k

k
r  

   เม่ือ ttr  แทน  ความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ 
    k  แทน  จ านวนขอ้สอบของแบบวดั 
    

ip  แทน  สัดส่วนผูต้อบถูก 
    

iq  แทน  สัดส่วนผูต้อบผดิ 
    2

tS  แทน  ความแปรปรวนของคะแนนรวมทั้งหมด 
 โดยค่าความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบท่ีค านวณไดจ้ะน ามาเทียบกบัเกณฑ ์ ดงัน้ี 
  ค่าความเช่ือมัน่ระหวา่ง 0.00 - 0.40 ถือวา่มีความเช่ือมัน่ต ่า 
  ค่าความเช่ือมัน่ระหวา่ง 0.41 - 0.70 ถือวา่มีความเช่ือมัน่ปานกลาง 
  ค่าความเช่ือมัน่ระหวา่ง 0.71 - 0.90 ถือวา่มีความเช่ือมัน่สูง 
  ค่าความเช่ือมัน่ระหวา่ง 0.91 - 1.00 ถือวา่มีความเช่ือมัน่สูงมาก 
       3.7.2.2 สถิติท่ีใชใ้นการวเิคราะห์ขอ้มูล 
   1) ศึกษาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัส 2102-2201   
ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 โดยใช้ค่าดชันีประสิทธิผล (The Effectiveness Index  
:E.I.) สามารถค านวณโดยใชสู้ตรดงัน้ี (ไชยยศ  เรืองสุวรรณ,2547:170 - 171) 

                 ผลรวมของคะแนนหลงัเรียนทุกคน – ผลรวมของคะแนนก่อนเรียนทุกคน 
                  (จ านวนนกัเรียน    คะแนนเตม็) – ผลรวมของคะแนนก่อนเรียนทุกคน 

การแปลความหมายของดัชนีประสิทธิผล หมายถึง นักเรียนมีคะแนนเฉล่ียเพิ่มข้ึนเท่าใด  
หลงัจากท่ีเรียนด้วยเอกสารประกอบการสอนท่ีสร้างข้ึน โดยเกณฑ์ดชันีประสิทธิผลจะตอ้งมีค่าตั้งแต่ 
0.50 ข้ึนไป  จึงจะถือวา่เอกสารประกอบการสอนท่ีสร้างข้ึนมีประสิทธิผลในการพฒันาผูเ้รียน 

                      2) ค่าเฉล่ียคะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัส 
2101-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 มีสูตรดงัน้ี (พร้อมพรรณ อุดมสิน,2554:117) 
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   สูตร 




  

   เม่ือ   แทน   ค่าเฉล่ียคะแนน N 
      แทน  ผลรวมทั้งหมดของคะแนน 
      แทน  จ านวนคนทั้งหมด 

                      3) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
รหสั 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 มีสูตรดงัน้ี (พร้อมพรรณ อุดมสิน, 2554 :  
117) 

   สูตร   
 

 1NN

XXN
.D.S

22






   

   เม่ือ D.S  แทน   ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน D.S  
      แทน   คะแนนของแต่ละคน 
      แทน  จ านวนนกัเรียนทั้งหมด 
           
   4) การวเิคราะห์ผลประสิทธิภาพการสอน (กาญจนา วฒันาย,ุ2544:4) มีดงัน้ี 
    1. ค่าสัมประสิทธ์ิการกระจายต ่ากวา่ร้อยละ 10 หมายถึง ระดบัคุณภาพ
การสอนดี แสดงวา่ การสอนมีประสิทธิภาพระดบัดี 
                      2. ค่าสัมประสิทธ์ิการกระจายอยูร่ะหวา่งร้อยละ 10-15 หมายถึง ระดบั
คุณภาพการสอนปานกลาง แสดงวา่ การสอนมีประสิทธิภาพระดบัปานกลาง 
                                   3. ค่าสัมประสิทธ์ิการกระจายสูงกวา่ร้อยละ 15 หมายถึง ระดบัคุณภาพ
การสอนตอ้งปรับปรุง แสดงวา่ การสอนมีประสิทธิภาพระดบัตอ้งปรับปรุง 
 

3. 7 สรุปผลการทดลอง 
 การศึกษาวิจยัเร่ือง การพฒันาเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 2102-2201 
ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ส านกังานคณะกรรม
กาการอาชีวศึกษา ผูว้จิยัไดส้รุปผลการทดลองดงัน้ี 
 3.6.1 ผลการวเิคราะห์หาคุณภาพของเอกสารประกอบการสอน 
 3.6.2 ผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน 
 3.6.3 ผลการวเิคราะห์ความแตกต่างของคะแนนก่อนเรียนกบัหลงัเรียน 
 3.6.4 ผลการวเิคราะห์ประสิทธิผลทางการเรียนรู้จากเอกสารประกอบการสอน 
 3.6.5 ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอน 
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บทที ่ 4 
ผลการด าเนินงาน 

 

 จากการศึกษารายงานการพฒันาเอกสารประกอบการสอนวิชา ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ  
ปวช. ชั้นปีท่ี  2 วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ในคร้ังน้ีผูศึ้กษาไดด้ าเนินการวเิคราะห์ขอ้มูล ดงัน้ี 
 ตอนที่ 1 การหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา  
2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ ชั้นปีท่ี 2 (E1/E2) 
 ตอนที่ 2 การเปรียบเทียบดชันีประสิทธิผลทางการเรียนก่อนและหลงัเรียนจากการใชเ้อกสาร
ประกอบการสอน แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 จ านวน 9 หน่วย  
 ตอนที ่3 การเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัเรียนจากการใชเ้อกสารประกอบ 
การสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 จ านวน 9 หน่วย  
 ตอนที ่4 ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน วิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
รหสัวชิา 2102-2201 จ านวน 9 หน่วย    

4.1  ผลการวเิคราะห์ข้อมูล 
 ตอนที่ 1 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ 
รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพพุทธศกัราช 2556 ชั้นปีท่ี 2 สาขาช่างกลโรงงาน แผนก
ช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ตามเกณฑคุ์ณภาพ (E1/E2) ตามเกณฑท่ี์ตั้งไว ้80/80  
ตารางที ่4.1 ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201 

ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 จ านวน 9 หน่วยการเรียน ตามเกณฑ ์ 80/80 
เอกสารประกอบการสอน 

วชิา แม่พมิพ์โลหะเบือ้งต้น รหัส 2102-2201 
หน่วยการเรียน 

เร่ือง 
ประสิทธิภาพของ 

เอกสารประกอบการสอน 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 1 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 2 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 3 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 4 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 5 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 6 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 7 
 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 8 
เอกสารประกอบการสอนหน่วยการเรียนท่ี 9 

เร่ืองการข้ึนรูปโลหะ 
เร่ืองประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   
เร่ืองทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั   
เร่ืองประเภทของแม่พิมพ ์ 
เร่ืองดายเซ็ต 
เร่ืองส่วนประกอบแม่พิมพ ์     
เร่ืองช้ินส่วนมาตรฐานของแม่ 
พิมพโ์ลหะ 
เร่ืองวสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  
เร่ืองเคร่ืองเพลทและอุปกรณ์ช่วย 

90.45/80.30 
90.60/80.30 
91.21/80.00 
90.15/80.00 
92.57/80.00 
92.57/80.30 
93.33/80.00 

 
91.51/80.00 
91.21/80.30 

 รวม 91.36/80.20 
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 จากตารางที่ 4.1 พบว่า คะแนนนักเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการ
สอน และการสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศ 
นียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 จ านวน 9 หน่วย  เป็นดงัน้ี 
  1. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 1 การข้ึนรูปโลหะ 
มีค่า E1 เท่ากบั 90.45 และ E2  เท่ากบั 80.30 
  2. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 2 ประเภทของงาน
ข้ึนรูปโลหะ มีค่า E1 เท่ากบั 90.60 และ E2  เท่ากบั 80.30 
  3. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 3 ทฤษฎีเก่ียวกบั
งานตดั มีค่า E1 เท่ากบั 91.21 และ E2  เท่ากบั 80.00 
  4. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 4 ประเภทของ
แม่พิมพ ์มีค่า E1 เท่ากบั 90.15 และ E2  เท่ากบั 80.00 
  5. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 5 ดายเซ็ต มีค่า E1 
เท่ากบั 92.57 และ E2  เท่ากบั 80.00 
  6. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 6 ส่วนประกอบ
แม่พิมพ ์มีค่า E1 เท่ากบั 92.57 และ E2  เท่ากบั 80.30 
  7. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 7 ช้ินส่วนมาตร 
ฐานของแม่ พิมพโ์ลหะ มีค่า E1 เท่ากบั 93.33 และ E2  เท่ากบั 80.00 
  8. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 8 วสัดุท่ีใชท้  า
แม่พิมพโ์ลหะ มีค่า E1 เท่ากบั 91.51 และ E2  เท่ากบั 80.00 
  9. คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน และการ
สอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัจากเรียนจบ วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ หน่วยท่ี 9  เคร่ืองเพลทและ
อุปกรณ์ช่วย มีค่า E1 เท่ากบั 91.21 และ E2  เท่ากบั 80.30 
 
 



52 

 

 จากตารางที่ 4.1 แสดงให้เห็นวา่หลงัจากน าเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ือง 
ตน้ ไปทดลองใช้สอนกบักลุ่มตวัอย่างจ านวน 33 คน กลุ่มตวัอย่างท าแบบฝึกหัดแต่ละหน่วยในการ
ประเมินผลระหว่างเรียนรู้ E1 มีค่าเท่ากบั 91.36 ของคะแนนทั้งหมดของแบบฝึกหัดทุกขอ้ ซ่ึงสูงกว่า
เกณฑ์ 80 ตวัแรกท่ีตั้งก าหนดไว ้ และกลุ่มตวัอย่างสามรถท าขอ้สอบในแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทาง 
การเรียนหลงัจากเรียนดว้ยเอกสารประกอบการสอนไดถู้กตอ้ง E2 เท่ากบั 80.20 ของขอ้สอบทั้งหมดทุก
ขอ้ ซ่ึงสูงกว่าเกณฑ์ 80 ตวัหลงัท่ีตั้งก าหนดไว ้แสดงว่าการเรียนรู้ด้วยเอกสารประกอบการสอนวิชา
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ท่ีผูว้จิยัสร้างข้ึนมีประสิทธิภาพสูงกวา่เกณฑท่ี์ตั้งไว ้
 ตอนที่ 2 การเปรียบเทียบดชันีประสิทธิผล ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัจากการใช้
เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา  2102-2201 จ านวน 9 หน่วยการเรียน
ปรากฏดงัตาราง  4.2 

ตารางที ่4.2 แสดงดชันีประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้  
รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 ทั้ง 9 หน่วยการเรียน   

 

เอกสารประกอบการสอน 
หน่วยการเรียน 

 
เร่ือง 

คะแนน 
ก่อนเรียน 

 

คะแนน 
หลงัเรียน 

ดัชนี
ประสิทธิผล   

(E.I.) 

 
ร้อยละ 

หน่วยการเรียนท่ี 1 การข้ึนรูปโลหะ 109 267 0.71 71.00 
หน่วยการเรียนท่ี 2 ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ 120 265 0.69 69. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 3 ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั   122 264 0.68 68. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 4 ประเภทของแม่พิมพ ์ 121 264 0.68 68. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 5 ดายเซ็ต   126 264 0.67 67. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 6 ส่วนประกอบแม่พิมพ ์ 119 265 0.69 69. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 7 ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพ์

โลหะ   
121 264 0.68 68. 00 

หน่วยการเรียนท่ี 8 วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ 114 264 0.69 69. 00 
หน่วยการเรียนท่ี 9 เคร่ืองเพลทและอุปกรณ์ช่วย 114 265 0.69 69. 00 

 รวม 1066 2382 0.69 69. 00 
 

*E.I. คือ ดชันีประสิทธิผลจะตอ้งมีค่าตั้งแต่ 0.50 ข้ึนไป หมายถึง  มีประสิทธิผลในการพฒันาผูเ้รียน 
 จากตารางที ่4.2 พบวา่ การเปรียบเทียบดชันีประสิทธิผล คะแนนวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อน
และหลังการใช้เอกสารประกอบการสอน วิชาแม่พิมพ์โลหะเบ้ืองต้น รหัสวิชา 2102-2003 ระดับ
ประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 จ านวน 9 หน่วย  เป็นดงัน้ี 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 1 การข้ึนรูปโลหะ มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.71 
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 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 2 ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะมีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.69 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 3 ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.68 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 4 ประเภทของแม่พิมพ ์มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.68 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 5 ดายเซ็ต มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.67 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 6 ส่วนประกอบแม่พิมพ ์มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.69 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 7 ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพ์โลหะ มีประสิทธิผล E.I. 
เท่ากบั 0.68 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 8 วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ มีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.69 
 เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 9 เคร่ืองเพลทและอุปกรณ์ช่วยมีประสิทธิผล E.I. เท่ากบั 0.69 
จากตาราง 4.2 แสดงให้เห็นว่าการน าเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ไปทดลอง
สอนกบักลุ่มตวัอยา่งจ านวน 33 คน กลุ่มตวัอยา่งท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิก่อนเรียนไดถู้กตอ้งนอ้ย
กว่าท าแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิหลงัจากเรียนดว้ยเอกสารประกอบการสอน ซ่ึงแสดงวา่การเรียนดว้ย
เอกสารประกอบการสอน วิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ มีประสิทธิผลในการเรียนรู้เท่ากบั 0.69 แสดงว่า
เอกสารประกอบการสอน วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ อยูใ่นเกณฑท่ี์ยอมรับได ้คือ มากกวา่ 0.50 
 ตอนที่ 3 การเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลังเรียนจากการใช้เอกสาร
ประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 จ านวน 9 หน่วย ปรากฏดงัตาราง 4.3 

ตารางที ่4.3 เปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 

ทั้ง  9  หน่วยการเรียน  (N=33) 
 

เอกสารประกอบการสอน   
วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้   

 

คะแนนก่อน
เรียน 

คะแนนหลงั
เรียน 

 

คะแนน
เพิ่มข้ึน 

  1 S.D 1  2 S.D 2 
เร่ือง การข้ึนรูปโลหะ   
เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ 
เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั 
เร่ือง  ประเภทของแม่พิมพเ์ร่ือง 
ดายเซ็ต 
เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ ์  
เร่ือง ช้ินส่วนมาตรฐานของ
แม่พิมพโ์ลหะ 
เร่ือง วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ 
เร่ือง เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วย  

3.33 
3.64 
3.70 
3.67 
3.82 
3.61 
3.67 

 
3.45 
3.45 

0.53 
0.49 
0.59 
3.67 
0.46 
0.56 
0.48 

 
0.51 
0.51 

8.09 
8.03 
8.00 
8.06 
8.03 
8.03 
8.03 

 
8.00 
8.03 

0.72 
0.73 
0.56 
0.61 
0.73 
0.47 
0.59 

 
0.61 
0.68 

4.79 
4.38 
4.27 
4.39 
4.21 
4.42 
4.36 

 
4.58 
4.58 
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ตารางที ่ 4.4  แสดงการเปรียบเทียบคะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสาร
ประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

พทุธศกัราช 2556 ระดบัชั้น (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 แผนกช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี 

 
 

รหสัประจ าตวั 
คะแนนสอบ  90 คะแนน ผลต่าง 

( X2- X1) 
ผลต่าง 

( X2- X1)
2 ก่อนเรียน  (X1) หลงัเรียน  (X2) 

5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 

34 
33 
31 
32 
32 
31 
34 
29 
34 
33 
30 
32 
34 
32 
33 
33 
35 
31 
32 
31 
33 
33 
30 
31 
34 
34 

71 
72 
69 
71 
69 
73 
72 
69 
73 
71 
70 
71 
72 
74 
73 
74 
75 
73 
72 
72 
77 
76 
73 
73 
76 
73 

37 
39 
38 
39 
37 
42 
38 
40 
39 
38 
40 
39 
38 
42 
40 
41 
40 
42 
40 
41 
44 
43 
43 
42 
42 
39 

1369 
1521 
1444 
1521 
1369 
1764 
1444 
1600 
1521 
1444 
1600 
1521 
1444 
1764 
1600 
1681 
1600 
1764 
1600 
1681 
1936 
1849 
1849 
1764 
1764 
1521 
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ตารางที ่4.4 (ต่อ) แสดงการเปรียบเทียบคะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใช ้
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ 

พทุธศกัราช 2556 ระดบัชั้น  (ปวช.)  ชั้นปีท่ี 2 แผนกช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี 
 

 
 

การทดสอบ N   S.D D S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 72.1818 2.1242 
39.8787 1.9030 

 

118.54 
ก่อนเรียน 33 32.3030 1.4031 

                               N = 33           df  =  32            t 0.05   =  1.687*  =  มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 
จากตารางที่ 4.4 คะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน

วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ปวช. ชั้นปีท่ี 2 ของนกั 
เรียน จ านวน 33 คน พบวา่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน วิเคราะห์ดว้ย ค่าที (t-test) ปรากฏวา่ คะแนน
ที เท่ากบั 118.87 มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 ซ่ึงสูงกวา่ค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ 
คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั คะแนนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน แสดงวา่ เอกสาร
ประกอบการสอน สามารถพฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รหสัประจ าตวั 
คะแนนสอบ  90 คะแนน ผลต่าง 

( X2- X1) 
ผลต่าง 

( X2- X1)
2 ก่อนเรียน  (X1) หลงัเรียน  (X2) 

5921020186 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

33 
33 
33 
31 
31 
33 
31 

74 
74 
70 
71 
68 
71 
70 

41 
41 
37 
40 
37 
38 
39 

1681 
1681 
1369 
1600 
1369 
1444 
1521 

รวม 1,066 2.382 1.316 52600 
ค่าเฉล่ีย ( ) 32.3030 72.1818 39.8787 1593.9393 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน( S.D ) 1.4031 2.1242 1.9030  
ร้อยละ 35.89 80.20 44.39  
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ตอนที ่4 ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั
วชิา 2102-2201 ทั้ง 9 หน่วยการเรียน ปรากฏดงัตาราง 4.5 

ตารางที ่4.5 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นเน้ือหาสาระ 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
1 เน้ือหาสาระมีความชดัเจนเขา้ใจง่าย 4.76 0.44 มากท่ีสุด 
2 เน้ือหาแต่ละบทมีความละเอียดเหมาะสม 4.73 0.45 มากท่ีสุด 
3 เน้ือหาสาระกบัรูปภาพมีความเหมาะสม 4.39 0.47 มาก 
4 เน้ือหาสาระอ่านแลว้เขา้ใจง่าย 4.73 0.45 มากท่ีสุด 
5 เน้ือหาสาระเหมาะสมกบัเวลาเรียน 4.73 0.45 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.67 0.45 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที ่4.5 ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นเน้ือหาสาระ โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.67 และ S.D = 0.45) 
เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียมากท่ีสุด คือ เน้ือหาสาระมีความชดัเจน
เขา้ใจง่าย ( = 4.76 และ S.D = 0.44) และนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียนอ้ยสุด คือ เน้ือหาสาระกบั
รูปภาพมีความเหมาะสม ( = 4.39 และ S.D = 0.47) 

ตารางที ่4.6 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ดา้นเน้ือหาสาระ 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
6 แบบฝึกหดัตรงกบัจุดประสงคก์ารเรียนรู้ 4.76 0.44 มากท่ีสุด 
7 แบบฝึกหดัใชรู้ปภาพประกอบเหมาะสมกบัค าถาม 4.82 0.39 มากท่ีสุด 
8 แบบฝึกหดัตรงตามเน้ือหาสาระ 4.76 0.44 มากท่ีสุด 
9 แบบฝึกหดัมีปริมาณท่ีเหมาะสมกบัระยะเวลา 4.76 0.44 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.78 0.43 มากทีสุ่ด 

 
จากตารางที ่4.6 ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 

แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นเน้ือหาสาระ โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.78 และ S.D = 0.43) 
เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบว่า ขอ้ท่ีนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียมากท่ีสุด คือ แบบฝึกหัดใช้รูปภาพ
ประกอบเหมาะสมกบัค าถาม ( = 4.82 และ S.D = 0.39) แบบฝึกหดัตรงกบัจุดประสงคก์ารเรียนรู้ 
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แบบฝึกหัดตรงตามเน้ือหาสาระ แบบฝึกหัดมีปริมาณท่ีเหมาะสมกบัระยะเวลา ( = 4.68 และ S.D =  
0.47) 

ตารางที ่4.7 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ดา้นการใชภ้าษา 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
10 การใชภ้าษาสุภาพ  เหมาะสม 4.39 0.47 มาก 
11 การใชภ้าษาง่ายต่อการท าความเขา้ใจ 4.73 0.45 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.56 0.46 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.7  ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนเห็นว่า เอกสารประกอบการสอน 
วชิา วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการใชภ้าษาโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.56 และ S.D 
= 0.46) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียมากท่ีสุด คือ การใชภ้าษาง่ายต่อ
การท าความเขา้ใจ (  = 4.73 และ S.D = 0.45) และนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียนอ้ยสุด คือ การใช้
ภาษาสุภาพ  เหมาะสม (  = 4.39 และ S.D = 0.47)   

ตารางที ่4.8 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ดา้นรูปเล่มเอกสารประกอบการสอน 

  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
12 รูปแบบตวัอกัษรและการจดัพิมพถู์กตอ้งเหมาะสม 4.73 0.45 มากท่ีสุด 
13 รูปเล่มไดม้าตรฐานมีความเหมาะสม 4.76 0.44 มากท่ีสุด 
14 รูปแบบของปกมีความสวยงาม 4.76 0.44 มากท่ีสุด 
15 รูปแบบการเขา้เล่มมัน่คงทนทาน 4.76 0.44 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.75 0.44 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.8  ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนเห็นว่า เอกสารประกอบการสอน 
วิชา วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นองค์ประกอบและรูปเล่มเอกสารประกอบการสอนโดยภาพรวมอยู่
ในระดบัมากท่ีสุด ( = 4.75 และ S.D = 0.44) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีนกัเรียนมีความพึงพอ 
ใจเฉล่ียมากท่ีสุด คือ รูปเล่มไดม้าตรฐานมีความเหมาะสม รูปแบบของปกมีความสวยงาม รูปแบบการเขา้
เล่มมัน่คงทนทาน ( = 4.76 และ S.D = 0.44) และนกัเรียนมีความพึงพอใจเฉล่ียนอ้ยสุด คือ รูปแบบ
ตวัอกัษรและการจดัพิมพถู์กตอ้งเหมาะสม ( = 4.73 และ S.D = 0.45) 
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ความคิดเห็นของผูเ้ช่ียวชาญและครูผูส้อนมี ต่อเอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 
รหสัวชิา 2102-2201 

ตารางที ่4.9 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญ ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ดา้นเน้ือหา 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
1 สาระการเรียนรู้ ครอบคลุมและสอดคลอ้งกบัค าอธิบาย

รายวชิาและจุดประสงค ์

5.00 0.00 มากท่ีสุด 

2 เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการและทนัสมยั 5.00 0.00 มากท่ีสุด 
3 การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 4.80 0.44 มากท่ีสุด 
4 เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 4.60 0.54 มากท่ีสุด 
5 สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้ 5.00 0.00 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.88 0.22 มากทีสุ่ด 

จากตารางที่ 4.9 ผลการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นเน้ือหา โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.88 และ S.D = 0.22) เม่ือ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด คือ สาระการเรียนรู้ ครอบคลุม
และสอดคลอ้งกบัค าอธิบายรายวิชาและจุดประสงค ์เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวิชาการและทนัสมยั 
สามารถน าไปใช้ในการเรียนการสอนได้ ( = 5.00 และ S.D = 0.00) และผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพ
เฉล่ียนอ้ยสุด คือ เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน ( = 4.60 และ S.D = 0.54) 

ตารางที ่4.10 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญ ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการใชภ้าษา 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
6 การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิา 4.60 0.54 มากท่ีสุด 
7 ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย 5.00 0.00 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.60 0.36 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.10 ผลการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการใชภ้าษา โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.60 และ S.D = 0.36) 
เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด ส านวนภาการใชภ้าษา (
=4.60 และ S.D = 0.54) และผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตาม
หลกัวชิา ( = 4.60 และ S.D = 54) 



59 

 

 
 

ตารางที ่4.11 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญ ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 2102-2201 ดา้นการพิมพ ์
 

  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
8 รูปแบบถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 4.60 0.54 มากท่ีสุด 
9 ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน 4.40 0.54 มากท่ีสุด 

10 รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจน ส่ือความหมายดี 4.60 0.54 มากท่ีสุด 
11 การพิมพมี์ความถูกตอ้งและเป็นระเบียบเรียบร้อย 4.60 0.54 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.60 0.54 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.11 ผลการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการพิมพ ์โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.60 และ S.D = 0.54) เม่ือ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบว่า ขอ้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุดมีค่าเฉล่ียเท่ากนั คือ รูปแบบ
ถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจน 
ส่ือความหมายดี การพิมพมี์ความถูกตอ้งและเป็นระเบียบเรียบร้อย ( = 4.60 และ S.D = 0.54)  

ตารางที ่4.12 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญ ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
12 เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน 4.80 0.44 มากท่ีสุด 
13 เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน 5.00 0.00 มากท่ีสุด 
14 เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ 4.80 0.44 มากท่ีสุด 
15 ครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง 5.00 0.00 มากท่ีสุด 
16 สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งได ้ 5.00 0.00 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.92 0.18 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.12 ผลการประเมินคุณภาพของ ผูเ้ช่ียวชาญเห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นประโยชน์ ของเอกสารประกอบการสอนโดยภาพรวมอยูใ่นระดบั มากท่ีสุด (
 = 4.92 และ S.D = 0.18) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด 
คือ เป็นประโยชน์ต่อผูส้อนครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง และสามารถใชเ้ป็นแบบอยา่ง
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ได ้( = 5.00 และ S.D = 0.00) และผูเ้ช่ียวชาญประเมินคุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ เป็นประโยชน์ต่อ
ผูเ้รียน เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ ( = 4.80 และ S.D = 0.44) 

ตารางที ่4.13 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของครูผูส้อนท่ีมีต่อ 

เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ดา้นเน้ือหา 
 

  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
1 สาระการเรียนรู้ ครอบคลุมและสอดคลอ้งกบัค าอธิบาย

รายวชิาและจุดประสงค ์

4.91 0.28 มากท่ีสุด 

2 เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการและทนัสมยั 4.75 0.44 มากท่ีสุด 
3 การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 4.66 0.48 มากท่ีสุด 
4 เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 4.75 0.44 มากท่ีสุด 
5 สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้ 4.75 0.44 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.76 0.42 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.13 ผลการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน เห็นว่าเอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นเน้ือหา โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.76 และ S.D = 0.42) เม่ือ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ีผูค้รูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด คือ สาระการเรียนรู้ ครอบคลุม
และสอดคลอ้งกบัค าอธิบายรายวิชาและจุดประสงค ์( = 4.91 และ S.D = 0.28) และครูผูส้อนประเมิน
คุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน ( = 4.66 และ S.D = 0.48) 

ตารางที ่4.14 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ดา้นการใชภ้าษา 

  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
6 การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิา 4.50 0.52 มากท่ีสุด 
7 ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย 4.58 0.51 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.54 0.52 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.14 ผลการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน เห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการใชภ้าษา โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( = 4.54 และ S.D = 0.52) 
เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ ขอ้ท่ี ครูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด คือ ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจ
ง่าย ( = 4.58 และ S.D = 0.51) และครูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ การใชภ้าษามีความถูก 
ตอ้งตามหลกัวชิา ( = 4.50 และ S.D = 0.52) 
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ตารางที ่4.15 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการพิมพ ์

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
8 รูปแบบถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 4.75 0.44 มากท่ีสุด 
9 ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน 4.83 0.39 มากท่ีสุด 

10 รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจน ส่ือความหมายดี 4.83 0.39 มากท่ีสุด 
11 การพิมพมี์ความถูกตอ้งและเป็นระเบียบเรียบร้อย 4.66 0.49 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.77 0.43 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.15 ผลการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน เห็นว่า เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นการพิมพ ์โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด ( =4.77 และ S.D = 0.43) เม่ือ
พิจารณาเป็นรายขอ้พบว่า ขอ้ท่ีครูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด คือ ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมี
ความชดัเจน รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจน ส่ือความหมายดี ( = 4.83 และ S.D = 0.39) และ
ครูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ การพิมพมี์ความถูกตอ้งและเป็นระเบียบเรียบร้อย( = 4.66 
และ S.D = 0.49) 

ตารางที ่4.16 แสดงค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน ท่ีมีต่อ 
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน 

 
  

ข้อที่ 
 

ค าถาม 

 

  
  

S.D 
 

แปลผล 
12 เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน 5.00 0.00 มากท่ีสุด 
13 เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน 5.00 0.00 มากท่ีสุด 
14 เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ 4.83 0.39 มากท่ีสุด 
15 ครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง 4.75 0.44 มากท่ีสุด 
16 สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งได ้ 4.75 0.44 มากท่ีสุด 

รวมเฉลีย่ 4.87 0.25 มากทีสุ่ด 
 

จากตารางที่ 4.16 ผลการประเมินคุณภาพของ ครูผูส้อน เห็นวา่ เอกสารประกอบการสอน วิชา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ดา้นประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอนโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด (
 = 4.87 และ S.D = 0.25) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ขอ้ท่ี ครูผูส้อนประเมินคุณภาพเฉล่ียมากท่ีสุด 
คือ เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน ( = 5.00 และ S.D = 0.00) และ ครูผูส้อนประเมิน
คุณภาพเฉล่ียนอ้ยสุด คือ ครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง และสามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งได ้
( = 4.75 และ S.D = 0.44) 
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บทที ่ 5 
สรุป  อภิปรายผล  และข้อเสนอแนะ 

 

 รายงานการใชเ้อกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 ระดบัประ 
กาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 สาขาวิชาช่างกลโรงงาน สาขางานเคร่ืองมือกล วิทยาลยัเทคนิค
ลพบุรี ท่ีผูศึ้กษาไดส้รุป อภิปรายผล และขอ้เสนอแนะ ดงัน้ี 
 

5.1  วตัถุประสงค์การวจิัย 
 5.1.1 เพื่อหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 
2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขา 
วชิา ช่างกลโรงงาน โดยก าหนดเกณฑป์ระสิทธิภาพ ไวร้้อยละ 80/80 
 5.1.2 เพื่อหาดชันีประสิทธิผล เอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 
2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขา 
วชิา ช่างกลโรงงาน มีค่าดชันีประสิทธิผล 0.50 
 5.1.3 เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนเรียนและหลงัเรียนหลงัการใช ้เอกสารประ 
กอบการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
พุทธศกัราช 2556 ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน โดยใช ้(t-test) 
 5.1.4 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของ นกัเรียนท่ีมีต่อการเรียนดว้ยเอกสารประ กอบการสอนวิชา 
แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 
ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน 

5.2  สรุปผลการศึกษา 
 5.2.1 สรุปผลการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน 
  ประสิทธิภาพ (E1/E2) ของเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัส
วชิา  2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี พบวา่ ทั้ง 9 หน่วย
การเรียนสูงกวา่เกณฑท่ี์ตั้งไว ้คือ 80/80 โดย 
                      1. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 1 เร่ืองการข้ึนรูปโลหะมีประสิทธิภาพ (E1/E2)  เท่า 
กบั 90.45/80.30 
         2. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 2 เร่ืองประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ มีประสิทธิ 
ภาพ (E1/E2) เท่ากบั  90.60/80.30 
              3. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 3 เร่ืองทฤษฎีเก่ียวกบังานตดัมีประสิทธิภาพ (E1 

/E2)  เท่ากบั  91.21/80.00 
                      4. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 4 เร่ือง ประเภทของแม่พิมพมี์ประสิทธิภาพ (E1/E2)  
เท่ากบั  90.15/ 80.00 
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                      5. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ตมีประสิทธิภาพ (E1/E2) เท่ากบั  
92.57/80.00 
                      6. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพมี์ประสิทธิภาพ  (E1 
/E2) เท่ากบั 92.57/80.30 
                      7. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 7 เร่ือง ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ มีประ 
สิทธิภาพ (E1/E2) เท่ากบั 93.33/80.00 
                     8. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 8 เร่ือง วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะมีประสิทธิภาพ 
(E1/E2) เท่ากบั 91.51/ 80.00 
           9. เอกสารประกอบการสอนหน่วยท่ี 9 เร่ืองเคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพ์
โลหะ  มีประสิทธิภาพ (E1/E2)  เท่ากบั  91.21/80.30 

       เอกสารประกอบการสอนรวมทั้ง 9 หน่วยการเรียนมีประสิทธิภาพ (E1/E2) เท่ากับ 
91.36/80.20 

5.2.2 สรุปผลการวเิคราะห์ดัชนีประสิทธิผล  
 ผลการวิเคราะห์ดชันีประสิทธิผลเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 

รหสัวิชา 2102-2201 ประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2556 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชา 
ช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี พบวา่ ประสิทธิผลของส่ือการเรียนรู้มีค่าเท่ากบั 0.69 หมายความวา่
นกัเรียนมีความรู้เพิ่มข้ึนร้อยละ 69.00 แสดงวา่เอกสารประกอบการสอน วิชาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ อยู่
ในเกณฑท่ี์ยอมรับได ้คือ มากกวา่ 0.50 

5.2.3  สรุปการวเิคราะห์เปรียบเทยีบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน   
  ผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบคะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลังการใช้
เอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
ปวช. ชั้นปีท่ี 2 ของนกัเรียน จ านวน 33 คน พบวา่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน วิเคราะห์ดว้ย คะแนน
ที (t-test) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั  118.87 มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 จึงกล่าวไดว้า่ คะแนน
หลังเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกัน คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน แสดงว่าเอกสาร
ประกอบการสอน สามารถพฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน 

5.2.4  สรุปความพงึพอใจของนักเรียนทีม่ีต่อ เอกสารประกอบการสอน 
  ผลการประเมินความพึงพอใจ เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพ์โลหะเบ้ืองตน้ 

รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ  (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 โดยภาพรวมโดยภาพรวมทั้ง 4 ดา้น 
คือ ดา้นเน้ือหาสาระ ดา้นแบบฝึกหัดทา้ยบท ดา้นการใชภ้าษา และดา้นองค์ประกอบและรูปเล่มเอกสาร
ประกอบการสอนอยูใ่นระดบัดีมาก ( = 4.71  และ S.D = 0.44)  
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  5.2.5  สรุปการประเมินคุณภาพของผู้เชียวชาญทีม่ีต่อ เอกสารประกอบการสอน 
   ผลการประเมินคุณภาพ เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา  
2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 โดยภาพรวมทั้ง 5 ดา้น คือดา้นเน้ือหา ดา้นการ
ใชภ้าษา ดา้นการพิมพ ์ดา้นประโยชน์ของเอกสาร และดา้นส่ือ อยูใ่นระดบัท่ีดีมาก ( = 4.80 และ S.D. 
= 0.40) 
 5.2.6 สรุปการประเมินคุณภาพของครูผู้สอนทีม่ีต่อ เอกสารประกอบการสอน  
  ผลการประเมินคุณภาพ เอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 
2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2โดยภาพรวมทั้ง 5 ดา้น คือดา้นเน้ือหา ดา้นการ
ใชภ้าษา ดา้นการพิมพ ์ดา้นประโยชน์ของเอกสาร และดา้นส่ือ อยูใ่นระดบัท่ีดีมาก ( = 4.66 และ S.D. 
= 0.51) 
 

5.3  อภิปรายผล 
 จากผลการวิจยัเร่ืองการพฒันา หาประสิทธิการ หาประสิทธิผล เปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิ

ทางการเรียน และประเมินความพึงพอใจของผูเ้รียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 25526 ประเภทวิชาช่าง
อุตสาหกรรม ส านกังานคณะกรรมการกรอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ สามารถอภิปรายผลไดด้งัน้ี 

5.3.1 อภิปรายผลการหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน 
  จากผลการศึกษาวิจยัพบว่า ประสิทธิภาพ (E1/E2) ของเอกสารประกอบการสอน วิชา
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 ท่ีพฒันาข้ึนมี
ประสิทธิภาพ เท่ากบั 83.49/81.31 สูงกวา่เกณฑ์ท่ีตั้งไว ้ คือ 80/80 อาจเป็นเพราะวา่ เอกสารประกอบการ
สอนมีการสร้างและพฒันาอยา่งถูกตอ้ง สอดคลอ้งกบัผลการวจิยัของ วเิชียร บุญเต่ียว (2553: บทคดัยอ่) ท่ี
ศึกษาการสร้างและหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน วิชาคอมพิวเตอร์ช่วยสอนส าหรับ
นกัศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง วทิยาลยัเทคนิคสตูล พบวา่เอกสารประกอบการสอน มีประ 
สิทธิภาพ 83.00/81.93 ผา่นเกณฑ์ท่ีก าหนดไว ้80/80  อุษณีย ์โภคา (2554: บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาการพฒันา
และหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอนวิชาการออกแบบโปรแกรมใช้คอมพิวเตอร์ช่วยสอน
ส าหรับนกัศึกษาระดบัชั้นประกาศนียบตัรวิชาชีพ ปีท่ี 2 วิทยาลยัเทคโนโลยีศรีวฒันาบริหารธุรกิจ พบวา่
ผลการพฒันาตามวตัถุประสงค์ผลการพฒันา และหาประสิทธิภาพผลการพฒันาวิชาการออกแบบ
โปรแกรมใชค้อมพิวเตอร์ช่วย รหสั 4610109ท่ีมีประสิทธิภาพ E1=85.21 และE2=86.00 มากกวา่เกณฑ์ท่ี
ก าหนด 80/80  ธิติชาติ เจือจนัทร์ (2557: บทคดัยอ่) ไดท้  าการวิจยัเร่ือง การพฒันาเอกสารประกอบการ
เรียนวิชาคณิตศาสตร์พื้นฐานอาชีพ เร่ือง สมการ นกัเรียนชั้นประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) วิทยาลยั
อาชีวศึกษาเสาวภา ชั้นปีท่ี1 ผลการวิจยัพบวา่ เอกสารประกอบการเรียนวิชาคณิตศาสตร์พื้น ฐานอาชีพ 
เร่ืองสมการ มีประสิทธิภาพเท่ากบั 82.63 / 81.19 สูงกวา่เกณฑ์ท่ีตั้งไว ้80/80 และสอดคลอ้งกบัการศึกษา
ของ ธนนนัท ์มาศธนานนัต์ (2550) ศึกษาการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชาเคร่ืองรับวิทยุ รหสัวิชา 
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2104-2209 ส าหรับนกัเรียน ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ วิทยาลยัเทคนิคกาแพงเพชรพบวา่ประสิทธิ 
ภาพของการจดัการเรียนการสอนโดยใช้เอกสารประกอบการสอนวิชาเคร่ืองรับวิทยุ  พบว่าการจดัการ
เรียนการสอน โดยใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชาเคร่ืองรับวิทยุโดยรวมมีประสิทธิภาพ 82.24/81.94 
สูงกวา่เกณฑ ์80/80 ท่ีตั้งไว ้  

5.3.2 อภิปรายผลการหาประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอน 
  จากผลการศึกษาดชันีประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอนวิสอนวิชา แม่พิมพ์
โลหะเบ้ือง ตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 แผนกช่างกลโรงงาน 
วิทยาลยั เทคนิคลพบุรีพบว่าทั้ง 9 หน่วย การเรียน มีค่าดชันีประสิทธิผลของส่ือการเรียนรู้มีค่าเท่ากบั 
0.71 หมายความวา่นกัเรียนมีความรู้เพิ่มข้ึนร้อยละ 71.00 สอดคลอ้งกบัผลการวิจยัของ บุญสิทธ์ิ อยูค่ง 
(2551) ท่ีไดศึ้กษาวิจยั เร่ืองการพฒันาเอกสารประกอบการสอน วิชางานปรับอากาศรถยนต์ รหสั 2101-
2105 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 2546) พบวา่ ผลสัมฤทธ์ิของ
คะแนนทดสอบก่อนเรียน คิดเป็นร้อยละ 23.07 ส่วนผลสัมฤทธ์ิของคะแนนทดสอบหลงัเรียน คิดเป็น
ร้อยละ 90.70 และประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอนมีค่ามากกวา่ .50 สอดคลอ้งกบัผลการวิจยั
ของระเบียบ หนูรินทร์ (2553) ท่ีไดศึ้กษาวิจยัเร่ือง การสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการ
สอน วชิางานผลิตภณัฑ์โลหะแผน่ 1 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 
2546) พบวา่ เอกสารประกอบการสอนท าให้ผูเ้รียนมีความกา้วหนา้ทางการเรียนเพิ่มข้ึน หลงัจากท่ีเรียน
ดว้ยเอกสารประกอบการสอน วิชางานผลิตภณัฑ์โลหะแผ่น 1 แล้วคิดเป็นร้อยละ 22.141 และ
ประสิทธิผลของเอกสารประกอบการสอน ท่ีสร้างข้ึน มีค่ามากกวา่ .50 
 5.3.3 อภิปรายผลการเปรียบเทยีบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  การเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 ท่ีเรียน
ด้วยเอกสารประกอบการสอนมีผลคะแนนสอบก่อนเรียนแตกต่างจากคะแนนสอบหลังเรียน อย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 โดยท่ีค่าคะแนนสอบหลงัเรียนสูงกวา่คะแนนสอบก่อนเรียน จึงยอมรับ
สมมติฐานแสดงวา่ คะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนท่ีเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอนก
มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนแตกต่างกนั นั้นแสดงวา่การเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพ์
โลหะเบ้ืองตน้ น้ี จะช่วยใหผ้ลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนเพิ่มข้ึน สอดคลอ้งกบั ประสิทธ์ิ สุพรรณ์ 
(2554: บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาเก่ียวกบัการใชเ้อกสารประกอบการสอนงานฝึกฝีมือ รหสั 2100-1004 ส าหรับ
นกัเรียนระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ชั้นปีท่ี 1 แผนกวิชาช่างยนต ์วิทยาลยัสารพดัช่างขอนแก่น ท่ีเรียน
โดยใชเ้อกสารประกอบการสอน คะแนนก่อนเรียนและหลงัเรียนแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ี
ระดบั 0.05 คะแนนเฉล่ียผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน ดุษฎี ภุมมา (2558: บทคดัยอ่) 
ไดท้ากาวิจยัเร่ืองการพฒันาเอกสารประกอบการเรียน วิชาวิทยาศาสตร์ 8 ส าหรับนกัศึกษาระดบัชั้น 
ปวส.2 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม วิทยาลยัอาชีวศึกษาเทศบาลนครปฐม ผลการวิจยัพบว่านกัศึกษาท่ี
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ไดรั้บการจดัการเรียนรู้โดยใชเ้อกสารประกอบการเรียน วิชาวิทยาศาสตร์ 8 มีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
หลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 ซ่ึงเป็นไปตามสมมติฐานท่ีตั้งไว ้ ลว้น 
สายยศ (2536 : 301) สอนดว้ยเอกสารประกอบการสอนวิชาเครือข่ายคอมพิวเตอร์ท่ีมีคุณภาพมาก และมี
ประสิทธิภาพเป็นไป ตามเกณฑท่ี์ก าหนด ส่งผลท าใหผู้เ้รียนมีการพฒันาทางดา้นความรู้ ความเขา้ใจ และ
ทกัษะปฏิบติัใน รายวิชาเครือข่ายคอมพิวเตอร์ รหัสวิชา 2105–2110 สูงข้ึน ถือว่ายืนยนัผลสัมฤทธ์ิทาง 
การเรียนท่ีเกิด จากการศึกษาเอกสารประกอบการสอนวชิาเครือข่ายคอมพิวเตอร์เป็นอยา่งดี ซ่ึงสอดคลอ้ง
กบัสมมติฐาน ท่ีตั้งไว ซ่ึงสอดคลอ้งกบัผลการวจิยัของธนนนัท ์มาศธนานนัต ์(2550) ศึกษาเร่ืองผลการใช้
เอกสารประกอบการสอน วิชาเคร่ืองรับวิทยุ (2104-2209) พบวา่การเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน
ของนกัศึกษา ระหว่างก่อนและหลงัเรียนโดยใช้เอกสารประกอบการสอนวิชาเคร่ืองรับวิทยุ พบว่า 
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัศึกษาท่ีเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการสอนวิชาเคร่ืองรับวิทยุ หลงัเรียน
สูงกวา่ก่อนเรียนอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั.01 สอดคลอ้งบุญสิทธ์ิ อยูค่ง (2551) ไดศึ้กษาวิจยั เร่ือง 
การพฒันาเอก สารประกอบการสอน วิชางานปรับอากาศรถยนต์ รหสั 2101-2105 หลกัสูตรประกาศนีย 
บตัรวชิาชีพพุทธศกัราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 2546) การวิจยัคร้ังน้ี พบวา่ผลสัมฤทธ์ิของคะแนนทดสอบ
ก่อนเรียนคิดเป็นร้อยละ 23.07 ส่วนผลสัมฤทธ์ิของคะแนนทดสอบหลงัเรียนคิดเป็นร้อยละ 90.70 นั้นคือ 
คะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบหลงัเรียนสูงกวา่คะแนนท่ีไดจ้ากการทดสอบก่อนเรียน อยา่งมีนยัส าคญัทาง
สถิติท่ีระดบั .05  
 5.3.4  อภิปรายผลการประเมินความพงึพอใจของผู้เรียน 
  ผลการประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอนวิชา แม่พิมพ์
โลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 2102-2201 โดยภาพรวมพบว่า นกัเรียนมีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก ( = 
4.74, S.D. = 0.48) สอดคลอ้งกบั เจษฎา ถาวรนุวงศ์ (2552) ท่ีไดศึ้กษาวิจยัเร่ือง การพฒันาและหาประ
สิทธิ ภาพเอกสารประกอบการสอน วิชาการออกแบบโปรแกรมใชค้อมพิวเตอร์ช่วย รหสั 3000- 0206
หลกัสูตร ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ผลวิจยัพบวา่ความพึงพอใจของนกัศึกษา ท่ีมีต่อวิชาการออกแบ
โปรแกรมใชค้อมพิวเตอร์ช่วย รหสั 3000-0206 มีความพึงพอใจในระดบัมาก (เฉล่ีย 4.36) สอดคลอ้งกบั 
ระเบียบ หนูรินทร์ (2553) ไดศึ้กษาวจิยัเร่ือง การสร้างและหาประสิทธิภาพเอกสารประกอบการสอน วิชา
งานผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 1 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 2546) ผล 
การวิจยัพบว่า ผูเ้รียนมีความพึงพอใจต่อเอกสารประกอบการสอนท่ีสร้างข้ึนอยู่ในระดับมากของ 
สอดคลอ้งกบั ดุษฎี ภุมมา (2558: บทคดัยอ่) ไดท้  าการวิจยัเร่ืองการพฒันาเอกสารประกอบการเรียน วิชา
วิทยาศาสตร์ 8 ส าหรับนกัเรียนระดบัชั้น ปวส.2 ประเภทวิชา อุตสาหกรรม วิทยาลยัอาชีวศึกษาเทศบาล
นครปฐม ผลการวิจยัพบวา่ นกัเรียนมีความพึงพอใจต่อการเรียนโดยใชเ้อกสารประกอบการเรียน วิชา
วทิยาศาสตร์ 8 ในระดบัมากท่ีสุด  
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5.4  ข้อเสนอแนะ 
 5.4.1 ข้อเสนอแนะในการน าเอกสารประกอบการสอนไปใช้ 
      1.1 ครูผูส้อนตอ้งศึกษาท าความเขา้ใจในการสร้างเอกสารประกอบการสอน คู่มือครู กิจกรรม
ในแต่ละหน่วยการเรียน และขั้นตอนต่าง ๆ ใหช้ดัเจนก่อนน าไปใช ้
      1.2 เม่ือท าการทดสอบหรือตรวจผลงานตามกิจกรรมต่าง ๆ ครูจะตอ้งตรวจขอ้สอบ 
และผลงานนกัเรียนทนัทีและสม ่าเสมอ ถา้พบขอ้บกพร่องใหรี้บแกไ้ขทนัทีเพื่อนกัเรียนจะได ้
ทราบวา่ตอ้งแกไ้ขจุดใด และเป็นการกระตุน้ในการท างานคร้ังต่อไป 
      1.3 ครูควรเปิดโอกาสใหน้กัเรียนท ากิจกรรมต่าง ๆ อยา่งต่อเน่ืองในแต่ละหน่วยการเรียน 
 5.4.2 ข้อเสนอแนะในการพฒันางานต่อไป 
      2.1 ควรศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนโดยการใช้เอกสารประกอบการสอนกบั
วธีิการสอนแบบอ่ืน ๆ 
      2.2 ควรสร้างเอกสารประกอบการสอน ในลกัษณะส่ือประสม เช่น บทเรียนส าเร็จรูปหรือ
คอมพิวเตอร์ช่วยสอน เพื่อใชใ้นกระบวนการเรียนการสอนในรายวิชาอ่ืน ๆ ดว้ย เพราะนกัเรียนสามารถ
เรียนไดต้ามความตอ้งการของตนเอง 
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ภาคผนวก ก 
 ตารางท่ี 1  แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการสอน 
 ตารางท่ี 2  แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีสอบหลงัจากการเรียน 
 ตารางท่ี 3  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 4  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 5  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 6  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 7  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน  
 ตารางท่ี 8  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 9  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 10  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 11  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 12  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  การประเมินเอกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 13  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  การประเมินเอกสารประกอบการสอน 
 ตารางท่ี 14  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน การประเมินความพึงพอใจเอกสาร 
        ประกอบการสอน 
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ตารางที ่1  แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการสอน 
 วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ จ านวน  9  หน่วย หน่วยละ 20 คะแนน ดงัน้ี 

 

คนที ่ หน่วยที ่1 หน่วยที่ 2 หน่วยที ่3 หน่วยที ่4 หน่วยที่ 5  หน่วยที ่6 หน่วยที ่7 หน่วยที ่8 หน่วยที ่9 
1 18 19 17 17 18 19 19 18 17 
2 18 17 19 19 17 18 18 17 19 
3 18 18 18 20 20 20 19 19 19 
4 18 20 18 20 18 19 20 20 18 
5 19 19 19 19 18 19 19 20 19 
6 18 17 19 19 17 18 18 17 19 
7 19 18 18 20 19 20 19 19 19 
8 18 18 18 17 18 19 18 18 18 
9 19 19 18 17 18 18 18 18 17 

10 18 19 18 18 17 18 18 17 19 
11 18 18 18 18 18 17 19 17 19 
12 17 18 18 17 18 19 17 20 18 
13 18 18 17 17 18 20 19 18 17 
14 17 19 19 19 20 18 20 20 19 
15 18 18 18 17 17 17 19 19 19 
16 19 19 18 20 18 19 20 20 18 
17 19 18 17 17 18 19 19 18 17 
18 18 18 19 18 17 18 18 17 19 
19 18 19 18 20 20 19 19 19 19 
20 19 18 18 17 18 19 17 18 18 
21 18 17 19 17 18 19 19 18 17 
22 19 18 

19 
19 
19 
18 
17 
17 

19 
18 
18 
17 
18 
18 
18 

19 
20 
20 
17 
19 
17 
17 

17 18 
20 
19 
19 
18 
17 
19 

18 17 17 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

17 
19 
18 
18 
17 
18 

20 
18 
18 
17 
20 
18 

19 
20 
19 
18 
19 
17 

18 
20 
18 
17 
18 
20 

17 
18 
17 
19 
19 
19 
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ตารางที ่1 (ต่อ) แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ จ านวน  9  หน่วย หน่วยละ 20 คะแนน ดงัน้ี 

จากตารางท่ี  1  พบว่า  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการ
สอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา  2102-2201   ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 
จ านวน 9 หน่วย  เป็นดงัน้ี 
 1)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชาแม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี 1 เร่ือง การข้ึนรูปโลหะ มีค่า  E1  เท่ากบั  90.45 
 2)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี 2 เร่ือง ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ มีค่า  E1  เท่ากบั  91.21 

3)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี 3 เร่ือง ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั  มีค่า  E1 เท่ากบั  90.60   
 4)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี 4 เร่ือง ประเภทของแม่พิมพ ์ มีค่า  E1 เท่ากบั  91.21   
 5)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี 5 เร่ือง ดายเซ็ต  มีค่า  E1 เท่ากบั  90.15 
 6)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  6 เร่ือง ส่วนประกอบแม่พิมพ ์ มีค่า  E1  เท่ากบั  92.57   

7)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหัสวิชา  2102-2201  หน่วยท่ี  7  เร่ือง  ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ มีค่า E1 เท่ากบั  
93.33  
            8)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201    หน่วยท่ี  8  เร่ือง  วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  มีค่า  E1  เท่ากบั  91.51 
            9)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 หน่วยท่ี  9 เร่ือง เคร่ือง เพรสและอุปกรณ์ช่วย มีค่า  E1  เท่ากบั  91.21 

คนที ่ หน่วยที ่1 หน่วยที่ 2 หน่วยที ่3 หน่วยที ่4 หน่วยที่ 5  หน่วยที ่6 หน่วยที ่7 หน่วยที ่8 หน่วยที ่9 
29 17 18 18 18 18 19 19 18 17 
30 18 18 19 19 17 17 18 17 19 
31 18 18 18 17 17 17 19 19 19 
32 18 18 18 17 18 18 20 17 18 
33 18 19 18 19 17 18 18 17 18 
รวม 597 602 598 602 595 611 616 604 602 
E1 90.45 91.21 90.60 91.21 90.15 92.57 93.33 91.51 91.21 
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ตารางที ่2  แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีสอบหลงัจากการเรียน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ จ านวน  9  หน่วย หน่วยละ 10 คะแนน  ดงัน้ี 

 

คนที ่ หน่วยที ่1 หน่วยที่ 2 หน่วยที ่3 หน่วยที ่4 หน่วยที่ 5  หน่วยที ่6 หน่วยที ่7 หน่วยที ่8 หน่วยที ่9 
1 7 8 8 8 9 8 8 8 7 
2 7 7 9 9 9 7 7 9 8 
3 8 9 7 8 7 8 7 7 8 
4 9 7 8 7 8 8 8 7 9 
5 8 7 8 7 9 8 8 7 7 
6 9 8 8 7 8 7 8 9 9 
7 7 9 7 8 8 9 9 8 7 
8 8 8 7 8 6 8 8 8 8 
9 8 9 8 8 7 9 9 7 8 

10 9 7 7 9 8 8 8 7 8 
11 8 8 8 8 9 7 7 8 7 
12 9 8 8 8 8 8 8 7 7 
13 8 9 8 8 7 8 8 8 8 
14 8 8 8 8 8 8 9 8 9 
15 8 7 8 8 8 8 9 8 9 
16 8 8 9 7 8 9 8 8 9 
17 8 8 9 8 8 8 9 8 9 
18 8 8 8 9 8 8 8 8 8 
19 9 8 8 8 7 8 7 8 9 
20 9 8 8 8 8 8 7 8 8 
21 9 8 9 9 8 8 8 9 9 
22 9 9 8 9 9 8 8 9 7 
23 9 7 8 8 8 9 8 9 7 
24 8 9 8 8 8 8 7 9 8 
25 9 9 8 9 9 8 8 8 8 
26 8 9 8 8 8 8 8 8 8 
27 8 8 8 8 9 8 9 8 8 
28 8 9 9 8 8 8 8 8 8 
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ตารางที ่2  (ต่อ)แสดงผลคะแนนนกัเรียนท่ีสอบหลงัจากการเรียน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้   จ  านวน  9  หน่วย หน่วยละ 10 คะแนน  ดงัน้ี 

จากตารางท่ี   2  พบวา่  คะแนนสอบหลงัเรียนของนกัเรียนภายหลงัจากใชเ้อกสารประกอบ การ
สอนวิชา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา  2102-2201   ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 
จ านวน 9  หน่วย  เป็นดงัน้ี 
 1)  คะแนนนักเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหว่างการใช้เอกสารประกอบการสอน แม่พิมพ์โลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  1  เร่ือง  การข้ึนรูปโลหะ มีค่า  E2 เท่ากบั  80.91 
 2)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  2  เร่ือง  ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ มีค่า  E2 เท่ากบั  80.30 

3)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  3  เร่ือง  ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั  มีค่า  E2  เท่ากบั  80.00 
 4)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  4  เร่ือง  ประเภทของแม่พิมพ ์ มีค่า  E2  เท่ากบั  80.00 
 5)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  5  เร่ือง  ดายเซ็ต  มีค่า  E2  เท่ากบั  80.00 
 6)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  6  เร่ือง  ส่วนประกอบแม่พิมพ ์ มีค่า  E2  เท่ากบั  80.30 

7)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวิชา  2102-2201  หน่วยท่ี  7  เร่ือง  ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ มีค่า  E2  เท่ากบั  
80.00 
             8)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  8  เร่ือง วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  มีค่า  E2  เท่ากบั  80.00 
             9)  คะแนนนกัเรียนท่ีปฏิบติักิจกรรมระหวา่งการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชา แม่พิมพโ์ลหะ
เบ้ืองตน้ รหสัวชิา  2102-2201  หน่วยท่ี  9  เร่ือง  เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วย มีค่า  E2  เท่ากบั  80.30 

คนที ่ หน่วยที ่1 หน่วยที่ 2 หน่วยที ่3 หน่วยที ่4 หน่วยที่ 5  หน่วยที ่6 หน่วยที ่7 หน่วยที ่8 หน่วยที ่9 
29 7 8 8 7 8 8 8 8 8 
30 7 8 8 8 8 8 8 8 8 
31 7 8 7 7 7 8 8 8 8 
32 8 7 8 8 8 8 8 8 8 
33 7 7 8 8 8 8 8 8 8 
รวม 267 265 264 264 264 265 264 264 265 
E2 80.90 80.30 80.00 80.00 80.00 80.30 80.00 80.00 80.30 
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ตารางที ่ 3  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี 1 เร่ือง การข้ึนรูปโลหะ (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

3 
4 
3 
3 
4 
3 
4 
3 
3 
4 
3 
4 
3 
3 
3 
3 
4 
3 
3 
3 
3 
3 
4 
3 
4 
4 
3 

7 
7 
8 
9 
8 
9 
7 
8 
8 
9 
8 
9 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
9 
9 
9 
9 
9 
8 
9 
8 
8 

4 
3 
5 
6 
4 
6 
3 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
4 
5 
6 
6 
6 
6 
5 
5 
5 
4 
5 
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ตารางที ่ 3  (ต่อ) ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี 1 เร่ือง การข้ึนรูปโลหะ (N = 33) 
 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.09 0.72 
4.79 0.86 

 

32.08 
ก่อนเรียน 33 3.33 0.53 

                                n = 33           df  =  32            t 0.05   =  32.08*  =  มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 
จากตารางท่ี   3  คะแนนผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน

วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา  2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ ปวช.  ชั้นปีท่ี  2   หน่วย
ท่ี 1 เร่ือง  การข้ึนรูปโลหะ  ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน วิเคราะห์
ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั  32.08 มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  ซ่ึงสูงกวา่
ค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั คะแนน
หลงัเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 1 สามารถพฒันาผลสัมฤทธ์ิ
ทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  

 
 
 
 

 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

3 
4 
3 
2 
4 
3 

8 
7 
7 
7 
8 
7 

5 
3 
4 
5 
4 
4 

รวม 109 267 158 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.33 8.09 4.79 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.53 0.72 0.86 
ร้อยละ 33.03 80.09 47.87 
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ตารางที ่ 4   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  2   เร่ือง  ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   (N = 33) 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 4 8 4 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

4 
4 
3 
3 
4 
4 
3 
4 
3 
3 
3 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
4 

7 
9 
7 
7 
8 
9 
8 
9 
7 
8 
8 
9 
8 
7 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
9 
7 
9 
9 
9 
8 

3 
5 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
4 
5 
5 
5 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
5 
4 
5 
5 
5 
4 
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 ตารางที ่ 4  (ต่อ) ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  2   เร่ือง  ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.03 0.73 
4.39 0.56 45.42 

ก่อนเรียน 33 83.64 0.49 
                                  n =33      df = 32       t 0.05 = 1.713   * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี   4    ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน   วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา  2102-2201   ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ  ปวช.  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี 2 
เร่ือง  ประเภทของงานข้ึนรูปโลหะ   ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน 
วิเคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั  45.42   มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  
ซ่ึงสูงกวา่ค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั 
คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 2 สามารถพฒันา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

4 
3 
3 
4 
3 
3 

9 
8 
8 
8 
7 
7 

5 
5 
5 
4 
4 
4 

รวม 120 265 145 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.64 8.03 4.39 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.49 0.73 0.56 
ร้อยละ 36.36 80.03 43.93 
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ตารางที ่ 5   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  3  เร่ือง  ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั (N = 33) 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 4 8 4 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

4 
4 
4 
3 
4 
3 
4 
4 
3 
3 
3 
4 
4 
4 
5 
4 
3 
4 
3 
4 
3 
3 
4 
4 
3 
4 

9 
7 
8 
8 
8 
7 
7 
8 
7 
8 
8 
8 
8 
8 
9 
9 
8 
8 
8 
9 
8 
8 
8 
8 
8 
8 

5 
3 
4 
5 
4 
4 
3 
4 
4 
5 
5 
4 
4 
4 
4 
5 
4 
4 
5 
5 
5 
5 
4 
4 
5 
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ตารางที ่ 5  (ต่อ)ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  3  เร่ือง  ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.00 0.56 
4.27 0.57 42.21 

ก่อนเรียน 33 3.70 0.59 
                                n =33         df = 32      t 0.05 = 1.713   * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 
 

จากตารางท่ี   5    ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน  วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหัสวิชา  2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี 1 หน่วยท่ี 3  
เร่ือง  ทฤษฎีเก่ียวกบังานตดั ของนักเรียน จ านวน  33 คน พบว่า  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน 
วิเคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั  42.21   มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  
ซ่ึงสูงกวา่ค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั 
คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 3 สามารถพฒันา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  

 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

5 
4 
3 
3 
4 
4 

9 
8 
8 
7 
8 
8 

4 
4 
5 
4 
4 
4 

รวม 122 264 141 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.70 8.00 4.27 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.59 0.56 0.57 
ร้อยละ 36.96 80.00 42.72 
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ตารางที ่ 6  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  4  เร่ือง  ประเภทของแม่พิมพ ์ (N = 33) 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

5 
4 
3 
3 
3 
3 
4 
3 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
3 
3 
4 
3 
4 
4 
4 
4 
3 
3 
4 
4 

8 
9 
8 
7 
7 
7 
8 
8 
8 
9 
8 
8 
8 
8 
8 
7 
8 
9 
8 
8 
9 
9 
8 
9 
9 
8 
8 

3 
5 
5 
4 
4 
4 
4 
5 
4 
5 
4 
5 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
4 
5 
5 
4 
6 
6 
4 
4 



84 

 

ตารางที ่ 6 (ต่อ) ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  4  เร่ือง  ประเภทของแม่พิมพ ์ (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.06 0.61 
4.39 0.66 38.22 

ก่อนเรียน 33 3.67 0.54 
                                n =33            df = 32       t .05 = 1.713  * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 
 

จากตารางท่ี   6  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน  วิชา
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี  4  
เร่ือง  ประเภทของแม่พิมพ ์     ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบว่า  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน 
วเิคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 38.22มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  ซ่ึง
สูงกว่าค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวได้ว่า คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั 
คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 4 สามารถพฒันา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  

 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

4 
4 
4 
3 
4 
4 

8 
8 
8 
7 
8 
8 

4 
4 
4 
4 
4 
4 

รวม 121 266 145 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.67 8.06 4.39 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.54 0.61 0.66 
ร้อยละ 36.66 80.60 43.93 
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ตารางที ่ 7  ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  5   เร่ือง  ดายเซ็ต (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

4 
4 
4 
4 
4 
3 
4 
3 
4 
4 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
3 
4 
3 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
5 

9 
9 
7 
8 
9 
8 
8 
6 
7 
8 
9 
8 
7 
8 
8 
8 
8 
8 
7 
8 
8 
9 
8 
9 
9 
8 
9 

5 
5 
3 
4 
5 
5 
4 
3 
3 
4 
5 
4 
3 
5 
4 
4 
4 
5 
3 
5 
4 
5 
5 
5 
5 
4 
4 
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ตารางที ่ 7  (ต่อ)ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  5   เร่ือง  ดายเซ็ต (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.03 0.73 
4.21 0.74 32.70 

ก่อนเรียน 33 3.82 0.46 
                                n =33             df = 32      t 0.05 = 1.7139    * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี   7   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน วิชา
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี  5   
เร่ือง  ดายเซ็ต  ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน วิเคราะห์ดว้ย คะแนน
ที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 32.70  มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั  0.05  ซ่ึงสูงกวา่ค่าคะแนนที ท่ี
เปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั คะแนนหลงัเรียนสูงกวา่
ก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 5 สามารถพฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของ
นกัเรียนใหสู้งข้ึน (รายละเอียดแสดงไวใ้นตารางผนวกท่ี ค หนา้ 107) 

 
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

4 
4 
4 
4 
4 
3 

8 
8 
8 
7 
8 
8 

4 
4 
4 
3 
4 
5 

รวม 126 265 139 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.82 8.03 4.21 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.46 0.73 0.74 
ร้อยละ 38.18 80.30 42.12 
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ตารางที ่  8   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  6   เร่ือง   ส่วนประกอบแม่พิมพ ์ (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

3 
3 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
3 
4 
5 
4 
3 
4 
3 
4 
3 
3 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
3 

8 
7 
8 
8 
8 
7 
9 
8 
9 
8 
7 
8 
8 
8 
8 
9 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
9 
8 
8 
8 
8 

5 
4 
4 
4 
4 
4 
5 
4 
5 
5 
3 
3 
4 
5 
4 
6 
4 
5 
5 
4 
4 
4 
6 
4 
4 
4 
5 
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ตารางที ่ 8 (ต่อ)ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  6   เร่ือง   ส่วนประกอบแม่พิมพ ์ (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.03 0.47 
4.42 0.71 35.87 

ก่อนเรียน 33 3.61 0.56 
                                 n =33           df = 32        t .05 = 1.7139      * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี    8   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน   วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี  6   
เร่ือง   ส่วนประกอบแม่พิมพ ์    ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน 
วเิคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 32.70  มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  ซ่ึง
สูงกว่าค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวได้ว่า คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั 
คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 6 สามารถพฒันา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

3 
3 
3 
4 
3 
4 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

5 
5 
5 
4 
5 
4 

รวม 119 265 146 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.61 8.03 4.42 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.56 0.47 0.71 
ร้อยละ 36.06 80.30 44.24 
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ตารางที ่  9   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  7   เร่ือง   ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

4 
3 
3 
4 
4 
4 
4 
3 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
3 
4 
3 
4 
4 
3 
3 
4 
4 
4 

8 
7 
7 
8 
8 
8 
9 
8 
9 
8 
7 
8 
8 
9 
9 
8 
9 
8 
7 
7 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
9 

4 
4 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
4 
5 
5 
3 
4 
4 
4 
5 
5 
4 
4 
5 
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ตารางที ่ 9  (ต่อ) ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  7   เร่ือง   ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.03 0.59 
4.36 0.55 45.67 

ก่อนเรียน 33 3.67 0.48 
                                n =33             df = 32      t 0.05 = 1.7139  * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี    9   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน   วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี  7   
เร่ือง   ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พิมพโ์ลหะ    ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและ
ก่อนเรียน วิเคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 45.67  มีนยัส าคญัทางสถิติท่ี
ระดบั 0.05  ซ่ึงสูงกวา่ค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้า่ คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความ
แตกต่างกนั คะแนนหลงัเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 7 สามารถ
พฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

3 
4 
4 
4 
3 
3 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

5 
4 
4 
4 
5 
5 

รวม 127 265 144 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.67 8.03 4.36 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.48 0.59 0.55 
ร้อยละ 38.48 80.30 43.63 
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ตารางที ่  10 ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  8   เร่ือง   วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

3 
3 
3 
3 
4 
4 
4 
3 
3 
4 
3 
3 
3 
3 
4 
3 
4 
4 
3 
3 
3 
4 
4 
3 
4 
4 
3 

8 
9 
7 
7 
7 
9 
8 
8 
7 
7 
8 
7 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
9 
9 
9 
8 
8 
8 
8 

5 
6 
4 
4 
5 
5 
4 
5 
4 
3 
5 
4 
5 
5 
4 
5 
4 
4 
5 
5 
6 
5 
5 
5 
4 
4 
5 
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ตารางที ่ 10  (ต่อ)ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  8   เร่ือง   วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.00 0.61 
4.58 0.66 36.40 

ก่อนเรียน 33 3.45 0.51 
                                 n =33           df = 32     t .05 = 1.7139      * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี   10   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน   วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 หน่วยท่ี  8   
เร่ือง  วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพโ์ลหะ  ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียน 
วเิคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 36.40 มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  ซ่ึง
สูงกว่าค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวได้ว่า คะแนนหลงัเรียนและก่อนเรียนมีความแตกต่างกนั 
คะแนนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน  แสดงว่าเอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 8 สามารถพฒันา
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  
 
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

รวม 

4 
4 
4 
3 
4 
3 

114 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

264 

4 
4 
4 
5 
4 
5 

151 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.45 8.00 4.58 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.51 0.61 0.66 
ร้อยละ 34.54 80.00 45.75 
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ตารางที ่  11   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  9   เร่ือง   เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 
 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020157 
5921020158 
5921020159 
5921020160 
5921020161 
5921020163 
5921020165 
5921020166 
5921020167 
5921020168 
5921020169 
5921020170 
5921020171 
5921020172 
5921020173 
5921020174 
5921020175 
5921020176 
5921020177 
5921020178 
5921020179 
5921020180 
5921020181 
5921020182 
5921020184 
5921020185 
5921020186 

4 
4 
3 
4 
3 
3 
3 
3 
4 
4 
3 
3 
4 
4 
3 
4 
4 
4 
4 
4 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 

7 
8 
8 
9 
7 
9 
7 
8 
8 
8 
7 
7 
8 
9 
9 
9 
9 
8 
9 
8 
9 
7 
7 
8 
8 
8 
8 

3 
4 
5 
5 
4 
6 
4 
5 
4 
4 
4 
4 
4 
5 
6 
5 
5 
4 
5 
4 
6 
4 
4 
5 
5 
5 
5 
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ตารางที ่ 11  (ต่อ) ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ   (ปวช.)  ชั้นปีท่ี  2 

หน่วยท่ี  9   เร่ือง   เคร่ือง เพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ  (N = 33) 
 

 
การทดสอบ N X  S.D d S.D.d t* 

หลงัเรียน 33 8.03 0.68 
4.58 0.71 37.10 

ก่อนเรียน 33 3.45 0.51 
        n =33           df = 32        t 0.05 = 1.7139      * = มีนยัส าคญัท่ีระดบั 0.05 

จากตารางท่ี  11   ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนก่อนและหลงัการใชเ้อกสารประกอบการสอน   วชิา 
แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวิชา 2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ชั้นปีท่ี 2 หน่วยท่ี  9   
เร่ือง   เคร่ือง เพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พิมพโ์ลหะ  ของนกัเรียน จ านวน  33 คน พบวา่  คะแนน
หลงัเรียนและก่อนเรียน วิเคราะห์ดว้ย คะแนนที ( t-test ) ปรากฏวา่ คะแนนที  เท่ากบั 23.15  มีนยัส าคญั
ทางสถิติท่ีระดบั 0.05 ซ่ึงสูงกว่าค่าคะแนนที ท่ีเปิดจากตาราง จึงกล่าวไดว้่า คะแนนหลงัเรียนและก่อน
เรียนมีความแตกต่างกนั คะแนนหลงัเรียนสูงกวา่ก่อนเรียน  แสดงวา่เอกสารประกอบการสอน หน่วยท่ี 6 
สามารถพฒันาผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนกัเรียนใหสู้งข้ึน  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

รหสั 
คะแนนก่อนเรียน 

(X1) 
คะแนนหลงัเรียน 

(X2) 
ผลต่างของคะแนน 

( X2- X1) 
5921020187 
5921020188 
5921020189 
5921020191 
5921020192 
5921020193 

รวม 

3 
3 
3 
4 
4 
4 

114 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

265 

5 
5 
5 
4 
4 
4 

151 
ค่าเฉล่ีย ( X ) 3.45 8.03 4.58 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน(S.D) 0.51 0.68 0.71 
ร้อยละ 34.54 80.30 45.75 
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ตารางที ่ 12  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  การประเมินเอกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั  2102-2201  ของผูเ้ช่ียวชาญ  ( N = 5 ) 

ข้อที่ รายการประเมิน 
ความคิดเห็น  

 
 

X  

 
 

 

S.D 

แปลผลความ
คิดเห็น  

5 
 

4 
 
3 

 
2 

 
1  ด้านเนือ้หา 

1 สาระการเรียนรู้ ครอบคลุมและสอดคลอ้งกบั
ค าอธิบายรายวชิาและจุดประสงค ์

5 - - - - 5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

2 เน้ือหามีความถูกต้องตามหลักวิชาการและ
ทนัสมยั 

5 
 

- 
 

- 
 

- 
 

- 
 

5 
 

0 
 

เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

3 การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใช้
สอน 

4 
 

1 
 

- 
 

- 
 

- 
 

4.8 
 

.44 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

4 เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 3 2 - - - 4.6 .54 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

5 สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้ 5 - - - - 5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

 ด้านการใช้ภาษา         

6 การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิา 3 2 - - - 4.6 .54 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

7 ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย 5 - - - - 5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

 ด้านการพมิพ์         
8 รูปแบบถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 3 2 - - - 4.6 .54 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

9 ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน 2 3 - - - 4.4 .54 เห็นด้วยมาก 

10 รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชัดเจน ส่ือ
ความหมายดี 

3 
 

2 
 

- 
 

- 
 

- 
 

4.6 
 

.54 
 

เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

 

11 การพิมพ์มีความถูกต้องและเป็นระเบียบ
เรียบร้อย 

3 
 

2 
 

- 
 

- 
 

- 
 

4.6 
 

.54 
 

เห็นด้วยมากทีสุ่ด 
 

 ด้านประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน         

12 เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน 4 1 - - - 4.8 .44 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

13 เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน 5 - - - - 5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

14 เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ 4 1 - - - 4.8 .44 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

15 ครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง 5 - - -  5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

16 สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งได ้ 5 - - - - 5 0 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

 รวม 64 16 - - - 4.8 .40 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 

 รวมทั้งส้ิน 320 64 - - - 4.8 .40 เห็นด้วยมากทีสุ่ด 
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ตารางที ่  13  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน การประเมินเอกสารประกอบการสอน  
 วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั  2102-2201  ของครูผูส้อน  ( N = 12) 

 

ข้อ
ที่ 

รายการประเมิน 
ความคิดเห็น  

 
 

X  

 
 

 

S.D 

 
 

แปลผล
ความ
คดิเห็น 

 

5 
 

4 
 

3 
 

2 
 

1 
 ด้านเนือ้หา 

1 สาระการเรียนรู้ ครอบคลุมและสอดคล้องกับค า 
อธิบายรายวชิาและจุดประสงค ์

11 1 - - - 4.91 .28 มากที่สุด 

2 เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการและทนัสมยั 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

3 การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 8 4 - - - 4.66 .48 มากที่สุด 

4 เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

5 สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้ 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

  ด้านการใช้ภาษา         

6 การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิา 6 6 - - - 4.50 .52 มากที่สุด 

7 ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย 7 5 - - - 4.58 .51 มากที่สุด 

  ด้านการพมิพ์         

8 รูปแบบถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

9 ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน 10 2 - - - 4.83 .39 มากที่สุด 

10 รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชัดเจน ส่ือความ 
หมายดี 

10 2 - - - 4.83 .39 มากที่สุด 

11 การพิมพมี์ความถูกตอ้งและเป็นระเบียบเรียบร้อย 8 4 - - - 4.66 .49 มากที่สุด 

  ด้านประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน         

12 เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน 12 - - - - 5 0.0 มากที่สุด 

13 เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน 12 - - - - 5 0.0 มากที่สุด 

14 เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ 10 2 - - - 4.83 .39 มากที่สุด 

15 ครูผูส้อนสามารถน าไปสอนในชั้นเรียนไดจ้ริง 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

16 สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งได ้ 9 3 - - - 4.75 .44 มากที่สุด 

 รวม 148 44 - - - 4.66 .51 มากที่สุด 

 รวมทั้งส้ิน 740 132 - - - 4.66 .51 มากที่สุด 
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ตารางที ่14  ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน การประเมินความพึงพอใจเอกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสัวชิา 2102-2201 ของนกัเรียน  (N=33) 

 

 

รายการ 
ระดับความคิดเห็น  

  

 
 

S.D 

 

แปลผลความ
คิดเห็น 

 

5 
 

4 
 

3 
 

2 
 

1 

ด้านเนือ้หาสาระ      
- 
 
- 
 
- 
 
- 
- 
 

   
     1.  เน้ือหาสาระมีความชดัเจนเขา้ใจ
ง่าย 

25 8 - - 4.76 0.44 มากทีสุ่ด 
 

         2.  เน้ือหาแต่ละบทมีความละเอียด
เหมาะสม 

24 9 - - 4.73 0.45 มากทีสุ่ด 
 

     3.  เน้ือหาสาระกบัรูปภาพมีความ
เหมาะสม 
     4.  เน้ือหาสาระอ่านแลว้เขา้ใจง่าย 
     5.  เน้ือหาสาระเหมาะสมกบัเวลา
เรียน 

23 
 

24 
24 

 

10 
 

9 
9 
 

- 
 
- 
- 
 

- 
 
- 
- 
 

4.39 
 

4.73 
4.73 

 

0.47 
 

0.45 
0.45 

 

มาก 
 

มากทีสุ่ด 
มากทีสุ่ด 

 
รวม 120 45 - - - 4.67 0.45 มากทีสุ่ด 

    ด้านแบบฝึกหัด 
     6.  แบบฝึกหดัตรงกบัจุดประสงค์
การเรียนรู้ 
     7.  แบบฝึกหดัใชรู้ปภาพประกอบ
เหมาะสมกบัค าถาม 
     8.  แบบฝึกหดัตรงตามเน้ือหาสาระ 
     9.  แบบฝึกหดัมีปริมาณท่ีเหมาะสม
กบัระยะเวลา 

 
25 

 
27 

 
25 
25 

 
8 
 

6 
 

8 
8 

 
- 
 
- 
 
- 
- 
 

 
- 
 
- 
 
- 
- 

 
- 
 
- 
 
- 
- 

 
4.76 

 
4.82 

 
4.76 
4.76 

 
0.44 

 
0.39 

 
0.44 
0.44 

 
มากทีสุ่ด 

 
มากทีสุ่ด 

 
มากทีสุ่ด 
มากทีสุ่ด 

 

รวม 102 30 - - - 4.78 0.43 มากทีสุ่ด 

    ด้านการใช้ภาษา 
   10.  การใชภ้าษาสุภาพ  เหมาะสม 
   11.  การใชภ้าษาง่ายต่อการท าความ
เขา้ใจ 

 
23 
24 

 
10 
9 

 
- 
- 
 

 
- 
- 

 
- 
- 

 
4.39 
4.73 

 
0.47 
0.45 

 
มาก 

มากทีสุ่ด 
 

รวม 47 19 -  - 4.56 0.46 มากทีสุ่ด 
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ตารางที ่14 (ต่อ)   ค่าเฉล่ียและส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน การประเมินเอกสารประกอบการสอน 
วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้รหสัวชิา 2102-2201 ของนกัเรียน  (N=33) 

 
 

 
รายการ 

ระดับความคิดเห็น  

  
 

 

 

S.D 
 

 
แปลผลความ

คิดเห็น 

 

5 
 

4 
 

3 
 

2 
 

1 

ด้านองค์ประกอบและรูปเล่มเอกสาร
ประกอบการสอน 
   12.  รูปแบบตวัอกัษรและการจดัพิมพ์
ถูกตอ้ง  เหมาะสม 
   13. รูปเล่มได้มาตรฐานมีความเหมาะ 
สม 
   14. รูปแบบของปกมีความสวยงาม 

 
 

24 
 

25 
 

25 

 
 

9 
 

8 
 

8 

 
 
- 
 
- 
 
- 

 
 
- 
 
- 
 
- 

 
 
- 
 
- 
 
- 
- 

 
 

4.73 
 

4.76 
 

4.76 

 
 

0.45 
 

0.44 
 

0.44 

 
 

ดีมาก 
 

ดีมาก 
 

ดีมาก 
   15.  รูปแบบการเขา้เล่มมัน่คงทนทาน 25 8 - - 4.76 0.44 ดีมาก 

รวม 99 33 - - - 4.75 0.44 ดีมาก 

รวมทั้งหมด 368 127 - - - 4.70 0.44 ดีมาก 
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ภาคผนวก  ข 
 แบบประเมินความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
 แบบประเมินความตรงของแบบสอบถาม 
 ตาราง แบบประเมินความตรงของแบบสอบถามของผูเ้ช่ียวชาญ 
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แบบประเมนิความสอดคล้องระหว่างแบบทดสอบกบัจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

 ขอให้ท่านพิจารณาว่าแบบทดสอบในแต่ละขอ้ต่อไปน้ี วดัตรงตามจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมท่ี
ระบุไวห้รือไม่ แลว้เขียนผลการพิจารณาของท่านโดยท าเป็นเคร่ืองหมาย   ลงในช่อง คะแนนพิจารณา 
ตามความคิดเห็นของท่านดงัน้ี 
 ก าหนดให้ 
+1  หมายถึง  แน่ใจวา่แบบทดสอบนั้นตรงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมท่ีระบุเอาไวจ้ริง 
0  หมายถึง  ไม่แน่ใจวา่แบบทดสอบนั้นตรงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมท่ีระบุเอาไวจ้ริง 
-1  หมายถึง  แน่ใจวา่แบบทดสอบนั้นไม่ตรงตามวตัถุประสงคเ์ชิงพฤติกรรมท่ีระบุเอาไวจ้ริง 
 

รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 

หน่วยที ่1 การขึน้รูปโลหะ 1 0 -1 

วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1. อธิบายกระบวนการขึน้รูปโลหะได้อย่างถูกต้อง 
1.  ขอ้ใดไม่ใช่ความหมายของกระบวนการข้ึนรูปโลหะ   

ก.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีมีการเปล่ียนแปลงรูปร่างของวตัถุดิบ 
ข.  กระบวนการข้ึนรูปในขณะท่ีวตัถุดิบยงัอยูใ่นสภาวะท่ีเป็นของแขง็  
ค.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีไม่ท าใหมี้การเสียเศษ 
ง.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีท าใหมี้การเสียเศษ 

   

2.  ขอ้ใดไม่ใช่ผลของงานท่ีผา่นกระบวนการข้ึนรูปโลหะ 
     ก.  ช้ินงานจะมีค่าความแขง็แรงเพิ่มมากข้ึน  
     ข.  ช้ินงานท่ีผา่นการข้ึนรูปท าใหเ้สียเศษ 
     ค.  ช้ินงานมีการเปล่ียนรูปถาวร  
     ง.  ช้ินงานไม่มีการเปล่ียนแปลงองคป์ระกอบภายใน 

   

       2. บอกประเภทของการขึน้รูป ได้อย่างถูกต้อง 
3.  ขอ้ใดไม่ใช่ประเภทกระบวนการข้ึนรูปโลหะแผน่ 
     ก.  ฟอร์กิง โพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 
     ค.  เบนดิงโพรเซส   ง.  ดีพดรออิงโพรเซส 

   

4.  ขอ้ใดไม่ใช่กลุ่มกระบวนการข้ึนรูปโลหะกอ้น 
     ก.  ฟอร์กิงโพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 
     ค.  เอก็ซ์ทรูชนัโพรเสซ             ง.  รอลลิงโพรเซส 
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รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 

       3. บอกองค์ประกอบทีส่ าคัญในการขึน้รูปโลหะแผ่น ได้อย่างถูกต้อง 1 0 -1 
 

 
 

5.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 
     ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั   
     ข.  คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
     ค.  ชุดแม่พิมพ ์ความเขา้ใจในกระบวนการท างานของชุดแม่พิมพ ์
     ง.  อุปกรณ์ช่วยอ่ืน ๆ เช่น เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีเป็นกลไกในการป้อนช้ินงานเขา้ชุดแม่พิมพ ์

   

6.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 1 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 
     ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั                                        
     ข.  คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
     ค.  คุณสมบติัของวสัดุเร่ิมตน้ ท่ีเป็นองคป์ระกอบทางเคมี 
     ง.  บริเวณผวิสัมผสัระหวา่งตวัช้ินงานกบัชุดแม่พิมพ ์

   

7. จากรูปภาพ คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้คือ องคป์ระกอบ หมายเลขใด 
     ก.  หมายเลข  1                                  ข.  หมายเลข  2 
     ค.  หมายเลข  3                                  ง.  หมายเลข  4 

         

4. บอกลกัษณะงานการขึน้รูปโลหะได้อย่างถูกต้อง 
8. ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการเปล่ียนแปลงรูปร่างจากการใชแ้รง 
    ก.  การอดั                                   ข.  การรีด 
    ค.  การดดั                        ง.  การกลึง 

   

9.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะงาน การข้ึนรูปโลหะ 
ก.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง         ข.  ลกัษณะงานท่ีมีรูปร่างเหมือนกนั 
ค.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการผลิตเป็นจ านวนมาก    ง.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการความรวดเร็ว 
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10.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะงาน ท่ีตอ้งการการข้ึนรูปโลหะ 
      ก.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง           
      ข.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความรวดเร็ว 
      ค.  ลกัษณะงานท่ีท าเป็นภาชะนะรูปลึกหรือดดั    
      ง.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการจ ากดัวสัดุ 

    

หน่วยที ่2 ประเภทของงานป๊ัมขึน้รูปโลหะ 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1. อธิบายงานป๊ัมตัด Shearing ได้อย่างถูกต้อง 
1.  การตดัช้ินงานใหข้าดออกจากกนัหมายถึงขอ้ใด 
     ก.  เบนดิง  ข.  ดรออิง 
     ค.  เชียร์ร่ิง   ง.  เอก็ซ์ทรูชนั 

   

2.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป  (Blanking) เป็นการท างานแบบใด 
     ก.  งานตดัเจาะรู   ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
     ค.  งานตดัขอบ   ง.  งานตดัโกน 

   

3.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป  (Piercing) เป็นการท างานแบบใด 
     ก.  งานตดัเจาะรู   ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
     ค.  งานตดัขอบ   ง.  งานตดัโกน 

   

4.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมตดัข้ึนรูปแบบใด 

                                           
     ก.  งานตดัเจาะรู  ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
     ค.  งานตดัขอบ  ง.  งานตดัโกน 

   

5.  การป๊ัมเจาะรูช้ินงานทีละหลาย ๆ รู หรือเรียกวา่ รูตะแกรง คืองานตดัขอ้ใด 
     ก.  พาร์ติง   ข.  นอชชิง  
     ค.  สลิทติง   ง.   เพอร์ฟอแรทติง 

   

6.  การป๊ัมตดัช้ินงานใหอ้อกจากกนัเป็นแนวยาวคืองานตดัขอ้ใด 
     ก.  พาร์ติง  ข.  นอชชิง  
     ค.  สลิทติง  ง.   เพอร์ฟอแรทติง 
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       2. อธิบายงานป๊ัมพบัและงานป๊ัมขึน้รูป Bending and Forming Die   ได้อย่างถูกต้อง 
7.  ขอ้ใดบอกการข้ึนรูปโลหะแบบงานป๊ัมพบัและงานป๊ัมข้ึนรูป (Bending and Forming 
Die) ไดถู้กตอ้ง 
     ก.  เป็นการป๊ัมลากข้ึนรูปช้ินงานท่ีแผน่ของช้ินงานท่ีผา่นการป๊ัมตดัเฉือนมาแลว้  
     ข.  เป็นกระบวนการป๊ัมตดัโลหะเป็นการตดัแยกช้ินงานใหข้าดออกจากกนั 
     ค.  เป็นกระบวนการอดัช้ินงานท่ีมีลกัษณะท่ีเป็นกอ้นโลหะ   
     ง.  เป็นกระบวนการข้ึนรูปถาวร 

    

8.  การป๊ัมพบัขอบรูเป็นการการผสมผสานระหวา่งการดดั และ การรีดข้ึนรูปส าหรับใชเ้ป็นรู
ท า เกลียวคือขอ้ใด 
     ก.  เบนดิง   ข.  ฟอร์มม่ิง 
     ค.  เอม็บอซซ่ิง               ง.  เบอร์ร่ิง 

   

9.  ขอ้ใดเป็นการป๊ัมช้ินงานแบบ  (Curling)   
     ก.  การป๊ัมขอบช้ินงานใหม้ว้น      ข.  การป๊ัมข้ึนรูปรอน 
     ค.  การป๊ัมพบัขอบช้ินงาน                   ง.   การป๊ัมอดัโป่รง 

   

10.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมข้ึนรูปแบบใด 

                                                     
     ก.  เซมมิง    ข.  เนคกิง 
     ค.  เอม็บอซซิง            ง.  เบอร์ริง 

   

       3.  อธิบายงานป๊ัมลากขึน้รูป (Drawing) ได้อย่างถูกต้อง 
11.  ขอ้ใดอธิบายงานป๊ัมข้ึนรูป (Drawing) ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
      ก.  เป็นการป๊ัมลากข้ึนรูปช้ินงานท่ีแผน่ของช้ินงานท่ีผา่นการป๊ัมตดัเฉือนมาแลว้ 
      ข.  เป็นกระบวนการป๊ัมตดัโลหะเป็นการตดัแยกช้ินงานใหข้าดออกจากกนั 
      ค.  เป็นกระบวนการอดัช้ินงานท่ีมีลกัษณะท่ีเป็นกอ้นโลหะ   
      ง.  เป็นกระบวนการข้ึนรูปถาวรท่ีไม่ท าใหค้วามหนาของช้ินงานเปล่ียน 

   

12.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมลากข้ึนรูปแบบใด 

 
       ก.  รีเวร์ิชรีดรออิง     ข.  ไอโรนนิง 
       ค.  ดรออิง                 ง.   รีดรออิง 
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       4.  อธิบายงานป๊ัมอดัขึน้รูป Extrusion ได้อย่างถูกต้อง 
13.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให้เป็นการป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบใด 

                          
       ก.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบฟอร์เวร์ิดเอก็ทรูชนั 
       ข.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบแบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั 
       ค.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบอิมแพคทเ์อก็ทรูชนั เป็น แบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั   
       ง.   งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบเฮดดิง 

    

14.  ขอ้ใดอธิบายงานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบฟอร์เวร์ิดและแบคเวิร์ดเอก็ทรูชนัไดถู้กตอ้ง   
       ก.  เป็นการอดัโลหะใหไ้หลตวัเขา้ไปใน ดาย และจะมีโลหะบางส่วนไหลเขา้หา พนัช์          
       ข.  เป็นกระบวนการอดัเพื่อลดความหนาของผนงัใหมี้ความบางลง 
       ค.  เป็นการป๊ัมอดัเพื่อข้ึนรูปบริเวณดา้นบนหรือปลายของช้ินงาน   
       ง.  เป็นการป๊ัมอดัช้ินงานท่ีข้ึนรูปมาแลว้เพื่อใหช้ิ้นงานมีขนาดความยาวลดลง 

   

15.  ขอ้ใดอธิบายงานงานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบ (Heading) ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
       ก.  เป็นการอดัโลหะใหไ้หลตวัเขา้ไปใน ดาย และจะมีโลหะบางส่วนไหลเขา้หา พนัช์ 
       ข.  เป็นกระบวนการอดัเพื่อลดความหนาของผนงัใหมี้ความบางลง 
       ค.  เป็นการป๊ัมอดัเพื่อข้ึนรูปบริเวณดา้นบนหรือปลายของช้ินงาน   
       ง.  เป็นการป๊ัมอดัช้ินงานท่ีข้ึนรูปมาแลว้เพื่อใหช้ิ้นงานมีขนาดความยาวลดลง 

   

หน่วยที ่3 ทฤษฎเีกีย่วกบังานตัด 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1.  อธิบายการ Shearing Process ได้อย่างถูกต้อง 
1. จงบอกการ (Shearing Process) หมายถึงขอ้ใด 
    ก. กระบวนการตดัโลหะใหอ้อกจากกนัโดยใชแ้รงกระท าต่อเคร่ืองมือตดั   
    ข. กระบวนการป๊ัมโลหะใหไ้ดข้นาดตามตอ้งการ  
    ค. กระบวนการอดัโลหะใหเ้ขา้หากนัโดยใชแ้รงกระท า  
    ง.  กระบวนการข้ึนรูปโลหะใหไ้ดง้านตามท่ีเราตอ้งการ 

   

       2.  บอกข้ันตอนการตัดได้อย่างถูกต้อง 
2. ขอ้ใดเป็นขั้นตอนของการ การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร  
     ก.  แฟรคเชอร์                                         ข.  พลาสติกดิฟอร์มเมชนั 
     ค.  อลัทิเมทสเตรงธ์   ง.  เพนนิเทรชนั 

   



105 

 

รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 
3. ขั้นตอนท่ีเคร่ือง เพรส ท างานอยา่งต่อเน่ือง  พนัช์ จะมีแรงกดลึกลงบนเน้ือวสัดุเร่ือย ๆ จน
แผน่ช้ินงาน แบลงค ์ หรือเศษโลหะจะถูกดนัลงไปในช่อง ดาย เป็นการท างานขั้นตอนใด  
     ก. การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร                                       ข.  การกดลึก  
     ค. การแตกร้าว   ง.  การฉีกขาด 

    

      3.  บอกขอบตัดช้ินงาน ได้อย่างถูกต้อง 
4. จากรูปขอบตดัช้ินงานท่ีก าหนดให ้หมายเลข 2 คือส่วนใดของขอบตดั 

 
 

     ก. รอยโคง้มน   ข. รอยฉีกขาด  
      ค.  รอยตดัเฉือน                                                   ง. ครีบ 

   

5.  จากรูปภาพในขอ้ 4 ครีบของขอบตดัช้ินงานนั้นคือหมายเลขใด 
     ก.  1   ข.  2 
     ค.  3                                        ง.  4 

   

       4.  อธิบายระยะ  Clearance ได้อย่างถูกต้อง 
6.  ขอ้ใดบอกความหมายของระยะ ช่องวา่ง  ของแม่พิมพไ์ดถู้กตอ้ง 

ก.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์ และดาย  
ข.  ช่องวา่งระหวา่งรอยตดัเฉือนกบัครีบ 
ค.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์ และ สตริปเปอร์เพลท   
ง.   ช่องวา่งระวา่งดาย และสตริปเปอร์เพลท 

   

7.  ขอ้ใดอธิบายระยะ ช่องวา่ง ในงานแม่พิมพไ์ดไ้ม่ถูกตอ้ง 
 ก.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไร ระยะ ช่องวา่ง ก็ยิง่มากข้ึนเท่านั้น  
 ข.  การฉีกขาดออกจากกนัของโลหะจะดีหรือไม่ดีนั้นข้ึนอยูก่บัระยะช่องวา่ง 
 ค.  ระยะ ช่องวา่งมากไปหรือนอ้ยไป  จะท าใหต้อ้งใชแ้รงมากระท า เพิ่มข้ึน  
 ง.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไร ระยะช่องวา่ง ก็ยิง่นอ้ยลงเท่านั้น 

   

       5.  บอกสภาพของระยะ Clearance ได้อย่างถูกต้อง 
8.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นรูปขอบตดัช้ินงานท่ีสภาพ ช่องวา่ง เป็นอยา่งไร 

 

ก.  สภาพช่องวา่งมากไป    ข.  สภาพช่องวา่งพอดี 
ค.  สภาพช่องวา่งนอ้ย     ง.  สภาพช่องวา่งนอ้ยเกินไป 

   

4 
3 

2 
1 
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9.  สภาพของ ช่องวา่ง ถา้มีขนาดนอ้ยเกินไปขอบตดัจะมีลกัษณะใด 

ก.  รอยตดัเฉือนจะตอ้งมีความกวา้ง 1/3 ของความหนาของแผน่โลหะ 
ข.  รอยโคง้มนจะมีความโคง้เกิดข้ึนมาก รอยตดัเฉือนจะมีบริเวณนอ้ยลงหรือแคบ 
ค.  รอยตดัเฉือนมีมากอาจมีมากกว่า 1 แห่ง รอยฉีกขาดเกิดนอ้ยลง รอยโคง้มนจะ
โคง้นอ้ย    
ง.   รอยตดัเฉือนจะมีแห่งเดียว 

    

       6.  อธิบายการก าหนดขนาดของ พนัช์ และ ดาย ได้อย่างถูกต้อง 
10. การก าหนดขนาดของ พนัช์ และ ดาย กรณีใชรู้มีการก าหนดอยา่งไร 
      ก.  ก าหนดขนาดความโตของ พนัช์ ใหเ้ท่าขนาดของรูและเราไปเพิ่มขนาดของ ดาย  
      ข.  ก าหนดขนาดของ ดาย ใหเ้ท่าขนาดของ แบลงค ์แลว้เราก็ไปลดขนาดของ พนัช์ 
      ค.  ก าหนดขนาดของ พนัช์ และ ดาย ใหมี้ขนาดเท่ากนั     ง.   ก าหนดของ พนัช์ 

   

หน่วยที ่4 ประเภทของแม่พมิพ์ 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1.  บอกประเภทของแม่พมิพ์โลหะได้อย่างถูกต้อง 
1.  จงบอกประเภทของแม่พิมพมี์ก่ีประเภท 
     ก.  3 ประเภท   ข.  4 ประเภท 

     ค.  5 ประเภท   ง.   6 ประเภท 

   

       2.  อธิบายการท างานของแม่พมิพ์เดี่ยวได้อย่างถูกต้อง 
2.  แม่พิมพเ์ด่ียว (Single Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
     ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
     ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
     ค.  การท างานหลายสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
     ง. การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 

   

3.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพเ์ด่ียว (Single Die) 
ก.  การตดั (Blank)   ข.  การเจาะ (Piercing) 
ค.  การป๊ัมข้ึนรูป   ง.  การตดัแหวนสวมเกลียว 

   

       3.  อธิบายการท างานของแม่พมิพ์ผสมได้อย่างถูกต้อง 
4.  แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
     ก.  การท างานเพียงรูปแบบเด่ียว          ข.  การท างานไว ้2-3หนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
     ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
     ง. การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
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5.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของ แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) 
 ก.  แหวนสวมเกลียว   ข.  การป๊ัมข้ึนรูป 
 ค.  การเจาะ   ง.  การตดั 

    

       4.  อธิบายการท างานของแม่พมิพ์ต่อเน่ืองได้อย่างถูกต้อง 
6.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
     ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
     ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
     ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
     ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 

   

7.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) 
     ก.  การตดั (Blank)                             ข.  การเจาะ (Piercing)  
     ค.  การตดัลูกกุญแจ                             ง.   การป๊ัมข้ึนรูป 

   

       5.  อธิบายการท างานของแม่พมิพ์แบบส่งผ่านได้อย่างถูกต้อง 
8.   ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบส่งถ่าย (Transfer Die)  
      ก.  การตดั (Blank)                ข.  การเจาะ (Piercing)  
      ค.  การตดัลูกกุญแจ                ง.   การป๊ัมข้ึนรูป 

   

9.  ช้ินงานจะตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้ (Transfer Die)  มีการท างานกบัช้ินงาน
ลกัษณะใด 
      ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
      ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
      ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
      ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 

   

10.  ช้ินงานท่ีผา่นการตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้เหมาะกบัแม่พิมพช์นิดใด 
       ก.  แม่พิมพแ์บบส่งถ่าย                ข.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง 
       ค.  แม่พิมพแ์บบผสม                 ง.   แม่พิมพเ์ด่ียว 

   

หน่วยที ่5 ดายเซ็ต Die Set 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1.  บอกวสัดุทีใ่ช้ในการท า  Die Set ได้อย่างถูกต้อง 
1.  ขอ้ใด  ไม่ใช่ วสัดุท่ีน ามาใช่ท าชุด ดายเซ็ต 
     ก.  เหล็กหล่อ      ข.  อะลูมิเนียมผสม 
     ค.  เหล็กเหนียว      ง.  สแตนเลส 
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2.  ขอ้ใด  เป็นวสัดุท่ีน ามาใชท้  าชุด ดายเซ็ต ท่ีไม่ท าใหเ้กิดการแอนในขนาดท างานใน
จ านวนมาก 
      ก.  เหล็กหล่อ      ข.  อะลูมิเนียมผสม 
      ค.  เหล็กเหนียว      ง.  สแตนเลส 

    

3.  จงบอกขอ้เสียของเหล็กเหนียวท่ีน ามาท าชุด ดายเซ็ต 
ก.  มีความแขง็แรง      ข.  เกิดการแอนเสียรูปทรง 
ค.  ข้ึงรูปไดง่้าย       ง.  รับแรงไดดี้ 

   

       2.  บอกประเภทของ  Die Set ได้อย่างถูกต้อง 
4.  จงบอกประเภทของ  ดายเซ็ต มีก่ีประเภท 
     ก.  2                                            ข.  3 
     ค.  4                                             ง.  5 

   

       3.  บอกการท างานของ  Die Set แต่ละประเภท ได้อย่างถูกต้อง 
5. ดายเซ็ต แบบใดท่ีเหมาะกบัการใชง้านท่ีมีลกัษณะงานสมมาตร ซา้ย และ ขวา 
     ก.  แบบเสาคู่ดา้นหลงั       ข.  แบบเสาคู่ตรงกลาง 
     ค.  แบบเสาคู่ทแยงมุม       ง.  แบบเสาส่ีเสา 

   

         4.  บอกส่วนประกอบของ  Die Set ได้อย่างถูกต้อง 
6.  ไกดโ์พสท ์เป็นส่วนประกอบของชุด ดายเซ็ต มีการชุบแขง็เพื่ออะไร 
     ก.  สวยงาม                                           ข.  เพื่อความร่วมศูนย ์
     ค.  ป้องกนัการสึกหรอ       ง.  ป้องกนัการใส่งานผดิ 

   

7.  ไกดโ์พสท ์แบบถอดประกอบเหมาะกบังานลกัษณะใด 
     ก.  งานท่ีตอ้งการปรับแต่งแม่พิมพ ์      ข.  งานท่ีตอ้งเจาะรูจ านวนมาก 
     ค.  งานท่ีท าในจ านวนนอ้ย                                            ง.  ขอ้  ก. และ ข. ถูก 

   

8.  ไกดโ์พสท ์แบบใดท่ีมีความเท่ียงตรงในการท างานมากท่ีสุด 
     ก.  แบบแบร่ิง      ข.  แบบอดั 
     ค.  แบบอดัมีบ่า      ง.  แบบยดึติดกบัฐาน   

   

9.  ส่วนประกอบชนิดใดท่ีไม่ใช่ส่วนประกอบของ ดายเซ็ต 
ก.  ไกดบ์ูช                  ข.  พนัช์เพลท 
ค.  พนัช์, ดาย              ง.  ไกดโ์พสท ์
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         5.  บอกประโยชน์ของ Die Set ได้อย่างถูกต้อง 
10.  ขอใดไม่ใช่ประโยชน์ของชุด ดายเซ็ต 
       ก.  ช่วยเพิ่มคุณภาพช้ินงาน                          ข. ช่วยเพิ่มความเท่ียงตรงในการประกอบ 
       ค.  ช่วยดูแลความร่วมศูนยข์องแม่พิมพ ์         ง.  ช่วยเพิ่มเวลาในการติดตั้งแม่พิมพ ์

    

หน่วยที ่6 ส่วนประกอบของแม่พมิพ์ 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1.  บอกส่วนประกอบของแม่พมิพ์โลหะได้อย่างถูกต้อง 

 
1.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
     ก.  สตริปเปอร์เพลท     ข. ไกดโ์พสท ์       
     ค.  ดาย     ง.  ดายโฮนเดอร์ 

   

2.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 10  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
     ก.  สกรู    ข.  โดเวลพิน 
     ค.  แชงค ์    ง.  ไกดโ์พสท ์

   

3.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข  6  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
     ก.   แบค็ก่ิงเพลท     ข.  ไกดบ์ูช 
     ค.   ไกดโ์พสท ์     ง.   พนัช์โฮนเดอร์ 

   

4.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้แบค็ก่ิงเพลท เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 
      ก.   3     ข.  4 
      ค.   11     ง.  12 

   

5.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้ พนัช์  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 
      ก.   2     ข.  6 
      ค.   7     ง.  9 

   



110 

 

รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 

       2.  บอกหน้าทีก่ารท างานของส่วนประกอบแม่พมิพ์ได้อย่างถูกต้อง  
6. ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่งและช่วยจบัยดึช้ินงานคือช้ินส่วนใด 
    ก.  สกรู                                          ข.  แชงค ์
    ค.  พนัช์โฮนเดอร์      ง.  โดเวลพิน 

   

7.  ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการเป็นตวัน า  พนัช์  และเหยยีบแผน่ สตริป ในขณะท่ี
ท าการป๊ัมตดัคือช้ินส่วนใด 
     ก.  ดายโฮนเดอร์      ข.  พนัช์โฮนเดอร์ 
     ค.  แบค็ก่ิงเพลท      ง.  สตริปเปอร๋เพลท 

   

8.  พนัช์ เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
     ก.  มีหนา้ท่ีจบัยดึช้ินงาน                                ข.  มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่ง 
     ค.  มีหนา้ท่ีในการตดัเฉือนช้ินงาน                          ง. ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ 

   

9. แบค็ก่ิงเพลท เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
     ก.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์                 ข.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย 
     ค.   มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   
     ง.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 

   

10.  ไกดโ์พสท ์ เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
     ก.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์                  ข.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย 
     ค.   มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   
     ง.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 

   

หน่วยที ่7 ช้ินส่วนมาตรฐานของแม่พมิพ์โลหะวตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
         1.  อธิบายช้ินส่วนมาตรฐานได้อย่างถูกต้อง      
1.  ช้ินส่วนมาตรฐานในแม่พิมพโ์ลหะหมายถึง 

ก.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย ผลิตออกมาเป็นจ านวนมาก มีรูปร่างและ
ขนาดเท่ากนั 

ข.  ช้ินส่วนท่ีผูผ้ลิตแม่พิมพท์  าข้ึนมาเองมีจ านวนจ ากดั 
ค.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย นอ้ย มีรูปร่างและขนาดไม่เท่ากนั 
ง.  ช้ินส่วนท่ีผลิตโดยทัว่ไปในงานเคร่ืองมือกล 

 
 
 
 
 
 

  

       2.  บอกชนิดของช้ินส่วนมาตรฐานได้อย่างถูกต้อง 
2.  ช้ินส่วนชนิดใดไม่เป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 
     ก.  สกรู                                                                              ข.  โดเวลพิน 
     ค.  สปริง                                                                            ง.  สตริปเปอร์เพลท 
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3.  ช้ินส่วนของแม่พิมพช์นิดใดท่ีเป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 
     ก.   แบค็ก่ิงเพลท                                      ข.  สตริปเปอร์เพลท 
     ค.   ดายโฮนเดอร์  ง.  พนัช์โฮนเดอร์ 

 
 
 

  

4.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้ L คือส่วนใดของ  ไกดโ์พสท ์

                         
      ก.  ความโตของ ไกดโ์พสท ์          ข.  ความกวา้งของร่อง ไกดโ์พสท ์
      ค.  ความยาวของ ไกดโ์พสท ์                                 ง.  ความละเอียดของผวิ ไกดโ์พสท ์

 
 
 
 
 
 

  

5. จากรูปภาพท่ีก าหนดใหคื้อช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 
       ก.  ไกดลิ์พเตอร์                                          ข.  สกรู 
       ค.  ไกดโ์พสท ์                                          ง.  ไกดบ์ูช 

   

6.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหคื้อช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 

ก.  โดเวลพิน   ข.  พนัช์ 
ค.  ไกดลิ์พเตอร์   ง.  ไพลอต 

   

       3.  บอกหน้าทีก่ารท างานของช้ินส่วนมาตรฐานได้อย่างถูกต้อง 
7.  ไกดลิ์พเตอร์ มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
     ก.  การจบัยดึช้ินงาน   ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 
     ค.  การท าใหเ้กิดแรงกด       ง.  เป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  

   

8.  ไกดโ์พสท ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
     ก.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน   ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 
     ค.  เป็นตวัน าใหชุ้ด อปัเปอร์เพลท เคล่ือนท่ีข้ึนลง          ง.  การท าใหเ้กิดแรงกด 

   

9.  ช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใดท่ีท างานร่วมกนักบั (Guide Post) 
     ก.  ไกดลิ์พเตอร์   ข.  สกรู 
     ค.  ไกดโ์พสท ์                           ง.  ไกดบ์ูช           
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รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 
10.  สปริง มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
      ก.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน   ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 
      ค.  เป็นตวัน าใหชุ้ด อปัเปอร์เพลทเคล่ือนท่ีข้ึนลง          ง.  การท าใหเ้กิดแรงกด 

 
 
 

  

หน่วยที ่8 วสัดุทีใ่ช้ในการท าแม่พมิพ์ 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
     1.  อธิบายวสัดุทีใ่ช้ในการท าแม่พมิพ์ได้อย่างถูกต้อง 
1.  ขอ้ใดไม่ใช่วสัดุท่ีใชใ้นการท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
     ก.  เหล็กกลา้คาร์บอน  เหล็กกลา้ผสม    ข.  เหล็กกลา้ไร้สนิม เหล็กหล่อ 
     ค.  เหล็กหล่อ อลูมิเนียม   ง.  เมลามีน พลาสติกหล่อ 

 
 
 
 
 

  

2.  ขอ้ใดต่อไปน้ีบอกคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพไ์ม่ถูกตอ้ง 
     ก.  ตอ้งทนการเสียดสีสูงไดดี้    ข.  ตอ้งทนต่อการกดักร่อนไดดี้  
     ค.  ไม่ตอ้งรับแรงกระแทก   ง.  ถูกทั้งขอ้ ก และ ข 

   

       2.  บอกชนิดของวสัดุท าแม่พมิพ์ได้อย่างถูกต้อง 
3.  จงบอกบอกชนิดของวสัดุท าแม่พิมพมี์ก่ีชนิด 
     ก.  7 ชนิด   ข.  8 ชนิด 
     ค.  9 ชนิด   ง.  10 ชนิด 

   

       3.  บอกลกัษณะการใช้งานของวสัดุได้อย่างถูกต้อง 
4.  เหล็กหล่อเป็นเหล็กท่ีเหมาะกบัการท าแม่พิมพล์กัษณะใด 

ก.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดใหญ่  ข.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดเล็ก 
             ค.  แม่พิมพท์ัว่ไป                                                    ง.  แม่พิมพผ์สม 

        

5.  โครงสร้างของแม่พิมพ ์เช่นแผน่ประกบหนา้-หลงั ขารอง เหมาะกบัเหล็กชนิดใด  
     ก.  เหล็กหล่อ    ข.  เหล็กกลา้ทัว่ไป 
     ค.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง   ง.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ 

   

6.  แม่พิมพป๊ั์มโลหะ เช่น แม่พิมพ ์ตดั เจาะ โลหะบาง ๆ ควรใชเ้หล็กชนิดใด 
     ก.  เหล็กหล่อ    ข.  เหล็กกลา้ทัว่ไป 
     ค.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง   ง.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ 

   

       4.  บอกการเลอืกใช้วสัดุท าแม่พมิพ์ได้อย่างถูกต้อง 
7.  ขอ้ใดเป็นขอ้ดีของการเลือกใชช้ิ้นส่วนมาตรฐานมาท าแม่พิมพ ์
     ก.  ท าใหช้ิ้นส่วนท่ีผลิตมามีคุณภาพดี     ข. ท าใหช้ิ้นส่วนมีราคาถูกลง  
     ค.  ท าใหไ้ม่ตอ้งลงทุนซ้ือเคร่ืองจกัร     ง.  ถูกทุกขอ้ 
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รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 
8.   การเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะจะตอ้งมีคุณสมบติัอยา่งไร 
       ก.  มีความตา้นทานการสึกหรอ                             ข.  มีความเหนียวทนแรงกระแทก   
       ค.  มีความตา้นทานแรงกดสูง                                ง.  มีความเหนียวไม่ทนแรงและเปาะ 

 
 
 

  

9.  ขอ้ใดบอกคุณสมบติัผดิในการเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
       ก.  ไม่มีความสามารถในการชุบแขง็                     ข.  ทนความร้อน 
       ค.  มีการข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองมือกลต่าง ๆ ไดดี้         ง.   มีความเหนียวทนแรงกระแทก 

 
 
 

  

10.  การเลือกเหล็ก SKD 11 มาใชใ้นการท าแม่พิมพเ์หมาะกบัช้ินส่วนใดของแม่พิมพ ์
       ก.  ไกดบ์ูช      ข.  พนัช์เพลท 
       ค.  พนัช์, ดาย              ง.  ไกดโ์พสท ์
 

   

หน่วยที ่9 เคร่ืองเพรสและอุปกรณ์ช่วยในงานแม่พมิพ์โลหะ 
วตัถุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
       1.  บอกกลไกรการท างานของเคร่ืองป๊ัมได้อย่างถูกต้อง 
1.  ขอ้ใดไม่ใช่กลไกรของของเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
     ก.  เฟือง                                     ข.  ลูกเบ้ียว 

     ค.  เพลาขอ้เหวีย่ง                                                    ง.  มอเตอร์ 

   

2.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบไม่ใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 
     ก.  30 - 1000 ชกัต่อนาที                                ข.  30 - 1200 ชกัต่อนาที 
     ค.  30 - 1500 ชกัต่อนาที                                          ง.   30 - 2000 ชกัต่อนาที   

   

3.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 
     ก.  30 - 130 ชกัต่อนาที                                           ข.  30 - 150 ชกัต่อนาที 
     ค.  30 - 170 ชกัต่อนาที                                           ง.  30 - 200 ชกัต่อนาที 

   

4.  ขอ้ใดไม่ใช่ขอ้ดีของกลไกรการท างานของเคร่ืองป๊ัมแบบ ไฮดรอลิค 
     ก.  ก าลงัคงท่ีสม ่าเสมอตลอดเวลา                       ข.  มีช่วงชกัยาวมาก 
     ค.  การปรับเปล่ียนความเร็วสามารถท าได ้           ง.  ความเร็วคงท่ี 
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       2.  บอกวตัถุประสงค์ของเคร่ืองป๊ัมโลหะได้อย่างถูกต้อง 
5.  ขอ้ใดไม่ใช่วตัถุประสงคข์องเคร่ืองป๊ัมโลหะท่ีน าแม่พิมพม์าวางไวท่ี้เคร่ืองป๊ัม 
     ก.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพด์ว้ยการตดั   
     ข.  เพื่อการประกอบชุดแม่พิมพเ์ขา้กบัเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
     ค.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารดดังอ 
     ง.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารอดั 

   

รายละเอยีดของแบบทดสอบ คะแนนการพจิารณา 

       3.  อธิบายการท างานของเคร่ืองป๊ัมแต่ละชนิดได้อย่างถูกต้อง 
6.  เคร่ืองเพรสท่ีเหมาะสมส าหรับงานข้ึนรูปท่ีตอ้งการความละเอียดสูง เช่น งานผลิตเหรียญ
กษาปน์คือขอ้ใด 
       ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว     ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
       ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาน        ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

 
 
 
 
 

  

7.  เคร่ืองเพรสท่ีอาศยัน ้ ามนัในการดนัให้แท่นเล่ือนเคล่ือนท่ีท าให้สร้างแรงในการอดัคือขอ้
ใด 
     ก.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยระบบ  ไฮดรอลิคเพรส       ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
     ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาน          ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

   

8.  เคร่ืองเพรสประเภทท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกัคือขอ้ใด 
     ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว                      ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
     ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาน           ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

   

9.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทานเหมาะกบังานลกัษณะใด 
     ก.  งานท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกั            ข.  งานผลิตเหรียญกษาปน์ 
     ค.  งานข้ึนรูปร้อนและเยน็       ง.  งานท่ีมีพื้นท่ีในการข้ึนรูปขนาดใหญ่ 

   

10.  เคร่ืองเพรสท่ีขบัดว้ยขอ้เหวีย่งไม่เหมาะกบังานในขอ้ใด 
ก.  ข้ึนรูปเหรียญ                                 ข.  งานฉีดเขา้แบบ 
ค.  งานงานดึงยดื                                            ง.  งานตดัเรียบ 
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ตารางที ่15  แบบประเมินความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
เอกสารประกอบการสอนวชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้  รหสั  2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ  

 

หน่วย/
ข้อที่ 

ระดับความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ ผลการพจิารณา 

คนที ่1 คนที ่2 คนที ่3 คนที ่4 คนที ่5 
 

∑   IOC 
1/1 0 0 1 1 1 3 0.6 
1/2 1 1 1 1 1 5 1 
1/3 1 1 1 1 1 5 1 
1/4 1 1 1 1 1 5 1 
1/5 1 -1 1 1 1 3 0.6 
1/6 1 -1 1 1 1 3 0.6 
1/7 1 -1 1 1 1 3 0.6 
1/8 0 1 1 1 1 4 0.8 
1/9 0 1 1 1 1 4 0.8 

1/10 1 1 1 1 1 5 1 
2/1 1 1 1 1 1 5 1 
2/2 1 1 1 1 1 5 1 
2/3 1 1 1 1 1 5 1 
2/4 1 1 1 1 1 5 1 
2/5 1 1 1 1 1 5 1 
2/6 1 1 1 1 1 5 1 
2/7 1 1 1 1 1 5 1 
2/8 1 1 1 1 1 5 1 
2/9 1 1 0 1 1 4 0.8 

2/10 1 1 1 1 1 5 1 
2/11 1 1 1 1 1 5 1 
2/12 1 1 1 1 1 5 1 
2/13 1 1 1 1 1 5 1 
2/14 1 1 1 1 1 5 1 
2/15 1 1 1 1 1 5 1 
3/1 1 1 1 1 1 5 1 
3/2 1 1 1 1 1 5 1 
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ตาราง 15 (ต่อ) แบบประเมินความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
เอกสารประกอบการสอนวชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั  2102-2201 ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ  

 

หน่วย/
ข้อที่ 

ระดับความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ ผลการพจิารณา 

คนที ่1 คนที ่2 คนที ่3 คนที ่4 คนที ่5 
 

∑   IOC 
3/3 1 1 1 1 1 5 1 
3/4 1 1 1 1 1 5 1 
3/5 1 1 1 1 1 5 1 
3/6 0 0 1 1 1 3 0.6 
3/7 0 0 1 1 1 3 0.6 
3/8 1 1 1 1 1 5 1 
3/9 0 1 0 1 1 3 0.6 

3/10 1 1 1 1 1 5 1 
4/1 1 1 1 1 1 5 1 
4/2 1 1 1 1 1 5 1 
4/3 0 0 1 1 1 3 0.6 
4/4 1 1 1 1 1 5 1 
4/5 0 0 1 1 1 3 0.6 
4/6 1 1 1 1 1 5 1 
4/7 1 1 1 1 1 5 1 
4/8 1 1 1 1 1 5 1 
4/9 1 1 1 1 1 5 1 

4/10 1 1 1 1 1 5 1 
5/1 1 1 1 1 1 5 1 
5/2 1 1 1 1 1 5 1 
5/3 0 0 1 1 1 3 0.6 
5/4 1 1 1 1 1 5 1 
5/5 1 1 1 1 1 5 1 
5/6 1 1 1 1 1 5 1 
5/7 1 1 1 1 1 5 1 
5/8 1 1 1 1 1 5 1 

5/9 1 1 1 1 1 5 1 



117 

 

ตารางที ่15 (ต่อ) แบบประเมินความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
เอกสารประกอบการสอนวชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้  รหสั  2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ  

  

หน่วย/
ข้อที่ 

ระดับความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ ผลการพจิารณา 

คนที ่1 คนที ่2 คนที ่3 คนที ่4 คนที ่5 
 

∑   IOC 
5/10 1 1 1 1 1 5 1 
6/1 1 1 1 1 1 5 1 
6/2 1 1 1 1 1 5 1 
6/3 1 1 1 1 1 5 1 
6/4 1 1 1 1 1 5 1 
6/5 1 1 1 1 1 5 1 
6/6 1 1 1 1 1 5 1 
6/7 1 1 1 1 1 5 1 
6/8 1 1 1 1 1 5 1 
6/9 1 1 1 1 1 5 1 

6/10 1 1 1 1 1 5 1 
7/1 0 0 1 1 1 3 0.6 
7/2 1 1 0 1 1 4 0.8 
7/3 1 1 0 1 1 4 0.8 
7/4 1 1 1 1 1 5 1 
7/5 1 1 1 1 1 5 1 
7/6 1 1 1 1 1 5 1 
7/7 1 1 1 1 1 5 1 
7/8 1 1 1 1 1 5 1 
7/9 1 1 1 1 1 5 1 

7/10 1 1 1 1 1 5 1 
8/1 1 1 1 1 1 5 1 
8/2 1 0 1 1 1 4 0.8 
8/3 1 0 1 1 1 4 0.8 
8/4 0 0 1 1 1 3 0.6 
8/5 1 1 1 1 1 5 1 

8/6 1 1 1 1 1 5 1 
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ตารางที ่15 (ต่อ) แบบประเมินความสอดคลอ้งระหวา่งแบบทดสอบกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม 
เอกสารประกอบการสอนวชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้  รหสั  2102-2201  ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชีพ  

 

หน่วย/
ข้อที่ 

ระดับความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ ผลการพจิารณา 

คนที ่1 คนที ่2 คนที ่3 คนที ่4 คนที ่5 
 

∑   IOC 
8/7 0 1 1 1 1 4 0.8 
8/8 0 1 1 1 1 4 0.8 
8/9 1 1 1 1 1 5 1 

8/10 1 1 1 1 1 5 1 
9/1 1 1 1 1 1 5 1 
9/2 1 1 1 1 1 5 1 
9/3 1 1 1 1 1 5 1 
9/4 1 1 1 1 1 5 1 
9/5 1 1 1 1 1 5 1 
9/6 1 1 1 1 1 5 1 
9/7 1 1 1 1 1 5 1 
9/8 1 1 1 1 1 5 1 
9/9 1 1 1 1 1 5 1 

9/10 0 1 1 1 1 4 0.8 
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แบบประเมนิความตรงของแบบสอบถาม 

แบบสอบถามความคดิเห็นครูทีม่ต่ีอเอกสารประกอบการสอน 

วชิา  แม่พมิพ์โลหะเบือ้งต้น   รหัส 2102-2201 
ค าช้ีแจง 
 1. แบบประเมินความตรง  ของแบบสอบถามความคิดเห็นครูท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอนมี

จ านวน  4  ดา้น 

 2. โปรดอ่านแบบประเมินความตรงของแบบสอบถามโดยละเอียดแลว้ท าเคร่ืองหมาย  ลงใน
ช่องระดบัผลการประเมินตามความเป็นจริง 
 3. ระดบัผลการแสดงความคิดเห็นมี 3 ระดบั เป็นระดบัคะแนนดงัน้ี 
     คะแนน  +1  หมายถึง  แน่ใจวา่ประเด็นค าถามสอดคลอ้งกบัจุดประสงคก์ารจดัท า 
     คะแนน    0  หมายถึง  ไมแ่น่ใจวา่ประเด็นค าถามสอดคลอ้งกบัจุดประสงคก์ารจดัท า 
     คะแนน   -1  หมายถึง  แน่ใจวา่ประเด็นค าถามไม่สอดคลอ้งกบัจุดประสงค ์

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



120 

 

แบบประเมนิความตรงของแบบสอบถาม 
แบบสอบถามความคดิเห็นครูทีม่ต่ีอเอกสารประกอบการสอน 

วชิา  แม่พมิพ์โลหะเบือ้งต้น   รหัส 2102-2201 
 

 

ข้อที่ 
 

รายการ 
ความคิดเห็น 

1 0 -1 

 ด้านเนือ้หา    

1   สาระการเรียนรู้ครอบคลุมและสอดคลอ้งกบัค าอธิบายรายวชิาและ   
  จุดประสงค ์

   

2   เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการและทนัสมยั    

3   การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน    

4   เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัระยะเวลาท่ีใชส้อน    

5   สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้    

 ด้านการใช้ภาษา    

6   การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ    

7   ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย    

 ด้านการพมิพ์    

8   รูปแบบถูกตอ้งตามหลลกัวชิาการ    

9   ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน    

10   รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจน ส่ือความหมายดี    

11   การพิมพมี์ความถูกตอ้ง และ เป็นระเบียบเรียบร้อย    

 ด้านประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน    

12   เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน    

13   เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน    

14   เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ    

15   ครูผูส้อนสามารถน าไปใชส้อนในชั้นเรียนไดจ้ริง    

16   สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งในการท าเอกสารได ้    

 รวม    

 เฉลีย่    
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ตารางท ี16 แบบประเมินความตรงของแบบสอบถามของผูเ้ช่ียวชาญ 
แบบสอบถามความคิดเห็นครูท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน 

วชิา  แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้   รหสั 2102-2201 
 

 

ข้อที่ 
 

รายการ 
ความคิดเห็นผู้เช่ียวชาญ ผลการพจิารณา 

คน
ท่ี 1  

คน
ท่ี 2 

คน
ท่ี 3 

คน
ท่ี 4 

คน
ท่ี 5 

 

∑  

 

IOC 

 ด้านเนือ้หา        

1   สาระการเรียนรู้ครอบคลุมและสอดคลอ้งกบัค า  
  อธิบายรายวชิาและจุดประสงค ์

1 1 1 1 1 5 1 

2   เน้ือหามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการและทนัสมยั 1 1 1 1 1 5 1 
3   การแบ่งเน้ือหามีความเหมาะสมกบัเวลาท่ีใชส้อน 1 1 1 1 1 5 1 
4   เน้ือหาเขา้ใจง่ายเหมาะสมกบัระยะเวลาท่ีใชส้อน 1 1 1 1 0 4 0.8 
5   สามารถน าไปใชใ้นการเรียนการสอนได ้ 1 1 1 1 1 5 1 
 ด้านการใช้ภาษา        

6   การใชภ้าษามีความถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 1 1 1 1 0 4 0.8 
7   ส านวนภาษาท่ีใชเ้ขา้ใจง่าย 1 1 1 1 0 4 0.8 
 ด้านการพมิพ์        

8   รูปแบบถูกตอ้งตามหลลกัวชิาการ 1 1 1 1 0 4 0.8 
9   ตวัอกัษรและเคร่ืองหมายมีความชดัเจน 1 1 1 1 1 5 1 

10   รูปภาพประกอบเน้ือหามีความชดัเจนส่ือความหมาย   
  ดี 

1 1 1 1 1 5 1 

11   การพิมพมี์ความถูกตอ้ง และ เป็นระเบียบเรียบร้อย 1 1 1 1 0 4 0.8 
 ด้านประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน        

12   เป็นประโยชน์ต่อผูเ้รียน 1 1 1 1 1 5 1 
13   เป็นประโยชน์ต่อผูส้อน 1 1 1 1 1 5 1 
14   เป็นประโยชน์ต่อความกา้วหนา้ทางวชิาการ 1 1 1 0 1 4 0.8 
15   ครูผูส้อนสามารถน าไปใชส้อนในชั้นเรียนไดจ้ริง 1 1 1 1 1 5 1 
16   สามารถใชเ้ป็นแบบอยา่งในการท าเอกสารได ้ 1 1 1 1 1 5 1 

 รวม 16 16 16 15 11 74 14.8 
 เฉลีย่ 1 1 1 .93 .68 4.62 0.92 
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ตารางที ่17 แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มเก่ง) 

 
จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ 
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1.1 
 

1 
2 

1 
0 

1 
1 

0 
0 

1 
1 

0 
1 

1 
1 

1 
0 

1 
0 

1 
1 

0 
1 

7 
6 

1.2 
 

3 
4 

0 
1 

0 
1 

1 
1 

1 
0 

1 
1 

1 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

1 
0 

6 
5 

1.3 
 
 

5 
6 
7 

1 
1 
0 

0 
1 
0 

1 
1 
1 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

1 
0 
0 

1 
1 
1 

1 
0 
1 

1 
1 
1 

1 
0 
1 

7 
6 
6 

 
1.4 

8 
9 

10 

1 
0 
1 

1 
0 
1 

0 
1 
1 

1 
1 
0 

1 
0 
1 

0 
1 
0 

1 
1 
0 

0 
1 
1 

1 
1 
1 

0 
0 
0 

6 
6 
6 

2.1 11 
12 
13 
14 
15 
16 

0 
1 
0 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
0 

1 
0 
1 
0 
1 
1 

0 
1 
1 
1 
0 
1 

1 
0 
0 
0 
0 
1 

1 
1 
0 
1 
1 
1 

1 
0 
1 
1 
1 
0 

1 
0 
1 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
1 
1 
0 

7 
6 
6 
6 
7 
6 

2.2 
 

17 
18 
19 
20 

1 
1 
0 
1 

0 
1 
0 
1 

1 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
1 

1 
1 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
0 

1 
0 
1 
1 

0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 

6 
7 
6 
6 

2.3 
 

21 
22 

0 
1 

0 
1 

1 
0 

1 
1 

1 
0 

0 
0 

1 
1 

1 
0 

1 
1 

1 
1 

7 
6 

2.4 23 
24 
25 

0 
0 
1 

0 
1 
1 

1 
1 
0 

1 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
1 

1 
1 
0 

1 
1 
0 

1 
1 
1 

1 
1 
1 

6 
7 
6 
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ตารางที ่17 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มเก่ง) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ 
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

3.1 26 0 1 1 0 1 0 1 1 1 0 6 
3.2 27 

28 
1 
1 

0 
1 

1 
0 

0 
0 

0 
1 

1 
0 

1 
0 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

7 
6 

3.3 
 

29 
30 

0 
1 

1 
1 

1 
0 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

1 
1 

0 
0 

1 
1 

0 
1 

6 
7 

3.4 
 

31 
32 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

0 
0 

0 
1 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

1 
1 

0 
0 

5 
6 

3.5 33 
34 

0 
0 

1 
1 

1 
1 

0 
0 

1 
0 

1 
1 

1 
1 

0 
1 

1 
1 

1 
1 

7 
7 

3.6 35 1 1 0 0 1 1 0 1 1 0 6 

4.1 36 0 0 1 1 0 1 1 0 1 1 6 

4.2 
 

37 
38 

1 
0 

1 
0 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

1 
1 

0 
1 

1 
1 

0 
1 

0 
0 

6 
6 

4.3 39 
40 

1 
1 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
0 

0 
1 

0 
1 

6 
7 

4.4 
 

41 
42 

0 
1 

1 
0 

1 
1 

0 
0 

1 
0 

1 
1 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

0 
1 

6 
6 

4.5 
 

43 
44 
45 

1 
0 
1 

1 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
1 
0 

1 
0 
1 

1 
1 
1 

0 
1 
1 

1 
1 
1 

1 
1 
0 

1 
0 
0 

7 
6 
6 

5.1 46 
47 
48 

1 
1 
0 

0 
1 
1 

1 
1 
1 

0 
0 
0 

0 
1 
0 

1 
1 
1 

1 
0 
1 

1 
0 
1 

1 
0 
1 

1 
1 
0 

7 
6 
6 

5.2 49 0 1 0 1 1 1 0 1 1 0 6 
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ตารางที ่17 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มเก่ง) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

5.3 50 1 0 0 1 1 1 0 1 1 0 6 
5.4 

 
51 
52 
53 
54 

1 
1 
0 
1 

1 
1 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
0 

0 
0 
1 
0 

1 
0 
1 
1 

1 
0 
0 
0 

1 
1 
1 
1 

7 
6 
6 
6 

5.5 55 0 1 0 1 1 1 0 1 1 0 6 
6.1 

 
 
 

56 
57 
58 
59 
60 

1 
1 
0 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

0 
1 
1 
0 
0 

1 
1 
0 
0 
0 

1 
0 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

1 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
0 
0 

6 
6 
6 
6 
6 

6.2 61 
62 
63 
64 
65 

0 
1 
1 
1 
0 

0 
1 
0 
1 
0 

1 
0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

0 
1 
1 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
1 

1 
0 
1 
0 
0 

1 
0 
1 
1 
1 

6 
6 
7 
6 
6 

7.1 66 1 1 0 1 1 1 0 0 0 1 6 
7.2 

 
 
 
 

67 
68 
69 
70 
71 

1 
1 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
1 
1 

1 
0 
1 
0 
0 

1 
1 
1 
1 
1 

0 
1 
1 
1 
0 

1 
0 
0 
1 
1 

0 
0 
1 
0 
0 

0 
1 
1 
0 
1 

1 
1 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
0 
1 

6 
7 
6 
6 
6 

7.3 
 
 

72 
73 
74 
75 

1 
0 
1 
0 

1 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
1 

1 
0 
1 
1 

0 
0 
0 
1 

0 
1 
0 
0 

1 
1 
0 
0 

0 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 

6 
6 
6 
6 
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ตารางที ่17 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มเก่ง) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

8.1 76 
77 

1 
0 

1 
0 

0 
1 

1 
1 

1 
0 

0 
1 

0 
1 

1 
1 

0 
1 

1 
1 

6 
7 

8.2 78 1 1 0 1 1 0 0 1 0 1 6 

8.3 
 

79 
80 
81 

0 
1 
0 

0 
0 
1 

1 
1 
1 

1 
1 
1 

1 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

1 
1 
1 

1 
0 
0 

1 
1 
1 

6 
6 
6 

8.4 
 

82 
83 
84 
85 

1 
0 
1 
0 

1 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
1 

1 
0 
1 
1 

0 
0 
0 
1 

0 
1 
0 
0 

1 
1 
0 
0 

0 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 

6 
6 
6 
6 

9.1 
 
 

86 
87 
88 
89 

1 
1 
0 
1 

1 
1 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

1 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
1 

1 
1 
1 
0 

0 
0 
1 
0 

1 
0 
1 
1 

1 
0 
0 
0 

1 
1 
1 
1 

7 
6 
6 
6 

9.2 90 0 1 1 0 1 0 0 1 0 1 5 
9.3 

 
91 
92 
93 
94 
95 

1 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
1 
0 
0 

1 
1 
0 
0 
0 

1 
0 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

1 
0 
1 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
1 
1 

0 
0 
0 
0 
0 

1 
1 
0 
1 
1 

6 
5 
6 
6 
6 

 

X 
 

58 
 

58 
 

53 
 

65 
 

62 
 

60 
 

49 
 

60 
 

58 
 

 

62  X  
= 585 

 

X2 

 

 

3,364 
 

3,364 
 

2,809 
 

4,225 
 

3,844 
 

3,600 
 

2,401 
 

3,600 
 

3,364 
 

3,844 
X 2 

34,415 
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ตารางที ่18  แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มอ่อน) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ 
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1.1 
 

1 
2 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

1 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

3 
3 

1.2 
 

3 
4 

0 
1 

0 
0 

0 
1 

0 
0 

0 
1 

1 
0 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
0 

3 
3 

1.3 
 
 

5 
6 
7 

0 
0 
0 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

0 
0 
1 

1 
0 
0 

1 
0 
0 

0 
0 
1 

2 
2 
3 

 
1.4 

8 
9 

10 

1 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

1 
0 
0 

0 
1 
0 

1 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

3 
3 
2 

2.1 11 
12 
13 
14 
15 
16 

0 
1 
0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
1 
0 

0 
0 
1 
0 
0 
0 

1 
1 
0 
0 
1 
0 

3 
3 
2 
2 
3 
3 

2.2 
 

17 
18 
19 
20 

1 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 

0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 

2 
2 
2 
2 

2.3 
 

21 
22 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
1 

1 
0 

0 
0 

1 
0 

3 
2 

2.4 23 
24 
25 

0 
0 
0 

0 
0 
1 

1 
0 
0 

1 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

0 
0 
0 

1 
1 
0 

0 
0 
1 

3 
3 
3 
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ตารางที ่18 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มอ่อน) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ 
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

3.1 26 0 1 0 0 1 0 0 0 1 0 3 
3.2 27 

28 
0 
1 

0 
0 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

0 
1 

3 
3 

3.3 
 

29 
30 

0 
0 

0 
1 

1 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
0 

0 
1 

3 
3 

3.4 
 

31 
32 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
1 

0 
1 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

2 
3 

3.5 33 
34 

0 
0 

0 
1 

0 
1 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
1 

1 
0 

3 
3 

3.6 35 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 2 

4.1 36 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 2 

4.2 
 

37 
38 

1 
0 

0 
0 

1 
1 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

3 
3 

4.3 39 
40 

0 
0 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
1 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

0 
1 

2 
3 

4.4 
 

41 
42 

0 
1 

0 
0 

1 
0 

0 
0 

1 
0 

0 
0 

1 
0 

0 
1 

0 
0 

0 
0 

3 
2 

4.5 
 

43 
44 
45 

1 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
1 
0 

1 
0 
0 

1 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
0 
1 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

3 
3 
3 

5.1 46 
47 
48 

0 
1 
0 

0 
0 
0 

0 
0 
1 

0 
0 
0 

1 
0 
0 

0 
1 
0 

1 
0 
1 

0 
0 
1 

1 
0 
0 

0 
1 
0 

3 
3 
3 

5.2 49 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0 3 
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ตารางที ่18 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มอ่อน) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

5.3 50 1 0 0 0 0 0 1 0 1 0 3 
5.4 

 
51 
52 
53 
54 

0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
0 

0 
1 
1 
0 

0 
1 
0 
1 

0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
1 

1 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
1 

2 
3 
3 
3 

5.5 55 0 1 0 0 0 0 0 0 1 0 2 
6.1 

 
 
 

56 
57 
58 
59 
60 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
1 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
0 

1 
0 
1 
0 
1 

1 
0 
1 
1 
0 

1 
0 
0 
1 
1 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
1 
1 

0 
0 
0 
0 
0 

3 
3 
3 
3 
3 

6.2 61 
62 
63 
64 
65 

0 
0 
1 
0 
0 

0 
1 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
0 
1 
0 

0 
0 
0 
1 
0 

0 
0 
1 
1 
0 

0 
1 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
0 

2 
2 
3 
3 
2 

7.1 66 0 1 0 1 1 0 0 0 0 0 3 
7.2 

 
 
 
 

67 
68 
69 
70 
71 

0 
1 
0 
1 
0 

0 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 
0 

1 
0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
1 
0 

0 
0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 
1 

1 
1 
0 
1 
0 

0 
0 
1 
0 
1 

3 
2 
3 
3 
3 

7.3 
 
 

72 
73 
74 
75 

0 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
1 

0 
1 
1 
0 

1 
0 
1 
1 

0 
0 
0 
0 

0 
1 
0 
0 

1 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
0 

3 
3 
3 
2 
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ตารางที ่18 (ต่อ) แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคลอ้ง 
ระหวา่งจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรมกบัแบบทดสอบ (กลุ่มอ่อน) 

 

จุดประสงค์เชิง
พฤติกรรมที ่ 

แบบทดสอบ
ข้อที่ 

ผู้เข้าทดสอบ (คนที)่  

PH 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

8.1 76 
77 

0 
0 

1 
0 

0 
1 

1 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
1 

0 
1 

1 
0 

3 
3 

8.2 78 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 3 

8.3 
 

79 
80 
81 

0 
0 
0 

0 
0 
1 

1 
1 
0 

0 
1 
0 

1 
0 
1 

0 
0 
0 

0 
0 
0 

1 
0 
1 

0 
0 
0 

0 
0 
0 

3 
2 
3 

8.4 
 

82 
83 
84 
85 

1 
0 
1 
0 

0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
1 

0 
1 
1 
0 

1 
0 
1 
0 

0 
0 
0 
1 

0 
1 
0 
0 

1 
0 
0 
0 

0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
1 

3 
3 
3 
3 

9.1 
 
 

86 
87 
88 
89 

0 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 

0 
1 
0 
0 

0 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
0 

0 
0 
1 
1 

1 
0 
0 
0 

0 
1 
0 
0 

2 
2 
3 
2 

9.2 90 0 0 1 0 0 0 0 1 0 1 3 
9.3 

 
91 
92 
93 
94 
95 

1 
0 
0 
0 
1 

0 
0 
1 
0 
0 

0 
1 
0 
0 
0 

1 
0 
0 
1 
0 

1 
0 
0 
1 
0 

0 
0 
1 
0 
1 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
0 
1 
0 
0 

0 
1 
0 
0 
0 

0 
0 
0 
1 
0 

3 
3 
3 
3 
2 

 

X 
 

21 
 

26 
 

26 
 

26 
 

31 
 

24 
 

26 
 

27 
 

27 
 

24  X  
=258  

 

X2 
 

441 
 

676 
 

676 
 

676 
 

961 
 

576 
 

676 
 

729 
 

729 
 

576  X 2 
= 6716 
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ตารางที ่19 ผลการหาค่าความยากง่าย  ค่าอ านาจจ าแนก  ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้ค าถาม 
กบัพฤติกรรมของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเอกสารประกอบการสอน 

วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201   
 

ข้อที ่/ 
ตอบถูก ค่าความยาก

ง่าย 
อ านาจจ าแนก ดัชนีความสอดคล้องระหว่าง 

ข้อค าถามกบัพฤติกรรม 
IOC หน่วย กลุ่มสูง กลุ่มต ่า P = R/N r = PH-PL/n 

1/1 7 3 0.50 0.40 0.6 
2/1 6 3 0.45 0.33 1 
3/1 6 3 0.45 0.33 1 
4/1 5 3 0.40 0.25 1 
5/1 7 2 0.45 0.56 0.6 
6/1 6 2 0.40 0.50 0.6 
7/1 6 3 0.45 0.33 0.6 
8/1 6 3 0.45 0.33 0.8 
9/1 6 3 0.45 0.33 0.8 

10/1 6 2 0.40 0.50 1 
11/2 7 3 0.50 0.40 1 
12/2 6 3 0.45 0.33 1 
13/2 6 2 0.40 0.50 1 
14/2 6 2 0.40 0.50 1 
15/2 7 3 0.50 0.40 1 
16/2 6 3 0.45 0.33 1 
17/2 6 2 0.40 0.50 1 
18/2 7 2 0.45 0.56 1 
19/2 6 2 0.40 0.50 0.8 
20/2 6 2 0.40 0.50 1 
21/2 7 3 0.50 0.40 1 
22/2 6 2 0.40 0.50 1 
23/2 6 3 0.45 0.33 1 
24/2 7 3 0.50 0.40 1 
25/2 6 3 0.45 0.33 1 
26/3 6 3 0.45 0.33 1 
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ตารางที ่19 (ต่อ) ผลการหาค่าความยากง่าย  ค่าอ านาจจ าแนก  ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้ค าถาม 
กบัพฤติกรรมของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเอกสารประกอบการสอน 

วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
 

ข้อที ่/ 
ตอบถูก ค่าความยาก

ง่าย 
อ านาจจ าแนก ดัชนีความสอดคล้องระหว่าง 

ข้อค าถามกบัพฤติกรรม 
IOC หน่วย กลุ่มสูง กลุ่มต ่า P = R/N r = PH-PL/n 

27/3 7 3 0.50 0.40 1 
28/3 6 3 0.45 0.33 1 
29/3 6 3 0.45 0.33 1 
30/3 7 3 0.50 0.40 1 
31/3 5 2 0.40 0.43 0.6 
32/3 6 3 0.45 0.33 0.6 
33/3 7 3 0.50 0.40 1 
34/3 7 3 0.50 0.40 0.6 
35/3 6 2 0.40 0.50 1 
36/4 6 2 0.40 0.50 1 
37/4 6 3 0.45 0.33 1 
38/4 6 3 0.45 0.33 0.6 
39/4 6 2 0.40 0.50 1 
40/4 7 3 0.50 0.40 0.6 
41/4 6 3 0.45 0.33 1 
42/4 6 2 0.40 0.50 1 
43/4 7 3 0.50 0.40 1 
44/4 6 3 0.45 0.33 1 
45/4 6 3 0.45 0.33 1 
46/5 7 3 0.50 0.40 1 
47/5 6 3 0.45 0.33 1 
48/5 6 3 0.45 0.33 0.6 
49/5 6 3 0.45 0.33 1 
50/5 6 3 0.45 0.33 1 
51/5 7 2 0.45 0.56 1 
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ตารางที ่19 (ต่อ) ผลการหาค่าความยากง่าย  ค่าอ านาจจ าแนก  ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้ค าถาม 
กบัพฤติกรรมของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเอกสารประกอบการสอน 

วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
 

ข้อที ่/ 
ตอบถูก ค่าความยาก

ง่าย 
อ านาจจ าแนก ดัชนีความสอดคล้องระหว่าง 

ข้อค าถามกบัพฤติกรรม 
IOC หน่วย กลุ่มสูง กลุ่มต ่า P = R/N r = PH-PL/n 

52/5 6 3 0.45 0.33 1 
53/5 6 3 0.45 0.33 1 
54/5 6 3 0.45 0.33 1 
55/5 6 2 0.40 0.50 1 
56/6 6 3 0.45 0.33 1 
57/6 6 3 0.45 0.33 1 
58/6 6 3 0.45 0.33 1 
59/6 6 3 0.45 0.33 1 
60/6 6 3 0.45 0.33 1 
61/6 6 2 0.40 0.50 1 
62/6 6 2 0.40 0.50 1 
63/6 7 3 0.50 0.40 1 
64/6 6 3 0.45 0.33 1 
65/6 6 2 0.40 0.50 1 
66/7 6 3 0.45 0.33 0.6 
67/7 6 3 0.45 0.33 0.8 
68/7 7 2 0.45 0.56 0.8 
69/7 6 3 0.45 0.33 1 
70/7 6 3 0.45 0.33 1 
71/7 6 3 0.45 0.33 1 
72/7 6 3 0.45 0.33 1 
73/7 6 3 0.45 0.33 1 
74/7 6 3 0.45 0.33 1 
75/7 6 2 0.40 0.50 1 
76/8 6 3 0.45 0.33 1 
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ตารางที ่19 (ต่อ) ผลการหาค่าความยากง่าย  ค่าอ านาจจ าแนก  ดชันีความสอดคลอ้งระหวา่งขอ้ค าถาม 
กบัพฤติกรรมของแบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนเอกสารประกอบการสอน 

วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
 

ข้อที ่/ 
ตอบถูก ค่าความยาก

ง่าย 
อ านาจจ าแนก ดัชนีความสอดคล้องระหว่าง 

ข้อค าถามกบัพฤติกรรม 
IOC หน่วย กลุ่มสูง กลุ่มต ่า P = R/N r = PH-PL/n 

77/8 7 3 0.50 0.40 0.8 
78/8 6 3 0.45 0.33 0.8 
79/8 6 3 0.45 0.33 0.6 
80/8 6 2 0.40 0.50 1 
81/8 6 3 0.45 0.33 1 
82/8 6 3 0.45 0.33 0.8 
83/8 6 3 0.45 0.33 0.8 
84/8 6 3 0.45 0.33 1 
85/8 6 3 0.45 0.33 1 
86/9 7 2 0.45 0.56 1 
87/9 6 2 0.40 0.50 1 
88/9 6 3 0.45 0.33 1 
89/9 6 2 0.40 0.50 1 
90/9 5 3 0.40 0.25 1 
91/9 6 3 0.45 0.33 1 
92/9 5 3 0.40 0.25 1 
93/9 6 3 0.45 0.33 1 
94/9 6 3 0.45 0.33 1 
95/9 6 2 0.40 0.50 0.8 
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ตารางที ่20 แสดงการวเิคราะห์ความเช่ือมัน่ของขอ้สอบ 
          วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 

คนท่ี X X2 

1 58 3,364 
2 58 3,364 
3 53 2,809 
4 65 4,225 
5 62 3,844 
6 60 3.600 
7 49 2,401 
8 60 3,600 
9 58 3,364 

10 62 3,844 
11 21 441 
12 26 676 
13 26 676 
14 26 676 
15 31 961 
16 24 576 
17 26 676 
18 27 729 
19 27 729 
20 24 576 

รวม X = 843 X2 = 41,131 

เฉลีย่ 42.15 2,056.55 
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ตารางที ่21  แสดงการวเิคราะห์ความเช่ือมั่นของข้อสอบวชิาแม่พมิพ์โลหะเบือ้งต้น รหัส 2102-2201 
 

ข้อ ค่า p  ค่า q ค่า piqi ข้อ ค่า p  ค่า q ค่า piqi ข้อ ค่า p  ค่า q ค่า piqi 
1 0.50 0.50 0.250 33 0.50 0.50 0.250 65 0.40 0.60 0.240 
2 0.45 0.55 0.247 34 0.50 0.50 0.250 66 0.45 0.55 0.247 

3 0.45 0.55 0.247 35 0.40 0.60 0.240 67 0.45 0.55 0.247 

4 0.40 0.60 0.240 36 0.40 0.60 0.240 68 0.45 0.55 0.247 

5 0.45 0.55 0.247 37 0.45 0.55 0.247 69 0.45 0.55 0.247 

6 0.40 0.60 0.240 38 0.45 0.55 0.247 70 0.45 0.55 0.247 

7 0.45 0.55 0.247 39 0.40 0.60 0.240 71 0.45 0.55 0.247 

8 0.45 0.55 0.247 40 0.50 0.50 0.250 72 0.45 0.55 0.247 

9 0.45 0.55 0.247 41 0.45 0.55 0.247 73 0.45 0.55 0.247 

10 0.40 0.60 0.240 42 0.40 0.60 0.240 74 0.45 0.55 0.247 

11 0.50 0.50 0.250 43 0.50 0.50 0.250 75 0.40 0.60 0.240 
12 0.45 0.55 0.247 44 0.45 0.55 0.247 76 0.45 0.55 0.247 
13 0.40 0.60 0.240 45 0.45 0.55 0.247 77 0.50 0.50 0.250 
14 0.40 0.60 0.240 46 0.50 0.50 0.250 78 0.45 0.55 0.247 

15 0.50 0.50 0.250 47 0.45 0.55 0.247 79 0.45 0.55 0.247 

16 0.45 0.55 0.247 48 0.45 0.55 0.247 80 0.40 0.60 0.240 
17 0.40 0.60 0.240 49 0.45 0.55 0.247 81 0.45 0.55 0.247 

18 0.45 0.55 0.247 50 0.45 0.55 0.247 82 0.45 0.55 0.247 

19 0.40 0.60 0.240 51 0.45 0.55 0.247 83 0.45 0.55 0.247 

20 0.40 0.60 0.240 52 0.45 0.55 0.247 84 0.45 0.55 0.247 

21 0.50 0.50 0.250 53 0.45 0.55 0.247 85 0.45 0.55 0.247 

22 0.40 0.60 0.240 54 0.45 0.55 0.247 86 0.45 0.55 0.247 

23 0.45 0.55 0.247 55 0.40 0.60 0.240 87 0.40 0.60 0.240 

24 0.50 0.50 0.250 56 0.45 0.55 0.247 88 0.45 0.55 0.247 

25 0.45 0.55 0.247 57 0.45 0.55 0.247 89 0.40 0.60 0.240 

26 0.45 0.55 0.247 58 0.45 0.55 0.247 90 0.40 0.60 0.240 

27 0.50 0.50 0.250 59 0.45 0.55 0.247 91 0.45 0.55 0.247 

28 0.45 0.55 0.247 60 0.45 0.55 0.247 92 0.40 0.60 0.240 

29 0.45 0.55 0.247 61 0.40 0.60 0.240 93 0.45 0.55 0.247 

30 0.50 0.50 0.250 62 0.40 0.60 0.240 94 0.45 0.55 0.247 

31 0.40 0.60 0.240 63 0.50 0.50 0.250 95 0.40 0.60 0.240 
32 0.45 0.55 0.247 64 0.45 0.55 0.247 รวม 40.65 54.35 23.330 
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แสดงการวเิคราะห์ความเช่ือมัน่ของขอ้สอบวชิา วชิาแม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ โดยใชสู้ตร ER-20 

   สูตร(KR20) 

















2

t

ii

tt
S

qp
1

1k

k
r  

   เม่ือ ttr  แทน  ความเช่ือมัน่ของแบบทดสอบ 
    k  แทน  จ านวนขอ้สอบของแบบวดั 
    

ip  แทน  สัดส่วนผูต้อบถูก 
    

iq  แทน  สัดส่วนผูต้อบผดิ 
    2

tS  แทน  ความแปรปรวนของคะแนนรวมทั้งหมด 

   หาค่า    =      
  

 
   

      =     843/20   N 

      =     42.15 
   หาค่า 2

tS  =     N X2- (  )2/ N2 
    2

tS  =     (20   41,131) – (843)2/202 

     =     822,620 – 710,649 / 400 
     =     111,971 / 400 
    2

tS  =     279.9275 
   หาค่า    ttr  =     k  / (k-1)  -(∑ piqi / 

2

tS )  
     =     95 /(95-1)   -(23.330 / 279.99275)  
     =     1.0106383   (1-0.0833235) 
     =     1.0106383   0.9166765 
    ttr  =     0.92642837 
    ttr  =     0.92 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



137 

 

ภาคผนวก ค   
  ค่าคะแนน  T-test dependent sample 
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ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 1 

ตารางที ่22 
Paired Samples Statistics 

 

 
Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
 

Pre-test 3.30 33 0.53 
Posttest 8.09 33 0.72 

 

Paired Samples Test 

  
  
  
  

Paired Differences 

  
t* 
  

  
df 

  

  
Sig.(2-
tailed) 

  

  
Sig.(1-
tailed) 

  
Mean 

  

Std. 
Deviation 

  

Std. Error 
Mean 

  
Pair 
1 

Posttest 
- Pretest 

4.79 0.86 0.15 32.0849 32 0.0000 0.0000 

 

ค่าคะแนน  t - Test dependent sample 
หน่วยที ่ 2 

ตารางที ่23 
Paired Samples Statistics 

 

 
Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
 

Pre-test 3.64 33 0.49 
Posttest 8.03 33 0.73 

 

Paired Samples Test 
 

 
 
 

Paired Differences 

 
t* 
 

 
df 
 

 
Sig.(2-
tailed) 

 

 
Sig.(1-
tailed) 

 
Mean 

 

Std. 
Deviation 

 

Std. Error 
Mean 

 
Pair 

1 
Posttest 
- Pretest 4.39 0.56 0.10 45.4291 32 0.0000 0.0000 
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ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 3 

ตารางที ่ 24 
Paired Samples Statistics 

 

 
Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
 

Pre-test 3.70 33 0.59 
Posttest 8.00 33 0.56 

 

Paired Samples Test 
 

 
 
 
 

Paired Differences 

 
t* 
 

 
df 
 

 
Sig.(2-
tailed) 

 

 
Sig.(1-
tailed) 

 
Mean 

 

Std. 
Deviation 

 

Std. Error 
Mean 

 
Pair 

1 
Posttest 
- Pretest 

4.30 0.59 0.10 42.2191 32 0.0000 0.0000 

 

ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 4 

ตารางที ่ 25 
Paired Samples Statistics 

 

  Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
  

Pre-test 3.67 33 0.54 
Posttest 8.06 33 0.61 

 

Paired Samples Test 
 

  
  
  
  

Paired Differences 

  
t* 
  

  
df 

  

  
Sig.(2-
tailed) 

  

  
Sig.(1-
tailed) 

  
Mean 

  

Std. 
Deviation 

  

Std. Error 
Mean 

  
Pair 
1 

Posttest 
- Pretest 

4.39 0.66 0.11 38.3275 32 0.0000 0.0000 
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ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 5 

ตารางที ่ 26 
Paired Samples Statistics 

 

 
Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
 

Pre-test 3.82 33 0.46 
Posttest 8.03 33 0.73 

 

Paired Samples Test 
 

ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 6 

ตารางที ่ 27 
Paired Samples Statistics 

 

 
Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
 

Pre-test 3.61 33 0.56 
Posttest 8.03 33 0.47 

 

Paired Samples Test 
 

 

Paired Differences 

 
t* 
 

 
df 
 

 
Sig.(2-
tailed) 

 

 
Sig.(1-
tailed) 

 
Mean 

 

Std. 
Deviation 

 

Std. Error 
Mean 

 
Pair 

1 
Posttest 
- Pretest 

4.42 0.71 0.12 35.8748 32 0.0000 0.0000 

 
 
 
 

Paired Differences 

 
t* 
 

 
df 
 

 
Sig.(2-
tailed) 

 

 
Sig.(1-
tailed) 

 
Mean 

 

Std. 
Deviation 

 

Std. Error 
Mean 

 
Pair 

1 
Posttest 
- Pretest 

4.21 0.74 0.13 32.7059 32 0.0000 0.0000 
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ค่าคะแนน  t –Test Test dependent sample 
หน่วยที ่ 7 

ตารางที่  28 
Paired Samples Statistics 

 

  Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
  

Pre-test 3.67 33 0.48 
Posttest 8.03 33 0.59 

 

Paired Samples Test 
 

  
  
  
  

Paired Differences 

  
t* 
  

  
df 

  

  
Sig.(2-
tailed) 

  

  
Sig.(1-
tailed) 

  
Mean 

  

Std. 
Deviation 

  

Std. Error 
Mean 

  
Pair 
1 

Posttest 
- Pretest 

4.36 0.55 0.10 45.6798 32 0.0000 0.0000 

 

ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 8 

ตารางที่  28 
Paired Samples Statistics 

 

  Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
  

Pre-test 3.45 33 0.51 
Posttest 7.97 33 0.59 

 

Paired Samples Test 

 
  
  
  

Paired Differences 

  
t* 
  

  
df 

  

  
Sig.(2-
tailed) 

  

  
Sig.(1-
tailed) 

  
Mean 

  

Std. 
Deviation 

  

Std. Error 
Mean 

  
Pair 
1 

Posttest 
- Pretest 

4.52 0.71 0.12 36.4065 32 0.0000 0.0000 
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ค่าคะแนน  t –Test dependent sample 
หน่วยที ่ 9 

ตารางที่  29 
Paired Samples Statistics 

 

  Mean N Std. Deviation 

Pair 1 
  

Pre-test 3.45 33 0.51 
Posttest 8.03 33 0.68 

 

Paired Samples Test 
 

  
  
  
  

Paired Differences 

  
t* 
  

  
df 

  

  
Sig.(2-
tailed) 

  

  
Sig.(1-
tailed) 

  
Mean 

  

Std. 
Deviation 

  

Std. Error 
Mean 

  
Pair 
1 

Posttest 
- Pretest 

4.58 0.71 0.12 37.1034 32 0.0000 0.0000 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



143 

 

ภาคผนวก ต 

 บนัทึกขออนุญาตจดัท าผลงานทางวชิาการ 
 บนัทึกขออนุญาตท าหนงัสือเรียนเชิญเป็นผูเ้ช่ียวชาญเพื่อท าผงงานทางวชิาการ 
 บนัทึกขออนุญาตใชเ้อกสารประกอบการสอน 
 บนัทึกขออนุญาตด าเนินงานวจิยัเอกสารประกอบการสอน 
 บนัทึกขออนุญาตเผยแพร่ผลงานทางวชิาการ 
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148 
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ภาคผนวก ง 

 หนงัสือเชิญเป็นผูเ้ช่ียวชาญ 
 หนงัสือตอบรับเป็นผูเ้ช่ียวชาญ 
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151 

 

 



152 

 

 



153 

 

 



154 

 

 



155 

 

 



156 

 

 



157 

 

 



158 

 

 



159 
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ภาคผนวก จ 

 หนงัสือขอความอนุเคราะห์เผยแพร่ผลงานทางวชิาการ 
  หนงัสือตอบรับเอกสารเผยแพร่ผลงานทางวชิาการ 
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162 

 

 



163 

 

 



164 

 

 



165 

 

 



166 

 

 



167 

 

 



168 

 

 



169 

 

 



170 

 

 



171 

 

 



172 

 

 



173 

 

 



174 

 

 



175 

 

 

 



176 

 

 



177 

 

 



178 

 

 



179 

 

 



180 

 

 



181 

 

 



182 

 

 



183 

 

 



184 

 

 



185 

 

 

ภาคผนวก ฉ 
 แบบสอบถามความคิดเห็นครูท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอน วชิา แม่พิมพโ์ลหะเบ้ืองตน้ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



186 

 

 



187 

 

 



188 

 

 



189 

 

 



190 

 

 



191 

 

 



192 

 

 



193 

 

 



194 

 



195 

 



196 

 



197 

 

 



198 

 

ภาคผนวก ช 
  แบบประเมินความตรงของแบบสอบถาม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



199 

 

 



200 

 

 



201 

 

 



202 

 

 



203 

 

 



204 

 

 



205 

 

 



206 

 

ภาคผนวก ซ 
  แบบสอบถามความคิดเห็นผูเ้ช่ียวชาญท่ีมีต่อเอกสารประกอบการสอนวชิา แม่พิมพโ์ลหะ 
  เบ้ืองตน้ รหสั 2102-2201 
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208 

 

 



209 

 

 



210 

 

 



211 

 

 



212 

 

 



213 

 

 



214 

 

 



215 

 

 



216 

 

 



217 

 

ภาคผนวก  ฌ 
    แบบทดสอบก่อนเรียน  
   แบบประเมินผลหลงัการเรียนรู้ 
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แบบทดสอบก่อนเรียน 

จงเลอืกค าตอบทีถู่กต้องทีสุ่ดเพยีงค าตอบเดียว 
1.  ขอ้ใดไม่ใช่ความหมายของกระบวนการข้ึนรูปโลหะ   

ก.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีมีการเปล่ียนแปลงรูปร่างของวตัถุดิบ 
ข.  กระบวนการข้ึนรูปในขณะท่ีวตัถุดิบยงัอยูใ่นสภาวะท่ีเป็นของแขง็  
ค.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีไม่ท าใหมี้การเสียเศษ 
ง.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีท าใหมี้การเสียเศษและไม่อยูใ่นสภาพของแขง็ 

2.  ขอ้ใดไม่ใช่ผลของงานท่ีผา่นกระบวนการข้ึนรูปโลหะ 
 ก.  ช้ินงานจะมีค่าความแขง็แรงเพิ่มมากข้ึน  
 ข.  ช้ินงานท่ีผา่นการข้ึนรูปท าใหเ้สียเศษ 
 ค.  ช้ินงานมีการเปล่ียนรูปถาวร  
              ง.  ช้ินงานไม่มีการเปล่ียนแปลงองคป์ระกอบภายใน 
3.  ขอ้ใดไม่ใช่กลุ่มกระบวนการข้ึนรูปโลหะแผน่ 

ก.  ฟอร์กิง โพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 
ค.  เบนดิงโพรเซส   ง.  ดีพดรออิงโพรเซส 

4.  ขอ้ใดไม่ใช่กลุ่มกระบวนการข้ึนรูปโลหะกอ้น 
ก.  ฟอร์กิงโพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 

            ค.  เอก็ซ์ทรูชนัโพรเสซ             ง.  รอลลิงโพรเซส 

 
5.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 
 ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั   
 ข.  คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
 ค.  ชุดแม่พิมพ ์ความเขา้ใจในกระบวนการท างานของชุดแม่พิมพ ์
 ง.  อุปกรณ์ช่วยอ่ืน ๆ เช่น เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีเป็นกลไกในการป้อนช้ินงานเขา้ชุดแม่พิมพ ์
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6.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 1 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 
ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั                                        
ข.  คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
ค.  คุณสมบติัของวสัดุเร่ิมตน้ ท่ีเป็นองคป์ระกอบทางเคมี 
ง.  บริเวณผวิสัมผสัระหวา่งตวัช้ินงานกบัชุดแม่พิมพ ์

7.  จากรูปภาพ คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้คือ องคป์ระกอบ หมายเลขใด 
 ก.  หมายเลข  1   ข.  หมายเลข  2 

ค.  หมายเลข  3   ง.  หมายเลข  4 
8.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการเปล่ียนแปลงรูปร่างจากการใชแ้รง 

ก.  การอดั   ข.  การรีด 
ค.  การดดั              ง.  การกลึง 

9.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะงาน การข้ึนรูปโลหะ 
ก.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง  ข.  ลกัษณะงานท่ีมีรูปร่างเหมือนกนั 
ค.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการผลิตเป็นจ านวนมาก      ง.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการความรวดเร็ว 

10.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะงาน ท่ีตอ้งการการข้ึนรูปโลหะ 
ก.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง            
ข.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความรวดเร็ว 
ค.  ลกัษณะงานท่ีท าเป็นภาชะนะรูปลึกหรือดดั    
ง.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการจ ากดัวสัดุ 

11.  การตดัช้ินงานใหข้าดออกจากกนัหมายถึงขอ้ใด 
ก.  เบนดิง  ข.  ดรออิง 
ค.  เชียร์ร่ิง   ง.  เอก็ซ์ทรูชนั 

12.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป (Blanking) เป็นการท างานแบบใด 
 ก.  งานตดัเจาะรู   ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
 ค.  งานตดัขอบ   ง.  งานตดัโกน 
13.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป (Piercing) เป็นการท างานแบบใด 
 ก.  งานตดัเจาะรู   ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
 ค.  งานตดัขอบ   ง.  งานตดัโกน 
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14.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมตดัข้ึนรูปแบบใด 

   
 ก.  งานตดัเจาะรู   ข.  งานตดัเอาแผน่เปล่า 
 ค.  งานตดัขอบ   ง.  งานตดัโกน 
15.  การป๊ัมเจาะรูช้ินงานทีละหลาย ๆ รู หรือเรียกวา่ รูตะแกรง คืองานตดัขอ้ใด 
 ก.  พาร์ติง   ข.  นอชชิง 
 ค.  สลิทติง    ง.   เพอร์ฟอแรทติง 
16.  การป๊ัมตดัช้ินงานใหอ้อกจากกนัเป็นแนวยาวคืองานตดัขอ้ใด 
 ก.  พาร์ติง   ข.  นอชชิง  
 ค.  สลิทติง   ง.   เพอร์ฟอแรทติง 
17.  ขอ้ใดเป็นการป๊ัมช้ินงานแบบ  (Curling)   

ก.  การป๊ัมขอบช้ินงานใหม้ว้น  ข.  การป๊ัมข้ึนรูปรอน 
ค.  การป๊ัมพบัขอบช้ินงาน       ง.  การป๊ัมอดัโป่รง 

18.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมข้ึนรูปแบบใด 

 
ก.  เอม็บอซซิง              ข.  เบอร์ริง 
ค.  เซมมิง     ง.  เนคกิง 

19.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมลากข้ึนรูปแบบใด 

 
ก.  ดรออิง     ข.  รีดรออิง 
ค.  รีเวร์ิชรีดรออิง     ง.  ไอโรนนิง 

 
 

พนัช์ 

ดาย
 

ช้ินงาน  

พนัช์ 

ดาย
 

ช้ินงาน 

สตริปเปอร์เพลท สตริปเปอร์เพลท 



221 

 

20.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให้เป็นการป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบใด 

 
ก.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบฟอร์เวร์ิดเอก็ทรูชนั 
ข.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบแบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั 
ค.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบอิมแพคทเ์อก็ทรูชนั เป็น แบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั   
ง.   งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบเฮดดิง 

21.  จงบอกการ กระบวนการตดั หมายถึงขอ้ใด 
ก. กระบวนการตดัโลหะให้ออกจากกนัโดยใชแ้รงกระท าต่อเคร่ืองมือตดั   
ข. กระบวนการป๊ัมโลหะใหไ้ดข้นาดตามตอ้งการ  
ค. กระบวนการอดัโลหะใหเ้ขา้หากนัโดยใชแ้รงกระท า  
ง.  กระบวนการข้ึนรูปโลหะใหไ้ดง้านตามท่ีเราตอ้งการ 

22. ขอ้ใดเป็นขั้นตอนของการ การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร  
 ก.  อลัทิเมทสเตรงธ์  ข.  เพนนิเทรชนั 
 ค.  แฟรคเชอร์                                       ง.  พลาสติกดิฟอร์มเมชนั 
23. ขั้นตอนท่ีเคร่ืองเพรส ท างานอยา่งต่อเน่ือง  พนัช์ จะมีแรงกดลึกลงบนเน้ือวสัดุเร่ือย ๆ จนแผน่ช้ินงาน 
แบลงค ์หรือเศษโลหะจะถูกดนัลงไปในช่อง ดาย เป็นการท างานขั้นตอนใด  

ก. การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร  ข. การกดลึก  
ค. การแตกร้าว   ง.  การฉีกขาด 

24. จากรูปขอบตดัช้ินงานท่ีก าหนดให ้หมายเลข 2 คือส่วนใดของขอบตดั 

 
 

ก. รอยโคง้มน   ข. รอยฉีกขาด  
             ค.  รอยตดัเฉือน                                                   ง. ครีบ 
25.  จากรูปภาพในขอ้ 4 ครีบของขอบตดัช้ินงานนั้นคือหมายเลขใด 
 ก.  1   ข.  2 
 ค.  3  ง.   4 
 

ดาย
 

ช้ินงาน  

4 3 

2 1 
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26.  ขอ้ใดบอกความหมายของระยะช่องวา่งของแม่พิมพไ์ดถู้กตอ้ง 
ก.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์ และดาย ข.  ช่องวา่งระหวา่งรอยตดัเฉือนกบัครีบ 
ค.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์ และ สตริปเปอร์เพลท  ง.   ช่องวา่งระวา่งดาย และสตริปเปอร์เพลท 

27.  ขอ้ใดอธิบายระยะช่องวา่งในงานแม่พิมพไ์ดไ้ม่ถูกตอ้ง 
 ก.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไร ระยะ ช่องวา่ง ก็ยิง่มากข้ึนเท่านั้น   
 ข.  การฉีกขาดออกจากกนัของโลหะจะดีหรือไม่ดีนั้นข้ึนอยูก่บัระยะช่องวา่ง 
 ค.  ระยะ ช่องวา่งมากไปหรือนอ้ยไป  จะท าใหต้อ้งใชแ้รงมากระท า เพิ่มข้ึน   
 ง.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไร ระยะช่องวา่ง ก็ยิง่นอ้ยลงเท่านั้น 
28.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นรูปขอบตดัช้ินงานท่ีสภาพ เคลียร์แรนซ์ เป็นอยา่งไร 
 

 
ก.  สภาพช่องวา่งมากไป    ข.  สภาพช่องวา่งพอดี 
ค.  สภาพช่องวา่งนอ้ย     ง.  สภาพช่องวา่งนอ้ยเกินไป 

29.  สภาพของช่องวา่งถา้มีขนาดนอ้ยเกินไปขอบตดัจะมีลกัษณะใด 
ก.  รอยตดัเฉือนจะตอ้งมีความกวา้ง 1/3 ของความหนาของแผน่โลหะ 
ข.  รอยโคง้มนจะมีความโคง้เกิดข้ึนมาก รอยตดัเฉือนจะมีบริเวณนอ้ยลงหรือแคบ 
ค.  รอยตดัเฉือนมีมากอาจมีมากกวา่ 1 แห่ง รอยฉีกขาดเกิดนอ้ยลง รอยโคง้มนจะโคง้นอ้ย    
ง.   รอยตดัเฉือนจะมีแห่งเดียว 

30.  การก าหนดขนาดของ พนัช์ และ ดาย กรณีใชรู้มีการก าหนดอยา่งไร 
ก.  ก าหนดขนาดความโตของ พนัช์ ใหเ้ท่าขนาดของรูและเราไปเพิ่มขนาดของ ดาย 
ข.  ก าหนดขนาดของ ดาย ใหเ้ท่าขนาดของ แบลงค ์แลว้เราก็ไปลดขนาดของ พนัช์ 
ค.  ก าหนดขนาดของ พนัช์ และ ดาย ใหมี้ขนาดเท่ากนั 
ง.   ก าหนดขนาดของ พนัช์ 

31.  จงบอกประเภทของแม่พิมพมี์ก่ีประเภท 
ก.  3 ประเภท   ข.  4 ประเภท 

ค.  5 ประเภท   ง.   6 ประเภท 
32.  แม่พิมพเ์ด่ียว มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
 ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ค.  การท างานหลายสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
              ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
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33.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพเ์ด่ียว (Single Die) 
ก.  การตดั (Blank)   ข.  การเจาะ (Piercing) 
ค.  การป๊ัมข้ึนรูป   ง.  การตดัแหวนสวมเกลียว 

34.  แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
 ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
             ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
35.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของ แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) 
 ก.  แหวนสวมเกลียว   ข.  การป๊ัมข้ึนรูป 
 ค.  การเจาะ   ง.  การตดั 
36.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
 ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
              ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
37.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) 
 ก.  การตดั (Blank)    ข.  การเจาะ (Piercing)  
 ค.  การตดัลูกกุญแจ    ง.   การป๊ัมข้ึนรูป 
38.   ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบส่งถ่าย (Transfer Die)  
 ก.  การตดั (Blank)    ข.  การเจาะ (Piercing)  
 ค.  การตดัลูกกุญแจ    ง.   การป๊ัมข้ึนรูป 
39.   ช้ินงานจะตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้ (Transfer Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด 
 ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
              ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
40.   ช้ินงานท่ีผา่นการตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้เหมาะกบัแม่พิมพช์นิดใด 

ก.  แม่พิมพแ์บบส่งถ่าย    ข.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง 
ค.  แม่พิมพแ์บบผสม     ง.   แม่พิมพเ์ด่ียว 
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41.  ขอ้ใด ไม่ใช่ วสัดุท่ีน ามาใช่ท าชุดดายเซ็ต   
ก.  เหล็กหล่อ  ข.  อะลูมิเนียมผสม 
ค.  เหล็กเหนียว  ง.  สแตนเลส 

42.  ขอ้ใด  เป็นวสัดุท่ีน ามาใชท้  าชุดดายเซ็ตท่ี ไม่ท าใหเ้กิดการแอนในขนาดท างานในจ านวนมาก 
 ก.  เหล็กหล่อ   ข.  อะลูมิเนียมผสม 
 ค.  เหล็กเหนียว   ง.  สแตนเลส 
43.  จงบอกขอ้เสียของเหล็กเหนียวท่ีน ามาท าชุด ดายเซ็ต   

ก.  มีความแขง็แรง   ข.  เกิดการแอนเสียรูปทรง 
ค.  ข้ึงรูปไดง่้าย   ง.  รับแรงไดดี้ 

44.  จงบอกประเภทของ  ดายเซ็ต  มีก่ีประเภท 
ก.  2   ข.  3 
ค.  4   ง.  5 

45.  ดายเซ็ต แบบใดท่ีเหมาะกบัการใชง้านท่ีมีลกัษณะงานสมมาตร ซา้ย และ ขวา 
 ก.  แบบเสาคู่ดา้นหลงั   ข.  แบบเสาคู่ตรงกลาง 
 ค.  แบบเสาคู่ทแยงมุม   ง.  แบบเสาส่ีเสา 
46.  ไกดโ์พสท ์เป็นส่วนประกอบของชุด ดายเซ็ต  มีการชุบแขง็เพื่ออะไร 

ก.  สวยงาม                                        ข.  เพื่อความร่วมศูนย ์
ค.  ป้องกนัการสึกหรอ   ง.  ป้องกนัการใส่งานผดิ 

47.  ไกดโ์พสท ์แบบถอดประกอบเหมาะกบังานลกัษณะใด 
ก.  งานท่ีตอ้งการปรับแต่งแม่พิมพ ์  ข.  งานท่ีตอ้งเจาะรูจ านวนมาก 
ค.  งานท่ีท าในจ านวนนอ้ย   ง.  งานท่ีตอ้งการตดัเป็นจ านวนมาก 

48.  ไกดโ์พสท ์แบบใดท่ีมีความเท่ียงตรงในการท างานมากท่ีสุด 
ก.  แบบแบร่ิง   ข.  แบบอดั 
ค.  แบบอดัมีบ่า   ง.  แบบยดึติดกบัฐาน   

49.  ขอใดไม่ใช่ประโยชน์ของชุด  ดายเซ็ต   
ก.  ช่วยเพิ่มคุณภาพช้ินงาน  ข. เพิ่มความเท่ียงตรงในการประกอบ 
ค.  ช่วยดูแลความร่วมศูนยข์องแม่พิมพ ์            ง. ช่วยเพิ่มเวลาในการติดตั้งแม่พิมพ ์

50.  ส่วนประกอบชนิดใดท่ีไม่ใช่ส่วนประกอบของ  ดายเซ็ต   
ก.  ไกดโ์พสท ์   ข.  ไกดบ์ูช 
ค.  โลเวอร์เพลท   ง.  ไกดลิ์พเตอร์  
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51.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
 ก.  สตริปเปอร์เพสท            ข. ไกดโ์พสท ์
 ค.  ดาย              ง.  ดายโฮนเดอร์ 
52.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 10  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
 ก.  สกรู   ข.  โดเวลพิน 
 ค.  แชงค ์             ง.  ไกดโ์พสท ์  
53.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข  6  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 

ก.   แบค็ก่ิงเพลท  ข.  ไกดบ์ูช 
 ค.   ไกดโ์พสท ์             ง.   พนัช์โฮนเดอร์ 
54.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้แบค็ก่ิงเพลท เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 

ก.   3  ข.  4 
ค.   11  ง.  12 

55.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้ พนัช์  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 
 ก.   2  ข.  6 
 ค.   7  ง.   9 
56.  ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่งและช่วยจบัยดึช้ินงานคือช้ินส่วนใด 

ก.  สกรู                                      ข.  แชงค ์
ค.  พนัช์โฮนเดอร์  ง.  โดเวลพิน 
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57.  ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการเป็นตวัน า  พนัช์  และเหยยีบแผน่ สตริป ในขณะท่ีท าการป๊ัมตดั
คือช้ินส่วนใด 
 ก.  ดายโฮนเดอร์  ข.  พนัช์โฮนเดอร์ 

ค.  แบค็ก่ิงเพลท  ง.  สตริปเปอร์เพสท 
58.  พนัช์ เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 

ก.  มีหนา้ท่ีจบัยดึช้ินงาน  ข.  มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่ง 
ค.  มีหนา้ท่ีในการตดัเฉือนช้ินงาน ง.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ 

59.  แบค็ก่ิงเพลท เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
ก.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ ข.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย 
ค.   มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   
ง.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 

60.  ไกดโ์พสท ์เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
ก.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ ข.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย 
ค.   มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   
ง.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 

61.  ช้ินส่วนมาตรฐานในแม่พิมพโ์ลหะหมายถึง 
ก.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย ผลิตออกมาเป็นจ านวนมาก มีรูปร่างและขนาดเท่ากนั 

ข.  ช้ินส่วนท่ีผูผ้ลิตแม่พิมพท์  าข้ึนมาเองมีจ านวนจ ากดั 
ค.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย นอ้ย มีรูปร่างและขนาดไม่เท่ากนั 
ง.  ช้ินส่วนท่ีผลิตโดยทัว่ไปในงานเคร่ืองมือกล 

62.  ช้ินส่วนชนิดใดไม่เป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 
 ก.  สกรู   ข.  โดเวลพิน 
 ค.  สปริง     ง.  สตริปเปอร์เพลท 
63.  ช้ินส่วนของแม่พิมพช์นิดใดท่ีเป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 

ก.  แบค็ก่ิงพนัช์   ข.  ไกดลิ์พเตอร์ 
ค.  พนัช์เพลท       ง.  ดายบล็อค 

64.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให้  L คือส่วนใดของ  ไกดโ์พสท ์  

 
ก.  ความโตของไกดโ์พสท ์   ข.  ความกวา้งของร่องไกดโ์พสท ์

            ค.  ความยาวของไกดโ์พสท ์                         ง.  ความละเอียดของผวิไกดโ์พสท ์
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65.   จากรูปภาพท่ีก าหนดใหคื้อช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 
 ก.  ไกดลิ์พเตอร์   ข.  สกรู 
 ค.  ไกดโ์พสท ์   ง.  ไกดบ์ูช 
66.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให้คือช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 
 

ก.  ไกดลิ์พเตอร์   ข. ไพลอต 
ค.  โดเวลพิน   ง.  พนัช์ 

67.  ไกดลิ์พเตอร์ มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
 ก.  การจบัยดึช้ินงาน   ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 

ค.  การท าใหเ้กิดแรงกด      ง.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  
68.  ไกดโ์พสท ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์

ก.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 
ค.  เป็นตวัน าใหชุ้ดอปัเปอร์เพลทเคล่ือนท่ีข้ึนลง ง.  การท าใหเ้กิดแรงกด 

69.  ช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใดท่ีท างานร่วมกนักบั ไกดโ์พสท ์
 ก.  ไกดลิ์พเตอร์   ข.  สกรู 
 ค.  ไกดโ์พสท ์   ง.  ไกดบ์ูช           
70.  สปริง  มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์

ก.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  ข.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 
ค.  เป็นตวัน าใหชุ้ดอปัเปอร์เพลทเคล่ือนท่ีข้ึนลง ง.  การท าใหเ้กิดแรงกด 

71.  ขอ้ใดไม่ใช่วสัดุท่ีใชใ้นการท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
ก.  เหล็กกลา้คาร์บอน  เหล็กกลา้ผสม    ข.  เหล็กกลา้ไร้สนิม เหล็กหล่อ 
ค.  เหล็กหล่อ อะลูมิเนียม  ง.  เมลามีน พลาสติกหล่อ 

72.  ขอ้ใดต่อไปน้ีบอกคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพไ์ม่ถูกตอ้ง 
 ก.  ตอ้งทนการเสียดสีสูงไดดี้   ข.  ตอ้งทนต่อการกดักร่อนไดดี้  
 ค.  ไมต่อ้งรับแรงกระแทก  ง.  รับแรงกระแทกไดดี้ 
73.  จงบอกบอกชนิดของวสัดุท าแม่พิมพมี์ก่ีชนิด 

ก.  7 ชนิด   ข.  8 ชนิด 
ค.  9 ชนิด   ง.  10 ชนิด 
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74.  เหล็กหล่อเป็นเหล็กท่ีเหมาะกบัการท าแม่พิมพล์กัษณะใด 
ก.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดใหญ่  ข.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดเล็ก 

             ค.  แม่พิมพท์ัว่ไป                                          ง.  แม่พิมพผ์สม 
75.  โครงสร้างของแม่พิมพ ์เช่นแผน่ประกบหนา้-หลงั ขารอง เหมาะกบัเหล็กชนิดใด  
 ก.  เหล็กหล่อ   ข.  เหล็กกลา้ทัว่ไป 
 ค.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง  ง.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ 
76.  แม่พิมพป๊ั์มโลหะ เช่น แม่พิมพ ์ตดั เจาะ โลหะบาง ๆ ควรใชเ้หล็กชนิดใด 
 ก.  เหล็กหล่อ   ข.  เหล็กกลา้ทัว่ไป 
 ค.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง  ง.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ 
77.  ขอ้ใดเป็นข้อดีของการเลือกใชช้ิ้นส่วนมาตรฐานมาท าแม่พิมพ ์
 ก.  ท าใหช้ิ้นส่วนท่ีผลิตมามีคุณภาพดี  ข. ท าใหช้ิ้นส่วนมีราคาถูกลง  

ค.  ท าใหไ้ม่ตอ้งลงทุนซ้ือเคร่ืองจกัร  ง.  ถูกทุกขอ้ 
78.   การเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะจะตอ้งมีคุณสมบติัอยา่งไร 

ก.  มีความตา้นทานการสึกหรอ  ข.  มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดดี้   
ค.  มีความตา้นทานแรงกดสูง   ง.  มีความเหนียวไม่ทนแรงและเปาะ 

79.  ขอ้ใดบอกคุณสมบติัผดิในการเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
ก.  ไม่มีความสามารถในการชุบแขง็  ข.  ทนความร้อน 
ค.  มีการข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองมือกลต่าง ๆ ไดดี้     ง.   มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดดี้ 

80.  การเลือกเหล็ก SKD 11 มาใชใ้นการท าแม่พิมพเ์หมาะกบัช้ินส่วนใดของแม่พิมพ ์
ก.  พนัช์, ดาย              ข.  ไกดโ์พสท ์
ค.  ไกดบ์ูช      ง.  พนัช์เพลท 

81.  ขอ้ใดไม่ใช่กลไกรของของเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
ก.  เฟือง   ข.  ลูกเบ้ียว 

ค.  เพลาขอ้เหวีย่ง   ง.  มอเตอร์ 
 
 
82.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบไม่ใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 
 ก.  30 - 1000 ชกัต่อนาที   ข.  30 - 1200 ชกัต่อนาที 
 ค.  30 - 1500 ชกัต่อนาที   ง.   30 - 2000 ชกัต่อนาที   
83.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 

ก.  30 - 130 ชกัต่อนาที   ข.  30 - 150 ชกัต่อนาที 
ค.  30 - 170 ชกัต่อนาที    ง.  30 - 200 ชกัต่อนาที 
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84.  ขอ้ใดไม่ใช่ขอ้ดีของกลไกรการท างานของเคร่ืองป๊ัมแบบ ไฮดรอลิค 
ก.  ก าลงัคงท่ีสม ่าเสมอตลอดเวลา   ข.  มีช่วงชกัยาวมาก 
ค.  การปรับเปล่ียนความเร็วสามารถท าได ้   ง.  ความเร็วคงท่ี 

85.  ขอ้ใดไม่ใช่วตัถุประสงคข์องเคร่ืองป๊ัมโลหะท่ีน าแม่พิมพม์าวางไวท่ี้เคร่ืองป๊ัม 
 ก.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพด์ว้ยการตดั   
 ข.  เพื่อการประกอบชุดแม่พิมพเ์ขา้กบัเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
 ค.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารดดังอ 
 ง.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารอดั 
86.  เคร่ืองเพรสท่ีเหมาะสมส าหรับงานข้ึนรูปท่ีตอ้งการความละเอียดสูง เช่น งานผลิตเหรียญกษาปน์        
     คือขอ้ใด 
 ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว  ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์

ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 
87.  เคร่ืองเพรสท่ีอาศยัน ้ามนัในการดนัใหแ้ท่นเล่ือนเคล่ือนท่ีท าใหส้ร้างแรงในการอดัคือขอ้ใด 

ก.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยระบบ  ไฮดรอลิคเพรส  ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

88.  เคร่ืองเพรสประเภทท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกัคือขอ้ใด 
ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว  ข.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ง.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

89.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทานเหมาะกบังานลกัษณะใด 
ก.  งานท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกั  ข.  งานผลิตเหรียญกษาปน์ 
ค.  งานข้ึนรูปร้อนและเยน็      ง.  งานท่ีมีพื้นท่ีในการข้ึนรูปขนาดใหญ่ 

90.  เคร่ืองเพรสท่ีขบัดว้ยขอ้เหวีย่งไม่เหมาะกบังานในขอ้ใด 
ก.  ข้ึนรูปเหรียญ   ข.  งานฉีดเขา้แบบ 
ค.  งานงานดึงยดื   ง.  งานตดัเรียบ 
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แบบประเมนิผลหลงัการเรียนรู้ 
จงเลอืกค าตอบทีถู่กต้องทีสุ่ดเพยีงค าตอบเดียว 
1.  ขอ้ใดไม่ใช่ผลของงานท่ีผา่นกระบวนการข้ึนรูปโลหะ 
 ก.  ช้ินงานจะมีค่าความแขง็แรงเพิ่มมากข้ึน  
 ข.  ช้ินงานท่ีผา่นการข้ึนรูปท าใหเ้สียเศษ 
 ค.  ช้ินงานมีการเปล่ียนรูปถาวร  
              ง.  ช้ินงานไม่มีการเปล่ียนแปลงองคป์ระกอบภายใน 
2.  ขอ้ใดไม่ใช่กลุ่มกระบวนการข้ึนรูปโลหะกอ้น 

ก.  ฟอร์กิงโพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 
             ค.  เอก็ซ์ทรูชนัโพรเซส                                        ง.  รอลลิงโพรเซส 

 
3.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 
 ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั   
 ข.  คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
 ค.  ชุดแม่พิมพ ์ความเขา้ใจในกระบวนการท างานของชุดแม่พิมพ ์
 ง.  อุปกรณ์ช่วยอ่ืน ๆ เช่น เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีเป็นกลไกในการป้อนช้ินงานเขา้ชุดแม่พิมพ ์
4.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 1 คือองคป์ระกอบขอ้ใด 

ก.  กลไกการเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุและการไหลตวั                                       ข .  
คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้ 
ค.  คุณสมบติัของวสัดุเร่ิมตน้ ท่ีเป็นองคป์ระกอบทางเคมี 
ง.  บริเวณผวิสัมผสัระหวา่งตวัช้ินงานกบัชุดแม่พิมพ ์

5.  ขอ้ใดไม่ใช่ความหมายของกระบวนการข้ึนรูปโลหะ   
ก.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีมีการเปล่ียนแปลงรูปร่างของวตัถุดิบ 
ข.  กระบวนการข้ึนรูปในขณะท่ีวตัถุดิบยงัอยูใ่นสภาวะท่ีเป็นของแขง็  
ค.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีไม่ท าใหมี้การเสียเศษ 
ง.  กระบวนการผลิตช้ินงานประเภทหน่ึงท่ีท าใหมี้การเสียเศษและไม่อยูใ่นสภาพของแขง็ 
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6.  จากรูปภาพ คุณสมบติัของวสัดุหลงัจากเกิดการข้ึนรูปแลว้คือ องคป์ระกอบ หมายเลขใด 
 ก.  หมายเลข  1   ข.  หมายเลข  2 

ค.  หมายเลข  3   ง.  หมายเลข  4 
7.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการเปล่ียนแปลงรูปร่างจากการใชแ้รง 

ก.  การดดั             ข.  การกลึง 
ค.  การอดั   ง.  การรีด 

8.  ขอ้ใดไม่ใช่กลุ่มกระบวนการข้ึนรูปโลหะแผน่ 
ก.  ฟอร์กิงโพรเซส   ข.  แบลงคกิ์งโพรเซส 
ค.  เบนดิงโพรเซส   ง.  ดีพดรออิงโพรเซส 

9.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะงาน การข้ึนรูปโลหะ 
ก.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการความรวดเร็ว                ข. ลกัษณะงานท่ีมีรูปร่างเหมือนกนั  
ค.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง  ง.  ลกัษณะงานท่ีตอ้งการผลิตจ านวนมาก      

10.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะงาน ท่ีตอ้งการการข้ึนรูปโลหะ 
ก.  ลกัษณะงานท่ีท าเป็นภาชะนะรูปลึกหรือดดั   ข.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการจ ากดัวสัดุ 
ค.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความแขง็แรง           ง.  ลกัษณะงานท่ีไม่ตอ้งการความรวดเร็ว 

11.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป (Piercing) เป็นการท างานแบบใด 
 ก.  งานตดัโกน   ข.  งานตดัเจาะรู    
 ค.  งานตดัเอาแผน่เปล่า   ง.  งานตดัขอบ   
12.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมตดัข้ึนรูปแบบใด 

 
 ก.  งานตดัขอบ   ข.  งานตดัเจาะรู    
 ค.  งานตดัเอาแผน่เปล่า   ง.  งานตดัโกน 
13.  การตดัช้ินงานใหข้าดออกจากกนัหมายถึงขอ้ใด 

ก.  เชียร์ลิง   ข.  เบนดิง 

ค.  เอก็ซ์ทรูชนั   ง.  ดรออิง 
14.  การป๊ัมตดัข้ึนรูป (Blanking)  เป็นการท างานแบบใด 
 ก.  งานตดัขอบ    ข.  งานตดัโกน 
 ค.  งานตดัเจาะรู    ง.   งานตดัเอาแผน่เปล่า 

ช้ินงาน พนัช์ 

ดาย 
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15.  การป๊ัมตดัช้ินงานใหอ้อกจากกนัเป็นแนวยาวคืองานตดัขอ้ 
 ก.  นอชชิง   ข.  เพอร์ฟอแรทติง 
 ค.  พาร์ติง   ง.   สลิทติง 
16.  การป๊ัมเจาะรูช้ินงานทีละหลาย ๆ รู หรือเรียกวา่ รูตะแกรง คืองานตดัขอ้ใด 
 ก.  พาร์ติง   ข.   นอชชิง 
 ค.  สลิทติง    ง.   เพอร์ฟอแรทติง 
17.  ขอ้ใดเป็นการป๊ัมช้ินงานแบบ  (Curling)   

ก.  การป๊ัมอดัโป่รง   ข.  การป๊ัมพบัขอบช้ินงาน      
ค.  การป๊ัมข้ึนรูปรอน   ง.   การป๊ัมขอบช้ินงานใหม้ว้น 

18.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมข้ึนรูปแบบใด 

 
ก.  เซมมิง      ข.  เนคกิง 
ค.  เอม็บอซซิง              ง.  เบอร์ริง 

19.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นการป๊ัมลากข้ึนรูปแบบใด 

 
ก.  รีเวร์ิชรีดรออิง     ข.  ไอโรนนิง 
ค.  ดรออิง     ง.   รีดรออิง 

20.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให้เป็นการป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบใด 
 

 
ก.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบฟอร์เวร์ิดเอก็ทรูชนั 
ข.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบแบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั 
ค.  งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบอิมแพคทเ์อก็ทรูชนั เป็น แบคเวร์ิดเอก็ทรูชนั   
ง.   งานป๊ัมอดัข้ึนรูปแบบเฮดดิง 

พนัช์ 

ดาย
 

ช้ินงาน 

สตริปเปอร์เพลท สตริปเปอร์เพลท 

ดาย
 

ช้ินงาน  
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21. ขั้นตอนท่ีเคร่ืองเพรสท างานอยา่งต่อเน่ืองพนัช์ จะมีแรงกดลึกลงบนเน้ือวสัดุเร่ือย ๆ จนแผน่ช้ินงาน 
แบลงค ์ หรือเศษโลหะจะถูกดนัลงไปในช่อง ดาย เป็นการท างานขั้นตอนใด  

ก. การแตกร้าว    ข.  การฉีกขาด 
ค. การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร   ง. การกดลึก  

22. จากรูปขอบตดัช้ินงานท่ีก าหนดให ้หมายเลข 2 คือส่วนใดของขอบตดั 

 
 

        ก. รอยตดัเฉือน                                                    ข. ครีบ 
 ค. รอยโคง้มน      ง. รอยฉีกขาด  
23.  จากรูปภาพในขอ้ 4 ครีบของขอบตดัช้ินงานนั้นคือหมายเลขใด 
 ก.  1    ข.  2 
 ค.  3   ง.   4 
24.  ขอ้ใดอธิบายระยะช่องวา่งในงานแม่พิมพไ์ดไ้ม่ถูกตอ้ง   
 ก.  การฉีกขาดออกจากกนัของโลหะจะดีหรือไม่ดีนั้นข้ึนอยูก่บัระยะช่องวา่ง 
 ข.  ระยะช่องวา่งมากไปหรือนอ้ยไปจะท าใหต้อ้งใชแ้รงมากระท า เพิ่มข้ึน   
 ค.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไรระยะ ช่องวา่ง ก็ยิง่นอ้ยลงเท่านั้น 
 ง.  ช้ินงานยิง่มีความหนามากเท่าไรระยะ ช่องวา่ง ก็ยิง่มากข้ึนเท่านั้น 
25.  จากรูปภาพท่ีก าหนดใหเ้ป็นรูปขอบตดัช้ินงานท่ีสภาพช่องวา่ง เป็นอยา่งไร 
 

 
ก.  สภาพช่องวา่งมากไป   ข.  สภาพช่องวา่งพอดี 
ค.  สภาพช่องวา่งนอ้ย    ง.  สภาพช่องวา่งนอ้ยเกินไป 

26.  สภาพของช่องวา่งถา้มีขนาดนอ้ยเกินไปขอบตดัจะมีลกัษณะใด 
ก.   รอยตดัเฉือนจะมีแห่งเดียว 
ข.  รอยตดัเฉือนจะตอ้งมีความกวา้ง 1/3 ของความหนาของแผน่โลหะ 
ค.  รอยโคง้มนจะมีความโคง้เกิดข้ึนมาก รอยตดัเฉือนจะมีบริเวณนอ้ยลงหรือแคบ 
ง.  รอยตดัเฉือนมีมากอาจมีมากกวา่ 1 แห่ง รอยฉีกขาดเกิดนอ้ยลง รอยโคง้มนจะโคง้นอ้ย    
 

 
 

4 3 

2 1 
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27.  การก าหนดขนาดของ พนัช์ และดาย กรณีใชรู้มีการก าหนดอยา่งไร 
ก.  ก าหนดขนาดของ ดายใหเ้ท่าขนาดของ แบลงค ์แลว้เราก็ไปลดขนาดของ พนัช์ 
ข.  ก าหนดขนาดของ พนัช์ และดาย ใหมี้ขนาดเท่ากนั 
ค.   ก าหนดขนาดของพนัช์ 
ง.  ก าหนดขนาดความโตของ พนัช์ ใหเ้ท่าขนาดของรูและเราไปเพิ่มขนาดของ ดาย  

28.  จงบอกการการตดัโลหะหมายถึงขอ้ใด 
ก.  กระบวนการข้ึนรูปโลหะใหไ้ดง้านตามท่ีเราตอ้งการ 
ข. กระบวนการตดัโลหะใหอ้อกจากกนัโดยใชแ้รงกระท าต่อเคร่ืองมือตดั   
ค. กระบวนการป๊ัมโลหะใหไ้ดข้นาดตามตอ้งการ  
ง. กระบวนการอดัโลหะใหเ้ขา้หากนัโดยใชแ้รงกระท า  

29.  ขอ้ใดเป็นขั้นตอนของการ การเปล่ียนรูปอยา่งถาวร  
 ก.  แฟรคเชอร์                                         ข.  พลาสติกดิฟอร์มเมชนั 
 ค.  อลัทิเมทสเตรงธ์   ง.  เพนนิเทรชนั 
30.  ขอ้ใดบอกความหมายของระยะ เคลียร์แรนซ์ ของแม่พิมพไ์ดถู้กตอ้ง 

ก.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์และดาย   
ข.  ช่องวา่งระหวา่งรอยตดัเฉือนกบัครีบ 
ค.  ช่องวา่งระหวา่ง พนัช์ และสตริปเปอร์เพลท      
ง.  ช่องวา่งระวา่ง ดาย และ สตริปเปอร์เพลท 

31.  แม่พิมพเ์ด่ียว (Single Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
 ก.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ข.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
              ค.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
 ง.   การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
32.  แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด  
 ก.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ข.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
             ค.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
 ง.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
33.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของ แม่พิมพแ์บบผสม (Compound die) 
 ก.  การเจาะ   ข.  การตดั 
 ค.  แหวนสวมเกลียว   ง.  การป๊ัมข้ึนรูป 
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34.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด 
 ก.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
             ข.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
 ค.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ง.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
35.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบส่งถ่าย (Transfer Die)  
 ก.  การตดัลูกกุญแจ    ข.   การป๊ัมข้ึนรูป 
 ค.  การตดั (Blank)    ง.   การเจาะ (Piercing ) 
36.  ช้ินงานจะตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้ (Transfer Die) มีการท างานกบัช้ินงานลกัษณะใด 
 ก.  การท างานเพียงสถานีเดียวหรือท างานเพียงรูปแบบเด่ียว 
 ข.  การท างานไวส้องหรือสามหนา้ท่ีในหน่ึงต าแหน่งงาน 
 ค.  การท างานหลากสถานีการท างานเป็นโครงติดต่อกนั  
              ง.  การท างานหลายสถานีท างานโดยน าช้ินงานท่ีตดัแลว้เคล่ือนยา้ยท าขบวนการต่อไป 
37.  ช้ินงานท่ีผา่นการตดัเป็นแผน่ (Precut blanks) ไวแ้ลว้เหมาะกบัแม่พิมพช์นิดใด 

ก.  แม่พิมพแ์บบส่งถ่าย    ข.  แม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง 
ค.  แม่พิมพแ์บบผสม     ง.   แม่พิมพเ์ด่ียว 

38.  จงบอกประเภทของแม่พิมพมี์ก่ีประเภท 
ก.  3 ประเภท   ข.  4 ประเภท 

ค.  5 ประเภท   ง.   6 ประเภท 
39.  ขอ้ใดไม่ใช่ลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพเ์ด่ียว (Single Die) 

ก.  การตดั (Blank)   ข.  การเจาะ (Piercing) 
ค.  การป๊ัมข้ึนรูป   ง.  การตดัแหวนสวมเกลียว 

40.  ขอ้ใดเป็นลกัษณะของงานท่ีผา่นการท างานของแม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง (Progressive Die) 
 ก.  การตดั (Blank)    ข.  การเจาะ (Piercing)  
 ค.  การตดัลูกกุญแจ    ง.   การป๊ัมข้ึนรูป 
41.  จงบอกประเภทของ ดายเซ็ตมีก่ีประเภท 

ก.  2                               ข.  3 
ค.  4                               ง.  5 

42.  ส่วนประกอบชนิดใดท่ีไม่ใช่ส่วนประกอบของ  ดายเซ็ต 
 ก.  โลเวอร์เพลท     ข.  ไกดลิ์พเตอร์ 

ค.  ไกดโ์พสท ์     ง.  ไกดบ์ูซ 
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43.  ดายเซ็ตแบบใดท่ีเหมาะกบัการใชง้านท่ีมีลกัษณะงานสมมาตร ซา้ย และ ขวา 
ก.  แบบเสาคู่ทแยงมุม    ข.  แบบเสาส่ีเสา 
ค.  แบบเสาคู่ดา้นหลงั    ง.  แบบเสาคู่ตรงกลาง 

44.  ไกดโ์พสท ์เป็นส่วนประกอบของชุด ดายเซ็ตมีการชุบแขง็เพื่ออะไร 
ก.  ป้องกนัการสึกหรอ    ข.  ป้องกนัการใส่งานผดิ 
ค.  สวยงาม                                          ง.  เพื่อความร่วมศูนย ์

45.  ไกดโ์พสท ์แบบถอดประกอบเหมาะกบังานลกัษณะใด 
ก.  งานท่ีตอ้งการปรับแต่งแม่พิมพ ์  ข.  งานท่ีตอ้งเจาะรูจ านวนมาก 
ค.  งานท่ีท าในจ านวนนอ้ย   ง.  งานท่ีตอ้งการตดัเป็นจ านวนมาก 

46.  ไกดโ์พสท ์แบบใดท่ีมีความเท่ียงตรงในการท างานมากท่ีสุด 
ก.  แบบอดัมีบ่า     ข.  แบบยดึติดกบัฐาน   
ค.  แบบแบร่ิง     ง.  แบบอดั 

47.  ขอใดไม่ใช่ประโยชน์ของชุด  ดายเซ็ต 
ก.  ช่วยดูแลความร่วมศูนยข์องแม่พิมพ ์  ข.  ช่วยเพิ่มเวลาในการติดตั้งแม่พิมพ ์
ค.  ช่วยเพิ่มคุณภาพช้ินงาน   ง. ช่วยเพิ่มความเท่ียงตรง 

48.  ขอ้ใด  ไม่ใช่ วสัดุท่ีน ามาใชท้  าชุด ดายเซ็ต 
ก.  เหล็กเหนียว      ข.  สแตนเลส 
ค.  เหล็กหล่อ     ง.  อะลูมิเนียมผสม 

49.  ขอ้ใด  เป็นวสัดุท่ีน ามาใชท้  าชุด ดายเซ็ตท่ีไม่ท าใหเ้กิดการแอนในขนาดท างานในจ านวนมาก 
ก.  เหล็กหล่อ     ข.  อะลูมิเนียมผสม 
ค.  เหล็กเหนียว     ง.  สแตนเลส 

50.  จงบอกขอ้เสียของเหล็กเหนียวท่ีน ามาท าชุด ดายเซ็ต 
ก.  มีความแขง็แรง                               ข.  เกิดการแอนเสียรูปทรง 
ค.  ข้ึงรูปไดง่้าย                               ง.  รับแรงไดดี้ 
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51.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้แบค็ก่ิงเพลท เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 
ก.   11  ข.  12 
ค.   3  ง.  4 

52.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข  10  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
 ก.   แชค ์  ข.  ไกดโ์พสท ์
 ค.   สกรู   ง.  โดเวลพิน 
53.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข  6  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 

ก.   ไกดโ์พสท ์  ข.  พนัช์โฮนเดอร์ 
ค.   แบค็ก่ิงเพลท  ง.  ไกดบ์ูช  

54.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้หมายเลข 5  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพช้ิ์นส่วนใด 
ก.   ดาย  ข.  ดายโฮนเดอร์ 
ค.   สตริปเปอร์เพลท  ง.  ไกดโ์พสท ์        

55.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให ้พนัช์  เป็นช้ินส่วนแม่พิมพ ์หมายเลขใด 
 ก.   9  ข.   2   
 ค.   6  ง.   7   
56.  พนัช์ เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 

ก.  มีหนา้ท่ีในการตดัเฉือนช้ินงาน ข.  ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ 
ค.  มีหนา้ท่ีจบัยดึช้ินงาน  ง.  มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่ง 

57.  ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการก าหนดต าแหน่งและช่วยจบัยดึช้ินงานคือช้ินส่วนใด 
ก.   พนัช์โฮนเดอร์  ข.  โดเวลพิน 
ค.   สกรู                                       ง.   แชค ์

58.  ไกดโ์พสท ์ เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
ก.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย  
ข.   ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์  
ค.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 
ง.    มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   

59.  ช้ินส่วนของแม่พิมพท่ี์มีหนา้ท่ีในการเป็นตวัน า  พนัช์  และเหยยีบแผน่  สตริป ในขณะท่ีท าการป๊ัม
ตดัคือช้ินส่วนใด 

ก.   แบค็ก่ิงเพลท  ข.  สตริปเปอร์เพลท 
ค.   ดายโฮนเดอร์  ง.  พนัช์โฮนเดอร์ 
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60.  แบค็ก่ิงเพลท เป็นส่วนประกอบของแม่พิมพ ์มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไร 
ก.   มีหนา้ท่ีเป็นตวัป้องกนัความเสียหายของ พนัช์โฮนเดอร์   
ข.   มีหนา้ท่ีน าใหชุ้ดแม่พิมพส่์วนบนเคล่ือนท่ีข้ึนลงในเวลาใชง้าน 

 ค.   ช่วยยดึและประคบัประครอง ดาย 
 ง.   ช่วยยดึและประคบัประครอง พนัช์ 
61.   จากรูปภาพท่ีก าหนดให้  L คือส่วนใดของ ไกดโ์พสท ์  

 
            ก.  ความยาวของ ไกดโ์พสท ์                          ข.  ความละเอียดของผวิ ไกดโ์พสท ์  
 ค.  ความโตของ ไกดโ์พสท ์    ง.  ความกวา้งของร่อง ไกดโ์พสท ์  
62.   จากรูปภาพท่ีก าหนดใหคื้อช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 
 ก.  ไกดโ์พสท ์      ข.  ไกดบ์ูช 
 ค.  ไกดลิ์พเตอร์   ง.  สกรู 
63.  จากรูปภาพท่ีก าหนดให้คือช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใด 

 
 

ก.  โดเวลพิน   ข.  พนัช์ 
ค.  ไกดลิ์พเตอร์   ง.  ไพลอต 

64.  ไกดลิ์พเตอร์ มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
ก.  การท าใหเ้กิดแรงกด      ข. หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน 

 ค.  การจบัยดึช้ินงาน   ง.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน  
65.  ไกดโ์พสท ์ มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์

ก.  เป็นตวัน าใหชุ้ด อปัเปอร์เพลท เคล่ือนท่ีข้ึนลง ข.  การท าใหเ้กิดแรงกด 
ค.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  ง.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 

66.  ช้ินส่วนมาตรฐานชนิดใดท่ีท างานร่วมกนักบั ไกดโ์พสท ์  
 ก.  ไกดโ์พสท ์    ข.  ไกดบ์ูช 
 ค.  ไกดลิ์พเตอร์   ง.  สกรู 
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67.  สปริง  มีหนา้ท่ีในการท างานอยา่งไรในชุดแม่พิมพ ์
ก.  เป็นตวัน าใหชุ้ดอปัเปอร์เพลทเคล่ือนท่ีข้ึนลง ข.  การท าใหเ้กิดแรงกด 
ค.  หนา้ท่ีเป็นตวัยกและน าทางแผน่งาน  ง.  การร็อกต าแหน่งของช้ินงาน 

68.  ช้ินส่วนมาตรฐานในแม่พิมพโ์ลหะหมายถึง 
ก.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย ผลิตออกมาเป็นจ านวนมาก มีรูปร่างและขนาดเท่ากนั 

ข.  ช้ินส่วนท่ีผูผ้ลิตแม่พิมพท์  าข้ึนมาเองมีจ านวนจ ากดั 
ค.  ช้ินส่วนท่ีมีผูผ้ลิตออกมาจ าหน่าย นอ้ย มีรูปร่างและขนาดไม่เท่ากนั 
ง.  ช้ินส่วนท่ีผลิตโดยทัว่ไปในงานเคร่ืองมือกล 

69.  ช้ินส่วนชนิดใดไม่เป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 
 ก.  สปริง     ข.  สตริปเปอร์เพลท 
 ค.  สกรู   ง.  โดเวลพิน 
70.  ช้ินส่วนของแม่พิมพช์นิดใดท่ีเป็นช้ินส่วนมาตรฐาน 

ก.  พนัช์เพลท      ข.   ดายบล็อค 
ค.  แบค็ก่ิงพนัช์   ง.  ไกดลิ์พเตอร์ 

71.  เหล็กหล่อเป็นเหล็กท่ีเหมาะกบัการท าแม่พิมพล์กัษณะใด 
           ก.  แม่พิมพท์ัว่ไป                                          ข.  แม่พิมพผ์สม 
 ค.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดใหญ่    ง.  แม่พิมพท่ี์มีขนาดเล็ก 
72.  โครงสร้างของแม่พิมพ ์เช่นแผน่ประกบหนา้-หลงั ขารอง เหมาะกบัเหล็กชนิดใด  
 ก.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง  ข.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ 
 ค.  เหล็กหล่อ   ง.  เหล็กกลา้ทัว่ไป 
73.  แม่พิมพป๊ั์มโลหะ เช่น แม่พิมพ ์ตดั เจาะ โลหะบาง ๆ ควรใชเ้หล็กชนิดใด 
 ก.  เหล็กกลา้ทัว่ไป   ข.  เหล็กกลา้คาร์บอนปานกลาง 
 ค.  เหล็กกลา้คาร์บอนเคร่ืองมือ  ง.  เหล็กหล่อ 
74.  ขอ้ใดไม่ใช่ขอ้ดีของการเลือกใชช้ิ้นส่วนมาตรฐานมาท าแม่พิมพ ์ 

ก.  ท าใหไ้ม่ตอ้งลงทุนซ้ือเคร่ืองจกัร  ข.  ท าใหผ้ลิตแม่พิมพไ์ดช้า้ราคาแพง 
ค.  ท าใหช้ิ้นส่วนท่ีผลิตมามีคุณภาพดี  ง.  ท าใหช้ิ้นส่วนมีราคาถูกลง 

75.   การเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะขอ้ใดมีคุณสมบติัผดิ 
ก.  มีความตา้นทานแรงกดสูง   ข.  มีความเหนียวไม่ทนแรงและเปาะ 
ค.  มีความตา้นทานการสึกหรอ  ง.  มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดดี้   

76.  ขอ้ใดบอกคุณสมบติัผดิในการเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
ก.  มีการข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองมือกลต่าง ๆ ไดดี้     ข.   มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดดี้ 
ค.  ไม่มีความสามารถในการชุบแขง็  ง.  ทนความร้อน 
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77.  การเลือกเหล็ก SKD 11 มาใชใ้นการท าแม่พิมพเ์หมาะกบัช้ินส่วนใดของแม่พิมพ ์
ก.  ไกดบ์ูช      ข.  พนัช์เพลท 
ค.  พนัช์, ดาย              ง.  ไกดโ์พสท ์

78.  ขอ้ใดไม่ใช่วสัดุท่ีใชใ้นการท าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 
ก.  เหล็กหล่อ อะลูมิเนียม  ข.  เมลามีน พลาสติกหล่อ 
ค.  เหล็กกลา้คาร์บอน  เหล็กกลา้ผสม    ง.  เหล็กกลา้ไร้สนิม เหล็กหล่อ 

79.  ขอ้ใดต่อไปน้ีบอกคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพไ์ม่ถูกตอ้ง  
 ก.  ไมต่อ้งรับแรงกระแทก  ข.  รับแรงกระแทกไดดี้ 
 ค.  ตอ้งทนการเสียดสีสูงไดดี้   ง.  ตอ้งทนต่อการกดักร่อนไดดี้ 
80.  จงบอกบอกชนิดของวสัดุท าแม่พิมพมี์ก่ีชนิด 

ก.  7 ชนิด   ข.  8 ชนิด 
ค.  9 ชนิด   ง.  10 ชนิด 

81.  ขอ้ใดไม่ใช่วตัถุประสงคข์องเคร่ืองป๊ัมโลหะท่ีน าแม่พิมพม์าวางไวท่ี้เคร่ืองป๊ัม  
 ก.  เพื่อการประกอบชุดแม่พิมพเ์ขา้กบัเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
 ข.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารดดังอ 
 ค.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพก์ารอดั 
 ง.  เพื่อการข้ึนรูปวสัดุท่ีวางอยูร่ะหวา่งแม่พิมพด์ว้ยการตดั  
82.  เคร่ืองเพรสท่ีเหมาะสมส าหรับงานข้ึนรูปท่ีตอ้งการความละเอียดสูง เช่น งานผลิตเหรียญกษาปน์        
     คือขอ้ใด 

ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ข.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 

ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว  ง.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์
83.  เคร่ืองเพรสท่ีอาศยัน ้ามนัในการดนัใหแ้ท่นเล่ือนเคล่ือนท่ีท าใหส้ร้างแรงในการอดัคือขอ้ใด 

ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ข.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 
ค.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยระบบ  ไฮดรอลิคเพรส  ง.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์

84.  เคร่ืองเพรสประเภทท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกัคือขอ้ใด 
ก.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทาง  ข.  เคร่ืองเพรสขบัดว้ยขอ้พบัสองชั้น 
ค.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยเกลียว  ง.  เคร่ืองเพรสขอ้เหวีย่งเยื้องศูนย ์

85.  เคร่ืองเพรสขบัเคล่ือนดว้ยแผน่เสียดทานเหมาะกบังานลกัษณะใด 
ก.  งานข้ึนรูปร้อนและเยน็      ข.  งานท่ีมีพื้นท่ีในการข้ึนรูปขนาดใหญ่ 
ค.  งานท่ีใชแ้รงในการกดอดัไดไ้ม่สูงนกั  ง.  งานผลิตเหรียญกษาปน์ 
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86.  เคร่ืองเพรสท่ีขบัดว้ยขอ้เหวีย่งไม่เหมาะกบังานในขอ้ใด 
ก.  งานงานดึงยดื   ข.  งานตดัเรียบ 
ค.  ข้ึนรูปเหรียญ   ง.  งานฉีดเขา้แบบ 

87.  ขอ้ใดไม่ใช่กลไกรของของเคร่ืองป๊ัมโลหะ 
ก.  เพลาขอ้เหวีย่ง   ข.  มอเตอร์ 
ค.  เฟือง   ง.  ลูกเบ้ียว 

88.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบไม่ใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 
 ก.  30 - 1000 ชกัต่อนาที   ข.  30 - 1200 ชกัต่อนาที 
 ค.  30 - 1500 ชกัต่อนาที   ง.   30 - 2000 ชกัต่อนาที   
89.  กลไกรของเคร่ืองป๊ัมแบบใชเ้ฟืองจะมีระยะชกัก่ีคร้ังต่อนาที 

ก.  30 - 130 ชกัต่อนาที   ข.  30 - 150 ชกัต่อนาที 
ค.  30 - 170 ชกัต่อนาที    ง.  30 - 200 ชกัต่อนาที 

90.  ขอ้ใดไม่ใช่ขอ้ดีของกลไกรการท างานของเคร่ืองป๊ัมแบบ ไฮดรอลิค 
ก.  ก าลงัคงท่ีสม ่าเสมอตลอดเวลา   ข.  มีช่วงชกัยาวมาก 
ค.  การปรับเปล่ียนความเร็วสามารถท าได ้   ง.  ความเร็วคงท่ี 
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